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Предисловие
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3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандарти­
зации, метрологии и сертификации от 26.12.94 № 362 межгосу­
дарственный стандарт ГОСТ 9.511—93 «Единая система защи­
ты от коррозии и старения. Полуфабрикаты из магниевых спла­
вов. Общие требования к временной противокоррозионной за­
щите, упаковке, транспортированию и хранению» введен в дей­
ствие непосредственно в качестве государственного стандарта 
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ГОСТ 9.5!I—ФЗ

м е ж г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т

Единая система зашиты от коррозии и старения 
ПОЛУФАБРИКАТЫ ИЗ МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Общие требования к «ременной протиоокорротионной тащите, упаковке, 
транспортированию н хранению

Unified system of corrosion and ageing protection Magnesium alloys 
scmifinisfwd products. General requirements for temporary anticorrosive 

protection, packing, transportation and storage

Дата введения t996—01—01 

I ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на полуфабрикаты из 
магниевых сплавов и устанавливает общие требования к выбору 
средств временной противокоррозионной защиты, упаковке, транс­
портированию и хранению.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие 
стандарты:

ГОСТ 9.014—78 ЕСЗКС. Временная противокоррозионная за­
щита изделий. Общие требования

ГОСТ 9.510—93 ЕСЗКС. Полуфабрикаты из алюминия и алю­
миниевых сплавов. Общие требования к временной противокорро­
зионной защите, упаковке, транспортированию и хранению.

ГОСТ 380—88 Сталь углеродистая обыкновенного качества. 
Марки

ГОСТ 515—77 Бумага упаковочная битумировзнная и дегтевая. 
Технические условия

ГОСТ 535—88 Прокат сортовой и фасонный из стали углеро­
дистой обыкновенного качества. Общие технические условия

ГОСТ 1760—86 Подпергамент. Технические условия
ГОСТ 2590—88 Прокат стальной горячекатаный круглый. Сор­

тамент
ГОСТ 2695— 83 Пиломатериалы лиственных пород. Технические 

условия
ГОСТ 2991—85 Ящики дощатые неразборные для грузов мас­

сой до 500 кг. Общие технические условия
Издание официальное 

★
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ГОСТ 9.511—93

ГОСТ 3553—87 Бумага телефонная. Технические условия 
ГОСТ 5915—70 Гайкн шестигранные класса точности В. Конст­

рукция и размеры
ГОСТ 5959—80 Ящики из листовых древесных материалов не­

разборные для грузов массой до 200 кг. Общие технические усло­
вия

ГОСТ 7016—82 Изделия из древесины и древесных материалов. 
Параметры шероховатости поверхности

ГОСТ 8273—75 Бумага оберточная. Технические условия 
ГОСТ 8486—86 Пиломатериалы древесных пород. Технические 

условия
ГОСТ 8617—81 Профили прессованные из алюминия и алюми­

ниевых сплавов
ГОСТ 8828—89 Бумага-основа и бумага двухслойная водонеп­

роницаемая упаковочная. Технические условия
ГОСТ 9569—79 Бумага парафинированная. Технические усло­

вия
ГОСТ 10354—82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 
ГОСТ 11836—76 Бумага для билетов. Технические условия 
ГОСТ 14192—77 Маркировка грузов
ГОСТ 14838—78 Проволока из алюминия и алюминиевых спла­

вов для холодной высадки. Технические условия
ГОСТ 15102—75 Контейнер универсальный металлический зак­

рытый номинальной массой брутто 5,0 т. Технические условия 
ГОСТ 15150—69 Машины, приборы и другие технические изде­

лия. Исполнения для различных климатических районов. Катего­
рии, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в час­
ти воздействия климатических факторов внешней среды 

ГОСТ 15171—78 Присадка ЛКОР-1. Технические условия 
ГОСТ 15523—70 Гайкн шестигранные высокие класса точности 

В. Конструкция и размеры
ТОСТ 15846--79 Продукция, отправляемая в районы Крайне­

го Севера и труднодоступные районы. Упаковка, маркировка, 
транспортирование и хранение

ГОСТ 16711—84 Основа парафинированной бумаги. Техничес­
кие условия

ГОСТ 17308—88 Шпагаты. Технические условия 
ГОСТ 29231—9.1 Шнуры хлопчатобумажные крученые. Техни­

ческие условия
ГОСТ 18477—79 Контейнеры универсальные. Типы, основные 

параметры и размеры
ГОСТ 19537—83 Смазка пушечная. Технические условия 
ГОСТ 20435—75 Контейнер универсальный металлический зак­

рытый номинальной массой брутто 3,0 т. Технические условия
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ГОСТ 20799—88 Масла индустриальные. Технические условия
ГОСТ 21488—76 Прутки прессованные из алюминия н алюми­

ниевых сплавов. Технические условия
ГОСТ 21743—76 Масла авиационные. Технические условия
ГОСТ 22225—76 Контейнеры универсальные массой брутто 

0,625 т и 1,25 т. Технические условия
ГОСТ 24634—81 Ящики деревянные для продукции, поставляе­

мой для экспорта. Общие технические условия

3 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

3.1 Требования настоящего стандарта учитываются при изго­
товлении, хранении и транспортировании полуфабрикатов из маг­
ниевых силанов и являются основанием для разработки норматив­
но-технической документации (НТД) на полуфабрикаты конкрет­
ного вида.

3.2 Материалы полуфабрикатов, подлежащие хранению и 
транспортированию, должны соответствовать требованиям НТД на 
материал конкретного типа.

3.3 Средства подготовки поверхности, временной защиты, упа­
ковочные средства и тара должны соответствовать НТД.

3.4 Средства временной противокоррозионной защиты должны 
обеспечивать защиту от коррозии полуфабрикатов из магниевых 
сплавов на весь период транспортирования и хранения у потреби­
теля в течение 10 сут в условиях, исключающих попадание атмос­
ферных осадков, а также длительного хранения у потребителя.

3.5 Консервация полуфабрикатов включает подготовку поверх­
ности. применение (нанесение) средств временной защиты и упа­
ковывание.

3.6 Консервацию полуфабрикатов проводят в специально обо­
рудованных помещениях или на специально оборудованных участ­
ках.

3.7 Техника безопасности — по ГОСТ 9.014.

4 ВРЕМЕННАЯ ПРОТИВОКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА

4.1 Временной противокоррозионной защите изготовителем на 
период транспортирования н хранения у потребителя в течение 
10 сут в условиях, исключающих попадание атмосферных осадков, 
подлежат листы, прутки, плиты, полосы, профили, трубы, штампо­
ванные поковки и поковки (далее — полуфабрикаты).

Проволока не подлежит временной противокоррозионной за­
щите.

3 Зак. 366 3
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4.2 При длительном хранении все полуфабрикаты подлежат 
временной противокоррозионной защите.

4.3 Средства временной противокоррозионной защиты полуфаб­
рикатов на период транспортирования и хранения у потребителя 
в течение 10 сут приведены в таблице 1.
Т а б л и ц а  I

С рсдстн» *|>«мелиоП врФтиоокорроьмоииоЯ
эдикты ОогОеияосгя л р и ксгси кя

1 Масло лидусгриальное марки 
И-12А или И-20Д по ГОСТ 20799. 
или авиационное масло МС-20 по 
ГОСТ 21743 при концентрации 
85—92 %; присадиа AKOP,) по 
ГОСТ 15171 при концентрации 
8— 16 %

Без подогрева или с подогревом 
до температуры 313—333 К
(4 0 -6 0  *С)

2 Масло индустриальное марки 
И«1*А кли И-20А по ГОСТ 20799 
при концентрация 50 %: вазелин тех. 
нкчсскиД* при концентрации 50 %

3 Смазка пушечная ПВК по ГОСТ 
19537

4 Лииасил» ИФХАН-1Н*

5 Промасленная бумага (телефон­
ная по ГОСТ 3553, для билетов по 
ГОСТ 11836. прокладочноупаковоч­
ная для резиновой обуви по ГОСТ 
12256. основа парафинированной бу­
мага марки О Д П  по ГОСТ 16711)

С подогревом до температуры 
3 3 3 -3 5 3  К (6 0 -8 0  *С)

С подогревом до температуры 
343-363  К (7 0 -9 0  Х )

Необходима дополнительная упа­
ковка и чехол из полиэтиленовой 
пленки толщиной 0,10—0,20 мм по 
ГОСТ 10354

Бумагу промасливают смесями, 
указанными в подпунктах 1 и 2 нас­
тоящей таблицы

П р и м е ч а н и е  — При использовании пушечной смазки мархи ПВК по 
ГОСТ 19537 бумагу промасливают индустриальным маслом марки И-12А или 
И-20А по ГОСТ 20799.

4.4 Средства временной противокоррозионной защиты полуфаб­
рикатов при длительном хранении приведены в таблице 2.

4.5 Поверхности полуфабрикатов, подлежащие временной про­
тивокоррозионной защите, должны быть подготовлены в соответст­
вии с ГОСТ 9.510.

♦ Здесь и далее в тексте материалы, отмеченные знаком •, изготовляют 
по НТД.

*
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Т а б л и ц а  2

Средc i»о временной противокоррозионно* 
U H U IIU

Срок храменяя. »оа. ис Солее

1 Масло индустриальное парки
H-J2A или И -20А по ГОСТ 20799, 
или авиационное масло МС-20 по 
ГОСТ 21743 при концентрации 
85—92 присадка ЛКОР-1 по
ГОСТ 15171 при концентрации 
8 - 1 5  К,

2 Масло индустриальное марки 
И-12А или И*20А по ГОСТ 20799 
при концентрации 85—92 %; вазелин 
технический* при концентрации 50 %

3 Смазка пушечная ПВК по ГОСТ 
19537

4 Линэеиль ИФХАН-ФН"'

6

5

5
3

П р и м е ч а н и я
1. Срок защиты полуфабрикатов, законсервированных маслами, приведен 

при их прокладке бумагой, промасленной этими >:<е маслами.
* 2. Срок защити полуфабрикатов с применением лвнаенля ИФХАН-1Н* ус­

тановлен с исполвзоваккем герметизации и зашиты от механических поврежде­
ний.

4.6 Консервация полуфабрикатов установленными средствами 
должна проводиться по технологии в соответствии с ГОСТ 9.510.

4.7 Дополнительные требования к временной противокоррозион­
ной защите полуфабрикатов устанавливают в НТД на полуфабри­
каты конкретного вида.

5 УПАКОВКА

5.1 Упаковка служит для защиты полуфабрикатов от воздейст­
вия климатических факторов, сохранения средств временной про­
тивокоррозионной защиты, предохранения от загрязнений, механи­
ческих повреждений, исключения непосредственного контакта с 
тарой, создания удобств при погрузочно-разгрузочных работах, 
транспортировании и хранении.

5.2 Полуфабрикаты подразделяют па упакованные в таре и 
без тары (увязанные в пачки, пучки, бухты).

5.3 Для внутренней упаковки полуфабрикатов используют:
бумагу упаковочную битумированную и дегтевую по ГОСТ 515;
подпергамент по ГОСТ 1760;
бумагу телефонную по ГОСТ 3553;
бумагу двухслойную водонепроницаемую упаковочную марки 

ДБ по ГОСТ 8828;

5
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бумагу оберточную марок А и В цвета естественного волокна 
по ГОСТ 8273;

бумагу парафинированную по ГОСТ 9569; 
бумагу для билетов по ГОСТ 11836;
бумагу' прокладочно-упаковочную для резиновой обуви по 

НТД;
основу парафинированной бумаги марки ОДП-35 по ГОСТ 

167(1;
пленку полиэтиленовую толщиной 0.1—0,2 мм по ГОСТ 10354.
5.4 Д ля упаковывания полуфабрикатов при транспортировании, 

погрузочно-разгрузочных работах и складировании применяют: 
ящики дощатые неразборные для грузов массой до 500 кг по 

ГОСТ 2991;
ящики из листовых древесных материалов неразборные для 

грузов массой до 200 кг по ГОСТ 5959;
ящики деревянные для продукции, поставляемой для экспорта 

по ГОСТ 24634;
ящики дощатые решетчатые к комбинированные по ГОСТ

9.5 J 0,-
тару разборную многооборотную комбинированную для листов 

и плит (приложение А, рисунок 1—3);'
тару разборную многооборотную металнческую для листов и 

плит (приложение А, рисунок 4—7);
контейнеры универсальные металлические закрытые номиналь­

ной массой бру тто 5.0 по ГОСТ 15102;
контейнеры универсальные по ГОСТ 18477; 
контейнеры универсальные металлические номинальной массой 

брутто 3,0 т по ГОСТ 20435;
контейнеры универсальные массой брутто 0,625 и 1,25 т по 

ГОСТ 22225;
тару мягкую по НТД.
5.4.1 Тара для упаковывания полуфабрикатов должна иметь 

чалочные приспособления (крюки, проушины, балки, планки, под­
страховочные бруски или другие элементы), обеспечивающие стро­
повку грузовых мест при погрузочно-разгрузочных работах.

Допускается при отсутствии чалочных приспособлений стро- 
ловка в обхват для полуфабрикатов, упакованных в мягкую тару, 
пучки, а также без упаковки с применением подкладок (деревян­
ных или металлических), используемых также для разделения 
грузовых мест, укладке грузовых мест на пол склада или транс­
портного средства.

Не лопускаегся использовать обвязки для запаливания груза 
при погрузочно-разгрузочных работах.

б
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6.4.2 При укладке полуфабрикатов в тару все свободное прост­
ранство между стенками ящика и полуфабрикатами должно быть 
заполнено бумагой.

5.5 Для обвязки полуфабрикатов и грузовых мест применяют:
шпагаты по ГОСТ 17358;
шнуры хлопчатобумажные крученые по ГОСТ 29231;
проволоку диаметром 7,0—10.0 мм из алюминия всех марок, 

отожженную по ГОСТ 14838 или другой НТД;
проволоку прессованную из магниевых сплавов4);
пруток прессованный из алюминия всех марок, отоженный или 

без термической обработки по ГОСТ 21488, круглый, диаметром 
7,0-10.0 мм.

5.5.1 Увязку и обвязку проволокой или прутком в зависимости 
от массы грузового места и диаметра применяемых проволоки или 
прутка проводят в два-три оборота с плотной укруткой концов. 
Концы проволоки или прутка соединяют скруткой не менее пяти 
витков.

6.6 Масса грузового места при ручной погрузке и разгрузке 
должна быть не более 80 кг; при массе более 80 кг должна приме­
няться механизированная погрузка и разгрузка.

5.7 У п а к о в ы в а н и е  л и с т о в
5.7.1 Каждый лист должен быть переложен одним слоем про- 

масленной бумаги.
5.7 2 Листы одного размера, одной марки и одного состояния 

материала укладывают в стопы высотой не более 0,5 м.
5.7.3 Каждая стопа должна быть завернута в два слоя промас­

ленной бумаги и два слоя двухслойной водонепроницаемой упако­
вочной бумаги или упаковочной бнтумированной бумаги, или упа­
ковочной’ дегтевой бумаги (5.3).

5.7.4 Завернутые стопы листов толщиной до 7.5 мм должны 
быть уложены в дощатые неразборные плотные ящики по ГОСТ 
2991 или дощатые комбинированные ЯЩИКИ по ГОСТ 9.510, рису­
нок 2. а стопы листов толщиной от 8 до 10 мм должны быть уло­
жены в разборную многооборотную тару (приложение А).

Допускается укладывать завернутые стопы листов толщиной от 
8 до 10 мм в ящики дощатые решетчатые по ГОСТ 9.510, рису­
нок 1.

5.7.5 Масса грузового места при упаковывании в ящики долж­
на быть не более’500 кг, в многооборотную разборную тару — не 
более 5000 кг.

5.8 У п а к о в ы в а н и е  п л и т
5.8.1 Каждая плита должна быть переложена одним слоем про­

масленной бумаги.
7
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5.8.2 Плиты одного размера, одной марки и одного состояния 
материала укладывают в стопы высотой не более 1,0 м или не бо­
лее 0,625 м.

5.8.3 Каждая стола плит должна быть завернута а два слоя 
промасленной бумаги и два слоя двухслойной водонепроницаемой 
упаковочной бумаги или упаковочной бнгумировяиной бумаги и 
упаковочной дегтевой бумаги (5 3).

5.8.4 Завернутые стопы плит высотой не более 0,625 м должны 
быть уложены в разборную многооборотную металлическую тару 
(приложение Л. рисунок 4), а стопы плит высотой нс более 1.0 м 
— в разборную многооборотную комбинированную тару (прило­
жение А. рисунок 1).

Допускается укладывать завернутые стопы плит в дощатые ре­
шетчатые ящики по ГОСТ 9.510, рисунок 1.

5.8.5 Масса грузового места при упаковывании в разборную 
многооборотную тару должна быть не более 5000 кг. а в яшнкн —■ 
не более 500 кг.

5.9 У п а к о в ы в а н и е  п р у т к о в
5.9.1 Прутки при упаковывании должны быть переложены од­

ним слоем промасленной бумаги.
5.9.2 Прутки одного номинального диаметра, одной марки и 

одного состояния материала укладывают в пучки.
Каждый пучок прутков диаметром до 50 мм включительно свя­

зывают шпагатом или шнуром (5.5) не менее чем в двух равно­
мерно удаленных друг от друга местах при длине прутка до 3 м 
включительно или в трех-пяти местах — при длине прутка более 
3 м.

5.9.3 Каждый связанный пучок прутков должен быть завернут 
в два слоя промасленной бумаги (5.3) и два слоя двухслойной во­
донепроницаемой упаковочной или упаковочной битумированной 
бумаги.

5.9.4 Завернутые пучки прутков укладывают в дощатые плот­
ные яшнкн по ГОСТ 2991 или дощатые комбинированные ящики 
по ГОСТ 9.510, рисунок 4. или универсальные контейнеры (5.4).

Связанные пучки прутков или отдельные прутки можно укла­
дывать в ящики, контейнеры, предварительно выложенные той же 
бумагой и в том же количестве, что и по 5.9 3.

5.9.5 Прутки диаметром более 50 до 150 мм включительно дол­
жны быть уложены в дощатые комбинированные яшнкн по ГОСТ 
9.510, рисунок 4. предварительно выложенные двумя слоями внах­
лестку упаковочной битумированной бумаги.

Прутки диаметром от 50 до 150 мм допускается упаковывать в 
мягкую тару, обернув связанные пучки одним слоем упаковочной 
битумированной бумаги
8
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5.9.6 Прутки диаметром более 150 мм должны быть уложены в 
мягкую тару с упаковкой каждого прутка одним слоем упаковоч­
ной битумированной бумаги.

5 9.7 Упакованные в мягкую тару пучки прутков или отдель­
ные прутки связывают в грузовое место проволокой из алюминия 
(5.5) не менее чем в двух равномерно удаленных друг от друга 
местах при длине прутка до 3 м включительно или в трех местах 
при длине прутка более 3 м.

5.9.8 Масса грузового места при упаковывании в ящики долж­
на быть не более 500 кг. в мягкую тару — нс более 1000 кг.

5.10 У п а к о в ы в а н и е  п о л о с  и п р о ф и л е й
о 10.1 Полосы и профили должны быть переложены одним 

слоем промасленной бумаги.
5 10.2 Полосы и профили одного типоразмера, одного номера 

или шифра, одной марки и одного состояния материала уклады­
вают в пучки.

Каждый пучок полос или профилей связывают шпагатом или 
шнуром (5.5) не менее чем в двух равномерно удаленных друг от 
друга местах при длине полосы или профиля до 3 м включительно 
или в трех-пяти местах — при длине полосы или профиля более 
3 м.

5.10.3 Каждый связанный пучок полос или профилей должен 
быть завернут в два слоя промасленной бумаги (5.3) и два слоя 
двухслойной водонепроницаемой или упаковочной битумированной 
бумаги.

5.10.4 Завернутые пучки укладывают в дощатые плотные ящи­
ки по ГОСТ 2991 или дощатые комбинированные ящики по ГОСТ 
9.510. рисунок 4. или контейнеры универсальные (5.4), предвари­
тельно выложенные той же бумагой н в том же количестве, что и 
по 5.10.3.

5.10.5 Масса грузового места при упаковывании в ящики про­
филей должна быть не более 300 кг. полос — не более 500 кг.

5.10.6 Крупногабаритные полосы диаметром описанной окруж­
ности более 200 мм должны быть завернуты одним слоем упако­
вочной битумированной бумаги и упакованы в мягкую тару.

Упакованные полосы связывают в грузовое место проволокой 
из алюминия (5.5) не менее чем в двух равномерно удаленных 
друг от друга местах при длине полосы до 3 м включительно или 
в трех местах при длине полосы более 3 м.

5.11 У п а к о в ы в а н и е  п р е с с о в а н н ы х  т р у б
5.11.1 Трубы должны быть переложены одним слоем промас­

ленной бумаги.

9
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5.11.2 Упаковывание труб диаметром до 70 мм — в соответст­
вии с 5.9.1—5.9.4.

5.11.3 Трубы диаметром более 70 мм упаковывают в мягкую 
тару по 5.9.6 — 5.9.7.

5.11.4 Масса грузового места при упаковывании в ящики дол­
жна быть не более 300 кг, в мягкую тару — не более 500 кг.

5.12 У п а к о в ы в а н и е  п р е с с о в а н н о й  п р о в о л о к и
5.12.1 Проволоку одного диаметра, одной марки и одного сос­

тояния материала наматывают в бухты или укладывают в пучки.
5.12.2 Каждую бухту или каждый пучок связывают не менее 

чем в трех равномерно удаленных друг от друга местах шпага­
том, шнуром или проволокой от данной бухты (5 5).

5.12 3 Связанные бухты проволоки укладывают в ящики доща­
тые неразборные по ГОСТ 2991 или ящики из листовых древесных 
материалов неразборные по ГОСТ 5959. или контейнеры универ­
сальные (5.4), предварительно выложенные одним слоем оберточ­
ной бумаги и одним слоем упаковочной бнтумированной бумаги 
или одним слоем полиэтиленовой пленки (5.3).

5.12.4 Каждый связанный пучок проволоки должен быть завер­
нут в один слой оберточной бумаги н один слой упаковочной би- 
тумированной бумаги.

5.12.5. Завернутые пучки проволоки укладывают в ящики до­
щатые неразборные по ГОСТ 2991, или ящики из листовых древес­
ных материалов неразборные по ГОСТ 5959, или ящики дощатые 
комбинированные по ГОСТ 9.510. рисунок 4.

5.12.6 Масса грузового места должна быть не более 200 кг.
5.13 У п а к о в ы в а н и е  п о к о в о к  ш т а м п о в а н н ы х  и 

п о к о в о к
5.13.1 Поковки штампованные и поковки одного размера, одной 

марки и одного состояния материала укладывают в дощатые не­
разборные плотные ящики по ГОСТ 2991, или ящики из листовых 
древесных материалов неразборные по ГОСТ 5959, выложенные 
внутри двумя слоями промасленной бумаги (5.3) к одним слоем 
двухслойной водонепроницаемой упаковочной бумаги.

5.13.2 Масса грузового яшнка должна быть не более 80 кг.
5.14 При упаковывании полуфабрикатов, отправляемых в районы 

Крайнего Севера и труднодоступные районы, должны соблюдать­
ся требования ГОСТ 15846.

5.15 Пакетирование грузовых мест — по ГОСТ 9.510.
5 16 Правила маркировки грузов — по ГОСТ 14192.

10
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в ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

6.1 Полуфабрикаты транспортируют автомобильным и железно­
дорожным транспортом в крытых транспортных средствах в соот­
ветствии с Правилами перевозки грузов, действующих на транс­
порте данного вида.

6.2 Полуфабрикаты перевозят:
автомобильным транспортом на бортовых машинах с закрытым 

кузовом;
железнодорожным транспортом на закрытом подвижном соста­

ве.
6.3 Масса грузового места при транспортировании в крытых ва­

гонах должна быть не более 1250 кг.
Длина полуфабрикатов должна быть не более 3 м.
6.4 При транспортировании полуфабрикатов в полувагонах це­

левою назначения должка быть наведена временная кровля"
6.5. Транспортирование полуфабрикатов в универсальных кон­

тейнерах проводится всеми видами транспорта.
6.6. Погрузка, размещение и крепление грузовых мест с полу­

фабрикатами должны проводиться в соответствии с Техническими 
условиями погрузки н крепления грузов.

6.7 Условия транспортирования — по ГОСТ 15150.

7 ХРАНЕНИЕ

7.1 Условия хранения полуфабрикатов в части воздействия кли­
матических факторов — по ГОСТ 15150.

7.2 Требования к хранилищам, условиям закладки полуфабри­
катов на хранение, их размещению и контролю при хранении — 
по ГОСТ 9.510.

II
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(Обязательное)

РАЗБОРНАЯ МНОГООБОРОТНАЯ ТАРА

! Тара изготавливается двух типов:
1 — разборная маогооборотная комбинированная грузоподъемностью до 

3500 кг (рисунок 1—3):
11 — разборная многооборотная металлическая грузоподъемностью до 

500 кг (рисунок 4—Т, таблица Ф. 2).
2 Основные параметры тары установлены » таблице 3 — для типа I ,  и 

таблице 4 — для типа II.
3 Предельные отклонения размеров деревянных деталей тары: ± 2  мм по 

длине, ±1  мм по толшине.
4 Предельные отклонения размеров металлических деталей: отверстий — по 

1114. валов — по Ы4, остальных — по js!5
5 При изготовлении деревянных деталей (брус, доска) для тары должны 

применяться пиломатериалы лиственных пород нс ниже 3-го сорта по ГОСТ 
2695

Допускается применять пиломатериалы хвойных пород не ниже 4-го сорта 
по ГОСТ (И86

Торцы деревянных деталей должны быть отпилены под прямым углом
6 Влажность древесины тары должна быть не более ( 22 ± 3 )  %.
7 Шероховатость деревянных деталей Rm mi* должна быть пе более 

1230 мкм по ГОСТ 7016. '
8 На деревянных деталях тары допускается обзол на одной кромке, не пре- 

вышзющий •/> толщины и ширины, без ограничения длины.
9 Для изготовления металлических деталей тары типа II (балка, шпилька, 

гайка) должны применяться прессованные профили по ГОСТ 8617 и прессован­
ные прутки по ГОСТ 21483 ид алюуиннсвого сплава марки ВД1 в закаленном 
н естественно состаренном состояния.

Допускается применять профили л  прутки из алюминиевого сплава марки 
Д |  в закаленном к естественно состаренном состоянии.

10 На металлических деталях тары не допускаются расслоения, заусенцы и 
острые кромкл.

DI Резьба на шпильках и гайках должка быть чистой, без заусенцев, сор­
ванных ниток м вмятин. Спинчипаиис резьбы должно обеспечиваться с любого 
захода

12 Строповка тары проводится в соответствии с приложением Б.

12
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2фаски

Шпилька

RtdO,•ви/
V (v)

so
9 0 0

го

* Размер дли спрааох.
В16 ГОСТ 25S0 

Man-риал: крут Ст 3 гбСТ 535
Масса 1,4 кг

Рисунок 2

Шайба

• Размер для справок 
Материал: Ст 3 ГОСТ 360 
Масса 0.32 кг

Рисунок 3
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Балка

Рисунок Б

Таблица 1

л» А С Масса, кг

500 640 570 2.1
600 740 670 2.5
800 940 870 3.1

1000 1140 ■1070 3.8
900 1040 970 3.4

* Ширина транспортируемых листов, плит.

Шпилька

Яг 80у
,7.5*Ы *. V М
' 2 <расни у/______ ^

— : r F j = =
п а * 5 30 ”

1 'Ч•»

Т а б л и ц а  2

мм 040 700 ям

Масса, кг 0.8 0.9 1.0

Рисунок 6
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Гайка

/ива.
V  W)

• Размер для справок.

Материал; профиль прессованный из алюминиевого сплава марки Д1Т по 
ГОСТ 8617.

Масса 0,! 5 кг

Рисуиох 7

Таблица 3
Размеры тары • свор*, мм

Длина бруса 
А. мм

Объем пилома­
териалы. и*

Массе тары, иг

Ширина В Длина 1

500 2000 700 0.0468 41
2500 0.0516 44
3000 0.0568 48

17



гост ели—w

Продолжение табл. 3
Ратмеры тары в 

Шири:» О

сбор*. ИИ 

Длмяа L
Длина брус* 

Л. им
Объем пилома­

териалов. И'
Масса тары. иг

600 2000 #00 0,0512 44
2Б00 0.0560 47
3000 0,0612 51

аоо 2000 1000 0,0592 49
2500 0,0640 53
3000 0.0692 56

1000 2000 1200 0.0668 55
2500 0.0716 58
3000 0.0768 61

Т а б л и ц а  4
Размеры тары в 

Шврана В

сборе, мм 

Длина L
Количество
ПОНСОВ, вгг.

Объем пилома­
териалов. м*

Масса геры. жг

2000 3 0,020 34
2500 3 0.025 37
3000 4 0,030 47

500 3500 4 0.035 50
•1000 5 0.040 61
■1500 6 0.045 71
5000 6 0.050 74

2000 3 0.020 36
2500 3 0.025 39
3000 4 0.030 50

600 3500 4 0.035 54
4000 6 0.040 65
4500 G 0.045 76
5000 6 0.050 79

2000 3 0.020 40
2500 3 0.025 43
3000 4 0,030 55

800 3500 4 0.035 59
4000 5 0,040 71
4500 6 0.045 83
5000 6 0.050 86
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ГОСТ 9.511—9 )

Продолжение таблицы 4

Размеры тары •  своре, мм
Количество Овгем пилона- М а с с а  т а р ы ,  к г

Ширина 0 Даяна L ЕОЯСО». ЮТ. теркялоа, м'

2000 3 0,020 42
2500 3 0.025 4 5

3000 4 0.030 57
900 3600 4 0.035 61

4000 5 0.040 74
4600 6 0.045 97
5000 6 , 0.050 90

2000 3 0.020 44
2500 3 0.025 47
3000 4 0.030 во

1000 3500 4 0.035 64
4000 5 0.040 78
4.500 в 0.045 91
5000 6 0.050 95
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ Б  
(Обязательное)

Схема сборки и строповки ралборноЯ миогооборотиой металлической тары

А 'А

Рисунок 1
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ГОСТ 9.511—9S

УДК 620.197:669.721.5.002.62:006.354 Т95 ОКСТУ 0009

Ключевые слова: единая система защиты от коррозии и старения, 
полуфабрикаты из магниевых сплавов, общие требования, времен­
ная противокоррозионная защита
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