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Нормы герметичности запоров
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1. Настоящий стандарт распространяется на все виды запоркой 
трубопроводной арматуры на номинальное давление PN от 
0,1 МПа и устанавливает нормы герметичности затвороп и тре­
бования к проведению испытаний на герметичность и может быть 
использован для ее сертификации.

Стандарт не распространяется на специальную арматуру н 
арматуру с электромагнитным приводом.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
2. Испытания па герметичность затворов арматуры необходи­

мо проводить в соответствии с табл. 1.
Таблица I

Номинальный размер 
f условный проход) 

DX. им
Ночииальяое
п»м*ян* рх .
МП» <*гс/см!)

Испытание Э4ТК00» на 
пшметнчиость

sr 80 РК>0.1<1) а) иод* — давление 1.1 PN иди
>100 P N <  5,0(50) 6) воздух давлением 0.6 МПа 

— 0,05 МПа
P N >  6.3(631

Вола — давление 1,1 PN
> 250 P N > a n n

3. Испытания на герметичность затвора следует проводить 
после закрытия запорного органа способом, предусмотренным в 
технических условиях на конкретный вид арматуры.

4. Направление подачи среды при испытаниях на герметич­
ность затвора зависит от конструкции запорной арматуры и ука­
зывается в технических условиях на конкретный вид арматуры.
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5. Минимальная продолжительность испытания на герметич­
ность затвора приведена а табл. 2.

Таблица 2

Н овии альсм Я  
р а зм ер  D N . 

м н

М н п п м а л м а я  а р одол ж и (*ды (осТ 1р И са и -« п н я . с

Ь 'я дгтк м ж * м еталл  т >
МСГА.1ДУ

Н см етх .1 л ич ес«ос
у в л о -н е в и с

«  s o i s 15

>  $ 5 3 0 1 5
« 2 0 0

> 2 5 0 6 0 з л

« 4 0 0

> 5 0 0 1 2 0  j 6 0

6. Максимально допустимые значения протечек при приемо­
сдаточных испытаниях по классам герметичности указаны в 
табл. 3.

Таблица 3
Максимально допустимые протечки

Класс герметичности

А в С D

Ист видимых 0,0006 см’/минХ 0.0П18 см»/миих 0,006 cmVmuhx
протечек XDN (вода) XDN (вода) XDN (вода)

0.018 cmVmiih X 0.18 см’/мннХ 1,8 cmVmhmX
XDN (воздух) XDM (воздух) XDN (воздух!

Примечания:
1 Класс герметичности для запорной арматуры указывают в технических 

условиях на конкретный вид арматуры.
2, Значения протечек соответствуют случаю ксгечеиия в атмосферу.
3 При определении протечек номинальный диаметр принимать в милли­

метрах.

7. Испытательную среду выбирают в зависимости от назначе­
ния арматуры, и она должна соответствовать: вода — ГОСТ 2874, 
воздух кл. О ГОСТ 17433. Температура испытательной среды — от 
5 до 40°С

8. Погрешность измерений протечек не должна превышать:
±0,01 cmV m ii h —  д л я  протечек^О.1 см*/мии;
±5%  — для протечек >0,1 см3/мин.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б о . ж * ч е н м «  Н Т Д .  и «  который 
д а т  с е к л и H o v c p  п у н к т а

Г О С Т  2 8 7 4 - 5 2 7

Г О С Т  1 7 4 3 3 — 8 0 7
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