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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Российской Федерацией
ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного Со­

вета по стандартизации, метрологии и сертификации
2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 

метрологии и сертификации 15.04.94 (отчет технического секретариа­
та N° 2)

За принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование ммиоаилы'ого органа 
по стандартизации

Республика Армения Арм госстандарт
Республик* Беларусь Белстандарт
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Кыргызская Республика Кыргызстандарт
Республика Молдова Моддовастандпрт
Российская Федерация Госстандарт России
Туркменистан Туркменглавгосинспекцмя
Республика Узбекистан Уэгосспшллрт
Украина Госстандарт Украины

3 Настоящий стандарт представляет собой полный аутентичный 
текст ИСО 2351—86 «Отвертки-вставки с переходным наружным 
шестигранником» и содержит дополнительные требования, отражаю­
щие потребности экономики

4 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар­
тизации, метрологии и сертификации от 25 января 1996 г. № 34 
межгосударственный стандарт ГОСТ 30092—93 (ИСО 2351—86) вве­
ден непосредственно в качестве государственного стандарта Россий­
ской Федерации с 1 июля 19% г.

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

© ИПК Издательство стандартов, 19%

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично 
воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официаль­
ного издания на территории Российской Федерации без разрешения 
Госстандарта России
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ГОСТ 30092-93 
(ИСО 2351-86)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ОТВЕРТКИ-ВСТАВКИ С ПРИВОДНЫМ НАРУЖНЫМ ШЕСТИГРАННИКОМ 
ДЛЯ ВИНТОВ С ПРЯМЫМ ШЛИЦЕМ

Рамгры

Screwdriver bits Тот slotted head *cre«*s, wilh male 
hexagon drive. Dimension*

Д а т  недгмия 1994—97—01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на ручные и механизиро­
ванные отвертки-вставки для винтов и шурупов с прямым шлицем с 
наружным присоединительным шестигранником.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стан­
дарты:

ГОСТ 17199—88 Отвертки слесарно-монтажные. Технические ус­
ловия

ГОСТ 24437—93 Отвертки слесарно-монтажные. Рабочая часть 
отверток для винтов и шурупов с прямым шлицем. Размеры

ГОСТ 29306—92 Шестигранные присоединительные части вста­
вок для ручных и механизированных отверток. Размеры

3 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

3.1 Отвертки-вставки с наружным присоединительным шести­
гранником должны изготовляться трех исполнений: А, С, Е и соот­
ветствовать указанным на рисунке I.

3.2 Основные размеры рабочйх частей отверток-вставок должны 
соответствовать размерам рабочих частей отверток типа 6 исполне­
ний В и С по ГОСТ 24437.

И Ml же ф и — и
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ГОСТ MOW-93

3.3 Основные размеры наружных присоединительных шестигран­
ников должны соответствовать ГОСТ 29306.

3.4 Сочетания размеров рабочих частей отверток-вставок для 
винтов и шурупов с прямым шлицем и наружных присоединительных 
шестигранников должны соответствовать указанным в таблице.

Игоодменмс А

^ 3 -
Рисунок I
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ГОСТ ЭМ92—93

Т а б л и ц а  I
Размеры в мм

О б о л  0 4 0 1  НС о ж р т о в -
а е т а м ж

Р ы ы сры  рабочих 
частей о п е р т о е  по 

ГО СТ 24437
я * »

И еп м и ен м е

НоМИМДХЬМЫП ГХММр 
присоединительного

в к с п 1 Г р о и ж « э  Si п о  

ГОСТ » 3 0 б

7 8 1 0 -1 3 0 1 0 ,4 * 2 .0 А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 0 2 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 0 3 0 ,4 » 2 ,5 А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 0 4 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 0 5

0 .3 * 3 .0

А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 0 6 5 .5

7 8 1 0 -1 3 0 7 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 0 8 6 ,3 .

7 8 1 0 -1 3 0 9 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 1 1

0 ,5 x 4 ,0

А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 1 2 5 .5

7 8 1 0 -1 3 1 3 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 1 4 6 .3

7 8 1 0 -1 3 1 5 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 1 6

0 , 6 0 , 5

А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 1 7 L *
7 8 1 0 -1 3 1 8 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 1 9 6 .3

7 8 1 0 -1 3 2 1 Е 6 .3  ‘

7 8 1 0 -1 3 2 2

0 .6 х 4 .5

А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 2 3 5 .5

7 8 1 0 -1 3 2 4 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 2 5 6 .3

7 8 1 0 -1 3 2 6 Е 6 .3  _

7 8 1 0 -1 3 2 7

0 .8 x 4 ,0

А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 2 8 5 .5

7 8 1 0 -1 3 2 9 С 4 .0

7 8 1 0 -1 3 3 1 6 ,3

7 8 1 0 -1 3 3 2 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 3 3 П.2
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ГОСТ 30092-93

Окачиамие таблицы /
Размеры в мм

О бозначение отверток- 
■ставок

....
Р и ы ер ы  рвбочи* 

частсП отверток по 
ГО СТ 244)7 

а ■Ь
И сполнение

H oM iiiuxuiw fl размер 
присоединительного 
ш естигранника Si но 

ГО СТ 29)06

7 8 1 0 -1 3 3 4

0 .8 *  5 .5

А 3 .0

7 8 1 0 -1 3 3 5 5 .5

7 8 1 0 -1 3 3 6
С

4 .0

7 8 1 0 -1 3 3 7 6 .3

7810-133® 8 .0

7 8 1 0 -1 3 3 9 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 4 1 11.2

7 8 1 0 -1 3 4 2

1 *5 .5

А 5 .5

7 8 1 0 -1 3 4 3 - С 6 .3

7 8 1 0 -1 3 4 4 8 .0

7 8 1 0 -1 3 4 5 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 4 6 11.2-

7 8 1 0 -1 3 4 7

1 .2 * 6 ,5

А 5 .5

7 8 1 0 -1 3 4 8 С 6 .3

7 8 1 0 -1 3 4 9 8 .0

7 8 1 0 -1 3 5 1 Е 6 ,3  „

7 8 1 0 -1 3 5 2 П .2

7 8 1 0 -1 3 5 3

1 .2 * 8 ,0

А 5 .5

7 8 1 0 -1 3 5 4 С 6 .3

7 8 1 0 -1 3 5 5 8 .0

7 8 1 0 -1 3 5 6 Е 11.2

7 8 1 0 -1 3 5 7

1 .6 * 8 .0

С 6 .3

7 8 1 0 -1 3 5 8 8 .0

7 8 1 0 -1 3 5 9 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 6 1 11.2

7 8 1 0 -1 3 6 2

1 ,6 * 1 0 .0

С 6 .3

7 8 1 0 -1 3 6 3 8 ,0

7 8 1 0 -1 3 6 4 Е 6 .3

7 8 1 0 -1 3 6 5 11 .2

7 8 1 0 -1 3 6 6 2 ,0 * 1 2 ,0 С 8 .0

7 8 1 0 -1 3 6 7 Е П ,2

7 8 1 0 -1 3 6 8 2 ,5 * 1 4 ,0 Е 11.2
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ГОСТ 3*092-93

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  отвертки-встав­
ки исполнения С с размерами рабочей части а х Ь -  0,6 х 3,5 мм и 
присоединительного шестигранника S, »  6,3 мм с покрытием Х9: 

Отвертка-вставка 7810-1319 Х9 ГОСТ 30092-93
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ГОСТ 3*092—93
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