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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН АО «НИИпроектасбест». МТК 197 «Асбест*

ВНЕСЕН Госстандартом России

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол № 15—99 от 28 мая 1999 г.)

За принятие проголосовали

Наименондинс государств Найме поплине национального органа по стандартизации

Азербайджанская Республика 
Республика Беларусь 
Грузия
Республика Казахстан 
Киргизская Республика 
Российская Федерация 
Республика Таджикистан 
Туркменистан 
Республика Узбекистан 
Украина

Аз госстандарт 
Госстандарт Беларуси 
Г рузстандарт
Госстандарт Республики Казахстан 
Кнргизстандарт 
Госстандарт России 
Таджик госстандарт
Главная государственная инспекция Туркменистана 
Узгос стандарт 
Госстандарт Украины

3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4 Постановлением Государственного комитета Российской Федерации по стандартизации и 
метрологии от 18 августа 1999 г. № 264-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 25984.6—99 введен 
в действие непосредственно в качестве государственного стандарта Российской Федерации с 1 июля 
2000 г.

£> ИНК Издательство стандартов. 1999

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания на территории Российской Федерации без разре­
шения Госстандарта России
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к ГОСТ 25984.6—99 Асбест хризотиловый. Метол определения фрикцион 
ного состава на гидроклассификаторе типа Бауэр-М ак-Нетг

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 5.1. Третий 
абзац

После заполнения бач­
ков водой приводят во 
вращение мешалки.

После заполнения бач­
ков водой приводят во 
вращение мешалки.

Навеску асбеста по­
мешают в сосуд, в ко­
торый напито 0,5 дм* 
воды, перемеш иваю т 
около 60 с и получен­
ную смесь выливают в 
верхний бачок гидро- 
классификатора.

П родо л жи тел ы юсть 
классификации 20 мин. 
По и стечен и и  этого 
времени прекращ аю т 
подачу воды и выклю­
чают мешалки.

(ИУС Me 3 2001 г.)
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

АСБЕСТ ХРИЗОТИЛОВЫЙ

Метод определения фракционного состава на гидроклассификаторе типа Бауэр-Мак-Herr

Chrisotilc asbestos.
Method for determination o f fractional composition by 

Bauer-McNett wet classification

Дата введения 2000—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает метод определения фракционного состава асбеста на гид­
роклассификаторе типа Бауэр-Мак-Негг.

Сущность метода заключается в определении количественного распределения волокна по длине 
и содержанию мелких фракций в асбестовом волокне методом гидроклассифнкации.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использована ссылка на следующий стандарт

ГОСТ 25983—83 Асбест хризотиловый. Правила приемки и методы отбора и подготовки проб 
для испытаний

3 Аппаратура

Весы лабораторные с погрешностью взвешивания не более 0.03 г.
Шкаф сушильный с терморегулятором, обеспечивающий температуру < 110 ± 10) 'С.
Сосуд вместимостью 0,5 дм3.
Секундомер.
Бумажные фильтры.
Гидроклассификатор типа Бауэр-Мак-Нетт.
Гидроклассификатор состоит из четырех или пяти вертикально расположенных в виде каскада 

бачков эллиптического поперечного сечения. В каждом бачке вертикально расположено сито, 
цилиндрическая мешалка с небольшими вертикальными лопастями, сливная труба с фильтроваль­
ной чашей, перелитой цилиндрический желоб. Размер отверстий сит уменьшается от верхнего 
бачка к нижнему, как указано в таблице 1.

Т а б л и ц а  1

Н ом ер  си та  (нум ерац и я  от верхнею  
с и п )

Ритмер стороны  яч ей ки , мм (м еш ), а  гидрокласси ф и каторе

ия то л ч к о в о м чегырех&ачковом

1 4 ,7 5 0  (4 ) 4.7S0

2 1 ,1 8 0  (1 4 ) 1.180

3 0 ,4 2 5 ( 3 5 ) 0.425

4 0 .1 5 0  (1 0 0 ) 0.075

5 0 .0 7 5  (2 0 0 )

И манне официальное

I



ГОСТ 25984.6-99

4 Подготовка к испытанию

Пробу асбеста, отобранную по ГОСТ 25983, массой не менее 100 г помешают на гладкую 
поверхность, разрыхляют, разравнивают ровным слоем в виде круга и методом квартования отбирают 
две навески массой по 10 г каждая, взвешенные с погрешностью не более 0,03 г.

5 Проведение испытания

5.1 Испытание проводят параллельно на двух навесках.
Перед испытанием в бачки гидроклассификатора герметично с помощью уплотняющих шлан­

гов устанавливают сита в соответствии с таблицей, сливные отверстия бачков закрывают пробками. 
На поддерживающие сита фильтровальных чаш помешают фильтровальную ткань.

Бачки заполняют водой, которая равномерно должна поступать через калиброванную воронку. 
После заполнения бачков водой приводят во вращение мешалки.

Пробки, закрывающие сливные отверстия, вынимают и фильтруют суспензию из каждого 
бачка. Оставшееся в бачках и на ситах волокно тщательно смывают с помощью лабораторного 
шланга в фильтровальные чаши.

5.2 После окончания фильтрации остатки волокна тщательно снимают с ткани, помешают на 
бумажные фильтры и сушат в сушильном шкафу при температуре (110 ± 10) "С до постоянной массы, 
затем охлаждают в течение 30 мин в эксикаторе, после чего волокно взвешивают с погрешностью 
не более 0,03 г.

6 Обработка результатов

6.1 Массовую долю фракций более 4.750; 1,180; 0,425; 0.150 и 0.075 мм X. , %, вычисляют по 
формуле

4 100,

где т, — масса остатка на /'-м сите, г; 
т — масса навески,г.
Массовую долю фракции менее 0.075 мм X, %, вычисляют по формуле

X * т -  Лот, 
от 100 .

6.2 За результат анализа принимают среднее арифметическое результатов двух параллельных 
определений, абсолютное расхождение между которыми не должно превышать 3 %.

Если расхождение между определениями превышает допустимое значение, проводят третье 
испытание и вычисляют среднее арифметическое результатов двух близких определений.
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к ГОСТ 25984.6—99 Асбест хрнзотшювмй. Метод определения фракцион­
ного состава на гнлрокласснфикаторе типа Бауэр-Мак-Нетт

В каком месте Напечатано Д олж но быть

Пункт 5.1. Третий 
абзац

После заполнения бач­
ков водой приводят во 
вращение мешалки.

После заполнения бач­
ков водой приводят во 
вращение мешалки.

Навеску асбеста по­
мещают в сосуд, в ко­
торый налито 0,5 дм3 
воды, перемешивают 
около 60 с и получен­
ную смесь выливают в 
верхний бачок гидро- 
классификатора.

Продолжительность 
классификации 20 мин. 
По истечении этого 
времени прекращают 
подачу воды и выклю­
чают мешалки.

(МУС №  3 2001 г.)
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