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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

КОНТАКТНАЯ СВАРКА

Зажимные конусы для электрододержателей и электродных колпачков

Resistance welding.
Locking tapers for electrode holders and electrode caps

Дата введения — 2025—05—01

1 Область применения

В настоящем стандарте приведены размеры и допуски для электрододержателей и электродных 
колпачков точечной сварки, где используется зажимной конус.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для дати­
рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения)]:

ISO 5182, Resistance welding — Materials for electrodes and ancillary equipment (Контактная сварка. 
Материалы для электродов и вспомогательного оборудования)

ISO 5821, Resistance welding — Spot welding electrode caps (Контактная сварка. Электродные кол­
пачки точечной сварки)

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ИСО 17677-1, а также следующие термины с со­
ответствующими определениями.

ИСО и МЭК поддерживают терминологические базы данных для использования в стандартизации 
по следующим адресам:

- платформа онлайн-просмотра ИСО: доступна по адресу http://www.iso.org/obp;
- Электропедия МЭК: доступна по адресу http://www.electropedia.org/.
3.1 зажимной конус (locking taper): Конус, обеспечивающий плотную посадку между электро- 

додержателем и электродным колпачком, поскольку их углы конусности отличаются на 0° 2' 1", с 
гарантией того, что точка зацепления электродного колпачка находится на юбке колпачка и электро- 
додержателя.

П р и м е ч а н и е  1 — См. рисунок 1.

П р и м е ч а н и е  2 — Как правило, называется «конусом Фишера».

П р и м е ч а н и е  3 — Во время сварки электродный колпачок плотнее садится на конус электрододержателя.

Издание официальное
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а) Зажимной конус

X

Ь) Детальный вид

Рисунок 1 — Принцип работы зажимного конуса

4 Размеры и допуски
4.1 Общие положения

В таблице 1 приведены размеры для трех наиболее применяемых размеров электродных колпач­
ков и держателей: 13 мм, 16 мм и 20 мм.

Углы конусности электродных колпачков и держателей должны быть проверены с использованием 
сертифицированных кольцевых калибров и заглушек.

4.2 Электрододержатели
Конусность электрододержателей должна составлять 2° 58' 54" в соответствии с рисунком 2.

4.3 Электродные колпачки
Конусность электродных колпачков должна составлять 2° 56' 53" в соответствии с рисунком 2.

2°56'53"

/1 — длина зажимного конуса электродного колпачка; /2 — длина зажимного конуса электрододержателя; /3 — общая длина 
конуса электрододержателя; cf1 — наружный диаметр электродного колпачка; d2 — внутренний диаметр электродного колпачка 

(у основания зажимного конуса); d3 — диаметр электрододержателя у основания зажимного конуса

Рисунок 2 — Размеры электрододержателя и электродного колпачка с зажимным конусом
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Т а б л и ц а  1 — Допуски размеров электрододержателей и электродных колпачков с зажимными конусами

dl
Номинальный размер электродного колпачка и держателя

d2
+0,05

0

d3
0

-0,05

l-\
+0,5

0
+0,5

0
+0,5

0

13 10,01 10,21 8,81 8,84 10,36

16 12,56 12,75 9,63 9,65 11,18

20 15,88 16,08 10,69 10,19 11,71

5 Обозначения

5.1 Электрододержатели

Электрододержатели обозначают в соответствии с настоящим стандартом и номинальным диа­
метром dj.

Пример —  Электрододержатель для точечной сварки номинальным диаметром 20 мм обозна­
чают следующим образом:

ИСО 20168:2016—20.

5.2 Электродные колпачки

Электродные колпачки обозначают в соответствии с ИСО 5821, за исключением номера настоя­
щего стандарта, который используют для указания того, что колпачок имеет зажимной конус.

Пример —  Электродный колпачок для точечной сварки типа ВО, d1 = 16 мм, =  20 мм, d2 = 8 мм и 
a -  45° обозначают следующим образом:

ИСО 20168:2016-ВО— 16— 20— 8— 45.

6 Материал
Применяемые материалы должны соответствовать ИСО 5182.

7 Маркировка
Упаковка должна быть промаркирована с указанием полного обозначения и использованного 

материала.
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
национальным стандартам

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего национального 
стандарта

ISO 5182 — *

ISO 5821 — *

* Соответствующий национальный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать пере­
вод на русский язык данного международного стандарта.
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