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Предисловие
1 РАЗРАБОТАН Акционерным обществом «Российский научно-исследовательский институт 

«Электронстандарт» (АО «РНИИ «Электронстандарт»)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 303 «Электронная компонентная база, 
материалы и оборудование»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому 
регулированию и метрологии от 30 октября 2023 г. № 1273-ст

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Правила применения настоящего стандарта установлены в статье 26 Федерального закона 
от 29 июня 2015 г. № 162-ФЗ «О стандартизации в Российской Федерации». Информация об из­
менениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодном (по состоянию на 1 января текущего 
года) информационном указателе «Национальные стандарты», а официальный текст изменений 
и поправок — в ежемесячном информационном указателе «Национальные стандарты». В случае 
пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет 
опубликовано в ближайшем выпуске ежемесячного информационного указателя «Национальные 
стандарты». Соответствующая информация, уведомление и тексты размещаются также в ин­
формационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет (www.rst.gov.ru)

©  Оформление. ФГБУ «Институт стандартизации», 2023

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас­
пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо­
му регулированию и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ТРУБКИ ЭЛЕКТРОННО-ЛУЧЕВЫ Е ЗАПОМИНАЮ Щ ИЕ БЕЗ ВИДИМОГО ИЗОБРАЖЕНИЯ

Система параметров

Electronic beam memory tubes without visible image. Parameters system

Дата введения — 2024—03—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на электронно-лучевые запоминающие трубки без види­

мого изображения (далее — трубки) и устанавливает состав параметров и типовых характеристик тру­
бок, подлежащих включению в технические условия (ТУ) или стандарты на трубки конкретных типов 
при их разработке или пересмотре.

Настоящий стандарт следует применять для выбора параметров при разработке технических за­
даний (ТЗ) на научно-исследовательские и опытно-конструкторские работы, программ испытаний опыт­
ных образцов.

Настоящий стандарт предназначен для применения предприятиями, организациями и другими 
субъектами научно-хозяйственной деятельности независимо от форм собственности и подчинения, а 
также федеральными органами исполнительной власти Российской Федерации, участвующими в раз­
работке, производстве, эксплуатации кинескопов в соответствии с действующим законодательством.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использована нормативная ссылка на следующий стандарт:
ГОСТ 17791 Приборы электронно-лучевые. Термины и определения

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент­
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа­
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло­
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 17791, а также следующие термины с соот­

ветствующими определениями:
3.1 потенциалоскоп: Запоминающая электронно-лучевая трубка с накоплением заряда, пред­

назначенная для обработки последовательности импульсов радиосигнала с целью получения их раз­
ностных или суммарных характеристик, или для преобразования и последующей обработки последо­
вательности импульсов на ЭВМ.

Издание официальное
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3.2 преобразователь стандартов разверток: Запоминающая электронно-лучевая трубка с на­
коплением заряда, предназначенная для преобразования электрического сигнала с одними простран­
ственно-временными характеристиками развертки в электрический сигнал с другими пространственно- 
временными характеристиками развертки.

4 Классификация
Трубки подразделяют на квалификационные группы в соответствии с таблицей 1.

Т а б л и ц а  1

Наименование группы Обозначение классификационной группы

Потенциалоскоп трубок 1

Преобразователь стандартов разверток трубок 2

5 Система параметров
5.1 Состав параметров трубок и способы задания норм приведены в таблице 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование параметра
Буквенное

обозначение
параметра

Способ
задания
нормы

Обозначение
классификационной

группы

1 Параметры трубок

1.1 Разрешающая способность, телевизионные строки/диа- 
метр

г ОП 2

1.2 Скорость записи, км/с ^з.л ОП 2

1.3 Запирающее напряжение, В Цзап ОП, Р 1,2

1.4 Отношение сигнала к шейдингу, отн. ед. 0 ОП 2

1.5 Время считывания, с с̂ч ОП 2

1.6 Время стирания (подготовка мишени), с 'ст ОП 2

1.7 Время готовности, с 'гг ОП 1,2

1.8 Число градаций, отн. ед. У ОП 2

1.9 Ток накала, А Р 1, 2

1.10 Величина выходного сигнала, мкА ^вых ОП 2

1.11 Ток утечки катод — подогреватель, мкА ^-h  ут ОП 1, 2

1.12 Ток утечки катод — модулятор, мкА ^к-мод.ут ОП 1,2

1.13 Емкость модулятор — все остальные электроды, пф р
мод-1 ОП 2

1.14 Емкость коллектор — все остальные электроды, пф ^кол-1 ОП 1, 2

1.15 Емкость выходной электрод — все остальные электро­
ды, пф

^вых-1 ОП 1,2

1.16 Емкость мишени — все остальные электроды, пф См-1 ОП 2

1.17 Емкость сигнальная пластина — барьерная сетка, пф р
^с.п-б.с ОП 1

1.18 Емкость барьерная сетка — экранная сетка, пф р
^б.с-э.с ОП 1

1.19 Емкость катод — модулятор, пф р
к-мод ОП 2

2
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Окончание таблицы 2

Наименование параметра
Буквенное

обозначение
параметра

Способ
задания
нормы

Обозначение
классификационной

группы

1.20 Коэффициент подавления (с модуляцией или без мо­
дуляции), отн. ед.

*П0Д ОП 1

1.21 Напряжение модляции, В А^мод ОП 1, 2

1.22 Неравномерность сигнала, % " с ОП 1

1.23 Коэффициент неравномерности сигнала по витку, % ч * ОП 1

1.24 Коэффициент неравномерности сигнала по спирали, % Kl, сп
Н с

ОП 1

1.25 Динамический диапазон, отн. ед. D ОП 1

1.26 Коэффициент л-го остатка, отн. ед. Кп ОП 1

1.27 Коэффициент постоянного остатка, % Ко ОП 1

2 Параметры режима измерений и эксплуатации трубок

2.1 Напряжение канала, В Uh HP 1, 2

2.2 Рабочее напряжение анода, В ^а.раб HP 1,2

2.3 Напряжение коллектора, В Ц<ол HP 1, 2

2.4 Фокусирующее напряжение, В ^фок р 1, 2

2.5 Напряжение сигнальной пластины, В Ц ,п HP 1

2.6 Напряжение мишени, В и м HP 2

2.7 Напряжение катода, В Ч< HP 1, 2

2.8 Напряжение модулятора рабочее, В ^мод.раб p 1, 2

2.9 Напряжение катод — подогреватель, В p 1, 2

П р и м е ч а н и е  — Для указания способа задания норм на параметры в настоящей таблице применены 
следующие обозначения:

- HP — нормальное значение параметра с двухсторонним допускаемым отклонением (разбросом);
- Р — двухсторонние границы значения параметра (разброс без указания номинального значения;
- ОП — односторонний предел значения параметр без указания номинального значения.

5.2 Состав важнейших параметров трубок приведен в таблице 3.

Т а б л и ц а  3

Наименование параметра Обозначение классификационной группы

Динамический диапазон 1
Коэффициент л-го остатка 1
Коэффициент постоянного остатка 1
Коэффициент подавления (с модуляцией или без модуляции) 1
Разрешающая способность 2
Время считывания 2
Величина выходного сигнала 2
Скорость записи 2

5.3 Параметры-критерии годности трубок при различных видах испытаний приведены в табли­
це 4.

3



Т
а

б
л

и
ц

а
ГОСТ Р 71046—2023

Ко
нт

ро
ль

 с
оо

тв
ет

ст
ви

я 
тр

еб
ов

ан
ия

м
Л|Л1Ижэс! AwoHquabtedu х CM т -" см т-~ см I I I I

еиехен ьинэжьбиен ошнэкхихпа и ожнэьошпа niiqHxedxojOHW х 1 т - ' см т -" см I I I I

qiooHhodu ен эхаохвиА х CM Т-" CM т-~ см I см I I

на
де

ж
но

­
ст

и

Ви
ды

 и
сп

ы
та

ни
й

odAoad niqHXHatiodu-ewwej ен CM V-' см Т-" см см см см см

qxoowatsHedxoo ен T -' CM см т-~ см I I I I

чхоонееххоеэд вн T-" CM T-" CM см см см см см

ст
ой

ко
ст

и 
к 

вн
еш

ни
м

 в
оз

де
йс

тв
ую

щ
им

 ф
ак

то
ра

м

енеиАх о-юньягоо anaxonati'eoa вн 1 T-" CM Т-" см I см I I

иинаиавЬ1 oJOHHamiqaou anaxonati'eoa вн 1 CM см I см I I

винэиавЬ1 OJOHнэжинou 
о-юнбафоотхв anaxonatfeoa вн

винвх1яиэи auoou 1 T -' CM I I I I

иинех1яиэи ndu T -' CM CM I I I I I

(eoHHeiAiedaoxxedx ‘эончиэх 
-nub1) вхАЬеоа ихэонжвиа ионнэпгняаои anaxonatfeoe вн 1

CM см
I см I I

iqttedo
иэ1то1вжАбхо iqdAxBdauwax винэнэнчеи anaxonati’eoa вн 1

CM см
I см I I

HHHeHBdx и HHHeaodnxdouoHBdx 
ndu iqttedo ndAxBdauwax ионнэжинои эиахзиэЬеоа вн 1

CM см
I см I I

ииЛвхвАии
-эхе ndu iqttedo iqdAxBdauwax 
ионнэжинои enaxonatfeoa вн

винвх1аиэи auoou 1 CM Т-" см I см I I

иинех1яиэи ndu 1 T-" CM I I I I I

HHHeHBdx и HHHeaodnxdouoHBdx 
ndu iqttedo iqdAxBdauwax ионнатпаои anaxonati'eoa вн 1

CM см
I см I I

ииЛвхвАии
-эхе ndu iqttedo iqdAxedauwax 
ионнэпгняаои anaxonatfeoe вн

винвх1аиэи auoou 1 T-" CM Т-" СМ I см I I

иинех|аиэи ndu 1 T-" CM I I см I I

эноевивиЬ
woHHBti'Be а хохэвь xnxoahnxndx виахэхАэхо Axdaaodu вн 1

CM см
I I I I

BHiAm
ojoxoahnxoAxB эиахзиэЬеоа вн

BHHBxiquon auoou 1 CM см I I I I

иинвх1яиэи ndu 1 T -' CM I I I I I

BHHadoxoA о-юниэнии эиахэиэЬеоа вн 1 T-" CM т-С см I I I I

aodebA х1яньониЬо эиахэиэЬеоа вн 1 T-" CM Т-" см I см I I

qxooHhodu oiAHdBtM вн 1 CM см I см I I

яхэоаиьиохэА oiAHdBbA вн

BHHBxiquon auoou 1 CM Т-" см I I I I

иинех|аиэи ndu - CM I I I I

qxooHhoduodgna вн 1 T -' CM Т-" см I см I I

qxooanhnoxoAodgna вн

unHBXiquon auoou 1 T-" CM Т-" см I I I I

иинех|аиэи ndu T-" CM T -' CM I I I I I

к 
ко

нс
тр

ук
­

ци
и

дизеи вн aot/oaiqa xnxgnj 1 T -' CM Т-" см I см I I

iqixno natnoiBaHjBxoBd anaxonati'eoa вн aottoaiqa 1 T-" CM Т-" см I см I I

aottoaiqa xiqaadiqxm и aoxqdiqxm яхэоххоэж вн 1 I Т-" см I см I I

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
па

ра
м

ет
ра

-к
ри

те
ри

я
го

дн
ос

ти

1 
О

тс
ут

ст
ви

е 
пр

об
ое

в

2 
О

тс
ут

ст
ви

е 
вр

ем
ен

ны
х 

и 
по

­
ст

оя
нн

ы
х 

ко
ро

тк
их

 з
ам

ы
ка

ни
й 

и 
об

ры
во

в 
в 

це
пя

х 
эл

ек
тр

од
ов

3 
О

тс
ут

ст
ви

е 
м

ех
ан

ич
ес

ки
х 

по
вр

еж
де

ни
й 

и 
др

уг
их

 д
еф

ек
­

то
в,

 
оп

ре
де

ля
ем

ы
х 

вн
еш

ни
м

 
ос

м
от

ро
м

4 
Р

аз
ре

ш
аю

щ
ая

 с
по

со
бн

ос
ть

5 
В

ре
м

я 
сч

ит
ы

ва
ни

я

6 
С

ко
ро

ст
ь 

за
пи

сы
ва

ни
я

7 
В

ел
ич

ин
а 

вы
хо

дн
ог

о 
си

гн
ал

а

4



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 4

ГОСТ Р 71046— 2023
Ко

нт
ро

ль
 с

оо
тв

ет
ст

ви
я 

тр
еб

ов
ан

ия
м

Ли1ижэс1 AwoHauattedu я 1 1 1 I I I I

еиеяен ьинэжьбиен ошнэьо)ия1яа и ошнэьошяа wiaHied^ojOHiAi я 1 T-' CvJ 1 см I I

axooHhodu ен эяаояеиА я 1 1 1 I I I -

на
де

ж
но

­
ст

и

В
ид

ы
 и

сп
ы

та
ни

й

odAoad niaHXHahodu-ewwej ен 1 1 1 I I - -

axoowaBHedxoo ен 1 1 см I I I I

яхоонееяхоеэд ен 1 1 1 I I - -

ст
ой

ко
ст

и 
к 

вн
еш

ни
м

 в
оз

де
йс

тв
ую

щ
им

 ф
ак

то
ра

м

BHewAi ojohbuoo anaxonatfeoa ен 1 1 1 I I I -

винаиавЬ1 о-юннэпичаои anaxonatfeoa ен 1 1 1 I I I -

винэиаеЬ1 о-юннэжинои 
OJOнdэфoolлlle anaxonatteoa ен

винех1яиэи auoou 1 1 1 I I I I

иинех1яиои ndu 1 1 1 I I I I

(эoннэlЛl9daoяledя ‘эоняиэх 
-nut?1) exAtfeoa ихоонжеиа ионнэпияаои аиахоиаУеоа ен 1 1 1 I I I -

ntfado
иэlтlo^eжAdяo iqdAxedauwax винэнэ1Л1еи аиахоиаУеоа ен 1 1 1 I I I -

HHHeHedx и HHHeaodnidouoHedi 
ndu inttedo ndAxedauwax ионнэжинои аиахоиаУеоа ен 1 1 1 I I I -

nnheieAuu
-ояе ndu iqtfado iqdAxedauwax 
ионнэжинои anaionatfeoa ен

винех1яиэи auoou 1 1 1 I I I -

иинех1яиои ndu 1 1 1 I I I I

HHHanedx и HHHeaodnidouoHedi 
ndu iqttedo ndAxedauwax ионнэпияаои anaionatfeoa ен 1 1 1 I I I -

ииИехеАии
-ояе ndu nttedo iqdAxedauwax 
ионнэггияаои anaxonatteoa ен

винех|яиэи auoou 1 1 1 I I I -

иинех!яиои ndu 1 1 1 I I I I

эноееиеиЬ1
woHHetfee а хохоеь xияoэhиxиdя виахохАохо Aяdэaodu ен 1 1 1 I I I I

ewAm
OJOяээhиxэAяe аиахоиаУеоа ен

винех1яиои auoou 1 1 1 I I I I

иинех1яиои ndu 1 1 1 I I I I

винэdoяэA о-юниэнии anaxonatfeoa ен T-~ CM 1 1 I I I I

aodetfA xiqHhOHHtfo anaxonatfeoa ен CM 1 1 I I I -

qxooHhodu oiAHdetfA ен T-~ CM 1 1 I I I -

яхооаиьиохоА otAHdetfA ен

винех1яиои auoou 1 1 1 I I I I

иинех1яиои ndu 1 1 1 I I I I

axooHhoduodgna ен T-' см 1 1 I I I -

axooanhHOXoAodgna ен

винех1яиои auoou 1 1 1 I I I I

иинех1яиои ndu 1 1 1 I I I I

к 
ко

нс
тр

ук
­

ци
и

д теи ен aotfoaiaa хиядт 1 1 1 I I I -

1яиио natnoieaHjBxoed anaxonatteoa ен aotfoaiaa 1 1 1 I I I -

aotfoaiaa xnaadiaxm и aoяяdlqxm яхоояхээж ен 1 1 1 I I I -

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
па

ра
м

ет
ра

-к
ри

те
ри

я
го

дн
ос

ти

8 
За

пи
ра

ю
щ

ее
 н

ап
ря

ж
ен

ие

9 
То

к 
на

ка
ла

10
 В

ре
м

я 
го

то
вн

ос
ти

11
 

То
к 

ут
еч

ки
 

ка
то

д 
—

 м
од

у­
ля

то
р

12
 Т

ок
 у

те
чк

и 
ка

то
д 

—
 п

од
о­

гр
ев

ат
ел

ь

13
 Д

ин
ам

ич
ес

ки
й 

ди
ап

аз
он

14
 К

оэ
ф

ф
иц

ие
нт

 п
ос

то
ян

но
го

 
ос

та
тк

а

5



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 4
ГОСТ Р 71046—2023

Ко
нт

ро
ль

 с
оо

тв
ет

ст
ви

я 
тр

еб
ов

ан
ия

м
Лшижэб AwoHauatfedu я 1 I I I I

вивявн винэжвбивн ошнэыяия1Я8 и ошнэмяияа ипянхебяо.юн1Л1 я 1 I I I I

qiooHhodu вн эяаоявиЛ я - I I I I

на
де

ж
но

­
ст

и

Ви
ды

 и
сп

ы
та

ни
й

odAoad niaHXHahodu-ewiAiej вн - I I I см

яхзо1Л1эвнвбхоз вн 1 I I I I

яхзоневяхоеэд вн - I I I см

ст
ой

ко
ст

и 
к 

вн
еш

ни
м

 в
оз

де
йс

тв
ую

щ
им

 ф
ак

то
ра

м

внвиЛх o jo h bu o o  аиахоиаУеоа вн - I I -г-" см I

винаиавЬ1 охоннэпичаои enaionetfeoa вн - I I I I

винаиавЬ1 о-юннежинои 
охонбэфзотв аиахоиаУеоа вн

винвх1яиэи auoou 1 I I I I

иинвх1яиои ndu 1 I I I I

(аоннэи1Эбаояхвбя ‘эоняиэх 
-nutf) exAtfeoa ихзонжвиа ионнэггпяаои anaxonatfeoa вн

- I I
см

I

intfedo
иэГпошжЛбяо ladAxedauwax винэнэиеи аиахоиаУеоа вн - I I I

I

иинэнвбх и HHHBaodnxdouoHBdx 
ndu iqttedo ladAxedauwax ионнэжинои anaxonatfeoa вн - I I I

I

ии!пехеЛии
-ояе ndu intfedo iqdAxedauwax 
ионнэжинои anaxonatfeoa вн

винвх1яизи auoou - I I I I

иинвх|яиэи ndu 1 I I I I
HHHaHBdx и HHHBaodnxdouoHBdx 

ndu latfedo iadAxedauv\iax ионнэпшяаои anaxonat/eoa вн - I I I I
ии!пехеЛии

-ояе ndu intfado iqdAxedauwax 
ионнэпгияаои anaxonatfeoa вн

винвх1яиэи auoou - I I I I

иинвх1яиои ndu 1 I I I I
эноевивиЬ1

lAioHHBtfBE a xoxoBh xияээhиxиdя виахохЛохо /todaaodu вн 1 I
см

I I

BHiAm
О-ЮяоэнихэЛяв эиахоиэ№оа вн

винвх1яиои auoou 1 I I I I

иинвх1яиои ndu 1 CNJ I I I

винэбояоЛ озониэнии аиахоиаУеоа вн 1 I I I I

aodelrfA xiaHhOHntfo anaxonatfeoa вн - I I I I

axooHhodu otAHdBtfA вн - I I I I

яхэоаиьиохоЛ ofAHdetM вн

винвх1яиои auoou 1 I I I I

иинвх1яизи ndu 1 I I I I

axooHhoduodgna вн - I I I I

яхооаиьиохоЛобдиа вн

винвх1яизи auoou 1 I I I I

иинвх1яиои ndu 1 CNJ I I I

к 
ко

нс
тр

ук
­

ци
и

дизеи вн aotfoaiaa хиядш - I I I I

1яииэ иэ1-пошаизвхэеб anaxonatfeoa вн aotfoaiaa - I I I I

aotfoaiaa xiaaadiaxm и aoяяdlяxm яхэояхээж вн - I I I I

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
па

ра
м

ет
ра

-к
ри

те
ри

я
го

дн
ос

ти

15
 К

оэ
ф

ф
иц

ие
нт

 д
ав

ле
ни

я 
(с

 м
од

ул
яц

ие
й 

ил
и 

бе
з 

м
од

у­
ля

ци
и)

16
 В

иб
ра

ци
он

на
я 

по
м

ех
а

17
 О

тс
ут

ст
ви

е 
ре

зо
на

нс
ны

х 
ча

ст
от

18
 О

тс
ут

ст
ви

е 
ко

рр
оз

ии

19
 О

ст
ат

оч
ны

й 
си

гн
ал

 
от

 
за

­
пи

си

6



О
ко

нч
ан

ие
 т

аб
ли

цы
 4

ГОСТ Р 71046— 2023

Л|Л1ижэс! AwoHauatfadu я

вивявн винэжвс!иен ошнэьсния1яа и снинэьснияа wiqHxedMOJOHiAi я

siooHhodu вн эяаоявиА я

*  5

■а
2s
3
2

odAoad HiaHXHahodu-BwniBJ вн

aioowatsHBdxoo вн

яхооневяхоеэд вн

bhbiaiAx оюнвиоо anaxonatfeoa вн

винаиавУ о-юннэпияаои anaxonatfeoa вн

винаиавУ OJOHнэжинou 
0J0Hdac|x)0HixB anaxonatfeoa вн

винвх1яиэи aLfoou

иинвх!яиэи ndu

(эoннэlЛlэdaoяxвdя ‘эоняиэх 
-nutf) BxAtfeoa ихоонжвиа ионнэпияаои аиахоиаУеоа вн

latfado
иэtf^cнвжAdяo iqdAxBdauwax винэнэ!Л1еи anaxonatfeoa вн

HHHaHBdx и HHHBaodnxdouoHBdx 
ndu latfado iqdAxBdauwax ионнэжинои anaxonatfeoa вн

ииИвхвАии
-ояе ndu iqtfado iqdAxBdauwax 
ионнэжинои аиахоиаУеоа вн

винвх1яиои auoou

иинвх!яиэи ndu

HHHaHBdx и HHHBaodnxdouoHBdx 
ndu iqtfado ladAxBdauwax ионнэптяаои anaxonatfeoa вн

ииИвхвАии
-ояе ndu iqtfado iqdAxBdauwax 
ионнэптяаои anaxonatfeoa вн

винвх1яиэи auoou

иинвх!яиои ndu

эноевивиУ
lAioHHBtfBe а хоховь xияoэhиxиdя виахохАохо Aяdэaodu вн

В1Л|Ат
OJOяoэhиxoAяв аиахоиаУеоа вн

винвх1яиои auoou

иинвх1яиои ndu

винэdoяoA oJOHnaHHU аиахоиаУеоа вн

aodBtfA xiaHhOHnWo аиахоиэ^еоа вн

qxooHhodu oiAHdBtfA вн

яхооаиьиохоА OiAHdBtfA вн

винвх1яиои auoou

иинвх1яиои ndu

qxooHhoduodgna вн

axooanhnoxoAodgna вн

винвх1яиои auoou

иинвх1яиои ndu

дтеи вн aotfoaiaa xияgиJ

1яиио nahKHBanjBxoBd anaxonatfeoa вн aotfoaiaa

aotfoaiaa xnaadiaxm и aoяяdlяxm яхоояхоэж вн

к

i  I
5 а  н0 ¥ °1 го §
1 е-§ 
1 £ 2 аз £-г Ф

со О
CL ^

S i

ао  о" I f  
2 
ГО
а. 
о

СХ X
I I
§■ го гоЛ Го ш

- т го го

ш s S

О

о 
о  
с:

^ ^ s 
го >> ю го 
о. „ го *  ГО S Ь 2 
С  ь  ,s  Го
го 8  2. а.

ох го
2 iго

со

о.
о

Ё
“  я
S 2
2 го го т т со
5 го
хго т

I IJJ t—о *  о го 
Q--&

а . о  
'Z го

Xо го

т го
5 го 
% 1 
Я р
2  3
со о  го s

s о.
Б Ро sX Q.
с[ *Д- I

го
го:гош
оClГО
<0
5
о

2гоо.
ГО :

f О
_ S
со т
2  2-о. го:

о

Cl т 
2  CLа> с 
го ®

о 
оо о го о. 7 го н го го IГО ^ X

т  со го о о. s 
го со х  
Го го со 
О  го Ь

х т
S 1

^ н го 
^  S  ГО- S Q .  ГО 
сх *  С 
1= ^  см

Го t  го
о 
о 

го: О
а. 00 го

£

7



ГОСТ Р 71046—2023

5.4 Состав типовых характеристик трубок установлен в таблице 5.

Т а б л и ц а  5

Наименование типовой характеристики Обозначение типовой 
характеристики

Обозначение
классификационной

группы

Модуляционная характеристика и С £ 1, 2

Зависимость разрешающей способности от рабочего напряже­
ния модулятора

сГо2‘С
ТIIV 2

Зависимость разрешающей способности от скорости переме­
щения луча по мишени

r = f ( V 3. n) 2

Зависимость величины выходного сигнала от скорости переме­
щения луча по мишени

^ в ы х  -  ^ З . л ) 2

Зависимость величины выходного сигнала от рабочего напря­
жения модулятора

^ВЫХ ~ ^ ( ^ м о д ) 2
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