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Настоящий стандарт распространяется на армейскую обувь и устанавливает планы и порядок 
проведения статистического приемочного контроля качества армейской обуви по альтернативному 
признаку при установившемся и стабильном технологическом процессе. Перечень обуви, прини­
маемой по настоящему стандарту, определяется заказчиком.

Стандарт разработан на основе ГОСТ 18242*. Термины, применяемые в настоящем стандарте, 
-  по ГОСТ 15895**.

(Измененная редакция, Изм. Лё 1).

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Готовую обувь принимают партиями. Партией считают количество пар обуви одного 
наименования, виды, модели, артикула, цвета, в установленной ростовке, изготовленной в одних и 
тех же производственных условиях и оформленной одним документом о качестве.

Контроль качества продукции должен осуществляться потребителем на предприятии-изгото- 
вителе.

1.2. Контролю качества обуви по внешнему виду, определению сорта, соответствию маркиров­
ки требованиям нормативно-технической документации изготовители подвергают каждую пару 
обуви в партии.

1.3. Контроль качества обуви по внешнему виду потребителем осуществляется выборочно.
1.4. Контроль обуви, предъявленной 1-м сортом, проводится по трем контролируемым при­

знакам: «забраковано как некондиционная*, «переведено во 2-й сорт*, «возвращено на исправление» 
одновременно по одной выборке.

1.5. Обувь, сдаваемая 2-м сортом, изготовителем должна отбираться из общей партии и 
подвергаться сплошному контролю.

1.6. По результатам контроля выборки принимают одно из следующих решений относительно 
всей контролируемой партии: партия принимается или бракуется и возвращается изготовителю.

2. ПЛАН КОНТРОЛЯ

2.1. Под планом контроля понимается совокупность данных о виде контроля, объемах кон­
тролируемой партии продукции, выборок или проб, о контрольных нормативах и решающих 
правилах.

2.2. Для определения плана контроля устанавливают: приемочный уровень дефектности, 
степень контроля, уровень контроля, тип плана контроля, объем партии, приемочные и браковочные 
числа.

•На территории Российской федерации действует ГОСТ Р 50779.71—99.
**На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 50779.10— 2000 и ГОСТ Р 50779.11—2000.
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2.3. Приемочный уровень дефектности устанавливают по согласованию между изготовителем 
и потребителем.

П р и м е ч а н и е .  Примеры определения приемочного уровня дефектности приведены в приложении I.

2.4. Настоящим стандартом предусмотрены: одноступенчатый план контроля по альтернатив­
ному признаку, II общая степень контроля, нормальный и усиленный уровни контроля.

Контроль партий продукции следует начинать с нормального уровня контроля.
Правила перехода от нормального уровня контроля к усиленному — согласно п. 3.3.
2.5. Объем партии, объем выборки, приемочные и браковочные числа определяют в соответ­

ствии с табл. I и 2 в зависимости от приемочного уровня дефектности.
2.5.1. Для выбора плана контроля в каждой из табл. I, 2 находят графу, соответствующую 

приемочному уровню дефектности, и строку, соответствующую объему партии и объему выборки. 
На пересечении графы и строки находятся приемочное число С, и браковочное число С\.

Если на пересечении графы и строки в какой-либо из таблиц не приведены приемочное и 
браковочное число С, и Сг  то следует, двигаясь в направлении, указанном стрелкой, найти первые 
числа, расположенные под (над) стрелкой, а объем выборки — прочесть во второй графе таблицы в 
той же строке, что и найденные числа.

Объем выборки для проведения контроля выбирают наибольший из найденных.
Приемочные и браковочные числа корректируют в соответствии с окончательно принятым 

объемом выборки.

Т а б л и ц а  I
Одноступенчатый нормальный контроль

Объем партии 1Ш
бор
ки

Приемочное и браковочное число при приемочном уровне дефектное! и. %

0.010 0.01S 0.025 0.040 0.065 0.10 0.1S 0.25 0.40 0.6S 1.0 1.5 2.5

К» 1 О
С' 2

9 -1 5 3 <11
16-25 5 0 1

26-50 8 0 1 Т
51-90 13 J1 0 1 Т 4

91-150 20 1-. 0 1 4 1 2

151-280 32 0 1 Т I 2 2 3
281-500 50 1 0 1 •Г 4 1 2 2 3 3 4
501-1200 80 , l 0 1 *• I 2 2 3 3 4 5 6

1201-3200 125 0 1 т 4 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8
3201-10000 200 0 1 t 4 I 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 II
10001—35000 315 0 1 t 4 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 II 14 15

15001 — 150000 500 . 0 1 т 4 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 II 14 15 21 22
150001-500000 800 4 0 1 т 4 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22
500001 и выше 1250 0 1 4 1 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22 т
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Продолжение таш . I

О бъем п ар ш и

!.'• . " 
1Ш
бор
ки

Приемочное и браковочное число при приемочном уровне дефектности . %

4.0 6.5 10 15 25 40 6S 100 150 250 400 650 1000

К» 1 ОС
' 2

н
J
Г
1 0 1 • 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22 30 31

9 -1 5 3 0 1 Т 41 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 И 14 15 21 22 30 31 44 45
16-25 5 1 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22 30 31 44 45

26-50 8 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 II 14 15 21 22 30 31 44 45
51-90 13 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22 30 31 44 45
91-150 20 2 3 3 4 5 6 7 8 10 II 14 15 21 22

151-280 32 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22
•

281-500 50 5 6 7 8 10 II 14 15 21 22
501-1200 80 7 8 10 11 14 15 21 22 * .

1201-3200 125 10 11 14 15 21 22
3201-10000 200 14 15 21 22
10001-35000 315 21 22

15001 — 15000 500
150001—500000 800
500001 и выше 1250

П р и м е ч а н и я :

1 .1  — применяется та часть плана, которая расположена под стрелкой;

Т — применяется та часть плана, которая расположена под стрелкой.

2. Приемочные числа С, и браконочные числа С расположены как С, и С.
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Одноступенчатый усиленный контроль
Т а б л и ц а  2

Эбъем П рием очн ое и б раковоч ное число при прием очном  уровне д еф ек ш о ст  и . %

О бъем п а р ш и
ни  - 
бор- 
вс н 0.010 0.015 0.025 0.040 0,065 0,10 0.15 0.25 0.40 0.65 1.0 1.5 2.5

2-8 2
9-15 3
16-25 5

26-50 8 0 1
51-90 13 0 1
91-150 20 0 1 J

151-280 32 0 1 ; - 1 2
281-500 50 г 0 1 1 2 2 3
501-1200 80 1 0 1 J1 1 2 2 3 3 4

1201-3200 125 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6
3201-10000 200 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9
10001-35000 315 * 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13

35001-150000 500 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19
150001-500000 800 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19
500001 и выше 1250 0  1 1 ■11 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 Н
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Продолжение таш. 2

Эбъем Приемочное и браковочное число при приемочном уровне иефекшосш . %

Объем и apt 11 it пи
бор-
КИ 4.0 6.5 10 15 2S 40 65 101) 150 250 400 650 1000

2 -8 2
1

J
Г

■ 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 27 28
9 -1 5 3 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 27 28 41 42
16-25 5 0 1 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 27 28 41 42

26-50 8 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 27 28 41 42
51-90 13 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 27 28 41 42

91-150 20 I 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19

151-280 32 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19
281-500 50 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19
501-1200 80 5 6 8 9 12 13 18 19

1201—3200 125 8 9 12 13 18 19 Т
3201-10000 200 12 13 18 19
10001-35000 315 18 19

35001-150000 500
150001—500000 800
500001 и выше 1250

П р и м е ч а н и я :

1 .1  — применяется та часть плана, которая расположена под стрелкой;
Т — применяется та часть плана, которая расположена над стрелкой.

2. Приемочные числа С, и браковочные числа С, расположены как С, и С,

3. П О РЯ Д О К  П РО В ЕД ЕН И Я  КОНТРОЛЯ

3.1. Порядок составления партий обуви и представление их на контроль устанавливают в 
нормативно-технической документации или определяют согласованием между изготовителем и 
потребителем.

3.2. Для определения соответствия партии продукции установленным требованиям следует: 
отобрать методом случайного отбора выборку обуви из партии объемом, указанным в принятом

алане контроля.
Правила отбора обуви в выборку должны соответствовать требованиям ГОСТ 18321; 
проверить по внешнему виду каждую пару обуви в выборке на соответствие требованиям 

норматив!ю-технической документации;
сравнить найденное количество забракованных, переведенных во 2-й сорт и возвращенных на 

исправление пар обуви в выборке с приемочным числом;
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считать партию продукции принятой, если найденное количество забракованных или переве­
денных во 2-й сорт или возвращенных на исправление пар обуви в выборке меньше или равно 
приемочному числу, установленному планом контроля для каждого из данных признаков, при этом 
суммарное количество пар обуви в партии, предъявленных 2-м сортом и переведенных во 2-й сорт, 
не должно превышать процента, установленного по согласованию между изготовителем и потреби­
телем;

считать партию забракованной и подлежащей возврату, если количество переведенных но 2-Й 
сорт или возвращенных на исправление или забракованных пар обуви в выборке равно или больше 
браковочного числа, установленного планом контроля для каждого изданных признаков.

Процент перевода обуви во 2-й сорт в выборке распространяется на партию.
3.3. Нормальный контроль является основным и применяется во всех случаях до тех пор. пока 

не возникнут условия для перехода на усиленный контроль.
3.3.1. Переход на усиленный контроль производится, когда в холе нормального контроля две 

из пяти последовательных партий будут забракованы.
3.3.2. Если десять очередных партий контролируемой обуви принимаются по правилам уси­

ленного контроля, то следует прекратить ее приемку и принять меры для улучшения качества 
изготовителя обуви.

3.3.3. П е р е х о д  с у с и л е н н о г о  к о н т р о л я  н а  н о р м а л ь н ы й  к о н т р о л ь
Если при усиленном контроле пять очередных партий будет принято, переходят на нормальный

контроль.
3.4. Сведения о порядке и результатах контроля заносят в контрольную карту, приведенную в 

приложении 2.
3.5. Примеры применения стандарта приведены в приложении 3.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРИЕМОЧНОЮ  УРОВНЯ ДЕФЕКТНОСТИ АРМЕЙСКОЙ ОБУВИ

1. Приемочный уровень дефектности по признакам качества устанавливается изготовителем и потреби­
телем на основании анализа сведений о качестве обуви, принятой потребителем за 6 месяцев работы.

2. Приемочный контроль дефектности устанавливается для каждого из трех признаков качества: «забра­
ковано как некондиционная», «переведено во 2-й сорт», «возвращено на исправление».

3. Для определения приемочных уровней дефектности по признакам необходимо рассчитать средние 
входные уровни дефектности. За приемочный уровень дефектности принимают значения из табл. 1 и 2 
настоящего стандарта, близкие к расчетных! значениям, но не превышающие их.

3.1. Средний входной уровень дефектности в процентах (<7> вычисляют по формуле

Я = 77 100.

где D — количество забракованных или переведенных во 2-й сорт, или возвращенных на исправление пар 
обуви в партии;

N  — количество пар обуви в партиях.
Для вычисления среднего входного уровня дефектности но признакам пользуются таблицей.

Вычисление среднего уровня дефектности

Номер
парши Дата Объем

партии

Забраковано как 
некондиционная 4?|вЬ

Переведено во 2-й сорт
о̂ер

Возвращено на 
исправление qKm

количество 
пар обуви %

количество 
пар обуви % количество 

пар обуви

1 08.01 900 15 1,66 10 1,11 10 1.11
2 09.01 450 6 1.33 3 0.66 5 1,11
3 10.0! 500 5 1.00 5 1.00 4 0.80
4 11.01 450 10 2.22 15 3.33 10 2.22
5 12.01 500 7 1.40 15 3.00 И) 2.00

2800 43 48 39

43 _  , 0 . 
ч , ‘й 2800 ,53,

-  48
q"<p "Жю '

3.2. Приемочные уровни дефектности должны устанавливаться на 1 год, а в последующем корректиро­
ваться через каждые 3 года.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Рекомендуемое

ОБРАЗЕЦ КОНТРОЛЬНОЙ КАРТЫ ПРИЕМОЧНОГО КОНТРОЛЯ
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Рекомендуемое

I. ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ СТАНДАРТА

1. На контроль предъявлена партия обуви 1-го сорта .V — 500 пар.
По согласованию между изготовителем и потребителем установлены приемочные уровни дефектности но 

признакам:
забраковано как некондиционная — 1 %; 
переведено во 2-й сорт — 2.5 %; 
возвращено на испра&аснис — 4 %.
Уровень контроля — нормальный.
План контроля — одноступенчатый.
По табл. 1 настоящего стандарта определяем объем выборок, приемочные и браковочные числа. 
Полученные значения приведены в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

П ри зн аки  качества
Н орм альн ы й  кон троль

О бъем  вы борки П рием очн ы е числа Б раковочн ы е числа

1. Забраковано как некондиционная 50 1 2
2. Переведено во 2-й сорт 50 3 4
3. Возвращено на исправление 50 5 6

2. П о р я д о к  п р о в е д е н и я  к о н т р о л я  
Из партии отбирают случайную выборку (ГОСТ 18321). 
Проводят контроль одновременно по трем признакам. 
Результаты контроля приведены в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

К онтролируем ы е при зн ак и П ри ем очн ое число

1. Забраковано как некондиционная 1
2. 11срсвсдено во 2-й сорт 2
3. Возвращено на ислра&тсние 4

Количество забракованных пар обуви в выборке равно приемочному числу; 
количество возвращенных на исправление пар обуви меньше приемочного числа; 
количество переведенных во 2-й сорт пар обуви меньше приемочного числа.
Следовательно, партия принимается.
Процент перевода обуви во 2-й сорт в выборке распространяется на всю партию:

« " Я Г ,00;
7 - 4 % .

Общее количество обуви 2-го сорта, установленное по согласованию между изготовителем и потребите­
лем, — 13 %.

Изготовитель может предъявить к приемке партию обуви 2-го сорта в количестве

500(13-4)
----- ГТ1П-----= 45 пар.

Эго количество пар обуви подвергается сплошному контролю.
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