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УДК 621.993.1:006.354 Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ И РУЧНЫЕ
ГОСТ

3266-81
Конструкция и размеры

Machine and hand taps. Design and dimensions

MKC 25.100.50 
ОКП 39 1300

Взамен
ГОСТ 3266-71

IУстановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 января 1981 г. №  328 срок введения 
установлен

с 01.07.82

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные и ручные метчики для нарезания 
метрической резьбы по ГОСТ 24705—81, трубной резьбы по ГОСТ 6357—81 и дюймовой резьбы по 
ОСТ НКТГ1 1260.

Требования стандарта являются обязательными, кроме пн. 4. 8, 10—12.
(Измененная редакция, Изч. №  1).
2. Метчики должны изготовляться одинарными и комплектными для сквозных и глухих 

отверстий.
3. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать: коротких метчиков с усиленным 

хвостовиком для метрической резьбы — указанным на черт. I и в табл. 1;
коротких метчиков с шейкой для метрической резьбы — указанным на черт. 2 и в табл. 2;
коротких метчиков с проходным хвостовиком для метрической резьбы — указанным на черт. 3 

и в табл. 3;
метчиков для метрической резьбы с проходным удлиненным хвостовиком — указанным на 

черт. 3 и в табл. 4;
комплектных метчиков из трех штук для метрической резьбы — указанным на черт. 3 и в 

табл. 5;
метчиков для дюймовой резьбы 1/4" — 3/8" — указанным на черт. 2 и в табл. 6;
метчиков для дюймовой резьбы 7/16"—2" — указанным на черт. 3 и в табл. 6;
метчиков для трубной резьбы — указанным на черт. 3 и в табл. 7.

; Н

Чсрг. I

И манне официальное Перепечатка воепрешена

^  Издание (<реярагь 200J г.) с Изменением №  I, приняты.» в январе 1999 г. (НУС 4— 99)

© Издательство стандартов, I9S1 
© И ПК Издательство стандартов. 2003



С. 2 ГОСТ 3266-81

Т а б л и ц а  1

Короткие МС1Ч И К Н  с  усиленным х к о с г о в н к о м  для метрической резьбы

Р а з м е р ы  в мм

М е т ч и к и Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  

резьбы  d  дл я  
р я д о в

Ш а г
р е з ь б ы  Р

L

М б
/ .  не 

более

/ ,  M M 'IU KO B

ч> Ь9*

П р а в ы е Л е в ы е
о д и н а р н ы х

ДЛЯ
о тв е р с т и й

к о м п л е к т ­
н ы х

О боим  л 
ч е й  не

О
5
У  *

I I

О б о з н а ­
ч е н и е

1*

if 1 2 3

кр
уп

ны
й

Ж
X

*V

*
аВ
оX

и

че
рн

ов
ог

о О
8
8оX
г

2 6 2 0 - 3 7 2 1 2 6 2 0 - 3 7 2 2

1 ,0 -

-

0 .2 5 -

3 8 .5 5 ,5

0 .7 5 — — — 1 4 ’

2 .5

2 6 2 0 - 3 7 2 3 2 6 2 0 - 3 7 2 4 — 0 .5 — 0 .5 2 2 ’

2 6 2 0 - 3 7 2 5 2 6 2 0 - 3 7 2 6 — — 0 .7 5 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 2 7 2 6 2 0 - 3 7 2 8
- 0 .2

0 .6 0 — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 2 9 2 6 2 0 - 3 7 3 0 — 0 .4 — 0 .4 2 2 *

2 6 2 0 - 3 7 3 ! 2 6 2 0 - 3 7 3 2 — — 0 .6 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 3 3 2 6 2 0 - 3 7 3 4

- 1.1

0 .2 5 -
0 .7 5 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 3 5 2 6 2 0 - 3 7 3 6 — 0 .5 — 0 .5 2 2 *

2 6 2 0 - 3 7 3 7 2 6 2 0 - 3 7 3 8 — — 0 ,7 5 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 3 9 2 6 2 0 - 3 7 4 0
- 0 ,2

0 .6 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 4 1 2 6 2 0 - 3 7 4 2 — 0 .4 — 0 .4 22*
2 6 2 0 - 3 7 4 3 2 6 2 0 - 3 7 4 4 — — 0 ,6 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 4 5 2 6 2 0 - 3 7 4 6

1.2 -

0 ,2 5

-

0 .7 5 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 4 7 2 6 2 0 - 3 7 4 8 — 0 .5 — 0 .5 22*
2 6 2 0 - 3 7 4 9 2 6 2 0 - 3 7 5 0 — — 0 .7 5 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 5 ! 2 6 2 0 - 3 7 5 2
0 .2 0

0 .6 0 — — — 1 4 ’

2 6 2 0 - 3 7 5 3 2 6 2 0 - 3 7 5 4 — 0 .4 — 0 .4 22*
2 6 2 0 - 3 7 5 5 2 6 2 0 - 3 7 5 6 — — 0 ,6 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 5 7 2 6 2 0 - 3 7 5 8

- 1,4 -

0 .3 0 -

4 0 .0 7 ,0

0 .9 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 5 9 2 6 2 0 - 3 7 6 0 — 0 ,6 — 0 .6 22*
2 6 2 0 -3 7 6 1 2 6 2 0 - 3 7 6 2 — — 0 .9 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 6 3 2 6 2 0 - 3 7 6 4
- 0 ,2 0

0 .6 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 6 5 2 6 2 0 - 3 7 6 6 — 0 .4 — 0 .4 2 2 *

2 6 2 0 - 3 7 6 7 2 6 2 0 - 3 7 6 8 — — 0 ,6 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 6 9 2 6 2 0 - 3 7 7 0

1 ,6 - -

0 .3 5 -

4 1 .0 8 .0

1 .0 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 7 ! 2 6 2 0 - 3 7 7 2 — 0 .7 — 0 .7 22*

2 6 2 0 - 3 7 7 3 2 6 2 0 - 3 7 7 4 — — 1 ,0 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 7 5 2 6 2 0 - 3 7 7 6

- 0 ,2 0
0 .6 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 7 7 2 6 2 0 - 3 7 7 8 — 0 .4 — 0 .4 22*

2 6 2 0 - 3 7 7 9 2 6 2 0 - 3 7 8 0 — — 0 .6 0 — 14*

2 6 2 0 - 3 7 8 1 2 6 2 0 - 3 7 8 2

- 1 ,8 -

0 .3 5 -

1 .0 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 8 3 2 6 2 0 - 3 7 8 4 — 0 ,7 — 0 .7 22*

2 6 2 0 - 3 7 8 5 2 6 2 0 - 3 7 8 6 — — 1 ,0 0 — 1 4 ’

2 6 2 0 - 3 7 8 7 2 6 2 0 - 3 7 8 8

- 0 .2 0
0 .6 0 — — — 14*

2 6 2 0 - 3 7 8 9 2 6 2 0 - 3 7 9 0 — 0 .4 — 0 .4 22*
2 6 2 0 -3 7 9 1 2 6 2 0 - 3 7 9 2 - - 0 ,6 0 - 14*



ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1  С. 3

Продолжение табл. I

Р а з м е р ы  в мм

М е т ч и к и Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  

р е з ь б ы  d  дл я  
р яд о в

Ш а г
р е з ь б ы  /*

L

Ы 6
/ .  не  

более

/ |  м е т ч и к о в

*
d ,

Ь 9* 'з

П р а в ы е Л  с п и  е
о д и н а р н ы х

для
о тв е р с т и й

к о м п л е к т ­
н ы *

О б о зм а  
м ен не

О
VXV
У  Л  

с  -

О б о з н а ­
ч е н и е

U
И
Sо  _ 
у  г* 
х  П D. ©

С  у

1 2 3
а с
2

1 Xг.
CL
id

ZC
X
X

3
У

*
2
X
3
30
Xи

*5>»2 че
рн

ов
ог

о О
0  а
1 
х  
Т

2 6 2 0 - 1 0 1 1 2 6 2 0 - 1 0 1 2

2 ,0 - -

0 .4 0 -

4 1 .0 8 .0

1 .2 0 — — — 1 4 ’

2 .5 5 ,5

2 6 2 0 - 1 0 1 3 2 6 2 0 - 1 0 1 4 0 .8 — 0 .8 2 2 *
2 6 2 0 - 1 0 1 5 2 6 2 0 - 1 0 1 6 — 1 .2 0 1 4 -

2 6 2 0 - 1 0 0 3 2 6 2 0 - 1 0 0 4
- 0 .2 5

0 .7 5 _ _ _ 14*

2 6 2 0 - 1 0 0 5 2 6 2 0 - 1 0 0 6 — 0 .5 — 0 .5 2 2 '

2 6 2 0 - 1 0 0 7 2 6 2 0 - 1 0 0 8 — — 0 .7 5 — 1 4 '

2 6 2 0 - 1 0 2 7 2 6 2 0 - 1 0 2 8

- 2 ,2 -

0 .4 5 -

4 4 ,5 9 ,5

1 .4 0 — — — 1 4 '

2 .8 6 .0

2 6 2 0 - 1 0 2 9 2 6 2 0 - 1 0 3 0 — 0 .9 — 0 .9 2 2 '

2 6 2 0 - 1 0 3 1 2 6 2 0 - 1 0 3 2 — — 1 .4 0 — 14*

2 6 2 0 - 1 0 1 9 2 6 2 0 - 1 0 2 0
- 0 .2 5

0 ,7 5 — — — 1 4 '

2 6 2 0 - 1 0 2 1 2 6 2 0 - 1 0 2 2 — 0 ,5 — 0 .5 2 2 '

2 6 2 0 - 1 0 2 3 2 6 2 0 - 1 0 2 4 — — 0 .7 5 — 1 4 '

2 6 2 0 - 1  (М 3 2 6 2 0 - 1 0 4 4

2 .5 - -

0 ,4 5 -
1 .4 0 — — — 1 4 '

2 6 2 0 - 1 0 4 5 2 6 2 0 - 1  (М б — 0 .9 — 0 .9 2 2 '

2 6 2 0 - 1 0 4 7 2 6 2 0 - 1  (M S — — 1 .4 0 — 1 4 '

2 6 2 0 - 1 0 3 5 2 6 2 0 - 1 0 3 6
- 0 .3 5

1 .0 0 — — — 1 4 ’

2 6 2 0 - 1 0 3 7 2 6 2 0 - 1 0 3 8 — 0 .7 — 0 .7 2 2 '

2 6 2 0 - 1 0 3 9 2 6 2 0 - 1  (М О 1 .0 0 1 4 '

•Предельные отклонения размера d  для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — hl). 
нормальной точности — hi I.

Исполнение I

А -А

Н

Исполнение 2
для диаметров dt 2  5 мм

• Для метчиков диаметром </, < 3,5 мм — у *» 8", диаметром d > 3,5 мм — у = 10* 
** Размер для справок.

Черт. 2



С. 4 ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1

Короткие метчики с шейкой
Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  
л и а м е гр  р е т ь б ы  d  

д л я  р я д о в

lU a i
р о ь б ы  РИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О Скмма 
•1C И И с

К
Г1* Л

I I

О бо и м  а 
ч е м н е

Ж
ZV  Л 

11
О б о з н а ­

ч е н и е

*

и
I I

О б о з и а *
ч е н и е

RS0  Л

1с  о

1 2 3
S
2
Xс
>•е*
а

•«S*ГV?

2 6 2 0 - 1 0 5 9 2 6 2 0 - 1 0 6 0 —

3 - -

0 ,5 0 -2 6 2 0 - 1 0 6 1 2 6 2 0 - 1 0 6 2 — —

2 6 2 0 - 1 0 6 3 2 6 2 0 - 1 0 6 4 — —

2 6 2 0 - 1 0 5 1 2 6 2 0 - 1 0 5 2 — —

- 0 ,3 52 6 2 0 - 1 0 5 3 2 6 2 0 - 1 0 5 4 — —

2 6 2 0 - 1 0 5 5 2 6 2 0 - 1 0 5 6 — —

2 6 2 0 - 1 0 7 5 2 6 2 0 - 1 0 7 6 — —

- 3 .5 -

0 .6 0 -2 6 2 0 - 1 0 7 7 2 6 2 0 - 1 0 7 8 — —

2 6 2 0 - 1 0 7 9 2 6 2 0 - 1 0 8 0 — —

2 6 2 0 - 1 0 6 7 2 6 2 0 - 1 0 6 8 — —

- 0 ,3 52 6 2 0 - 1 0 6 9 2 6 2 0 - 1 0 7 0 _ _

2 6 2 0 - 1 0 7 1 2 6 2 0 - 1 0 7 2 — —

2 6 2 0 - 1 0 8 9 2 6 2 0 - 1 0 9 0 — —

4 - -

0 ,7 0 -2 6 2 0 - 1 0 9 1 2 6 2 0 - 1 0 9 2 — —

2620-1095 2620-1096 — —

2620-1093 2620-1094 — —

2620-1081 2620-1082 — —

- 0,502620-1083 2620-1084 — —

2620-1087 2620-1088 — —

2620-1085 2620-1086 — —

2620-1105 2620-1106 — —

- 4.5 -

0,75 -2620-1107 2620-1108 — —

2620-1111 2620-1112 — —

2620-1109 2620-1110 — —

2620-1097 2620-1098 — —

- 0.502620-1099 2620-1100 — —

2620-1103 2620-1104 — —

2620-1101 2620-1102 — —

2621-1121 2621-1122 2620-1121 2620-1122

5 - - 0 .8 0 -
2621-1123 2621-1124 2620-1123 2620-1124

2621-1127 2621-1128 2620-1127 2620-1128
2621-1125 2621-1126 2620-1125 2620-1126

- - - -



ГОСТ 3266-81 С. 5

Т а б л и ц а  2

для метрической резьбы
В XI м

L
Ы 6

/.
н с

более

/| MCI ЧИКО и

9

одинарных дли
си перс ж и комплектных

5X
о
т

i

5.ч

г
г0г
&
7

р

&
В

гоX
7

1.5 — — — 14"
— 1,0 — 1,0 22‘
_ — 1.50 — 14"

1,00 — — — 14"
— 0,7 — 0.7 22"
— — 1.00 — 14"

1.80 — — — 14"
— 1.2 — 1,2 22"
— — 1.80 — 14"

1.00 — — — 14"
— 0.7 — 0,7 22"
— — 1.00 — 14"

4.20 — — — 6"
— 2,1 — — 12"
— — 4.20 — 6*
— — — 1.4 1S"

3.00 — — — 6‘30’
— 1,5 — — 13"
— — 3.00 — 6‘30-
— — — 1,0 19"

4.50 — — — 6 "

— 2.2 — — 1 3 "

— — 4 ,5 0 — 6 "

— — — 1 ,5 18°

3 .0 — — — 6 " 3 0 '

— 1,5 — — 1 3 "

— — 3 .0 0 — 6 ‘ 3 0 ’

— — — 1 .0 1 9 "

4 .8 — — — 6 * 3 0 '

— 2.4 — — 1 4 "

— — 4 .8 0 — 6 " 3 0 -

— — — 1 .6 1S"

- - - - -

1x9*
d 2 .

не
v ie iiee И с п о л н е н и е  2

4 8

5 0

5 3

5 8

13

16

3 ,1 5

3 ,5 5

4 .0 0

4 .5 0

5 .0 0

2.12

2 .5 0

2 .8 0

3 .1 5

3 .5 5 13 4 .5 4 .5



С. 6 ГОСТ 3266-81

Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  р е т ь б м  d  

дли р и д о в

Ш л т
р е т ь о ы  РИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н н и  2

П р а й м е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О Гю зи а
ч е н и е

1 »
О бо и м  а 

ч с м и с

*
5  -  

11
О б о з н а ­

ч е н и е

Ш

и
О б и л и -

ч е н н е If 1 2 3 Zх
Р
акС м

е
л

к
и

й

2 6 2 1 - 1 1 1 3 2 6 2 1 - 1 1 1 4 2 6 2 0 - 1 1 1 3 2 6 2 0 - 1 1 1 4

5 - - - 0 .5 02 6 2 1 - 1 1 1 5 2 6 2 1 - 1 1 1 6 2 6 2 0 - 1 1 1 5 2 6 2 0 - 1 1 1 6

2 6 2 1 - 1 1 1 9 2 6 2 1 - 1 1 2 0 2 6 2 0 - 1 1 1 9 2 6 2 0 - 1 1 2 0

2 6 2 1 - 1 1 1 7 2 6 2 1 - 1 1 1 8 2 6 2 0 - 1 1 1 7 2 6 2 0 - 1 1 1 8

2 6 2 1 - 1 1 2 9 2 6 2 1 - 1 1 3 0 2 6 2 0 - 1 1 2 9 2 6 2 0 - 1 1 3 0

- - 5 ,5 - 0 ,5 02 6 2 1 - 1 1 3 1 2 6 2 1 - 1 1 3 2 2 6 2 0 -1 1 3 1 2 6 2 0 - 1 1 3 2

2 6 2 1 - 1 1 3 5 2 6 2 1 - 1 1 3 6 2 6 2 0 - 1 1 3 5 2 6 2 0 - 1 1 3 6

2 6 2 1 - 1 1 3 3 2 6 2 1 - 1 1 3 4 2 6 2 0 - 1 1 3 3 2 6 2 0 - 1 1 3 4

2 6 2 1 - 1 1 5 3 2 6 2 1 - 1 1 5 4 2 6 2 0 - 1 1 5 3 2 6 2 0 - 1 1 5 4

6 - -

1 .0 0 -2 6 2 1 - 1 1 5 5 2 6 2 1 - 1 1 5 6 2 6 2 0 - 1 1 5 5 2 6 2 0 - 1 1 5 6

2 6 2 1 - 1 1 5 9 2 6 2 1 - 1 1 6 0 2 6 2 0 - 1 1 5 9 2 6 2 0 - 1 1 6 0

2 6 2 1 - 1 1 5 7 2 6 2 1 - 1 1 5 8 2 6 2 0 - 1 1 5 7 2 6 2 0 - 1 1 5 8

2 6 2 1 - 1 1 4 5 2 6 2 1 - 1 1 4 6 2 6 2 0 - 1 1 4 5 2 6 2 0 - 1 1 4 6

-

0 ,7 52 6 2 1 - 1 1 4 7 2 6 2 1 - 1 1 4 8 2 6 2 0 - 1 1 4 7 2 6 2 0 - 1 1 4 8

2 6 2 1 - 1 1 5 1 2 6 2 1 - 1 1 5 2 2 6 2 0 -1 1 5 1 2 6 2 0 - 1 1 5 2

2 6 2 1 - 1 1 4 9 2 6 2 1 - 1 1 5 0 2 6 2 0 - 1 1 4 9 2 6 2 0 - 1 1 5 0

2 6 2 1 - 1 1 3 7 2 6 2 1 - 1 1 3 8 2 6 2 0 - 1 1 3 7 2 6 2 0 - 1 1 3 8

0 .5 02 6 2 1 - 1 1 3 9 2 6 2 1 - 1 1 4 0 2 6 2 0 - 1 1 3 9 2 6 2 0 - 1 1 4 0

2 6 2 1 - 1 1 4 3 2 6 2 1 - 1 1 4 4 2 6 2 0 - 1 1 4 3 2 6 2 0 - 1 1 4 4

2 6 2 1 - 1 1 4 1 2 6 2 1 - 1 1 4 2 2 6 2 0 - 1 1 4 1 2 6 2 0 - 1 1 4 2

2 6 2 1 - 1 IS 7 2 6 2 1 - 1 1 8 8 2 6 2 0 - 1 1 8 7 2 6 2 0 - 1 1 8 8

- - 7 ,0

1 ,0 0 -2 6 2 1 - 1 IS 9 2 6 2 1 - 1 1 9 0 2 6 2 0 - 1 1 8 9 2 6 2 0 - 1 1 9 0

2 6 2 1 - 1 1 9 3 2 6 2 1 - 1 1 9 4 2 6 2 0 - 1 1 9 3 2 6 2 0 - 1 1 9 4

2 6 2 1 - 1 1 9 1 2 6 2 1 - 1 1 9 2 2 6 2 0 - 1 1 9 1 2 6 2 0 - 1 1 9 2

2 6 2 1 - 1 1 7 9 2 6 2 1 - 1 1 8 0 2 6 2 0 - 1 1 7 9 2 6 2 0 - 1 1 8 0

- 0 ,7 52 6 2 1 - 1 1 8 1 2 6 2 1 - 1 1 8 2 2 6 2 0 - 1 1 8 1 2 6 2 0 - 1 1 8 2

2 6 2 1 - 1 1 8 5 2 6 2 1 - 1 1 8 6 2 6 2 0 - 1 1 8 5 2 6 2 0 - 1 1 8 6

2 6 2 1 - 1 1 8 3 2 6 2 1 - 1 1 8 4 2 6 2 0 - 1 1 8 3 2 6 2 0 - 1 1 8 4

2 6 2 1 - 1 1 7 1 2 6 2 1 - 1 1 7 2 2 6 2 0 -1 1 7 1 2 6 2 0 - 1 1 7 2

- 0 .5 02 6 2 1 - 1 1 7 3 2 6 2 1 - 1 1 7 4 2 6 2 0 - 1 1 7 3 2 6 2 0 - 1 1 7 4

2 6 2 1 - 1 1 7 7 2 6 2 1 - 1 1 7 8 2 6 2 0 - 1 1 7 7 2 6 2 0 - 1 1 7 8

2 6 2 1 - 1 1 7 5 2 6 2 1 - 1 1 7 6 2 6 2 0 - 1 1 7 5 2 6 2 0 - 1 1 7 6

2 6 2 1 - 1 2 1 9 2 6 2 1 - 1 2 2 0 2 6 2 0 - 1 2 1 9 2 6 2 0 - 1 2 2 0
1 ,2 5 -2 6 2 1 - 1 2 2 1 2 6 2 1 - 1 2 2 2 2 6 2 0 - 1 2 2 1 2 6 2 0 - 1 2 2 2

2 6 2 1 - 1 2 2 5 2 6 2 1 - 1 2 2 6 2 6 2 0 - 1 2 2 5 2 6 2 0 - 1 2 2 6
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В XI м

Продолжение табл. 2

L

Ы 6

/.
не

более

/ ,  м с п и к о и

* Ь 9 '

<6-
НС

м енее

6 «*э

о д и н а р н ы х  для
O I вере ГИЙ

к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

м
а
5О*-с
О

#

5к
8

Sов
8а.
*

2
о
Л

9

3 ,0 — — — 6 ’ 3 0 ’

5 8 16 — 1 ,5 — — 1 3 * 5 .0 0 3 ,5 5 4 .5
— — 3 ,0 — 6 ‘ 3 0 ’

— — — 1 .0 19 ‘ 9 13

3 .0 — — — 6 ‘ 3 0 ’

6 2 17 — 1 ,5 — — 1 3 ‘ 5 .6 0 4 .0 0 5 .0
— — 3 ,0 — 6 ‘ 3 0 ’

— — — 1 .0 19 ‘

6 .0 — — — 6 ‘

— 3 ,0 — — 1 2 й

— — 6 .0 — 6 ‘
6 6 19 — — — 2 .0 1 8 ‘

4 .5 — — — 6 ‘
6 .3 0 4 .5 0 I I 15 5 ,5

— 2 ,2 — — 1 2 * 3 0 '

— — 4 ,5 — 6 ‘

— — — 1,5 1 8 *

3 .0 — — — 6 ‘ 3 0 '

— 1 ,5 — — 1 3 *

— — 3 .0 — 6 ‘ 3 0 '

— — — 1 .0 1 9 *

6 .0 — — — 6 *

— 3 ,0 — — 12*

6 6 19 — — 6 .0 — 6 *

— — — 2 .0 1S*

4 .5 — — — 6 ‘
7  10 5 ,3 0 И 15 6 .0

— 2  2 — — 1 2 * 3 0 '

— — 4 ,5 — 6 *

— — 1 .5 1 8 *

3 .0 — — — 6 ’ 3 0 ’

— 1 ,5 — — 1 3 *

— — 3 ,0 — 6 ‘ 3 0 ’

— — — 1.0 1 9 *

7 .5 — — — 6 ‘
7 2 2 2 — 3 ,8 — — 1 2 * 8 .0 0 6 ,0 0 13 16 7 ,0

- - 7 ,5 - 6 ‘
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и
Н о и  ш и л ь н ы й  

а ка м с гр  ретьбы d  
дли ридов

Ш ат
р о ь б ы  РИ сп о л н е н и я  1 И сп о л н е н и и  2

Пряны е Л евы е П равы е Левы е

ОГюзиа
чение

1 »

Обоим а 
ч си и с

*
5  -  

1 1

О б о зн а ­
чение

и

О бш иа»
ченне

i f

1 2 3 ZX
р
йкС м

ел
ки

й

2 6 2 1 -1 2 2 3 2 6 2 1 -1 2 2 4 2 6 2 0 -1 2 2 3 2 6 2 0 -1 2 2 4

8 - -

1.25 —

2 6 2 1 -1 2 1 1 2 6 2 1 -1 2 1 2 2 6 2 0 -1 2 1 1 2 6 2 0 -1 2 1 2

- 1 ,0 02 6 2 1 -1 2 1 3 2 6 2 1 -1 2 1 4 2 6 2 0 -1 2 1 3 2 6 2 0 -1 2 1 4

2 6 2 1 -1 2 1 7 2 6 2 1 -1 2 1 8 2 6 2 0 -1 2 1 7 2 6 2 0 -1 2 1 8

2 6 2 1 -1 2 1 5 2 6 2 1 -1 2 1 6 2 6 2 0 -1 2 1 5 2 6 2 0 -1 2 1 6

2 6 2 1 -1 2 0 3 2 6 2 1 -1 2 0 4 2 6 2 0 -1 2 0 3 2 6 2 0 -1 2 0 4

- 0 ,7 52 6 2 1 -1 2 0 5 2 6 2 1 -1 2 0 6 2 6 2 0 -1 2 0 5 2 6 2 0 -1 2 0 6

2 6 2 1 -1 2 0 9 2 6 2 1 -1 2 1 0 2 6 2 0 -1 2 0 9 2 6 2 0 -1 2 1 0

2 6 2 1 -1 2 0 7 2 6 2 1 -1 2 0 8 2 6 2 0 -1 2 0 7 2 6 2 0 -1 2 0 8

2 6 2 1 -1 1 9 5 2 6 2 1 -1 1 9 6 2 6 2 0 -1 1 9 5 2 6 2 0 - 1 1 %

- 0 .5 02 6 2 1 -1 1 9 7 2 6 2 1 -1 1 9 8 2 6 2 0 -1 1 9 7 2 6 2 0 -1 1 9 8

2 6 2 1 -1 2 0 1 2 6 2 1 -1 2 0 2 2 6 2 0 -1 2 0 1 2 6 2 0 -1 2 0 2

2 6 2 1 -1 1 9 9 2 6 2 1 -1 2 0 0 2 6 2 0 -1 1 9 9 2 6 2 0 -1 2 0 0

2 6 2 1 -1 2 5 1 2 6 2 1 -1 2 5 2 2 6 2 0 -1 2 5 1 2 6 2 0 -1 2 5 2

- - 9 ,0

1 ,25 -2 6 2 1 -1 2 5 3 2 6 2 1 -1 2 5 4 2 6 2 0 -1 2 5 3 2 6 2 0 -1 2 5 4

2 6 2 1 -1 2 5 7 2 6 2 1 -1 2 5 8 2 6 2 0 -1 2 5 7 2 6 2 0 -1 2 5 8

2 6 2 1 -1 2 5 5 2 6 2 1 -1 2 5 6 2 6 2 0 -1 2 5 5 2 6 2 0 -1 2 5 6

2 6 2 1 -1 2 4 3 2 6 2 1 -1 2 4 4 2 6 2 0 -1 2 4 3 2 6 2 0 -1 2 4 4

- 1 ,0 02 6 2 1 -1 2 4 5 2 6 2 1 -1 2 4 6 2 6 2 0 -1 2 4 5 2 6 2 0 -1 2 4 6

2 6 2 1 -1 2 4 9 2 6 2 1 -1 2 5 0 2 6 2 0 -1 2 4 9 2 6 2 0 -1 2 5 0

2 6 2 1 -1 2 4 7 2 6 2 1 -1 2 4 8 2 6 2 0 -1 2 4 7 2 6 2 0 -1 2 4 8

2 6 2 1 -1 2 3 5 2 6 2 1 -1 2 3 6 2 6 2 0 -1 2 3 5 2 6 2 0 -1 2 3 6

- 0 ,7 52 6 2 1 -1 2 3 7 2 6 2 1 -1 2 3 8 2 6 2 0 -1 2 3 7 2 6 2 0 -1 2 3 8

2 6 2 1 -1 2 4 1 2 6 2 1 -1 2 4 2 2 6 2 0 -1 2 4 1 2 6 2 0 -1 2 4 2

2 6 2 1 -1 2 3 9 2 6 2 1 -1 2 4 0 2 6 2 0 -1 2 3 9 2 6 2 0 -1 2 4 0

2 6 2 1 -1 2 2 7 2 6 2 1 - I2 2 S 2 6 2 0 -1 2 2 7 2 6 2 0 -1 2 2 8

- 0 .5 02 6 2 1 -1 2 2 9 2 6 2 1 -1 2 3 0 2 6 2 0 -1 2 2 9 2 6 2 0 -1 2 3 0

2 6 2 1 -1 2 3 3 2 6 2 1 -1 2 3 4 2 6 2 0 -1 2 3 3 2 6 2 0 -1 2 3 4

2 6 2 1 -1 2 3 1 2 6 2 1 -1 2 3 2 2 6 2 0 -1 2 3 1 2 6 2 0 -1 2 3 2

2 6 2 1 -1 4 3 3 2 6 2 1 -1 4 3 4 2 6 2 0 -1 4 3 3 2 6 2 0 -1 4 3 4

10 - -

1 ,5 0 -
2 6 2 1 -1 4 3 5 2 6 2 1 -1 4 3 6 2 6 2 0 -1 4 3 5 2 6 2 0 -1 4 3 6

2 6 2 1 -1 4 3 9 2 6 2 1 -1 4 4 0 2 6 2 0 -1 4 3 9 2 6 2 0 -1 4 4 0
1,5 -

2 6 2 1 -1 4 3 7 2 6 2 1 -1 4 3 8 2 6 2 0 -1 4 3 7 2 6 2 0 -1 4 3 8

2 6 2 1 -1 4 2 5 2 6 2 1 -1 4 2 6 2 6 2 0 -1 4 2 5 2 6 2 0 -1 4 2 6
- 1 .25

2 6 2 1 -1 4 2 7 2 6 2 1 -1 4 2 8 2 6 2 0 -1 4 2 7 2 6 2 0 -1 4 2 8
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Продшжение т ам . 2

L

Ы 6

/.
не

более

/ ,  м е та й  к о н

о д и н а р н ы х  для
O I вере ГИЙ

к о м п л е к т н ы х

м
а
5О*-с
О

#

5к
8

S
ов
Ва.
*

2
о
Л

9

7 2 2 2

— — — 2 .5 1 8 “

6 .0 — — — 6 ‘

— 3 ,0 — — 1 2 “

— — 6 .0 — 6 ‘

— — — 2 .0 1 8 “

6 6 19

4 .5 — — — 6 ‘

— 2 .2 — — 12“ 3 0 '

— — 4.5 — 6 ‘

— — — 1,5 1 8 “

3 .0 — — — 6 ‘ 3 0 -

— 1 ,5 — — 1 3 “

— — 3 ,0 — 6 '3 0 '

— — — 1,0 1 9 “

7 2 2 2

7 .5 — — — 6 ‘

— 3 ,8 — — 1 2 “

— — 7 ,5 — 6*
— — — 2 ,5 1S“

6 .0 — — — 6*
— 3,0 — — 12“
— — 6.0 — 6*
— — — 2,0 1S“

6 6 19

4.5 — — — 6*
— 2 2 — — 1230'
— — 4,5 — 6*
— — — 1,5 18“
3.0 — — — 6*30'
— 1,5 — — 13“
— 3.0 — 6*30'
— — — 1,0 19“

80 24

9,0 — — — 6 ‘

— 4.5 — — 12“
— — 9.0 — 6 ‘

— — — 3,0 I7“30'
7.5 — — — 6 ‘

- 3,8 - - 12“

*%
Ь9*

d i ­

n e

п е н с е И с п о л н е н и е  2

8,00 6,00 13

9.00 7.10 14

10.00 7.50 15

16

17

18

7,0

4.5
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

И  о м  и  п и л ь н ы й  
д и а м е т р  р е з ь б ы  d  

д л и  р и д о в

Ш а г
р е з ь б ы  РИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и и  2

П р я н ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гм> з н а ­
ч е н и е

П
ри

м
ен

я­
ем

 о
сп

. О б о а н а
ч е и и с

L
II

О б о з н а ­
ч е н и е

2
О  Л
*  сII

О б о з н а ­
ч е н и е

S
и  л
а? ь  

1!
1 2 3

с к
а
Zс
>•с .
кС м

ел
ки

й

2 6 2 1 - 1 4 3 1 2 6 2 1 - 1 4 3 2 2 6 2 0 - 1 4 3 1 2 6 2 0 - 1 4 3 2

10 - - -

1 .2 5
2 6 2 1 - 1 4 2 9 2 6 2 1 - 1 4 3 0 2 6 2 0 - 1 4 2 9 2 6 2 0 - 1 4 3 0

2 6 2 1 - 1 4 1 7 2 6 2 1 - 1 4 1 8 2 6 2 0 - 1 4 1 7 2 6 2 0 - 1 4 1 8

1 .0 02 6 2 1 - 1 4 1 9 2 6 2 1 - 1 4 2 0 2 6 2 0 - 1 4 1 9 2 6 2 0 - 1 4 2 0

2 6 2 1 - 1 4 2 3 2 6 2 1 - 1 4 2 4 2 6 2 0 - 1 4 2 3 2 6 2 0 - 1 4 2 4

2 6 2 1 - 1 4 2 1 2 6 2 1 - 1 4 2 2 2 6 2 0 - 1 4 2 1 2 6 2 0 - 1 4 2 2

2 6 2 1 - 1 4 0 9 2 6 2 1 - 1 4 1 0 2 6 2 0 - 1 4 0 9 2 6 2 0 - 1 4 1 0

0 ,7 52 6 2 1 - 1 4 1 1 2 6 2 1 - 1 4 1 2 2 6 2 0 - 1 4 1 1 2 6 2 0 - 1 4 1 2

2 6 2 1 - 1 4 1 5 2 6 2 1 - 1 4 1 6 2 6 2 0 - 1 4 1 5 2 6 2 0 - 1 4 1 6

2 6 2 1 - 1 4 1 3 2 6 2 1 - 1 4 1 4 2 6 2 0 - 1 4 1 3 2 6 2 0 - 1 4 1 4

2 6 2 1 - 1 4 0 1 2 6 2 1 - 1 4 0 2 2 6 2 0 - 1 4 0 1 2 6 2 0 - 1 4 0 2

0 .5 02 6 2 1 - 1 4 0 3 2 6 2 1 - 1 4 0 4 2 6 2 0 - 1 4 0 3 2 6 2 0 - 1 4 0 4

2 6 2 1 - 1 4 0 7 2 6 2 1 - 1 4 0 8 2 6 2 0 - 1 4 0 7 2 6 2 0 - 1 4 0 8

2 6 2 1 - 1 4 0 5 2 6 2 1 - 1 4 0 6 2 6 2 0 - 1 4 0 5 2 6 2 0 - 1 4 0 6

•Предельные отклонения размера d  для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности —

* Для метчиков диаметром d i. 3.5 мм — у =  8’. 
Для метчиков диаметром d 2  3.5 мм — у  =■ 10‘. 

** Размер для справок.
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в мм
Продолжение табл. 2

L
Ы6

/.
не

более

/, метаикон

* *. 
Ь9*

42-
нс

менее
6

R

олипарных для 
отверстий комплектных

Исполнение 2

S
5о*-сО

#
1г

S
8о=г-VV

6
г
£ОXг

— — 7,5 — 6‘
— — — 2,5 18°

80 24 6.0 — — — 6‘
— 3.0 — — 12°
— — 6.0 — 6‘
— — — 2.0 18° 10.00 7,50 15 18 9 4.5

4.5 — — — 6‘
— 2.2 — — 12‘30'
— — 4.5 — 6’

69 19 — — — 1,5 18°

3.0 — — — 6°30'
— 1,5 — — 13°
— — 3.0 — 6°30'
- - - 1,0 19°

h9, нормальной точности hi 1.

Исполнение 2
для диаметров < /2  5 мм

Черт. 3



С. 12 ГОСТ 3266-81

короткие метчики с проходным
Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  д л и  р я д о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

£

1 !
О б о з н а ­

ч е н и е

£V  -а 

11

О  Ги м н а- 
ч е н и с

£

1 |
О б о з н а ­

ч е н и е

£•  Л  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 4 0 1 2 6 2 1 - 2 4 0 2 — —

3 -

-

2 6 2 1 - 2 4 0 3 2 6 2 1 - 2 4 0 4 — —

2 6 2 1 - 2 4 0 5 2 6 2 1 - 2 4 0 6 — —

2 6 2 1 - 2 4 0 7 2 6 2 1 - 2 4 0 8 — —

2 6 2 1 - 2 4 0 9 2 6 2 1 - 2 4 1 0 — —

2 6 2 1 - 2 4 1 1 2 6 2 1 - 2 4 1 2 — —

2 6 2 1 - 2 4 1 3 2 6 2 1 - 2 4 1 4 — —

- 3 .5

2 6 2 1 - 2 4 1 5 2 6 2 1 - 2 4 1 6 — —

2 6 2 1 - 2 4 1 7 2 6 2 1 - 2 4 1 8 — —

2 6 2 1 - 2 4 1 9 2 6 2 1 - 2 4 2 0 — —

2 6 2 1 - 2 4 2 1 2 6 2 1 - 2 4 2 2 — —

2 6 2 1 - 2 4 2 3 2 6 2 1 - 2 4 2 4 — —

2 6 2 1 - 2 4 2 5 2 6 2 1 - 2 4 2 6 — —

4 -

2 6 2 1 - 2 4 2 7 2 6 2 1 - 2 4 2 8 — —

2 6 2 1 - 2 4 2 9 2 6 2 1 - 2 4 3 0 — —

2 6 2 1 - 2 4 3 1 2 6 2 1 - 2 4 3 2 — —

2 6 2 1 - 2 4 3 3 2 6 2 1 - 2 4 3 4 — —

2 6 2 1 - 2 4 3 5 2 6 2 1 - 2 4 3 6 — —

2 6 2 1 - 2 4 3 7 2 6 2 1 - 2 4 3 S — —

2 6 2 1 - 2 4 3 9 2 6 2 1 - 2 4 4 0 — —

2 6 2 1 - 2 4 4 1 2 6 2 1 - 2 4 4 2 — —

- 4 .5

2 6 2 1 - 2 4 4 3 2 6 2 1 - 2 4 4 4 — —

2 6 2 1 - 2 4 4 5 2 6 2 1 - 2 4 4 6 — —

2 6 2 1 - 2 4 4 7 2 6 2 1 - 2 4 4 8 — —

2 6 2 1 - 2 4 4 9 2 6 2 1 - 2 4 5 0 — —

2 6 2 1 - 2 4 5 1 2 6 2 1 - 2 4 5 2 — —

2 6 2 1 - 2 4 5 3 2 6 2 1 - 2 4 5 4 — —

2 6 2 1 - 2 4 5 5 2 6 2 1 - 2 4 5 6 — —

2 6 2 1 - 2 4 5 7 2 6 2 1 - 2 4 5 8 2 6 2 0 - 2 4 5 7 2 6 2 0 - 2 4 5 8

5 -

2 6 2 1 - 2 4 5 9 2 6 2 1 - 2 4 6 0 2 6 2 0 - 2 4 5 9 2 6 2 0 - 2 4 6 0

2 6 2 1 - 2 4 6 1 2 6 2 1 - 2 4 6 2 2 6 2 0 -2 4 6 1 2 6 2 0 - 2 4 6 2

2 6 2 1 - 2 4 6 3 2 6 2 1 - 2 4 6 4 2 6 2 0 - 2 4 6 3 2 6 2 0 - 2 4 6 4

2 6 2 1 - 2 4 6 5 2 6 2 1 - 2 4 6 6 2 6 2 0 - 2 4 6 5 2 6 2 0 - 2 4 6 6

2 6 2 1 - 2 4 6 7 2 6 2 1 - 2 4 6 8 2 6 2 0 - 2 4 6 7 2 6 2 0 - 2 4 6 8
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Т а б л и ц а  3
хвостовиком для метрической резьбы
в мм

Ш а г  р е з ь б ы  Р

L

М б

/.
н с

более

/ |  м е т ч и к о в

ч>

о д и н а р н ы х  дл я  
о т п с р с т и А

к о м п л е к т н ы х
d ,

h 9 *

ОС
1
F
Gk
и

CS
XXг
~

х
аг
Св
-<
о

Xг
*>•г

о

о

8X
с-
т

О

о
S
§г

0 .5 0 -

4 8 11

1 ,5 — — — 1 4 '

2 .2 4

— 1 .0 — 1 .0 2  Г

— — 1 ,5 — 1 4 '

- 0 .3 5
1 .0 — — — 1 4 '

— 0 .7 — 0 .7 2  Г

— — 1 .0 — 1 4 '

0 ,6 0 -

5 0

13

1 ,8 — — — 14*

2 ,5 0

— 1 ,2 — — 2  Г

— — 1 ,8 — 1 4 '

- 0 ,3 5
1 .0 — — — 1 4 '

— 0 ,7 — 0 .7 2  Г

— — 1 .0 — 1 4 '

0 ,7 0 -

5 3

4.20 — — — 6*

3,15

— 2,1 — — 12*
— — 4.20 — 6‘
— — — 1,4 18'

- 0,50

3,0 — — — 6*30'
— 1,5 — — 13*
— — 3.0 — 6*30'
— — — 1,0 19’

0,75 -

4,5 — — — 6*

3.55— 2,2 — — 13’
— — 4.5 — 6*
— — — 1,5 18'

- 0.50 53 13

3.0 — — 6*30'

3.55— 1,5 — — 13*
— — 3,0 — 6*30'
— — — 1.0 19’

0.80 -
58 16

4,8 — — — 6*30'

4.00
— 2.4 — — 14*
— — 4.8 — 6*30'
— — — 1.6 18'

- 0.50 3.0 — — — 6*30'

- 1,5 - - 13*

И с п о л н е н и е  2

Л
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*
г  -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Я

г  -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
г  -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 4 6 9 2 6 2 1 - 2 4 7 0 2 6 2 0 - 2 4 6 9 2 6 2 0 - 2 4 7 0
5

-

-
2 6 2 1 - 2 4 7 1 2 6 2 1 - 2 4 7 2 2 6 2 0 -2 4 7 1 2 6 2 0 - 2 4 7 2

2 6 2 1 - 2 4 7 3 2 6 2 1 - 2 4 7 4 2 6 2 0 - 2 4 7 3 2 6 2 0 - 2 4 7 4

- 5 ,52 6 2 1 - 2 4 7 5 2 6 2 1 - 2 4 7 6 2 6 2 0 - 2 4 7 5 2 6 2 0 - 2 4 7 6

2 6 2 1 - 2 4 7 7 2 6 2 1 - 2 4 7 8 2 6 2 0 - 2 4 7 7 2 6 2 0 - 2 4 7 8

2 6 2 1 - 2 4 7 9 2 6 2 1 - 2 4 8 0 2 6 2 0 - 2 4 7 9 2 6 2 0 - 2 4 8 0

2 6 2 1 - 2 4 8 1 2 6 2 1 - 2 4 8 2 2 6 2 0 -2 4 8 1 2 6 2 0 - 2 4 8 2

6 -

2 6 2 1 - 2 4 8 3 2 6 2 1 - 2 4 8 4 2 6 2 0 - 2 4 8 3 2 6 2 0 - 2 4 8 4

2 6 2 1 - 2 4 8 5 2 6 2 1 - 2 4 8 6 2 6 2 0 - 2 4 8 5 2 6 2 0 - 2 4 8 6

2 6 2 1 - 2 4 8 7 2 6 2 1 - 2 4 8 8 2 6 2 0 - 2 4 8 7 2 6 2 0 - 2 4 8 8

2 6 2 1 - 2 4 8 9 2 6 2 1 - 2 4 9 0 2 6 2 0 - 2 4 8 9 2 6 2 0 - 2 4 9 0

2 6 2 1 - 2 4 9 1 2 6 2 1 - 2 4 9 2 2 6 2 0 -2 4 9 1 2 6 2 0 - 2 4 9 2

2 6 2 1 - 2 4 9 3 2 6 2 1 - 2 4 9 4 2 6 2 0 - 2 4 9 3 2 6 2 0 - 2 4 9 4

2 6 2 1 - 2 4 9 5 2 6 2 1 - 2 4 9 6 2 6 2 0 - 2 4 9 5 2 6 2 0 - 2 4 %

2 6 2 1 - 2 4 9 7 2 6 2 1 - 2 4 9 8 2 6 2 0 - 2 4 9 7 2 6 2 0 - 2 4 9 8

2 6 2 1 - 2 4 9 9 2 6 2 1 - 2 5 0 0 2 6 2 0 - 2 4 9 9 2 6 2 0 - 2 5 0 0

2 6 2 1 - 2 5 0 1 2 6 2 1 - 2 5 0 2 2 6 2 0 -2 5 0 1 2 6 2 0 - 2 5 0 2

2 6 2 1 - 2 5 0 3 2 6 2 1 - 2 5 0 4 2 6 2 0 - 2 5 0 3 2 6 2 0 - 2 5 0 4

2 6 2 1 - 2 5 0 5 2 6 2 1 - 2 5 0 6 2 6 2 0 - 2 5 0 5 2 6 2 0 - 2 5 0 6

- 7 .0

2 6 2 1 - 2 5 0 7 2 6 2 1 - 2 5 0 8 2 6 2 0 - 2 5 0 7 2 6 2 0 - 2 5 0 8

2 6 2 1 - 2 5 0 9 2 6 2 1 - 2 5 1 0 2 6 2 0 - 2 5 0 9 2 6 2 0 - 2 5 1 0

2 6 2 1 - 2 5 1 1 2 6 2 1 - 2 5 1 2 2 6 2 0 - 2 5 1 1 2 6 2 0 - 2 5 1 2

2 6 2 1 - 2 5 1 3 2 6 2 1 - 2 5 1 4 2 6 2 0 - 2 5 1 3 2 6 2 0 - 2 5 1 4

2 6 2 1 - 2 5 1 5 2 6 2 1 - 2 5 1 6 2 6 2 0 - 2 5 1 5 2 6 2 0 - 2 5 1 6

2 6 2 1 - 2 5 1 7 2 6 2 1 - 2 5 1 8 2 6 2 0 - 2 5 1 7 2 6 2 0 - 2 5 1 8

2 6 2 1 - 2 5 1 9 2 6 2 1 - 2 5 2 0 2 6 2 0 - 2 5 1 9 2 6 2 0 - 2 5 2 0

2 6 2 1 - 2 5 2 1 2 6 2 1 - 2 5 2 2 2 6 2 0 -2 5 2 1 2 6 2 0 - 2 5 2 2

2 6 2 1 - 2 5 2 3 2 6 2 1 - 2 5 2 4 2 6 2 0 - 2 5 2 3 2 6 2 0 - 2 5 2 4

2 6 2 1 - 2 5 2 5 2 6 2 1 - 2 5 2 6 2 6 2 0 - 2 5 2 5 2 6 2 0 - 2 5 2 6

2 6 2 1 - 2 5 2 7 2 6 2 1 - 2 5 2 8 2 6 2 0 - 2 5 2 7 2 6 2 0 - 2 5 2 8

2 6 2 1 - 2 5 2 9 2 6 2 1 - 2 5 3 0 2 6 2 0 - 2 5 2 9 2 6 2 0 - 2 5 3 0

8 -

2 6 2 1 - 2 5 3 1 2 6 2 1 - 2 5 3 2 2 6 2 0 -2 5 3 1 2 6 2 0 - 2 5 3 2

2 6 2 1 - 2 5 3 3 2 6 2 1 - 2 5 3 4 2 6 2 0 - 2 5 3 3 2 6 2 0 - 2 5 3 4

2 6 2 1 - 2 5 3 5 2 6 2 1 - 2 5 3 6 2 6 2 0 - 2 5 3 5 2 6 2 0 - 2 5 3 6

2 6 2 1 - 2 5 3 7 2 6 2 1 - 2 5 3 8 2 6 2 0 - 2 5 3 7 2 6 2 0 - 2 5 3 8
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и мм
Продолжение табл. 3

Ш а г  р о ь б ы  Р

L
М б

/.
н с

б а л с с

/ |  м е г ч и к о п

«р
а ,

Ь9*

6

о д и н а р н ы х  д л *  
o T itc p c tn i i

к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

а
I
|

=
XМ

I

и
а
=
о
л-гО

Wг
*>•г ЧГ

рН
ОВ

ОГ
О

чи
ст

ов
ою

0 .5 0 5 8 16
— — — 6 ‘ 3 0 *

4 .0 0
— — — 1 .0 19*

3 ,0 — — — 6 ‘ 3 0 *

0 .5 0 6 2 17 — 1 ,5 — — 13*

— — 3 .0 — 6 ‘ 3 0 *

— — — 1 .0 19*

6 .0 — — 6°

1 .0 _ — 3 .0 — 12* — —

— — 6 .0 — 6° 4 ,5 0
6 6 19 — — — 2 .0 18*

4 .5 — — — 6 6
_ 0 .7 5 — 2 ,2 — — 1 2 *3 0 *

— — 4 .5 6 ‘

— — — 1 .5 18*

3 ,0 — — — 6 ‘ 3 0 *

0 .5 0 — 1 ,5 — — 13*
— — 3.0 — 6‘30*
— — — 1,0 19*
6.0 — — — 6‘

1.0 — 3.0 — — 12*
66 19 — — 6.0 — 6‘

— — — 2.0 18*
4.5 — — — 6‘ 5.60 14 5.0

_ 0.75 — 2.2 — — 12*30*
— — 4.5 — 6‘
— — — 1.5 18*
3.0 — — — 6‘30*

_ 0.50 — 1.5 — — 13*
— — 3.0 — 6‘30*
— — — 1.0 19*

7,5 — — — 6 °

1,25 72 22
— 3,8 — — 12*

6.30 15 5,5— — 7,5 — 6 °

— — — 2,5 18*
- 1,0 6.0 - - - 6 °
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
г  -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 5 3 9 2 6 2 1 - 2 5 4 0 2 6 2 0 - 2 5 3 9 2 6 2 0 - 2 5 4 0

8

-

-

2 6 2 1 - 2 5 4 1 2 6 2 1 - 2 5 4 2 2 6 2 0 -2 5 4 1 2 6 2 0 - 2 5 4 2

2 6 2 1 - 2 5 4 3 2 6 2 1 - 2 5 4 4 2 6 2 0 - 2 5 4 3 2 6 2 0 - 2 5 4 4

2 6 2 1 - 2 5 4 5 2 6 2 1 - 2 5 4 6 2 6 2 0 - 2 5 4 5 2 6 2 0 - 2 5 4 6

2 6 2 1 - 2 5 4 7 2 6 2 1 - 2 5 4 8 2 6 2 0 - 2 5 4 7 2 6 2 0 - 2 5 4 8

2 6 2 1 - 2 5 4 9 2 6 2 1 - 2 5 5 0 2 6 2 0 - 2 5 4 9 2 6 2 0 - 2 5 5 0

2 6 2 1 - 2 5 5 1 2 6 2 1 - 2 5 5 2 2 6 2 0 -2 5 5 1 2 6 2 0 - 2 5 5 2

2 6 2 1 - 2 5 5 3 2 6 2 1 - 2 5 5 4 2 6 2 0 - 2 5 5 3 2 6 2 0 - 2 5 5 4

2 6 2 1 - 2 5 5 5 2 6 2 1 - 2 5 5 6 2 6 2 0 - 2 5 5 5 2 6 2 0 - 2 5 5 6

2 6 2 1 - 2 5 5 7 2 6 2 1 - 2 5 5 8 2 6 2 0 - 2 5 5 7 2 6 2 0 - 2 5 5 8

2 6 2 1 - 2 5 5 9 2 6 2 1 - 2 5 6 0 2 6 2 0 - 2 5 5 9 2 6 2 0 - 2 5 6 0

2 6 2 1 - 2 5 6 1 2 6 2 1 - 2 5 6 2 2 6 2 0 - 2 5 6 1 2 6 2 0 - 2 5 6 2

- 9 ,0

2 6 2 1 - 2 5 6 3 2 6 2 1 - 2 5 6 4 2 6 2 0 - 2 5 6 3 2 6 2 0 - 2 5 6 4

2 6 2 1 - 2 5 6 5 2 6 2 1 - 2 5 6 6 2 6 2 0 - 2 5 6 5 2 6 2 0 - 2 5 6 6

2 6 2 1 - 2 5 6 7 2 6 2 1 - 2 5 6 8 2 6 2 0 - 2 5 6 7 2 6 2 0 - 2 5 6 8

2 6 2 1 - 2 5 6 9 2 6 2 1 - 2 5 7 0 2 6 2 0 - 2 5 6 9 2 6 2 0 - 2 5 7 0

2 6 2 1 - 2 5 7 1 2 6 2 1 - 2 5 7 2 2 6 2 0 -2 5 7 1 2 6 2 0 - 2 5 7 2

2 6 2 1 - 2 5 7 3 2 6 2 1 - 2 5 7 4 2 6 2 0 - 2 5 7 3 2 6 2 0 - 2 5 7 4

2 6 2 1 - 2 5 7 5 2 6 2 1 - 2 5 7 6 2 6 2 0 - 2 5 7 5 2 6 2 0 - 2 5 7 6

2 6 2 1 - 2 5 7 7 2 6 2 1 - 2 5 7 8 2 6 2 0 - 2 5 7 7 2 6 2 0 - 2 5 7 8

2 6 2 1 - 2 5 7 9 2 6 2 1 - 2 5 8 0 2 6 2 0 - 2 5 7 9 2 6 2 0 - 2 5 8 0

2 6 2 1 - 2 5 8 1 2 6 2 1 - 2 5 8 2 2 6 2 0 -2 5 8 1 2 6 2 0 - 2 5 8 2

2 6 2 1 - 2 5 8 3 2 6 2 1 - 2 5 8 4 2 6 2 0 - 2 5 8 3 2 6 2 0 - 2 5 8 4

2 6 2 1 - 2 5 8 5 2 6 2 1 - 2 5 8 6 2 6 2 0 - 2 5 8 5 2 6 2 0 - 2 5 8 6

2 6 2 1 - 2 5 8 7 2 6 2 1 - 2 5 8 8 2 6 2 0 - 2 5 8 7 2 6 2 0 - 2 5 8 8

2 6 2 1 - 2 5 8 9 2 6 2 1 - 2 5 9 0 2 6 2 0 - 2 5 8 9 2 6 2 0 - 2 5 9 0

2 6 2 1 - 2 5 9 1 2 6 2 1 - 2 5 9 2 2 6 2 0 -2 5 9 1 2 6 2 0 - 2 5 9 2

2 6 2 1 - 2 5 9 3 2 6 2 1 - 2 5 9 4 2 6 2 0 - 2 5 9 3 2 6 2 0 - 2 5 9 4

10 -

2 6 2 1 - 2 5 9 5 2 6 2 1 - 2 5 9 6 2 6 2 0 - 2 5 9 5 2 6 2 0 - 2 5 %

2 6 2 1 - 2 5 9 7 2 6 2 1 - 2 5 9 8 2 6 2 0 - 2 5 9 7 2 6 2 0 - 2 5 9 8

2 6 2 1 - 2 5 9 9 2 6 2 1 - 2 6 0 0 2 6 2 0 - 2 5 9 9 2 6 2 0 - 2 6 0 0

2 6 2 1 - 2 6 0 1 2 6 2 1 - 2 6 0 2 2 6 2 0 -2 6 0 1 2 6 2 0 - 2 6 0 2

2 6 2 1 - 2 6 0 3 2 6 2 1 - 2 6 0 4 2 6 2 0 - 2 6 0 3 2 6 2 0 - 2 6 0 4

2 6 2 1 - 2 6 0 5 2 6 2 1 - 2 6 0 6 2 6 2 0 - 2 6 0 5 2 6 2 0 - 2 6 0 6

2 6 2 1 - 2 6 0 7 2 6 2 1 - 2 6 0 8 2 6 2 0 - 2 6 0 7 2 6 2 0 - 2 6 0 8
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Продолжение 3

Шаг роьбы Р

L
Мб

/.
нс

более

6 мегчмкоп

ч>

одинарных для 
отпсрстий комплектных

ОС
I
Р
ftИ

=XМ
I

иа=
ов-гО

1*гO’>•г ЧГ
рИ

ОВ
ОГ

О О
Оа
9
С
?

- 1,0 72 22
— 3.0 — 12*
— — 6.0 — 6‘
— — — 2.0 18*

- 0.75

66 19

4.5 — — — 6‘
— 2,2 — — 12*30-
— — 4.5 — 6°
— — — 1.5 18*

- 0,50

3,0 — — 6‘30'
— 1,5 — — 13*
— — 3.0 6‘30'
— — — 1.0 19*

1,25 - 72 22

7,5 — — — 6‘
— 3.8 — 12*
— — 7.5 6*

— — — 2.5 18*

- 1,0 72 22

6.0 — — — 6‘
— 3,0 — — 12*
— — 6.0 — 6‘
— — — 2.0 18*

- 0,75

66 19

4,5 — — — 6‘
— 2,2 — — 12*30-
— — 4.5 — 6‘
— — — 1.5 18*

- 0.50

3.0 — — — 6*30'
— 1.5 — — 13*
— — 3.0 6°30'
— — — 1,0 19*

1,5 -

80 24

9.0 — — — 6‘
— 4,5 — — 12*
— — 9,0 — 6 °

— — — 3,0 17*30-

- 1,25

7,5 — — — 6 °

— 3,8 — — 12*
— — 7,5 — 6 °

- - - 2,5 18*

Ь9*

/» d; к

Исполнение 2

6.30

7.10

8,00

15

16

5.5

6.0

7,0

4.5
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а
—  4 /

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 6 0 9 2 6 2 1 - 2 6 1 0 2 6 2 0 - 2 6 0 9 2 6 2 0 - 2 6 1 0

10

-

-

2 6 2 1 - 2 6 1 1 2 6 2 1 - 2 6 1 2 2 6 2 0 - 2 6 1 1 2 6 2 0 - 2 6 1 2

2 6 2 1 - 2 6 1 3 2 6 2 1 - 2 6 1 4 2 6 2 0 - 2 6 1 3 2 6 2 0 - 2 6 1 4

2 6 2 1 - 2 6 1 5 2 6 2 1 - 2 6 1 6 2 6 2 0 - 2 6 1 5 2 6 2 0 - 2 6 1 6

2 6 2 1 - 2 6 1 7 2 6 2 1 - 2 6 1 8 2 6 2 0 - 2 6 1 7 2 6 2 0 - 2 6 1 8

2 6 2 1 - 2 6 1 9 2 6 2 1 - 2 6 2 0 2 6 2 0 - 2 6 1 9 2 6 2 0 - 2 6 2 0

2 6 2 1 - 2 6 2 1 2 6 2 1 - 2 6 2 2 2 6 2 0 -2 6 2 1 2 6 2 0 - 2 6 2 2

2 6 2 1 - 2 6 2 3 2 6 2 1 - 2 6 2 4 2 6 2 0 - 2 6 2 3 2 6 2 0 - 2 6 2 4

2 6 2 1 - 2 6 2 5 2 6 2 1 - 2 6 2 6 2 6 2 0 - 2 6 2 5 2 6 2 0 - 2 6 2 6

2 6 2 1 - 2 6 2 7 2 6 2 1 - 2 6 2 8 2 6 2 0 - 2 6 2 7 2 6 2 0 - 2 6 2 8

2 6 2 1 - 2 6 2 9 2 6 2 1 - 2 6 3 0 2 6 2 0 - 2 6 2 9 2 6 2 0 - 2 6 3 0

2 6 2 1 - 2 6 3 1 2 6 2 1 - 2 6 3 2 2 6 2 0 -2 6 3 1 2 6 2 0 - 2 6 3 2

2 6 2 1 - 1 4 6 5 2 6 2 1 - 1 4 6 6 2 6 2 0 - 1 4 6 5 2 6 2 0 - 1 4 6 6

- 1 1 .0

2 6 2 1 - 1 4 6 7 2 6 2 1 - 1 4 6 8 2 6 2 0 - 1 4 6 7 2 6 2 0 - 1 4 6 8

2 6 2 1 - 1 4 7 1 2 6 2 1 - 1 4 7 2 2 6 2 0 - 1 4 7 1 2 6 2 0 - 1 4 7 2

2 6 2 1 - 1 4 6 9 2 6 2 1 - 1 4 7 0 2 6 2 0 - 1 4 6 9 2 6 2 0 - 1 4 7 0

2 6 2 1 - 1 4 5 7 2 6 2 1 - 1 4 5 8 2 6 2 0 - 1 4 5 7 2 6 2 0 - 1 4 5 8

2 6 2 1 - 1 4 5 9 2 6 2 1 - 1 4 6 0 2 6 2 0 - 1 4 5 9 2 6 2 0 - 1 4 6 0

2 6 2 1 - 1 4 6 3 2 6 2 1 - 1 4 6 4 2 6 2 0 - 1 4 6 3 2 6 2 0 - 1 4 6 4

2 6 2 1 - 1 4 6 1 2 6 2 1 - 1 4 6 2 2 6 2 0 - 1 4 6 1 2 6 2 0 - 1 4 6 2

2 6 2 1 - 1 4 4 9 2 6 2 1 - 1 4 5 0 2 6 2 0 - 1 4 4 9 2 6 2 0 - 1 4 5 0

2 6 2 1 - 1 4 5 1 2 6 2 1 - 1 4 5 2 2 6 2 0 - 1 4 5 1 2 6 2 0 - 1 4 5 2

2 6 2 1 - 1 4 5 5 2 6 2 1 - 1 4 5 6 2 6 2 0 - 1 4 5 5 2 6 2 0 - 1 4 5 6

2 6 2 1 - 1 4 5 3 2 6 2 1 - 1 4 5 4 2 6 2 0 - 1 4 5 3 2 6 2 0 - 1 4 5 4

2 6 2 1 - 1 4 4 1 2 6 2 1 - 1 4 4 2 2 6 2 0 - 1 4 4 1 2 6 2 0 - 1 4 4 2

2 6 2 1 - 1 4 4 3 2 6 2 1 - 1 4 4 4 2 6 2 0 - 1 4 4 3 2 6 2 0 - 1 4 4 4

2 6 2 1 - 1 4 4 7 2 6 2 1 - 1 4 4 8 2 6 2 0 - 1 4 4 7 2 6 2 0 - 1 4 4 8

2 6 2 1 - 1 4 4 5 2 6 2 1 - 1 4 4 6 2 6 2 0 - 1 4 4 5 2 6 2 0 - 1 4 4 6

2 6 2 1 - 1 5 1 3 2 6 2 1 - 1 5 1 4 2 6 2 0 - 1 5 1 3 2 6 2 0 - 1 5 1 4

12 -

2 6 2 1 - 1 5 1 5 2 6 2 1 - 1 5 1 6 2 6 2 0 - 1 5 1 5 2 6 2 0 - 1 5 1 6

2 6 2 1 - 1 5 1 9 2 6 2 1 - 1 5 2 0 2 6 2 0 - 1 5 1 9 2 6 2 0 - 1 5 2 0

2 6 2 1 - 1 5 1 7 2 6 2 1 - 1 5 1 8 2 6 2 0 - 1 5 1 7 2 6 2 0 - 1 5 1 8

2 6 2 1 - 1 5 0 5 2 6 2 1 - 1 5 0 6 2 6 2 0 - 1 5 0 5 2 6 2 0 - 1 5 0 6

2 6 2 1 - 1 5 0 7 2 6 2 1 - 1 5 0 8 2 6 2 0 - 1 5 0 7 2 6 2 0 - 1 5 0 8

2 6 2 1 - 1 5 1 1 2 6 2 1 - 1 5 1 2 2 6 2 0 - 1 5 1 1 2 6 2 0 - 1 5 1 2
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Продолжение там. 3

Шаг ретьбы Р

L
Мб

/.
не

более

6 метчиком

<р

одинарных для 
отпсрстий комплектных

ОС
I
Р
ftИ

=XМ
I

иа=
ов-гО

1*г*">•г ЧГ
рИ

ОВ
ОГ

О

чи
ст

ов
ою

- 1.0 80 24

6.0 — — — 6‘
— 3.0 — — 12*
— — 6.0 — 6 °

— — — 2.0 18*

- 0.75

69 19

4.5 — — — 6‘
— 2,2 — — 12*30-
— — 4.5 6°
— — — 1.5 18*

- 0,50

3,0 — — — 6‘30'
— 1,5 — 13*
— — 3.0 — 6‘30'
— — — 1.0 19*

1,5 - 85 25

9,0 — — 6‘
— 4.5 — 12*

— — 9.0 — 6 °

— — — 3.0 17*30-

- 1,0 80 24

6,0 — — — 6‘
— 3,0 — — 12*
— — 6.0 — 6‘
— — — 2.0 18*

- 0.75

80 19

4,5 — — — 6‘
— 2,2 — — 12*30-
— — 4.5 — 6*
— — — 18*

- 0.50

3.0 — — — 6"30'
— 1,5 — 13*
— — 3.0 — 6*30'
— — — 1.0 19*

1,75 -

89 29

10,5 — — — 6*

— 5.2 — — 12*
— — 10,5 — 6*
— — — 3,5 17*30-

- 1.5
9.0 — — — 6*
— 4.5 — — 12*

- - 9,0 - 6*

Ь9*

h  </> К

И с п о л н е н и е  2

8.00

9.00

16

17

7.0

8.0

4.5
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О Гю зи а
ч е н и е

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о  зна ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
1  -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 1 5 0 9 2 6 2 1 - 1 5 1 0 2 6 2 0 - 1 5 0 9 2 6 2 0 - 1 5 1 0

12 -

-

2 6 2 1 - 1 4 9 7 2 6 2 1 - 1 4 9 8 2 6 2 0 - 1 4 9 7 2 6 2 0 - 1 4 9 8

2 6 2 1 - 1 4 9 9 2 6 2 1 - 1 5 0 0 2 6 2 0 - 1 4 9 9 2 6 2 0 - 1 5 0 0

2 6 2 1 - 1 5 0 3 2 6 2 1 - 1 5 0 4 2 6 2 0 - 1 5 0 3 2 6 2 0 - 1 5 0 4

2 6 2 1 - 1 5 0 1 2 6 2 1 - 1 5 0 2 2 6 2 0 - 1 5 0 1 2 6 2 0 - 1 5 0 2

2 6 2 1 - 1 4 8 9 2 6 2 1 - 1 4 9 0 2 6 2 0 - 1 4 8 9 2 6 2 0 - 1 4 9 0

2 6 2 1 - 1 4 9 1 2 6 2 1 - 1 4 9 2 2 6 2 0 - 1 4 9 1 2 6 2 0 - 1 4 9 2

2 6 2 1 - 1 4 9 5 2 6 2 1 - 1 4 9 6 2 6 2 0 - 1 4 9 5 2 6 2 0 - 1 4 %

2 6 2 1 - 1 4 9 3 2 6 2 1 - 1 4 9 4 2 6 2 0 - 1 4 9 3 2 6 2 0 - 1 4 9 4

2 6 2 1 - 1 4 8 1 2 6 2 1 - 1 4 8 2 2 6 2 0 - 1 4 8 1 2 6 2 0 - 1 4 8 2

2 6 2 1 - 1 4 8 3 2 6 2 1 - 1 4 8 4 2 6 2 0 - 1 4 8 3 2 6 2 0 - 1 4 8 4

2 6 2 1 - 1 4 8 7 2 6 2 1 - 1 4 8 8 2 6 2 0 - 1 4 8 7 2 6 2 0 - 1 4 8 8

2 6 2 1 - 1 4 8 5 2 6 2 1 - 1 4 8 6 2 6 2 0 - 1 4 8 5 2 6 2 0 - 1 4 8 6

2 6 2 1 - 1 4 7 3 2 6 2 1 - 1 4 7 4 2 6 2 0 - 1 4 7 3 2 6 2 0 - 1 4 7 4

2 6 2 1 - 1 4 7 5 2 6 2 1 - 1 4 7 6 2 6 2 0 - 1 4 7 5 2 6 2 0 - 1 4 7 6

2 6 2 1 - 1 4 7 9 2 6 2 1 - 1 4 8 0 2 6 2 0 - 1 4 7 9 2 6 2 0 - 1 4 8 0

2 6 2 1 - 1 4 7 7 2 6 2 1 - 1 4 7 8 2 6 2 0 - 1 4 7 7 2 6 2 0 - 1 4 7 8

- 1 4 .0

2 6 2 1 - 1 5 6 1 2 6 2 1 - 1 5 6 2 2 6 2 0 -1 5 6 1 2 6 2 0 - 1 5 6 2

2 6 2 1 - 1 5 6 3 2 6 2 1 - 1 5 6 4 2 6 2 0 - 1 5 6 3 2 6 2 0 - 1 5 6 4

2 6 2 1 - 1 5 6 7 2 6 2 1 - 1 5 6 8 2 6 2 0 - 1 5 6 7 2 6 2 0 - 1 5 6 8

2 6 2 1 - 1 5 6 5 2 6 2 1 - 1 5 6 6 2 6 2 0 - 1 5 6 5 2 6 2 0 - 1 5 6 6

2 6 2 1 - 1 5 5 3 2 6 2 1 - 1 5 5 4 2 6 2 0 - 1 5 5 3 2 6 2 0 - 1 5 5 4

2 6 2 1 - 1 5 5 5 2 6 2 1 - 1 5 5 6 2 6 2 0 - 1 5 5 5 2 6 2 0 - 1 5 5 6

2 6 2 1 - 1 5 5 9 2 6 2 1 - 1 5 6 0 2 6 2 0 - 1 5 5 9 2 6 2 0 - 1 5 6 0

2 6 2 1 - 1 5 5 7 2 6 2 1 - 1 5 5 8 2 6 2 0 - 1 5 5 7 2 6 2 0 - 1 5 5 8

2 6 2 1 - 1 5 4 5 2 6 2 1 - 1 5 4 6 2 6 2 0 - 1 5 4 5 2 6 2 0 - 1 5 4 6

2 6 2 1 - 1 5 4 7 2 6 2 1 - 1 5 4 8 2 6 2 0 -1 .5 4 7 2 6 2 0 - 1 5 4 8

2 6 2 1 - 1 5 5 1 2 6 2 1 - 1 5 5 2 2 6 2 0 - 1 5 5 1 2 6 2 0 - 1 5 5 2

2 6 2 1 - 1 5 4 9 2 6 2 1 - 1 5 5 0 2 6 2 0 - 1 5 4 9 2 6 2 0 - 1 5 5 0

2 6 2 1 - 1 5 3 7 2 6 2 1 - 1 5 3 8 2 6 2 0 - 1 5 3 7 2 6 2 0 - 1 5 3 8

2 6 2 1 - 1 5 3 9 2 6 2 1 - 1 5 4 0 2 6 2 0 - 1 5 3 9 2 6 2 0 - 1 5 4 0

2 6 2 1 - 1 5 4 3 2 6 2 1 - 1 5 4 4 2 6 2 0 - 1 5 4 3 2 6 2 0 - 1 5 4 4

2 6 2 1 - 1 5 4 1 2 6 2 1 - 1 5 4 2 2 6 2 0 -1 5 4 1 2 6 2 0 - 1 5 4 2

2 6 2 1 - 1 5 2 9 2 6 2 1 - 1 5 3 0 2 6 2 0 - 1 5 2 9 2 6 2 0 - 1 5 3 0

2 6 2 1 - 1 5 3 1 2 6 2 1 - 1 5 3 2 2 6 2 0 - 1 5 3 1 2 6 2 0 - 1 5 3 2
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Продшжение там . .?

Шаг роьбы Р

L
Мб

/.
нс

более

/| метчиком

<р

одинарных для 
от перст и rt комплектных

ОС
I
Р
с!ж

=XМ
I

иа=
ов-гО

гO’>•г ЧГ
рИ

ОВ
ОГ

О

чи
ст

ов
ою

1.5

89 29

— — — 3.0 17*30'

- 1.25

7,5 — — — 6°
— 3.8 — — 12*
— — 7.5 — 6‘
— — — 2.5 18*

- 1.00 84 24

6.0 — — — 6‘
— 3.0 — 12*
— — 6.0 6*
— — — 2.0 18*

- 0.75

80 19

4.5 — — 6°
— 2,2 — — 12*30*
— — 4.5 — 6‘
— — — 1.5 18*

- 0.50

3,0 — — — 6*30'

— 1,5 — — 13*

— — 3.0 — 6*30'
— — — 1,0 19’

2 -

95 30

12.0 — — — 6*
— 6.0 — — 11*
— — 12.0 — 6*
— — — 4,0 17*

- 1.50

9.0 — — — 6*
— 4,5 — — 12*

— — 9.0 — 6*
— — — 3,0 17*30*

- 1.25

7,5 — — 6*
— 3,8 — — 12*

— — 7,5 — 6*
— — — 2.5 18*

- 1.00
84

24

6.0 — — — 6*
— 3,0 — — 12*
— — 6.0 — 6*
— — — 2.0 18*

- 0.75 19 4.5 — — — 6*

- 2.2 - - 12*30*

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

9 .0 0

11,20

17

19

8.0

10,0

4 .5
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

И с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2
Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  

р о ь б ы  d  для р и л о в

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*
г  -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Я

г  -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
г  -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 1 5 3 5 2 6 2 1 - 1 5 3 6 2 6 2 0 - 1 5 3 5 2 6 2 0 - 1 5 3 6

2 6 2 1 - 1 5 3 3 2 6 2 1 - 1 5 3 4 2 6 2 0 - 1 5 3 3 2 6 2 0 - 1 5 3 4

2 6 2 1 - 1 5 2 1 2 6 2 1 - 1 5 2 2 2 6 2 0 - 1 5 2 1 2 6 2 0 - 1 5 2 2 1 4 .0 —

2 6 2 1 - 1 5 2 3 2 6 2 1 - 1 5 2 4 2 6 2 0 - 1 5 2 3 2 6 2 0 - 1 5 2 4

2 6 2 1 - 1 5 2 7 2 6 2 1 - 1 5 2 8 2 6 2 0 - 1 5 2 7 2 6 2 0 - 1 5 2 8

2 6 2 1 - 1 5 2 5 2 6 2 1 - 1 5 2 6 2 6 2 0 - 1 5 2 5 2 6 2 0 - 1 5 2 6 _
2 6 2 1 - 1 5 7 7 2 6 2 1 - 1 5 7 8 2 6 2 0 - 1 5 7 2 6 2 0 - 1 5 7 8

2 6 2 1 - 1 5 7 9 2 6 2 1 - 1 5 8 0 2 6 2 0 - 1 5 7 9 2 6 2 0 - 1 5 8 0

2 6 2 1 - 1 5 8 3 2 6 2 1 - 1 5 8 4 2 6 2 0 - 1 5 8 3 2 6 2 0 - 1 5 8 4

2 6 2 1 - 1 5 8 1 2 6 2 1 - 1 5 8 2 2 6 2 0 - 1 5 8 1 2 6 2 0 - 1 5 8 2 1 5 .0

2 6 2 1 - 1 5 6 9 2 6 2 1 - 1 5 7 0 2 6 2 0 - 1 5 6 9 2 6 2 0 - 1 5 7 0

2 6 2 1 - 1 5 7 1 2 6 2 1 - 1 5 7 2 2 6 2 0 - 1 5 7 1 2 6 2 0 - 1 5 7 2

2 6 2 1 - 1 5 7 5 2 6 2 1 - 1 5 7 6 2 6 2 0 - 1 5 7 5 2 6 2 0 - 1 5 7 6

2 6 2 1 - 1 5 7 3 2 6 2 1 - 1 5 7 4 2 6 2 0 - 1 5 7 3 2 6 2 0 - 1 5 7 4

2 6 2 1 - 1 6 1 7 2 6 2 1 - 1 6 1 8 2 6 2 0 - 1 6 1 7 2 6 2 0 - 1 6 1 8

2 6 2 1 - 1 6 1 9 2 6 2 1 - 1 6 2 0 2 6 2 0 - 1 6 1 9 2 6 2 0 - 1 6 2 0

2 6 2 1 - 1 6 2 3 2 6 2 1 - 1 6 2 4 2 6 2 0 - 1 6 2 3 2 6 2 0 - 1 6 2 4

2 6 2 1 - 1 6 2 1 2 6 2 1 - 1 6 2 2 2 6 2 0 - 1 6 2 1 2 6 2 0 - 1 6 2 2 —

2 6 2 1 - 1 6 0 9 2 6 2 1 - 1 6 1 0 2 6 2 0 - 1 6 0 9 2 6 2 0 - 1 6 1 0

2 6 2 1 - 1 6 1 1 2 6 2 1 - 1 6 1 2 2 6 2 0 -1 6 1 1 2 6 2 0 - 1 6 1 2

2 6 2 1 - 1 6 1 5 2 6 2 1 - 1 6 1 6 2 6 2 0 - 1 6 1 5 2 6 2 0 - 1 6 1 6

2 6 2 1 - 1 6 1 3 2 6 2 1 - 1 6 1 4 2 6 2 0 - 1 6 1 3 2 6 2 0 - 1 6 1 4 I  £

2 6 2 1 - 1 6 0 1 2 6 2 1 - 1 6 0 2 2 6 2 0 - 1 6 0 1 2 6 2 0 - 1 6 0 2
1о

2 6 2 1 - 1 6 0 3 2 6 2 1 - 1 6 0 4 2 6 2 0 - 1 6 0 3 2 6 2 0 - 1 6 0 4

2 6 2 1 - 1 6 0 7 2 6 2 1 - 1 6 0 8 2 6 2 0 - 1 6 0 7 2 6 2 0 - 1 6 0 8

2 6 2 1 - 1 6 0 5 2 6 2 1 - 1 6 0 6 2 6 2 0 - 1 6 0 5 2 6 2 0 - 1 6 0 6

2 6 2 1 - 1 5 9 3 2 6 2 1 - 1 5 9 4 2 6 2 0 - 1 5 9 3 2 6 2 0 - 1 5 9 4

2 6 2 1 - 1 5 9 5 2 6 2 1 - 1 5 % 2 6 2 0 - 1 5 9 5 2 6 2 0 - 1 5 %

2 6 2 1 - 1 5 9 9 2 6 2 1 - 1 6 0 0 2 6 2 0 - 1 5 9 9 2 6 2 0 - 1 6 0 0

2 6 2 1 - 1 5 9 7 2 6 2 1 - 1 5 9 8 2 6 2 0 - 1 5 9 7 2 6 2 0 - 1 5 9 8

2 6 2 I - 1 5 S 5 2 6 2 1 - 1 5 8 6 2 6 2 0 - 1 5 8 5 2 6 2 0 - 1 5 8 6

2 6 2 1 - 1 5 8 7 2 6 2 1 - 1 5 8 8 2 6 2 0 - 1 5 8 7 2 6 2 0 - 1 5 8 8

2 6 2 1 - 1 5 9 1 2 6 2 1 - 1 5 9 2 2 6 2 0 - 1 5 9 1 2 6 2 0 - 1 5 9 2

2 6 2 1 - 1 5 8 9 2 6 2 1 - 1 5 9 0 2 6 2 0 - 1 5 8 9 2 6 2 0 - 1 5 9 0

2 6 2 1 - 1 6 3 3 2 6 2 1 - 1 6 3 4 2 6 2 0 - 1 6 3 3 2 6 2 0 - 1 6 3 4 - - 1 7 ,0
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I
Р
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И

=
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I

и
а
=
ов-гО

г
O’>•г че

рн
ов

ог
о о

оа
9
С
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0 .7 5 S 4
— — 4 .5 6°

— — — 1 .5 1 8 '

19 3 ,0 — — — 6 * 3 0 '

0 .5 0 S0 — 1 ,5 — — 13*

— — 3 .0 — 6 * 3 0 '

— — — 1 .0 19* 1 1 .2 0 19 1 0 ,0

9 ,0 — — 6°

_ 1 .5 0 9 5 3 0 — 4 ,5 — 12*

— — 9 .0 — 6°

— — — 3 .0 1 7 *3 0 *

6 .0 — — — 6 6

_ 1 .0 0 S4 2 4 — 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 6 *

— — — 2 .0 18*

1 2 .0 — — — 6 *

2 — 6 ,0 — — 11*

— — 1 2 .0 — 6 *
102 3 2 — — — 4 ,0 17*

9 .0 — — — 6 *

1 .5 0 — 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 *

— — — 3 .0 1 7 *3 0 *

6 .0 — — — 6 * 1 2 ,5 0 2 0 1 1 .0

_ 1 .0 0 2 9 — 3 ,0 — — 12*

— — 6 ,0 — 6 *
9 0 — — — 2 .0 18*

4 ,5 — — — 6 ‘

___ 0 .7 5 2 0 — 2,2 — 1 2 *3 0 *

— — 4 .5 — 6 *

— — — 1 .5 18*

3 ,0 — — — 6 * 3 0 '

0 ,5 0 SO 19 — 1,5 — — 13*

— — 3 .0 — 6 * 3 0 '

— — — 1 .0 19*

- 1 ,5 0 102 32 9 .0 - - - 6 *



С. 24 ГОСТ 3266-81

Р а з м е р ы
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О  Гимна 
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*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
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11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
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11
1 2 3

2 6 2 1 - 1 6 3 5 2 6 2 1 - 1 6 3 6 2 6 2 0 - 1 6 3 5 2 6 2 0 - 1 6 3 6

- 1 7 .0

2 6 2 1 - 1 6 3 9 2 6 2 1 - 1 6 4 0 2 6 2 0 - 1 6 3 9 2 6 2 0 - 1 6 4 0

2 6 2 1 - 1 6 3 7 2 6 2 1 - 1 6 3 8 2 6 2 0 - 1 6 3 7 2 6 2 0 - 1 6 3 8

2 6 2 1 - 1 6 2 5 2 6 2 1 - 1 6 2 6 2 6 2 0 - 1 6 2 5 2 6 2 0 - 1 6 2 6

2 6 2 1 - 1 6 2 7 2 6 2 1 - 1 6 2 8 2 6 2 0 - 1 6 2 7 2 6 2 0 - 1 6 2 8

2 6 2 1 - 1 6 3 1 2 6 2 1 - 1 6 3 2 2 6 2 0 - 1 6 3 1 2 6 2 0 - 1 6 3 2

2 6 2 1 - 1 6 2 9 2 6 2 1 - 1 6 3 0 2 6 2 0 - 1 6 2 9 2 6 2 0 - 1 6 3 0

2 6 2 1 - 1 6 8 1 2 6 2 1 - 1 6 8 2 2 6 2 0 - 1 6 8 1 2 6 2 0 - 1 6 8 2

1 8 .0

-

2 6 2 1 - 1 6 8 3 2 6 2 1 - 1 6 8 4 2 6 2 0 - 1 6 8 3 2 6 2 0 - 1 6 8 4

2 6 2 1 - 1 6 8 7 2 6 2 1 - 1 6 8 8 2 6 2 0 - 1 6 8 7 2 6 2 0 - 1 6 8 8

2 6 2 1 - 1 6 8 5 2 6 2 1 - 1 6 8 6 2 6 2 0 - 1 6 8 5 2 6 2 0 - 1 6 8 6

2 6 2 1 - 1 6 7 3 2 6 2 1 - 1 6 7 4 2 6 2 0 - 1 6 7 3 2 6 2 0 - 1 6 7 4

2 6 2 1 - 1 6 7 5 2 6 2 1 - 1 6 7 6 2 6 2 0 - 1 6 7 5 2 6 2 0 - 1 6 7 6

2 6 2 1 - 1 6 7 9 2 6 2 1 - 1 6 8 0 2 6 2 0 - 1 6 7 9 2 6 2 0 - 1 6 8 0

2 6 2 1 - 1 6 7 7 2 6 2 1 - 1 6 7 8 2 6 2 0 - 1 6 7 7 2 6 2 0 - 1 6 7 8

2 6 2 1 - 1 6 6 5 2 6 2 1 - 1 6 6 6 2 6 2 0 - 1 6 6 5 2 6 2 0 - 1 6 6 6

2 6 2 1 - 1 6 6 7 2 6 2 1 - 1 6 6 8 2 6 2 0 - 1 6 6 7 2 6 2 0 - 1 6 6 8

2 6 2 1 - 1 6 7 1 2 6 2 1 - 1 6 7 2 2 6 2 0 - 1 6 7 1 2 6 2 0 - 1 6 7 2

2 6 2 1 - 1 6 6 9 2 6 2 1 - 1 6 7 0 2 6 2 0 - 1 6 6 9 2 6 2 0 - 1 6 7 0

2 6 2 1 - 1 6 5 7 2 6 2 1 - 1 6 5 8 2 6 2 0 - 1 6 5 7 2 6 2 0 - 1 6 5 8

2 6 2 1 - 1 6 5 9 2 6 2 1 - 1 6 6 0 2 6 2 0 - 1 6 5 9 2 6 2 0 - 1 6 6 0

2 6 2 1 - 1 6 6 3 2 6 2 1 - 1 6 6 4 2 6 2 0 - 1 6 6 3 2 6 2 0 - 1 6 6 4

2 6 2 1 - 1 6 6 1 2 6 2 1 - 1 6 6 2 2 6 2 0 - 1 6 6 1 2 6 2 0 - 1 6 6 2

2 6 2 1 - 1 6 4 9 2 6 2 1 - 1 6 5 0 2 6 2 0 - 1 6 4 9 2 6 2 0 - 1 6 5 0

2 6 2 1 - 1 6 5 1 2 6 2 1 - 1 6 5 2 2 6 2 0 - 1 6 5 1 2 6 2 0 - 1 6 5 2

2 6 2 1 - 1 6 5 5 2 6 2 1 - 1 6 5 6 2 6 2 0 - 1 6 5 5 2 6 2 0 - 1 6 5 6

2 6 2 1 - 1 6 5 3 2 6 2 1 - 1 6 5 4 2 6 2 0 - 1 6 5 3 2 6 2 0 - 1 6 5 4

2 6 2 1 - 1 6 4 1 2 6 2 1 - 1 6 4 2 2 6 2 0 - 1 6 4 1 2 6 2 0 - 1 6 4 2

2 6 2 1 - 1 6 4 3 2 6 2 1 - 1 6 4 4 2 6 2 0 - 1 6 4 3 2 6 2 0 - 1 6 4 4

2 6 2 1 - 1 6 4 7 2 6 2 1 - 1 6 4 8 2 6 2 0 - 1 6 4 7 2 6 2 0 - 1 6 4 8

2 6 2 1 - 1 6 4 5 2 6 2 1 - 1 6 4 6 2 6 2 0 - 1 6 4 5 2 6 2 0 - 1 6 4 6

2 6 2 1 - 1 7 2 9 2 6 2 1 - 1 7 3 0 2 6 2 0 - 1 7 2 9 2 6 2 0 - 1 7 3 0

2 0 -2 6 2 1 - 1 7 3 1 2 6 2 1 - 1 7 3 2 2 6 2 0 - 1 7 3 1 2 6 2 0 - 1 7 3 2

2 6 2 1 - 1 7 3 5 2 6 2 1 - 1 7 3 6 2 6 2 0 - 1 7 3 5 2 6 2 0 - 1 7 3 6

2 6 2 1 - 1 7 3 3 2 6 2 1 - 1 7 3 4 2 6 2 0 - 1 7 3 3 2 6 2 0 - 1 7 3 4
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О
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- 1.50 102 32
— 4.5 — 12*
— — 9.0 — 6‘
— — — 3.0 17*30*

- 1,00 90 29

6.0 — — — 6°
— 3.0 — — 12*
— — 6.0 — 6‘
— — — 2.0 18*

2.5 -

112 37

15.0 — — 6*
— 7,5 — — 11*
— — 15,0 6°
— — — 5.0 17*

- 2.00

12.0 — — — 6‘
— 6.0 — 11*
— — 12,0 6*

— — — 4.0 17*

- 1.50

9.0 — — — 6‘
— 4,5 — — 12*
— — 9.0 — 6‘
— — — 3.0 17*30*

- 1,00

95

29

6.0 — — — 6‘
— 3,0 — — 12*
— — 6.0 — 6‘
— — — 2.0 18*

0.75 - 20

4.5 — — — 6*
— 2,2 — — 12*30*
— — 4.5 V
— — — 1,5 18*

- 0.50 S0 19

3.0 — — — 6*30'

— 1 ,5 — — 13*

— — 3.0 — 6*30'

— — — 1.0 19*

2 ,5 - 112 37

15,0 — — — 6 *

— 7,5 — — 11"
— — 15,0 — 6 *

- - - 5.0 17*

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

12.50

14.00

20

22

11.0

12.0

6.0
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11
1 2 3

2 6 2 1 - 1 7 2 1 2 6 2 1 - 1 7 2 2 2 6 2 0 - 1 7 2 1 2 6 2 0 - 1 7 2 2

2 0 -

-

2 6 2 1 - 1 7 2 3 2 6 2 1 - 1 7 2 4 2 6 2 0 - 1 7 2 3 2 6 2 0 - 1 7 2 4

2 6 2 1 - 1 7 2 7 2 6 2 1 - 1 7 2 8 2 6 2 0 - 1 7 2 7 2 6 2 0 - 1 7 2 8

2 6 2 1 - 1 7 2 5 2 6 2 1 - 1 7 2 6 2 6 2 0 - 1 7 2 5 2 6 2 0 - 1 7 2 6

2 6 2 1 - 1 7 1 3 2 6 2 1 - 1 7 1 4 2 6 2 0 - 1 7 1 3 2 6 2 0 - 1 7 1 4

2 6 2 1 - 1 7 1 5 2 6 2 1 - 1 7 1 6 2 6 2 0 - 1 7 1 5 2 6 2 0 - 1 7 1 6

2 6 2 1 - 1 7 1 9 2 6 2 1 - 1 7 2 0 2 6 2 0 - 1 7 1 9 2 6 2 0 - 1 7 2 0

2 6 2 1 - 1 7 1 7 2 6 2 1 - 1 7 1 8 2 6 2 0 - 1 7 1 7 2 6 2 0 - 1 7 1 8

2 6 2 1 - 1 7 0 5 2 6 2 1 - 1 7 0 6 2 6 2 0 - 1 7 0 5 2 6 2 0 - 1 7 0 6

2 6 2 1 - 1 7 0 7 2 6 2 1 - 1 7 0 8 2 6 2 0 - 1 7 0 7 2 6 2 0 - 1 7 0 8

2 6 2 1 - 1 7 1 1 2 6 2 1 - 1 7 1 2 2 6 2 0 - 1 7 1 1 2 6 2 0 - 1 7 1 2

2 6 2 1 - 1 7 0 9 2 6 2 1 - 1 7 1 0 2 6 2 0 - 1 7 0 9 2 6 2 0 - 1 7 1 0

2 6 2 1 - 1 6 9 7 2 6 2 1 - 1 6 9 8 2 6 2 0 - 1 6 9 7 2 6 2 0 - 1 6 9 8

2 6 2 1 - 1 6 9 9 2 6 2 1 - 1 7 0 0 2 6 2 0 - 1 6 9 9 2 6 2 0 - 1 7 0 0

2 6 2 1 - 1 7 0 3 2 6 2 1 - 1 7 0 4 2 6 2 0 - 1 7 0 3 2 6 2 0 - 1 7 0 4

2 6 2 1 - 1 7 0 1 2 6 2 1 - 1 7 0 2 2 6 2 0 - 1 7 0 1 2 6 2 0 - 1 7 0 2

2 6 2 1 - 1 6 8 9 2 6 2 1 - 1 6 9 0 2 6 2 0 - 1 6 8 9 2 6 2 0 - 1 6 9 0

2 6 2 1 - 1 6 9 1 2 6 2 1 - 1 6 9 2 2 6 2 0 - 1 6 9 1 2 6 2 0 - 1 6 9 2

2 6 2 1 - 1 6 9 5 2 6 2 1 - 1 6 % 2 6 2 0 - 1 6 9 5 2 6 2 0 - 1 6 %

2 6 2 1 - 1 6 9 3 2 6 2 1 - 1 6 9 4 2 6 2 0 - 1 6 9 3 2 6 2 0 - 1 6 9 4

2 6 2 1 - 1 7 7 7 2 6 2 1 - 1 7 7 8 2 6 2 0 - 1 7 7 7 2 6 2 0 - 1 7 7 8

- 2 2 .0

2 6 2 1 - 1 7 7 9 2 6 2 1 - 1 7 8 0 2 6 2 0 - 1 7 7 9 2 6 2 0 - 1 7 8 0

2 6 2 1 - 1 7 8 3 2 6 2 1 - 1 7 8 4 2 6 2 0 - 1 7 8 3 2 6 2 0 - 1 7 8 4

2 6 2 1 - 1 7 8 1 2 6 2 1 - 1 7 8 2 2 6 2 0 - 1 7 8 1 2 6 2 0 - 1 7 8 2

2 6 2 1 - 1 7 6 9 2 6 2 1 - 1 7 7 0 2 6 2 0 - 1 7 6 9 2 6 2 0 - 1 7 7 0

2 6 2 1 - 1 7 7 1 2 6 2 1 - 1 7 7 2 2 6 2 0 - 1 7 7 1 2 6 2 0 - 1 7 7 2

2 6 2 1 - 1 7 7 5 2 6 2 1 - 1 7 7 6 2 6 2 0 - 1 7 7 5 2 6 2 0 - 1 7 7 6

2 6 2 1 - 1 7 7 3 2 6 2 1 - 1 7 7 4 2 6 2 0 - 1 7 7 3 2 6 2 0 - 1 7 7 4

2 6 2 1 - 1 7 6 1 2 6 2 1 - 1 7 6 2 2 6 2 0 - 1 7 6 1 2 6 2 0 - 1 7 6 2

2 6 2 1 - 1 7 6 3 2 6 2 1 - 1 7 6 4 2 6 2 0 - 1 7 6 3 2 6 2 0 - 1 7 6 4

2 6 2 1 - 1 7 6 7 2 6 2 1 - 1 7 6 8 2 6 2 0 - 1 7 6 7 2 6 2 0 - 1 7 6 8

2 6 2 1 - 1 7 6 5 2 6 2 1 - 1 7 6 6 2 6 2 0 - 1 7 6 5 2 6 2 0 - 1 7 6 6

2 6 2 1 - 1 7 5 3 2 6 2 1 - 1 7 5 4 2 6 2 0 - 1 7 5 3 2 6 2 0 - 1 7 5 4

2 6 2 1 - 1 7 5 5 2 6 2 1 - 1 7 5 6 2 6 2 0 - 1 7 5 5 2 6 2 0 - 1 7 5 6

2 6 2 1 - 1 7 5 9 2 6 2 1 - 1 7 6 0 2 6 2 0 - 1 7 5 9 2 6 2 0 - 1 7 6 0
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- 2 .0 0

1 1 2 3 7

1 2 .0 — — 6°

— 6 .0 — — 1 Г

— — 1 2 ,0 — 6 ‘

— — — 4 .0 17*

- 1 ,5 0

9 ,0 — — — 6 ‘

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 6 *

— — — 3 .0 1 7 * з о -

- 1 .0 0

102

2 9

6 .0 — — — 6 *

— 3 .0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 °

— — — 2 .0 18*

- 0 .7 5

2 0

4 ,5 — — — 6 *

— 2 ,2 — — 1 2 *3 0 -

— — 4 .5 — 6 *

— — — 1 ,5 18*

- 0 .5 0 9 0

3 ,0 — — — 6 ‘ 3 0 '

— 1 .5 — — 13*

— — 3 .0 — 6 ‘ 3 0 '

— — — 1 ,0 19*

2 ,5 -

1 1 8 3 8

1 5 ,0 — — — 6 *

— 7 ,5 — — 11*

— — 1 5 .0 — 6 *

— — — 5 ,0 17*

- 2 .0 0

1 2 ,0 — — — 6 *

— 6 ,0 — — 1 Г

— — 1 2 .0 — 6 *

— — — 4 ,0 17*

- 1 .5 0

9 .0 — — — 6 *

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 *

— — — 3 ,0 1 7 *3 0 -

- 1 .0 0 1 1 2 2 9
6 .0 — — — 6 °

— 3 ,0 — — 12*

- - 6 .0 - 6 °

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

1 4 ,0 0 22

1 6 .00 2 4

12.0

14 ,0

6.0
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1 2 3

2 6 2 1 -1 7 5 7 2 6 2 1 -1 7 5 8 2 6 2 0 -1 7 5 7 2 6 2 0 -1 7 5 8

- 2 2 ,0

-

2 6 2 1 -1 7 4 5 2 6 2 1 -1 7 4 6 2 6 2 0 -1 7 4 5 2 6 2 0 -1 7 4 6

2 6 2 1 -1 7 4 7 2 6 2 1 -1 7 4 8 2 6 2 0 -1 7 4 7 2 6 2 0 -1 7 4 8

2 6 2 1 -1 7 5 1 2 6 2 1 -1 7 5 2 2 6 2 0 -1 7 5 1 2 6 2 0 -1 7 5 2

2 6 2 1 -1 7 4 9 2 6 2 1 -1 7 5 0 2 6 2 0 -1 7 4 9 2 6 2 0 -1 7 5 0

2 6 2 1 -1 7 3 7 2 6 2 1 -1 7 3 8 2 6 2 0 -1 7 3 7 2 6 2 0 -1 7 3 8

2 6 2 1 -1 7 3 9 2 6 2 1 -1 7 4 0 2 6 2 0 -1 7 3 9 2 6 2 0 -1 7 4 0

2 6 2 1 -1 7 4 3 2 6 2 1 -1 7 4 4 2 6 2 0 -1 7 4 3 2 6 2 0 -1 7 4 4

2 6 2 1 -1 7 4 1 2 6 2 1 -1 7 4 2 2 6 2 0 -1 7 4 1 2 6 2 0 -1 7 4 2

2 4

-

2 6 2 1 -1 8 1 7 2 6 2 1 -1 8 1 8 2 6 2 0 -1 8 1 7 2 6 2 0 -1 8 1 8

2 6 2 1 -1 8 2 1 2 6 2 1 -1 8 2 2 2 6 2 0 -1 8 2 1 2 6 2 0 -1 8 2 2

2 6 2 1 -1 8 1 9 2 6 2 1 -1 8 2 0 2 6 2 0 -1 8 1 9 2 6 2 0 -1 8 2 0

2 6 2 1 -1 8 0 9 2 6 2 1 -1 8 1 0 2 6 2 0 -1 8 0 9 2 6 2 0 -1 8 1 0

2 6 2 1 -1 8 1 1 2 6 2 1 -1 8 1 2 2 6 2 0 -1 8 1 1 2 6 2 0 -1 8 1 2

2 6 2 1 -1 8 1 5 2 6 2 1 -1 8 1 6 2 6 2 0 -1 8 1 5 2 6 2 0 -1 8 1 6

2 6 2 1 -1 8 1 3 2 6 2 1 -1 8 1 4 2 6 2 0 -1 8 1 3 2 6 2 0 -1 8 1 4

2 6 2 1 -1 8 0 1 2 6 2 1 -1 8 0 2 2 6 2 0 -1 8 0 1 2 6 2 0 -1 8 0 2

2 6 2 1 -1 8 0 3 2 6 2 1 -1 8 0 4 2 6 2 0 -1 8 0 3 2 6 2 0 -1 8 0 4

2 6 2 1 -1 8 0 7 2 6 2 1 -1 8 0 8 2 6 2 0 -1 8 0 7 2 6 2 0 -1 8 0 8

2 6 2 1 -1 8 0 5 2 6 2 1 -1 8 0 6 2 6 2 0 -1 8 0 5 2 6 2 0 -1 8 0 6

2 6 2 1 -1 7 9 3 2 6 2 1 -1 7 9 4 2 6 2 0 -1 7 9 3 2 6 2 0 -1 7 9 4

2 6 2 1 -1 7 9 5 2 6 2 1 - 1 7 % 2 6 2 0 -1 7 9 5 2 6 2 0 -1 7 9 6

2 6 2 1 -1 7 9 9 2 6 2 1 -1 8 0 0 2 6 2 0 -1 7 9 9 2 6 2 0 -1 8 0 0

2 6 2 1 -1 7 9 7 2 6 2 1 -1 7 9 7 2 6 2 0 -1 7 9 7 2 6 2 0 -1 7 9 8

2 6 2 1 -1 7 8 5 2 6 2 1 -1 7 8 6 2 6 2 0 -1 7 8 5 2 6 2 0 -1 7 8 6

2 6 2 1 -1 7 8 7 2 6 2 1 -1 7 8 8 2 6 2 0 -1 7 8 7 2 6 2 0 -1 7 8 8

2 6 2 1 -1 7 9 1 2 6 2 1 -1 7 9 2 2 6 2 0 -1 7 9 1 2 6 2 0 -1 7 9 2

2 6 2 1 -1 7 8 9 2 6 2 1 -1 7 9 0 2 6 2 0 -1 7 8 9 2 6 2 0 -1 7 9 0

2 6 2 1 -1 8 3 9 2 6 2 1 -1 8 4 0 2 6 2 0 -1 8 3 9 2 6 2 0 -1 8 4 0

- 2 5 .0

2 6 2 1 -1 8 4 1 2 6 2 1 -1 8 4 2 2 6 2 0 -1 8 4 1 2 6 2 0 -1 8 4 2

2 6 2 1 -1 8 4 5 2 6 2 1 -1 8 4 6 2 6 2 0 -1 8 4 5 2 6 2 0 -1 8 4 6

2 6 2 1 -1 8 4 3 2 6 2 1 -1 8 4 4 2 6 2 0 -1 8 4 3 2 6 2 0 -1 8 4 4

2 6 2 1 -1 8 3 1 2 6 2 1 -1 8 3 2 2 6 2 0 -1 8 3 1 2 6 2 0 -1 8 3 2

2 6 2 1 -1 8 3 3 2 6 2 1 -1 8 3 4 2 6 2 0 -1 8 3 3 2 6 2 0 -1 8 3 4

2 6 2 1 -1 8 3 7 2 6 2 1 -1 8 3 8 2 6 2 0 -1 8 3 7 2 6 2 0 -1 8 3 8
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Продшжение т ам . .?

Ш а г  р о ь б ы  Р

L
М б

/.
нс

более

/ |  м е гчм ко п

<Р

о д и н а р н ы х  для 
отп ср сти й ко м п л е кт н ы х

ОС
I
Р
f tИ

=
Xм
I

иа=
ов-гО

гO’>•г ЧГ
рИ

ОВ
ОГ

О

чи
ст

ов
ою

1 .00

112

2 9 — — — 2 .0 18 '

- 0 .7 5

2 0

4 ,5 — — — 6 ‘
— 2 ,2 — — 12*30-
— — 4 ,5 — 6°
— — — 1.5 18*

- 0 ,5 0 9 0

3 ,0 — — — 6 ‘ 3 0 '

— 1,5 — — 13*

— — 3 .0 — 6 ‘ 3 0 '

— — — 1 .0 19*

3 - 130 45
1 8 .0 — — — 6°

— — 18,0 — 6 6

— — — 6 .0 17*

- 2 .0 0

130 4 5

1 2 .0 — — — 6 ‘

— 6 .0 — — И *

— — 1 2 ,0 — 6 *

— — — 4,0 17*

- 1.50

9,0 — — — 6‘
— 4,5 — — 12*
— — 9.0 — 6‘
— — — 3.0 17*30-

- 1.00

N3

33

6.0 — — — 6‘
— 3,0 — — 12*
— — 6.0 — 6‘
— — — 2,0 18*

- 0.75 25

4,5 — — — 6‘
— 2,2 — — 12*30-
— — 4.S — 6‘
— — — 1.5 18*

- 2.00

120 35

12.0 — — — 6‘

— 6,0 — — 11*
— — 12.0 — 6‘
— — — 4.0 17*

- 1,50
9.0 — — — 6 °

— 4.5 — — 12*

- - 9,0 - 6 °

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

1 6 . 0 0

1 8 . 0 0

2 4

2 6

1 4 , 0

1 6 . 0

6.0
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  диаметр 
р о ь б ы  d  для риловИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  2

Правые Левы е П равы е Л евы е

О Гимна 
ч е й  И с

*
г  -
»  Пж ~ с. i

с  5

О б о зн а ­
чение

Я

г  -  

11

О б о зн а ­
чение

ЯгV -Л

а— 4/

О б о зн а ­
чение

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 -1 8 3 5 2 6 2 1 -1 8 3 6 2 6 2 0 -1 8 3 5 2 6 2 0 -1 8 3 6

-
-

2 5 ,0
2 6 2 1 -1 8 2 3 2 6 2 1 -1 8 2 4 2 6 2 0 -1 8 2 3 2 6 2 0 -1 8 2 4

2 6 2 1 -1 8 2 5 2 6 2 1 -1 8 2 6 2 6 2 0 -1 8 2 5 2 6 2 0 -1 8 2 6

2 6 2 1 -1 8 2 9 2 6 2 1 -1 8 3 0 2 6 2 0 -1 8 2 9 2 6 2 0 -1 8 3 0

2 6 2 1 -1 8 2 7 2 6 2 1 -1 8 2 8 2 6 2 0 -1 8 2 7 2 6 2 0 -1 8 2 8

2 6 2 1 -1 8 4 7 2 6 2 1 -1 8 4 8 2 6 2 0 -1 8 4 7 2 6 2 0 -1 8 4 8

2 6 ,02 6 2 1 -1 8 4 9 2 6 2 1 -1 8 5 0 2 6 2 0 -1 8 4 9 2 6 2 0 -1 8 5 0

2 6 2 1 -1 8 5 3 2 6 2 1 -1 8 5 4 2 6 2 0 -1 8 5 3 2 6 2 0 -1 8 5 4

2 6 2 1 -1 8 5 1 2 6 2 1 -1 8 5 2 2 6 2 0 -1 8 5 1 2 6 2 0 -1 8 5 2

2 6 2 1 -1 8 8 7 2 6 2 1 -1 8 8 8 2 6 2 0 -1 8 8 7 2 6 2 0 -1 8 8 8

-

2 7 ,0 -

2 6 2 1 -1 8 9 1 2 6 2 1 -1 8 9 2 2 6 2 0 -1 8 9 1 2 6 2 0 -1 8 9 2

2 6 2 1 -1 8 8 9 2 6 2 1 -1 8 9 0 2 6 2 0 -1 8 8 9 2 6 2 0 -1 8 9 0

2 6 2 1 -1 8 7 9 2 6 2 1 -1 8 8 0 2 6 2 0 -1 8 7 9 2 6 2 0 -1 8 8 0

2 6 2 1 -1 8 8 1 2 6 2 1 -1 8 8 2 2 6 2 0 -1 8 8 1 2 6 2 0 -1 8 8 2

2 6 2 1 -1 8 8 5 2 6 2 1 -1 8 8 6 2 6 2 0 -1 8 8 5 2 6 2 0 -1 8 8 6

2 6 2 1 -1 8 8 3 2 6 2 1 -1 8 8 4 2 6 2 0 -1 8 8 3 2 6 2 0 -1 8 8 4

2 6 2 1 -1 8 7 1 2 6 2 1 -1 8 7 2 2 6 2 0 -1 8 7 1 2 6 2 0 -1 8 7 2

2 6 2 1 -1 8 7 3 2 6 2 1 -1 8 7 4 2 6 2 0 -1 8 7 3 2 6 2 0 -1 8 7 4

2 6 2 1 -1 8 7 7 2 6 2 1 -1 8 7 8 2 6 2 0 -1 8 7 7 2 6 2 0 -1 8 7 8

2 6 2 1 -1 8 7 5 2 6 2 1 -1 8 7 6 2 6 2 0 -1 8 7 5 2 6 2 0 -1 8 7 6

2 6 2 1 -1 8 6 3 2 6 2 1 -1 8 6 4 2 6 2 0 -1 8 6 3 2 6 2 0 -1 8 6 4

2 6 2 1 -1 8 6 5 2 6 2 1 -1 8 6 6 2 6 2 0 -1 8 6 5 2 6 2 0 -1 8 6 6

2 6 2 1 -1 8 6 9 2 6 2 1 -1 8 7 0 2 6 2 0 -1 8 6 9 2 6 2 0 -1 8 7 0

2 6 2 1 -1 8 6 7 2 6 2 1 -1 8 6 8 2 6 2 0 -1 8 6 7 2 6 2 0 -1 8 6 8

2 6 2 1 -1 8 5 5 2 6 2 1 -1 8 5 6 2 6 2 0 -1 8 5 5 2 6 2 0 -1 8 5 6

2 6 2 1 -1 8 5 7 2 6 2 1 -1 8 5 8 2 6 2 0 -1 8 5 7 2 6 2 0 -1 8 5 8

2 6 2 1 -1 8 6 1 2 6 2 1 -1 8 6 2 2 6 2 0 -1 8 6 1 2 6 2 0 -1 8 6 2

2 6 2 1 -1 8 5 9 2 6 2 1 -1 8 6 0 2 6 2 0 -1 8 5 9 2 6 2 0 -1 8 6 0

- - 2 8 .0

2 6 2 1 -1 9 0 9 2 6 2 1 -1 9 1 0 2 6 2 0 -1 9 0 9 2 6 2 0 -1 9 1 0

2 6 2 1 -1 9 1 1 2 6 2 1 -1 9 1 2 2 6 2 0 -1 9 1 1 2 6 2 0 -1 9 1 2

2 6 2 1 -1 9 1 5 2 6 2 1 -1 9 1 6 2 6 2 0 -1 9 1 5 2 6 2 0 -1 9 1 6

2 6 2 1 -1 9 1 3 2 6 2 1 -1 9 1 4 2 6 2 0 -1 9 1 3 2 6 2 0 -1 9 1 4

2 6 2 1 -1 9 0 1 2 6 2 1 -1 9 0 2 2 6 2 0 -1 9 0 1 2 6 2 0 -1 9 0 2

2 6 2 1 -1 9 0 3 2 6 2 1 -1 9 0 4 2 6 2 0 -1 9 0 3 2 6 2 0 -1 9 0 4

2 6 2 1 -1 9 0 7 2 6 2 1 -1 9 0 8 2 6 2 0 -1 9 0 7 2 6 2 0 -1 9 0 8
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и мм
Продолжение табл. 3

Ш а г  р о ь б ы  Р

L

М б

/.
н с

б о л е е

/ |  м е гч м к о п

«Р
а ,

Ь9*

6 «*э

о д и н а р н ы х  д л я  
о т п с р с т и й

к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

ОС
I
Р
f t
И

=
Xм

I

и
а
=
ов-гО

1*г
O’>•г ЧГ

рИ
ОВ

ОГ
О

чи
ст

ов
ою

1 .5 0 1 2 0 3 5 — — — 3 .0 1 7 *3 0 *

6 .0 — — — 6°

1 .0 0 1 1 3 3 3 — 3 .0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 ‘ 1 8 .0 0 2 6 1 6 .0
— — — 2 .0 18*

9 .0 — — — 6 ‘

_ 1 .5 0 1 2 0 3 5 — 4 .5 — 12*

— — 9 .0 6 *

— — — 3 .0 1 7 *3 0 *

1 8 .0 — — 6°
3 .0 — 135 4 5 — — 1 8 ,0 — 6 6

— — — 6 .0 17*

1 2 .0 — — 6 ‘

_ 2 .0 0 — 6 .0 — 11*

— — 1 2 ,0 — 6 *
127 3 7

— — — 4 ,0 17*

9 .0 — — — 6 *

1 .5 0 — 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 *

— — — 3 .0 1 7 '3 0 * 2 0 .0 0 2 8 1 8 .0

6 .0 — — — 6 *

1 .0 0 3 3 — 3 .0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 *
1 2 0 — — — 2 ,0 18*

4 .5 — — — 6 ‘

_ 0 .7 5 2 5 — 2 .2 — — 1 2 *3 0 *

— — 4 .S — 6 ‘

— — — 1 .5 18*

1 2 .0 — — — 6 *

__ 2 .0 0 — 6 ,0 — — 11*

127 3 7
— — 1 2 .0 — 6 *

— — — 4 .0 17*

9 .0 — — — 6 °

— 1 .5 0
— 4 .5 — — 12*

- - 9 .0 - 6 °
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  И с

*
г  -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Я

г  -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
г  -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 1 9 0 5 2 6 2 1 - 1 9 0 6 2 6 2 0 - 1 9 0 5 2 6 2 0 - 1 9 0 6

- - 2 8 ,0
2 6 2 1 - 1 8 9 3 2 6 2 1 - 1 8 9 4 2 6 2 0 - 1 8 9 3 2 6 2 0 - 1 8 9 4

2 6 2 1 - 1 8 9 5 2 6 2 1 - 1 8 9 6 2 6 2 0 - 1 8 9 5 2 6 2 0 - 1 8 %

2 6 2 1 - 1 8 9 9 2 6 2 1 - 1 9 0 0 2 6 2 0 - 1 8 9 9 2 6 2 0 - 1 9 0 0

2 6 2 1 - 1 8 9 7 2 6 2 1 - 1 8 9 8 2 6 2 0 - 1 8 9 7 2 6 2 0 - 1 8 9 8

2 6 2 1 - 1 9 5 5 2 6 2 1 - 1 9 5 6 2 6 2 0 - 1 9 5 5 2 6 2 0 - 1 9 5 6

3 0 - -

2 6 2 1 - 1 9 5 9 2 6 2 1 - 1 9 6 0 2 6 2 0 - 1 9 5 9 2 6 2 0 - 1 9 6 0

2 6 2 1 - 1 9 5 7 2 6 2 1 - 1 9 5 8 2 6 2 0 - 1 9 5 7 2 6 2 0 - 1 9 5 8

2 6 2 1 - 1 9 4 9 2 6 2 1 - 1 9 5 0 2 6 2 0 - 1 9 4 9 2 6 2 0 - 1 9 5 0

2 6 2 1 - 1 9 5 3 2 6 2 1 - 1 9 5 4 2 6 2 0 - 1 9 5 3 2 6 2 0 - 1 9 5 4

2 6 2 1 - 1 9 5 1 2 6 2 1 - 1 9 5 2 2 6 2 0 - 1 9 5 1 2 6 2 0 - 1 9 5 2

2 6 2 1 - 1 9 4 1 2 6 2 1 - 1 9 4 2 2 6 2 0 - 1 9 4 1 2 6 2 0 - 1 9 4 2

2 6 2 1 - 1 9 4 3 2 6 2 1 - 1 9 4 4 2 6 2 0 - 1 9 4 3 2 6 2 0 - 1 9 4 4

2 6 2 1 - 1 9 4 7 2 6 2 1 - 1 9 4 8 2 6 2 0 - 1 9 4 7 2 6 2 0 - 1 9 4 8

2 6 2 1 - 1 9 4 5 2 6 2 1 - 1 9 4 6 2 6 2 0 - 1 9 4 5 2 6 2 0 - 1 9 4 6

2 6 2 1 - 1 9 3 3 2 6 2 1 - 1 9 3 4 2 6 2 0 - 1 9 3 3 2 6 2 0 - 1 9 3 4

2 6 2 1 - 1 9 3 5 2 6 2 1 - 1 9 3 6 2 6 2 0 - 1 9 3 5 2 6 2 0 - 1 9 3 6

2 6 2 1 - 1 9 3 9 2 6 2 1 - 1 9 4 0 2 6 2 0 - 1 9 3 9 2 6 2 0 - 1 9 4 0

2 6 2 1 - 1 9 3 7 2 6 2 1 - 1 9 3 8 2 6 2 0 - 1 9 3 7 2 6 2 0 - 1 9 3 8

2 6 2 1 - 1 9 2 5 2 6 2 1 - 1 9 2 6 2 6 2 0 - 1 9 2 5 2 6 2 0 - 1 9 2 6

2 6 2 1 - 1 9 2 7 2 6 2 1 - 1 9 2 8 2 6 2 0 - 1 9 2 7 2 6 2 0 - 1 9 2 8

2 6 2 1 - 1 9 3 1 2 6 2 1 - 1 9 3 2 2 6 2 0 - 1 9 3 1 2 6 2 0 - 1 9 3 2

2 6 2 1 - 1 9 2 9 2621-1930 2 6 2 0 - 1 9 2 9 2 6 2 0 - 1 9 3 0

2 6 2 1 - 1 9 1 7 2 6 2 1 - 1 9 1 8 2 6 2 0 - 1 9 1 7 2 6 2 0 - 1 9 1 8

2 6 2 1 - 1 9 1 9 2 6 2 1 - 1 9 2 0 2 6 2 0 - 1 9 1 9 2 6 2 0 - 1 9 2 0

2 6 2 1 - 1 9 2 3 2 6 2 1 - 1 9 2 4 2 6 2 0 - 1 9 2 3 2 6 2 0 - 1 9 2 4

2 6 2 1 - 1 9 2 1 2 6 2 1 - 1 9 2 2 2 6 2 0 - 1 9 2 1 2 6 2 0 - 1 9 2 2

2 6 2 1 - 1 9 6 9 2 6 2 1 - 1 9 7 0 2 6 2 0 - 1 9 6 9 2 6 2 0 - 1 9 7 0

- - 3 2 . 0

2 6 2 1 - 1 9 7 1 2 6 2 1 - 1 9 7 2 2 6 2 0 - 1 9 7 1 2 6 2 0 - 1 9 7 2

2 6 2 1 - 1 9 7 5 2 6 2 1 - 1 9 7 6 2 6 2 0 - 1 9 7 5 2 6 2 0 - 1 9 7 6

2 6 2 1 - 1 9 7 3 2 6 2 1 - 1 9 7 4 2 6 2 0 - 1 9 7 3 2 6 2 0 - 1 9 7 4

2 6 2 1 - 1 9 6 1 2 6 2 1 - 1 9 6 2 2 6 2 0 -1 9 6 1 2 6 2 0 - 1 9 6 2

2 6 2 1 - 1 9 6 3 2 6 2 1 - 1 9 6 4 2 6 2 0 - 1 9 6 3 2 6 2 0 - 1 9 6 4

2 6 2 1 - 1 9 6 7 2 6 2 1 - 1 9 6 8 2 6 2 0 - 1 9 6 7 2 6 2 0 - 1 9 6 8

2 6 2 1 - 1 9 6 5 2 6 2 1 - 1 9 6 6 2 6 2 0 - 1 9 6 5 2 6 2 0 - 1 9 6 6
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и мм
Продолжение табл. 3

Ш а г  р о ь б ы  Р

L

М б

/.
н с

более

/ |  м е т ч и к о м

«р Ь9*

6 «*э

о д и н а р н ы х  д л я  
о т п с р с т и й

к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

ОС
I

|

=
Xм

I

и
а
=
ов-гО

г
O’>•г ЧГ

рИ
ОВ

ОГ
О

чи
ст

ов
ою

1 .5 0 1 2 7 3 7 — — — 3 .0 1 7 *3 0 *

6 ,0 — — — 6°

1 .0 0 1 2 0 3 3 — 3 .0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 ‘

— — — 2 .0 18*

2 1 .0 — — — 5 ‘ 3 0 *
3 ,5 — — — 2 1 .0 5 ‘ 3 0 *

138 4 8 — — — 7 .0 17*

1 8 .0 — — — 6°
— 3 .0 0 — — 1 8 ,0 — 6 е

— — — 6 .0 17* 2 0 ,0 0 2 8 1 8 ,0
1 2 .0 — — — 6°

_ 2 .0 0 — 6 .0 — 11*

— — 1 2 ,0 6 *
127 3 7 — — — 4 .0 1 7 *3 0 *

9 ,0 — — — 6 *

1 .5 0 — 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 *

— — — 3 .0 17*

6 .0 — — — 6 *

1 .0 0 3 3 — 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 ‘
1 2 0 — — — 2 .0 18*

4 ,5 — — — 6 *

_ 0 .7 5 2 5 — 2 ,2 — — 1 2 *3 0 *

— — 4 .5 6 ‘

— — — 1 ,5 18*

1 2 ,0 — — — 6 *

__ 2 .0 0 127 — 6 ,0 — — 1Г
— — 1 2 ,0 — 6 °

3 7 — — — 4 .0 17* 2 2 ,4 0 32 2 0 ,0

9 .0 — — — 6 °

1 .5 0 137 — 4 ,5 — — 12*

— — 9 ,0 — 6 °

- - - 3 ,0 1 7 *3 0 *
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  И с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 0 1 5 2 6 2 1 - 2 0 1 6 2 6 2 0 - 2 0 1 5 2 6 2 0 - 2 0 1 6

-

3 3 ,0 -

2 6 2 1 - 2 0 1 9 2 6 2 1 - 2 0 2 0 2 6 2 0 - 2 0 1 9 2 6 2 0 - 2 0 2 0

2 6 2 1 - 2 0 1 7 2 6 2 1 - 2 0 1 8 2 6 2 0 - 2 0 1 7 2 6 2 0 - 2 0 1 8

2 6 2 1 - 2 0 0 9 2 6 2 1 - 2 0 1 0 2 6 2 0 - 2 0 0 9 2 6 2 0 - 2 0 1 0

2 6 2 1 - 2 0 1 3 2 6 2 1 - 2 0 1 4 2 6 2 0 - 2 0 1 3 2 6 2 0 - 2 0 1 4

2 6 2 1 - 2 0 1 1 2 6 2 1 - 2 0 1 2 2 6 2 0 - 2 0 1 1 2 6 2 0 - 2 0 1 2

2 6 2 1 - 2 0 0 1 2 6 2 1 - 2 0 0 2 2 6 2 0 -2 0 0 1 2 6 2 0 - 2 0 0 2

2 6 2 1 - 2 0 0 3 2 6 2 1 - 2 0 0 4 2 6 2 0 - 2 0 0 3 2 6 2 0 - 2 0 0 4

2 6 2 1 - 2 0 0 7 2 6 2 1 - 2 0 0 8 2 6 2 0 - 2 0 0 7 2 6 2 0 - 2 0 0 8

2 6 2 1 - 2 0 0 5 2 6 2 1 - 2 0 0 6 2 6 2 0 - 2 0 0 5 2 6 2 0 - 2 0 0 6

2 6 2 1 - 1 9 9 3 2 6 2 1 - 1 9 9 4 2 6 2 0 - 1 9 9 3 2 6 2 0 - 1 9 9 4

2 6 2 1 - 1 9 9 5 2 6 2 1 - 1 9 9 6 2 6 2 0 - 1 9 9 5 2 6 2 0 - 1 9 9 6

2 6 2 1 - 1 9 9 9 2 6 2 1 - 2 0 0 0 2 6 2 0 - 1 9 9 9 2 6 2 0 - 2 0 0 0

2 6 2 1 - 1 9 9 7 2 6 2 1 - 1 9 9 8 2 6 2 0 - 1 9 9 7 2 6 2 0 - 1 9 9 8

2 6 2 1 - 1 9 8 5 2 6 2 1 - 1 9 8 6 2 6 2 0 - 1 9 8 5 2 6 2 0 - 1 9 8 6

2 6 2 1 - 1 9 8 7 2 6 2 1 - 1 9 8 8 2 6 2 0 - 1 9 8 7 2 6 2 0 - 1 9 8 8

2 6 2 1 - 1 9 9 1 2 6 2 1 - 1 9 9 2 2 6 2 0 - 1 9 9 1 2 6 2 0 - 1 9 9 2

2 6 2 1 - 1 9 8 9 2 6 2 1 - 1 9 9 0 2 6 2 0 - 1 9 8 9 2 6 2 0 - 1 9 9 0

2 6 2 1 - 1 9 7 7 2 6 2 1 - 1 9 7 8 2 6 2 0 - 1 9 7 7 2 6 2 0 - 1 9 7 8

2 6 2 1 - 1 9 7 9 2 6 2 1 - 1 9 8 0 2 6 2 0 - 1 9 7 9 2 6 2 0 - 1 9 8 0

2 6 2 1 - 1 9 8 3 2 6 2 1 - 1 9 8 4 2 6 2 0 - 1 9 8 3 2 6 2 0 - 1 9 8 4

2 6 2 1 - 1 9 8 1 2 6 2 1 - 1 9 8 2 2 6 2 0 - 1 9 8 1 2 6 2 0 - 1 9 8 2

2 6 2 1 - 2 0 2 1 2 6 2 1 - 2 0 2 2 2 6 2 0 -2 0 2 1 2 6 2 0 - 2 0 2 2

2 6 2 1 - 2 0 2 3 2 6 2 1 - 2 0 2 4 2 6 2 0 - 2 0 2 3 2 6 2 0 - 2 0 2 4

-

3 5 , 02 6 2 1 - 2 0 2 7 2 6 2 1 - 2 0 2 8 2 6 2 0 - 2 0 2 7 2 6 2 0 - 2 0 2 8

2 6 2 1 - 2 0 2 5 2 6 2 1 - 2 0 2 6 2 6 2 0 - 2 0 2 5 2 6 2 0 - 2 0 2 6

2 6 2 1 - 2 0 5 9 2 6 2 1 - 2 0 6 0 2 6 2 0 - 2 0 5 9 2 6 2 0 - 2 0 6 0

2 6 2 1 - 2 0 6 3 2 6 2 1 - 2 0 6 4 2 6 2 0 - 2 0 6 3 2 6 2 0 - 2 0 6 4

3 6 -

2 6 2 1 - 2 0 6 1 2 6 2 1 - 2 0 6 2 2 6 2 0 - 2 0 6 1 2 6 2 0 - 2 0 6 2

2 6 2 1 - 2 0 5 3 2 6 2 1 - 2 0 5 4 2 6 2 0 - 2 0 5 3 2 6 2 0 - 2 0 5 4

2 6 2 1 - 2 0 5 7 2 6 2 1 - 2 0 5 8 2 6 2 0 - 2 0 5 7 2 6 2 0 - 2 0 5 8

2 6 2 1 - 2 0 5 5 2 6 2 1 - 2 0 5 6 2 6 2 0 - 2 0 5 5 2 6 2 0 - 2 0 5 6

2 6 2 1 - 2 0 4 5 2 6 2 1 - 2 0 4 6 2 6 2 0 - 2 0 4 5 2 6 2 0 - 2 0 4 6

2 6 2 1 - 2 0 4 7 2 6 2 1 - 2 0 4 8 2 6 2 0 - 2 0 4 7 2 6 2 0 - 2 0 4 8

2 6 2 1 - 2 0 5 1 2 6 2 1 - 2 0 5 2 2 6 2 0 -2 0 5 1 2 6 2 0 - 2 0 5 2
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Продолжение табл. 3
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о д и н а р н ы х  д л я  
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г
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ОГ
О

чи
ст
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2 1 . 0 — — 5 ‘ 3 0 '
У 5 0 — — — 2 1 ,0 — 5 ‘ 3 0 '

151 51 — — — 7 .0 17*

1 8 .0 — — — 6 ‘
— 3 ,0 0 — — 1 8 ,0 — 6 ‘

— — — 6 .0 17*

1 2 .0 — — — 6°

_ 2 .0 0 — 6 .0 — — 11*

— — 1 2 ,0 — 6° 2 2  4 0 12 2 0  0
137 3 7 — — — 4 .0 17*

9 .0 — — — 6 °

_ 1 .5 0 — 4 .5 — — 12*

— — 9 .0 6 *

— — — 3 .0 1 7 -3 0 *

6 ,0 — — — 6 *

1 .0 0 3 2 — 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 *
1 3 0 — — — 2 .0 18*

4 .5 — — — 6 *

0 .7 5 2 5 — 2 ,2 — — \ Г Ш

— — 4 .5 — 6 *

— — — 1 .5 18*

9 .0 — — — 6 *

_ 1 .5 0 144 3 9 — 4 ,5 — — 12*

— — 9 ,0 — 6 *

— — — 3 .0 1 7 *3 0 *

2 4 .0 — — — 5 ° 3 0 '
4 — — — 2 4 .0 — 5 ‘ 3 0 ' 2 5 .0 0 3 4 2 2 ,0

162 5 7 — — — 8 .0 17*

1 8 ,0 — — — 6 *
— 3 .0 0 — — 1 8 .0 — 6 *

— — — 6 .0 17*

1 2 ,0 — — — 6 °

— 2 .0 0 1 4 4 3 9 — 6 .0 — — 11*

- - 1 2 ,0 - 6 °
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2
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О  Гимна 
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»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 0 4 9 2 6 2 1 - 2 0 5 0 2 6 2 0 - 2 0 4 9 2 6 2 0 - 2 0 5 0

3 6

-

-

2 6 2 1 - 2 0 3 7 2 6 2 1 - 2 0 3 8 2 6 2 0 - 2 0 3 7 2 6 2 0 - 2 0 3 8

2 6 2 1 - 2 0 3 9 2 6 2 1 - 2 0 4 0 2 6 2 0 - 2 0 3 9 2 6 2 0 - 2 0 4 0

2 6 2 1 - 2 0 4 3 2 6 2 1 - 2 0 4 4 2 6 2 0 - 2 0 4 3 2 6 2 0 - 2 0 4 4

2 6 2 1 - 2 0 4 1 2 6 2 1 - 2 0 4 2 2 6 2 0 -2 0 4 1 2 6 2 0 - 2 0 4 2

2 6 2 1 - 2 0 2 9 2 6 2 1 - 2 0 3 0 2 6 2 0 - 2 0 2 9 2 6 2 0 - 2 0 3 0

2 6 2 1 - 2 0 3 1 2 6 2 1 - 2 0 3 2 2 6 2 0 -2 0 3 1 2 6 2 0 - 2 0 3 2

2 6 2 1 - 2 0 3 5 2 6 2 1 - 2 0 3 6 2 6 2 0 - 2 0 3 5 2 6 2 0 - 2 0 3 6

2 6 2 1 - 2 0 3 3 2 6 2 1 - 2 0 3 4 2 6 2 0 - 2 0 3 3 2 6 2 0 - 2 0 3 4

2 6 2 1 - 2 0 6 5 2 6 2 1 - 2 0 6 6 2 6 2 0 - 2 0 6 5 2 6 2 0 - 2 0 6 6

3 8 ,02 6 2 1 - 2 0 6 7 2 6 2 1 - 2 0 6 8 2 6 2 0 - 2 0 6 7 2 6 2 0 - 2 0 6 8

2 6 2 1 - 2 0 7 1 2 6 2 1 - 2 0 7 2 2 6 2 0 -2 0 7 1 2 6 2 0 - 2 0 7 2

2 6 2 1 - 2 0 6 9 2 6 2 1 - 2 0 7 0 2 6 2 0 - 2 0 6 9 2 6 2 0 - 2 0 7 0

2 6 2 1 - 2 1 0 3 2 6 2 1 - 2 1 0 4 2 6 2 0 - 2 1 0 3 2 6 2 0 - 2 1 0 4

-
3 9 ,0 -

2 6 2 1 - 2 1 0 7 2 6 2 1 - 2 1 0 8 2 6 2 0 - 2 1 0 7 2 6 2 0 - 2 1 0 8

2 6 2 1 - 2 1 0 5 2 6 2 1 - 2 1 0 6 2 6 2 0 - 2 1 0 5 2 6 2 0 - 2 1 0 6

2 6 2 1 - 2 0 9 7 2 6 2 1 - 2 0 9 8 2 6 2 0 - 2 0 9 7 2 6 2 0 - 2 0 9 8

2 6 2 1 - 2 1 0 1 2 6 2 1 - 2 1 0 2 2 6 2 0 -2 1 0 1 2 6 2 0 - 2 1 0 2

2 6 2 1 - 2 0 9 9 2 6 2 1 - 2 1 0 0 2 6 2 0 - 2 0 9 9 2 6 2 0 - 2 1 0 0

2 6 2 1 - 2 0 8 9 2 6 2 1 - 2 0 9 0 2 6 2 0 - 2 0 8 9 2 6 2 0 - 2 0 9 0

2 6 2 1 - 2 0 9 1 2 6 2 1 - 2 0 9 2 2 6 2 0 -2 0 9 1 2 6 2 0 - 2 0 9 2

2 6 2 1 - 2 0 9 5 2 6 2 1 - 2 0 % 2 6 2 0 - 2 0 9 5 2 6 2 0 - 2 0 %

2 6 2 1 - 2 0 9 3 2 6 2 1 - 2 0 9 4 2 6 2 0 - 2 0 9 3 2 6 2 0 - 2 0 9 4

2 6 2 1 - 2 0 8 1 2 6 2 1 - 2 0 8 2 2 6 2 0 -2 0 8 1 2 6 2 0 - 2 0 S 2

2 6 2 1 - 2 0 8 3 2 6 2 1 - 2 0 8 4 2 6 2 0 - 2 0 8 3 2 6 2 0 - 2 0 8 4

2 6 2 1 - 2 0 8 7 2 6 2 1 - 2 0 8 8 2 6 2 0 - 2 0 8 7 2 6 2 0 - 2 0 8 8

2 6 2 1 - 2 0 8 5 2 6 2 1 - 2 0 8 6 2 6 2 0 - 2 0 8 5 2 6 2 0 - 2 0 8 6

2 6 2 1 - 2 0 7 3 2 6 2 1 - 2 0 7 4 2 6 2 0 - 2 0 7 3 2 6 2 0 - 2 0 7 4

2 6 2 1 - 2 0 7 5 2 6 2 1 - 2 0 7 6 2 6 2 0 - 2 0 7 5 2 6 2 0 - 2 0 7 6

2 6 2 1 - 2 0 7 9 2 6 2 1 - 2 0 8 0 2 6 2 0 - 2 0 7 9 2 6 2 0 - 2 0 8 0

2 6 2 1 - 2 0 7 7 2 6 2 1 - 2 0 7 8 2 6 2 0 - 2 0 7 7 2 6 2 0 - 2 0 7 8

2 6 2 1 - 2 1 2 5 2 6 2 1 - 2 1 2 6 2 6 2 0 - 2 1 2 5 2 6 2 0 - 2 1 2 6

- 4 0 , 02 6 2 1 - 2 1 2 9 2 6 2 1 - 2 1 3 0 2 6 2 0 - 2 1 2 9 2 6 2 0 - 2 1 3 0

2 6 2 1 - 2 1 2 7 2 6 2 1 - 2 1 2 8 2 6 2 0 - 2 1 2 7 2 6 2 0 - 2 1 2 8

2 6 2 1 - 2 1 1 7 2 6 2 1 - 2 1 1 8 2 6 2 0 - 2 1 1 7 2 6 2 0 - 2 1 1 8



ГОСТ 3266 -8 1  С. 37

Продшжение т ам . .?

Ш а г  р о ь б ы  Р

L

М б

/.
н с

б о л е е

6  м е гч м к о п

<р

о д и н а р н ы х  д л *  
o T itc p c in f t

к о м п л е к т н ы х

ОС
I
Р
f t
И

=
Xм

I

и
а
=
ов-гО

г
*>•г ЧГ

рИ
ОВ

ОГ
О

чи
ст

ов
ою

2 .0 0

1 4 4 3 9

— — — 4 .0 17*

- 1 ,5 0

9 .0 — — — 6 ‘

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 ‘

— — — 3 .0 1 7*30 *

- 1 .0 0 1 3 0 3 2

6 .0 — — — 6°

— 3 .0 — 12*

— — 6 .0 6 *

— — — 2 .0 18*

- 1 ,5 0 151 3 9

9 .0 — — 6°

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 ‘

— — — 3 .0 1 7*30 *

4 -

1 7 0 6 0

2 4 .0 — — 5 ‘ 3 0 '

— — 2 4 ,0 — 5 ‘ 3 0 '

— — — 8 .0 17*

- 3 .0 0
1 8 .0 — — — 6 *

— — 1 8 .0 — 6 *

— — — 6 .0 17*

- 2 ,0 0

1 4 0 3 9

1 2 ,0 — — — 6 *

— 6 .0 — — 11*

— — 1 2 ,0 — 6 ‘

— — — 4 ,0 17*

- 1 .5 0

9 .0 — — — 6 *

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 V

— — — 3 ,0 \ T W

- 1 .0 0 1 4 4 3 7

6 .0 — — — 6 *

— 3 ,0 — — 12*

— — 6 ,0 — 6 *

— — — 2 18*

- 3 .0 0 1 7 0 6 0
1 8 ,0 — — — 6 °

— — 1 8 ,0 — 6 °

— — — 6 .0 17*

- 2 ,0 0 1 4 9 3 9 1 2 ,0 - - - 6 °

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

2 5 ,0 0

2 8 ,0 0

3 4

3 6

22.0

2 5 .0

6.0
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*
г  -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 1 1 9 2 6 2 1 - 2 1 2 0 2 6 2 0 - 2 1 1 9 2 6 2 0 - 2 1 2 0

-

-

4 0 , 0

2 6 2 1 - 2 1 2 3 2 6 2 1 - 2 1 2 4 2 6 2 0 - 2 1 2 3 2 6 2 0 - 2 1 2 4

2 6 2 1 - 2 1 2 1 2 6 2 1 - 2 1 2 2 2 6 2 0 - 2 1 2 1 2 6 2 0 - 2 1 2 2

2 6 2 1 - 2 1 0 9 2 6 2 1 - 2 1 1 0 2 6 2 0 - 2 1 0 9 2 6 2 0 - 2 1 1 0

2 6 2 1 - 2 1 1 1 2 6 2 1 - 2 1 1 2 2 6 2 0 - 2 1 1 1 2 6 2 0 - 2 1 1 2

2 6 2 1 - 2 1 1 5 2 6 2 1 - 2 1 1 6 2 6 2 0 - 2 1 1 5 2 6 2 0 - 2 1 1 6

2 6 2 1 - 2 1 1 3 2 6 2 1 - 2 1 1 4 2 6 2 0 - 2 1 1 3 2 6 2 0 - 2 1 1 4

2 6 2 1 - 2 1 6 7 2 6 2 1 - 2 1 6 8 2 6 2 0 - 2 1 6 7 2 6 2 0 - 2 1 6 8

4 2

-

2 6 2 1 - 2 1 7 1 2 6 2 1 - 2 1 7 2 2 6 2 0 - 2 1 7 1 2 6 2 0 - 2 1 7 2

2 6 2 1 - 2 1 6 9 2 6 2 1 - 2 1 7 0 2 6 2 0 - 2 1 6 9 2 6 2 0 - 2 1 7 0

2 6 2 1 - 2 1 6 1 2 6 2 1 - 2 1 6 2 2 6 2 0 - 2 1 6 1 2 6 2 0 - 2 1 6 2

2 6 2 1 - 2 1 6 5 2 6 2 1 - 2 1 6 6 2 6 2 0 - 2 1 6 5 2 6 2 0 - 2 1 6 6

2 6 2 1 - 2 1 6 3 2 6 2 1 - 2 1 6 4 2 6 2 0 - 2 1 6 3 2 6 2 0 - 2 1 6 4

2 6 2 1 - 2 1 5 5 2 6 2 1 - 2 1 5 6 2 6 2 0 - 2 1 5 5 2 6 2 0 - 2 1 5 6

2 6 2 1 - 2 1 5 9 2 6 2 1 - 2 1 6 0 2 6 2 0 - 2 1 5 9 2 6 2 0 - 2 1 6 0

2 6 2 1 - 2 1 5 7 2 6 2 1 - 2 1 5 8 2 6 2 0 - 2 1 5 7 2 6 2 0 - 2 1 5 8

2 6 2 1 - 2 1 4 7 2 6 2 1 - 2 1 4 8 2 6 2 0 - 2 1 4 7 2 6 2 0 - 2 1 4 8

2 6 2 1 - 2 1 4 9 2 6 2 1 - 2 1 5 0 2 6 2 0 - 2 1 4 9 2 6 2 0 - 2 1 5 0

2 6 2 1 - 2 1 5 3 2 6 2 1 - 2 1 5 4 2 6 2 0 - 2 1 5 3 2 6 2 0 - 2 1 5 4

2 6 2 1 - 2 1 5 1 2 6 2 1 - 2 1 5 2 2 6 2 0 -2 1 5 1 2 6 2 0 - 2 1 5 2

2 6 2 1 - 2 1 3 9 2 6 2 1 - 2 1 4 0 2 6 2 0 - 2 1 3 9 2 6 2 0 - 2 1 4 0

2 6 2 1 - 2 1 4 1 2 6 2 1 - 2 1 4 2 2 6 2 0 - 2 1 4 1 2 6 2 0 - 2 1 4 2

2 6 2 1 - 2 1 4 5 2 6 2 1 - 2 1 4 6 2 6 2 0 - 2 1 4 5 2 6 2 0 - 2 1 4 6

2 6 2 1 - 2 1 4 3 2 6 2 1 - 2 1 4 4 2 6 2 0 - 2 1 4 3 2 6 2 0 - 2 1 4 4

2 6 2 1 - 2 1 3 1 2 6 2 1 - 2 1 3 2 2 6 2 0 - 2 1 3 1 2 6 2 0 - 2 1 3 2

2 6 2 1 - 2 1 3 3 2 6 2 1 - 2 1 3 4 2 6 2 0 - 2 1 3 3 2 6 2 0 - 2 1 3 4

2 6 2 1 - 2 1 3 7 2 6 2 1 - 2 1 3 8 2 6 2 0 - 2 1 3 7 2 6 2 0 - 2 1 3 8

2 6 2 1 - 2 1 3 5 2 6 2 1 - 2 1 3 6 2 6 2 0 - 2 1 3 5 2 6 2 0 - 2 1 3 6

2 6 2 1 - 2 2 0 9 2 6 2 1 - 2 2 1 0 2 6 2 0 - 2 2 0 9 2 6 2 0 - 2 2 1 0

- 4 5

2 6 2 1 - 2 2 1 3 2 6 2 1 - 2 2 1 4 2 6 2 0 - 2 2 1 3 2 6 2 0 - 2 2 1 4

2 6 2 1 - 2 2 1 1 2 6 2 1 - 2 2 1 2 2 6 2 0 - 2 2 1 1 2 6 2 0 - 2 2 1 2

2 6 2 1 - 2 2 0 3 2 6 2 1 - 2 2 0 4 2 6 2 0 - 2 2 0 3 2 6 2 0 - 2 2 0 4

2 6 2 1 - 2 2 0 7 2 6 2 1 - 2 2 0 8 2 6 2 0 - 2 2 0 7 2 6 2 0 - 2 2 0 8

2 6 2 1 - 2 2 0 5 2 6 2 1 - 2 2 0 6 2 6 2 0 - 2 2 0 5 2 6 2 0 - 2 2 0 6

2 6 2 1 - 2 1 9 7 2 6 2 1 - 2 1 9 8 2 6 2 0 - 2 1 9 7 2 6 2 0 - 2 1 9 8
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Продшжение т ам . 3

Ш а г  р о ь б ы  Р

L

М б

/.
н с

более

6  м е г ч и к о п

ч>

о д и н а р н ы х  д л *  
о т  пе р ст  и rt к о м п л е к т н ы х

ОС

I
Р
f t
И

=
XМ

1

и
а
=
ов-гО

1*г
*>•г ЧГ

рИ
ОВ

ОГ
О О

оа
9
С
?

- 2 ,0 0

1 4 9 3 9

— 6 .0 — 1 Г

— — 1 2 ,0 — 6 ‘

— — — 4 .0 17*

- 1 ,5 0

9 ,0 — — — 6 ‘

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 ‘

— — — 3 .0 1 7 ‘ 3 0 -

4 ,5 -

1 7 0 6 0

2 7 .0 — — 5 * 3 0 '

— — 2 7 ,0 — 5 * 3 0 '

— — — 9 .0 17*

- 4 .0 0
2 4 .0 — — — 5 ‘ 3 0 '

— — 2 4 .0 — 5 * 3 0 '

— — — 8 .0 17*

- 3 .0 0
1 8 .0 — — — 6 *

— — 1 8 ,0 — 6 *

— — — 6 .0 17*

- 2 .0

1 4 9 3 9

1 2 .0 — — — 6 *

— 6 .0 — — 11*

— — 1 2 .0 — 6 *

— — — 4 ,0 17*

- 1 .5

9 .0 — — — 6 *

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 *

— — — 3 ,0 1 7 *3 0 *

- 1 ,0 1 4 4 3 7

6 .0 — — — 6 *

— 3 ,0 — 12*

— — 6 .0 — 6 *

— — — 2 ,0 18*

4 ,5 -

187 6 7

2 7 ,0 — — — 5 * 3 0 '

— — 2 7 ,0 — 5 * 3 0 '

— — — 9 .0 17*

- 4 ,0
2 4 ,0 — — — 5 * 3 0 '

— — 2 4 ,0 — 5 * 3 0 '

— — — 8 .0 17*

- 3 ,0 1 8 .0 - - - 6*

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

2 8 ,0 0

3 1 ,5 0

36

4 0

2 5 ,0

2 9 ,0

6.0



С. 40 ГОСТ 3266-81

Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 2 0 1 2 6 2 1 - 2 2 0 2 2 6 2 0 -2 2 0 1 2 6 2 0 - 2 2 0 2

- 4 5

-

2 6 2 1 - 2 1 9 0 2 6 2 1 - 2 2 0 0 2 6 2 0 - 2 1 9 9 2 6 2 0 - 2 2 0 0

2 6 2 1 - 2 1 8 9 2 6 2 1 - 2 1 9 0 2 6 2 0 - 2 1 8 9 2 6 2 0 - 2 1 9 0

2 6 2 1 - 2 1 9 1 2 6 2 1 - 2 1 9 2 2 6 2 0 - 2 1 9 1 2 6 2 0 - 2 1 9 2

2 6 2 1 - 2 1 9 5 2 6 2 1 - 2 1 9 6 2 6 2 0 - 2 1 9 5 2 6 2 0 - 2 1 9 6

2 6 2 1 - 2 1 9 3 2 6 2 1 - 2 1 9 4 2 6 2 0 - 2 1 9 3 2 6 2 0 - 2 1 9 4

2 6 2 1 - 2 1 8 1 2 6 2 1 - 2 1 8 2 2 6 2 0 - 2 1 8 1 2 6 2 0 - 2 1 8 2

2 6 2 1 - 2 1 8 3 2 6 2 1 - 2 1 8 4 2 6 2 0 - 2 1 8 3 2 6 2 0 - 2 1 8 4

2 6 2 1 - 2 1 8 7 2 6 2 1 - 2 1 8 8 2 6 2 0 - 2 1 8 7 2 6 2 0 - 2 1 8 8

2 6 2 1 - 2 1 8 5 2 6 2 1 - 2 1 8 6 2 6 2 0 - 2 IS 5 2 6 2 0 - 2 1 8 6

2 6 2 1 - 2 1 7 3 2 6 2 1 - 2 1 7 4 2 6 2 0 - 2 1 7 3 2 6 2 0 - 2 1 7 4

2 6 2 1 - 2 1 7 5 2 6 2 1 - 2 1 7 6 2 6 2 0 - 2 1 7 5 2 6 2 0 - 2 1 7 6

2 6 2 1 - 2 1 7 9 2 6 2 1 - 2 1 8 0 2 6 2 0 - 2 1 7 9 2 6 2 0 - 2 1 8 0

2 6 2 1 - 2 1 7 7 2 6 2 1 - 2 1 7 8 2 6 2 0 - 2 1 7 7 2 6 2 0 - 2 1 7 8

2 6 2 1 - 2 2 5 1 2 6 2 1 - 2 2 5 2 2 6 2 0 - 2 2 5 1 2 6 2 0 - 2 2 5 2

4 8 -

2 6 2 1 - 2 2 5 5 2 6 2 1 - 2 2 5 6 2 6 2 0 - 2 2 5 5 2 6 2 0 - 2 2 5 6

2 6 2 1 - 2 2 5 3 2 6 2 1 - 2 2 5 4 2 6 2 0 - 2 2 5 3 2 6 2 0 - 2 2 5 4

2 6 2 1 - 2 2 4 5 2 6 2 1 - 2 2 4 6 2 6 2 0 - 2 2 4 5 2 6 2 0 - 2 2 4 6

2 6 2 1 - 2 2 4 9 2 6 2 1 - 2 2 5 0 2 6 2 0 - 2 2 4 9 2 6 2 0 - 2 2 5 0

2 6 2 1 - 2 2 4 7 2 6 2 1 - 2 2 4 8 2 6 2 0 - 2 2 4 7 2 6 2 0 - 2 2 4 8

2 6 2 1 - 2 2 3 9 2 6 2 1 - 2 2 4 0 2 6 2 0 - 2 2 3 9 2 6 2 0 - 2 2 4 0

2 6 2 1 - 2 2 4 3 2 6 2 1 - 2 2 4 4 2 6 2 0 - 2 2 4 3 2 6 2 0 - 2 2 4 4

2 6 2 1 - 2 2 4 1 2 6 2 1 - 2 2 4 2 2 6 2 0 -2 2 4 1 2 6 2 0 - 2 2 4 2

2 6 2 1 - 2 2 3 1 2 6 2 1 - 2 2 3 2 2 6 2 0 -2 2 3 1 2 6 2 0 - 2 2 3 2

2 6 2 1 - 2 2 3 3 2 6 2 1 - 2 2 3 4 2 6 2 0 - 2 2 3 3 2 6 2 0 - 2 2 3 4

2 6 2 1 - 2 2 3 7 2 6 2 1 - 2 2 3 8 2 6 2 0 - 2 2 3 7 2 6 2 0 - 2 2 3 8

2 6 2 1 - 2 2 3 5 2 6 2 1 - 2 2 3 6 2 6 2 0 - 2 2 3 5 2 6 2 0 - 2 2 3 6

2 6 2 1 - 2 2 2 3 2 6 2 1 - 2 2 2 4 2 6 2 0 - 2 2 2 3 2 6 2 0 - 2 2 2 4

2 6 2 1 - 2 2 2 5 2 6 2 1 - 2 2 2 6 2 6 2 0 - 2 2 2 5 2 6 2 0 - 2 2 2 6

2 6 2 1 - 2 2 2 9 2 6 2 1 - 2 2 3 0 2 6 2 0 - 2 2 2 9 2 6 2 0 - 2 2 3 0

2 6 2 1 - 2 2 2 7 2 6 2 1 - 2 2 2 8 2 6 2 0 - 2 2 2 7 2 6 2 0 - 2 2 2 8

2 6 2 1 - 2 2 1 5 2 6 2 1 - 2 2 1 6 2 6 2 0 - 2 2 1 5 2 6 2 0 - 2 2 1 6

2 6 2 1 - 2 2 1 7 2 6 2 1 - 2 2 1 8 2 6 2 0 - 2 2 1 7 2 6 2 0 - 2 2 1 8

2 6 2 1 - 2 2 2 1 2 6 2 1 - 2 2 2 2 2 6 2 0 -2 2 2 1 2 6 2 0 - 2 2 2 2

2 6 2 1 - 2 2 1 9 2 6 2 1 - 2 2 2 0 2 6 2 0 - 2 2 1 9 2 6 2 0 - 2 2 2 0
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Продшжение т ам . .?
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ОГ
О

чи
ст
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- 3 .0 187 6 7
— — 1 8 ,0 6°

— — — 6 .0 17*

- 2 ,0

165 4 5

1 2 .0 — — — 6 ‘

— 6 .0 — — 1 Г

— — 1 2 ,0 — 6 ‘

— — — 4 .0 17*

- 1 ,5

9 ,0 — — 6°

— 4 ,5 — 12*

— — 9 .0 — 6°

— — — 3 .0 1 7 * 3 0 '

- 1 .0 151 3 7

6 .0 — — — 6 °

— 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 6 *

— — — 2 .0 1 8 '

5 ,0 -

187 6 7

3 0 .0 — — — 5 ‘ 3 0 '

— — 3 0 .0 — 5 ° 3 0 '

— — — 1 0 ,0 17*

- 4 .0
2 4 .0 — — — 5 ° 3 0 '

— — 2 4 .0 — 5 ° 3 0 '

— — — 8 .0 17*

- 3 .0
1 8 .0 — — — 6 *

— — 1 8 .0 — 6 *

— — — 6 .0 17*

- 2 .0

165 4 5

1 2 ,0 — — — 6 *

— 6 .0 — — 11*

— — 1 2 .0 6 *

— — — 4 ,0 17*

- 1 .5

9 .0 — — — 6 *

— 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — 6 *

— — — 3 .0 \7 ‘3(У

- 1 .0 151 3 7

6 .0 — — — 6 °

— 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 °

- - - 2 ,0 18*

Ь9*
И с п о л н е н и е  2

3 1 ,5 0 4 0 2 9 ,0 6.0
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  
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П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

0 (К >  511Л
ч е й  и  с

3
и  А

II
О б о з н а ­

ч е н и е

3V  А

II
О б о з н а ­

ч е н и е

г
О  А

11
—  4»

О б о зм а * 
ч е й  не

к
II 1 2 3

2 6 2 1 - 2 2 7 3 2 6 2 1 - 2 2 7 4 2 6 2 0 - 2 2 7 3 2 6 2 0 - 2 2 7 4

-

- 5 0

2 6 2 1 - 2 2 7 7 2 6 2 1 - 2 2 7 8 2 6 2 0 - 2 2 7 7 2 6 2 0 -2 2 7 S

2 6 2 1 - 2 2 7 5 2 6 2 1 - 2 2 7 6 2 6 2 0 - 2 2 7 5 2 6 2 0 - 2 2 7 6

2 6 2 1 - 2 2 6 5 2 6 2 1 - 2 2 6 6 2 6 2 0 - 2 2 6 5 2 6 2 0 - 2 2 6 6

2 6 2 1 - 2 2 6 7 2 6 2 1 - 2 2 6 8 2 6 2 0 - 2 2 6 7 2 6 2 0 - 2 2 6 8

2 6 2 1 - 2 2 7 1 2 6 2 1 - 2 2 7 2 2 6 2 0 -2 2 7 1 2 6 2 0 - 2 2 7 2

2 6 2 1 - 2 2 6 9 2 6 2 1 - 2 2 7 0 2 6 2 0 - 2 2 6 9 2 6 2 0 - 2 2 7 0

2 6 2 1 - 2 2 5 7 2 6 2 1 - 2 2 5 8 2 6 2 0 - 2 2 5 7 2 6 2 0 - 2 2 5 8

2 6 2 1 - 2 2 5 9 2 6 2 1 - 2 2 6 0 2 6 2 0 - 2 2 5 9 2 6 2 0 - 2 2 6 0

2 6 2 1 - 2 2 6 3 2 6 2 1 - 2 2 6 4 2 6 2 0 - 2 2 6 3 2 6 2 0 - 2 2 6 4

2 6 2 1 - 2 2 6 1 2 6 2 1 - 2 2 6 2 2 6 2 0 - 2 2 6 1 2 6 2 0 - 2 2 6 2

2 6 2 1 - 2 3 1 5 2 6 2 1 - 2 3 1 6 2 6 2 0 - 2 3 1 5 2 6 2 0 - 2 3 1 6

5 2 ,0 -

2 6 2 1 - 2 3 1 9 2 6 2 1 - 2 3 2 0 2 6 2 0 - 2 3 1 9 2 6 2 0 - 2 3 2 0

2 6 2 1 - 2 3 1 7 2 6 2 1 - 2 3 1 8 2 6 2 0 - 2 3 1 7 2 6 2 0 - 2 3 1 8

2 6 2 1 - 2 3 0 9 2 6 2 1 - 2 3 1 0 2 6 2 0 - 2 3 0 9 2 6 2 0 - 2 3 1 0

2 6 2 1 - 2 3 1 3 2 6 2 1 - 2 3 1 4 2 6 2 0 - 2 3 1 3 2 6 2 0 - 2 3 1 4

2 6 2 1 - 2 3 1 1 2 6 2 1 - 2 3 1 2 2 6 2 0 -2 3 1 1 2 6 2 0 - 2 3 1 2

2 6 2 1 - 2 3 0 3 2 6 2 1 - 2 3 0 4 2 6 2 0 - 2 3 0 3 2 6 2 0 - 2 3 0 4

2 6 2 1 - 2 3 0 7 2 6 2 1 - 2 3 0 8 2 6 2 0 - 2 3 0 7 2 6 2 0 - 2 3 0 8

2 6 2 1 - 2 3 0 5 2 6 2 1 - 2 3 0 6 2 6 2 0 - 2 3 0 5 2 6 2 0 - 2 3 0 6

2 6 2 1 - 2 2 9 5 2 6 2 1 - 2 2 % 2 6 2 0 - 2 2 9 5 2 6 2 0 - 2 2 %

2 6 2 1 - 2 2 9 7 2 6 2 1 - 2 2 9 8 2 6 2 0 - 2 2 9 7 2 6 2 0 - 2 2 9 8

2 6 2 1 - 2 3 0 1 2 6 2 1 - 2 3 0 2 2 6 2 0 -2 3 0 1 2 6 2 0 - 2 3 0 2

2 6 2 1 - 2 2 9 9 2 6 2 1 - 2 3 0 0 2 6 2 0 - 2 2 9 9 2 6 2 0 - 2 3 0 0

2 6 2 1 - 2 2 8 7 2 6 2 1 - 2 2 8 8 2 6 2 0 - 2 2 8 7 2 6 2 0 - 2 2 8 8

2 6 2 1 - 2 2 8 9 2 6 2 1 - 2 2 9 0 2 6 2 0 - 2 2 8 9 2 6 2 0 - 2 2 9 0

2 6 2 1 - 2 2 9 3 2 6 2 1 - 2 2 9 4 2 6 2 0 - 2 2 9 3 2 6 2 0 - 2 2 9 4

2 6 2 1 - 2 2 9 1 2 6 2 1 - 2 2 9 2 2 6 2 0 -2 2 9 1 2 6 2 0 - 2 2 9 2

2 6 2 1 - 2 2 7 9 2 6 2 1 - 2 2 8 0 2 6 2 0 - 2 2 7 9 2 6 2 0 - 2 2 8 0

2 6 2 1 - 2 2 8 1 2 6 2 1 - 2 2 8 2 2 6 2 0 -2 2 8 1 2 6 2 0 - 2 2 8 2

2 6 2 1 - 2 2 8 5 2 6 2 1 - 2 2 8 6 2 6 2 0 - 2 2 8 5 2 6 2 0 - 2 2 8 6

2 6 2 1 - 2 2 8 3 2 6 2 1 - 2 2 8 4 2 6 2 0 - 2 2 8 3 2 6 2 0 - 2 2 8 4

Предельные отклонения размера d  для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности —
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в мм
Продолжение табл. 3

Шаг ре>ьбы Р

L
Ы6

/.
ие

более

/, мегчмкоп

ф 4,
Ь9*

d3

одинарных для 
отпе регий комплектных

Исполнение

ОС
2XБ>•68

SSXм
VУ

аг
ови0

**
1

о
2оX
ьг

2
2
г
=Т

18.0 — — — 6‘
— 3.0 187 67 — — 18.0 — 6°

— — — 6.0 17'
12,0 — — — 6°

2,0 — 6.0 — — 1Г 31,50 40 29.0
— — 12,0 — 6‘

165 45 — — — 4.0 17'

9,0 — — — 6‘
_ 1.5 — 4,5 — — 12'

— — 9.0 — 6°
— — — 3.0 17*30*

30,0 — — — 5‘30*
5.0 — — 30.0 —

— — — 10,0 17*

200 70 24.0 — — —
5‘30'

— 4.0 — — 24.0 —

— — — 8.0 17*
18.0 — — —

— 3,0 — — 18,0 —
V

— — — 6.0 17' 35,50 45 33,0

12.0 — — — 6‘
_ 2.0 — 6.0 — — 11'

— — 12.0 — 6е
175 45 — — — 4,0 17'

9.0 — — — 6*

1.5 — 4.5 — — 12'
— — 9,0 — 6°
— — — 3.0 17'30-

6.0 — — — 6‘

1.0 165 37 — 3.0 — — 12*
— — 6.0 — 6‘

- - - 2,0 18'

h9, нормальной точности — h 11.



С. 44  ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1

Метчики с проходным удлиненным
Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О б о з и а
ч е н и е

£

1 !
О б о з н а ­

ч е н и е

£V  -а 

11

О б о з н а ­
ч е н и е

£

а— о

О б о з н а ­
ч е н и е

£•  Л  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 6 3 3 2 6 2 1 - 2 6 3 4 — —

3 -

-

2 6 2 1 - 2 6 3 5 2 6 2 1 - 2 6 3 6 — —

2 6 2 1 - 2 6 3 7 2 6 2 1 - 2 6 3 8 — —

2 6 2 1 - 2 6 3 9 2 6 2 1 - 2 6 4 0 — —

2 6 2 1 - 2 6 4 1 2 6 2 1 - 2 6 4 2 — —

2 6 2 1 - 2 6 4 3 2 6 2 1 - 2 6 4 4 — —

2 6 2 1 - 2 6 4 5 2 6 2 1 - 2 6 4 6 — —

- 3 .52 6 2 1 - 2 6 4 7 2 6 2 1 - 2 6 4 8 — —

2 6 2 1 - 2 6 4 9 2 6 2 1 - 2 6 5 0 — —

2 6 2 1 - 2 6 5 1 2 6 2 1 - 2 6 5 2 — —

4 -

2 6 2 1 - 2 6 5 3 2 6 2 1 - 2 6 5 4 — —

2 6 2 1 - 2 6 5 5 2 6 2 1 - 2 6 5 6 — —

2 6 2 1 - 2 6 5 7 2 6 2 1 - 2 6 5 8 — —

2 6 2 1 - 2 6 5 9 2 6 2 1 - 2 6 6 0 — —

2 6 2 1 - 2 6 6 1 2 6 2 1 - 2 6 6 2 — —

2 6 2 1 - 2 6 6 3 2 6 2 1 - 2 6 6 4 — —

2 6 2 1 - 2 6 6 5 2 6 2 1 - 2 6 6 6 — —

2 6 2 1 - 2 6 6 7 2 6 2 1 - 2 6 6 8 — —

- 4 .52 6 2 1 - 2 6 6 9 2 6 2 1 - 2 6 7 0 — —

2 6 2 1 - 2 6 7 1 2 6 2 1 - 2 6 7 2 — —

2 6 2 1 - 2 6 7 3 2 6 2 1 - 2 6 7 4 — —

2 6 2 1 - 2 6 7 5 2 6 2 1 - 2 6 7 6 2 6 2 0 - 2 6 7 5 2 6 2 0 - 2 6 7 6

5

-

2 6 2 1 - 2 6 7 7 2 6 2 1 - 2 6 7 8 2 6 2 0 - 2 6 7 7 2 6 2 0 - 2 6 7 8

2 6 2 1 - 2 6 7 9 2 6 2 1 - 2 6 8 0 2 6 2 0 - 2 6 7 9 2 6 2 0 - 2 6 8 0

2 6 2 I - 2 6 S 1 2 6 2 1 - 2 6 8 2 2 6 2 0 -2 6 8 1 2 6 2 0 - 2 6 8 2

2 6 2 1 - 2 6 8 3 2 6 2 1 - 2 6 8 4 2 6 2 0 - 2 6 8 3 2 6 2 0 - 2 6 8 4

2 6 2 1 - 2 6 8 5 2 6 2 1 - 2 6 8 6 2 6 2 0 - 2 6 8 5 2 6 2 0 - 2 6 8 6

2 6 2 1 - 2 6 8 7 2 6 2 1 - 2 6 8 8 2 6 2 0 - 2 6 8 7 2 6 2 0 - 2 6 8 8

2 6 2 1 - 2 6 8 9 2 6 2 1 - 2 6 9 0 2 6 2 0 - 2 6 8 9 2 6 2 0 - 2 6 9 0

2 6 2 1 - 2 6 9 1 2 6 2 1 - 2 6 9 2 2 6 2 0 -2 6 9 1 2 6 2 0 - 2 6 9 2

6
2 6 2 1 - 2 6 9 3 2 6 2 1 - 2 6 9 4 2 6 2 0 - 2 6 9 3 2 6 2 0 - 2 6 9 4

2 6 2 1 - 2 6 9 5 2 6 2 1 - 2 6 9 6 2 6 2 0 - 2 6 9 5 2 6 2 0 - 2 6 %

2 6 2 1 - 2 6 9 7 2 6 2 1 - 2 6 9 8 2 6 2 0 - 2 6 9 7 2 6 2 0 - 2 6 9 8

2 6 2 1 - 2 6 9 9 2 6 2 1 - 2 7 0 0 2 6 2 0 - 2 6 9 9 2 6 2 0 - 2 7 0 0
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Т а б л и ц а  4

хвостовиком для метрической ретьбы
в мм

Ш а г  р о ь б ы  Р

L

М б

/.

н е

б о л е е

/| м е т ч и к о в

ч>

о д и н а р н ы х  д л я

O T I t C p C t H f t
к о м п л е к т н ы х

d ,

h 9 *

ОС

1
F
Gk
и

CS
X
X

г
~

х
а
г

Св
-<
о

X
г
*
>•
г

о
о
8
X

с-
т

о
о

S
§
г

0 . 5 0 -

6 6 11

1 . 5 0 — — — 1 4 '

2 . 2 4

— 1 , 0 — 1 . 0 2  Г

— — 1 . 5 0 — 1 4 '

- 0 . 3 5

1 . 0 0 — — — 1 4 '

— 0 . 7 — 0 . 7 2  Г

— — 1 . 0 0 1 4 '

- 0 , 3 5 6 8

1 3

1 . 0 0 — — — 1 4 *

2 , 5 0— 0 . 7 — 0 . 7 2  Г

— — 1 . 0 0 1 4 '

0 , 7 0 -

7 3

4 . 2 0 — — — 6 °

3 , 1 5

— 2 , 1 — — 1 2 *

— — 4 . 2 0 6 *

— — — 1 . 4 18'

- 0 .5 0

3 ,0 0 — — — 6 * 3 0 '

— 1 ,5 — — 13*

— — 3 .0 0 — 6 * 3 0 '

— — — 1 ,0 1 9 ’

- 0 ,5 0

3 ,0 0 — — — 6 * 3 0 '

3 .5 5— 1 .5 — — 13*

— — 3 .0 0 — 6 * 3 0 '

— — — 1 .0 1 9 ’

0 .8 0 -

7 9 16

4 .8 0 — — — 6 * 3 0 '

4 .0 0

— 2 .4 — — 14*

— — 4 .8 0 — 6 * 3 0 '

— — — 1 .6 1 8 '

- 0 .5

3 .0 — — — 6 * 3 0 '

— 1 .5 — — 13*

— — 3 .0 — 6 * 3 0 '

— — — 1 .0 1 9 '

1 .0 0 - 8 9 19

6 .0 — — — 6 *

4 .5 0
— 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 *

— — — 2 .0 1 8 '

- 0 ,7 5 4 .5 - - - 6 *

И с п о л н е н и е  2

Л



С. 46 ГОСТ 3266-81

Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 7 0 1 2 6 2 1 - 2 7 0 2 2 6 2 0 -2 7 0 1 2 6 2 0 - 2 7 0 2
6

-

-2 6 2 1 - 2 7 0 3 2 6 2 1 - 2 7 0 4 2 6 2 0 - 2 7 0 3 2 6 2 0 - 2 7 0 4

2 6 2 1 - 2 7 0 5 2 6 2 1 - 2 7 0 6 2 6 2 0 - 2 7 0 5 2 6 2 0 - 2 7 0 6

2 6 2 1 - 2 7 0 7 2 6 2 1 - 2 7 0 8 2 6 2 0 - 2 7 0 7 2 6 2 0 - 2 7 0 8

- 7

2 6 2 1 - 2 7 0 9 2 6 2 1 - 2 7 1 0 2 6 2 0 - 2 7 0 9 2 6 2 0 - 2 7 1 0

2 6 2 1 - 2 7 1 1 2 6 2 1 - 2 7 1 2 2 6 2 0 - 2 7 1 1 2 6 2 0 - 2 7 1 2

2 6 2 1 - 2 7 1 3 2 6 2 1 - 2 7 1 4 2 6 2 0 - 2 7 1 3 2 6 2 0 - 2 7 1 4

2 6 2 1 - 2 7 1 5 2 6 2 1 - 2 7 1 6 2 6 2 0 - 2 7 1 5 2 6 2 0 - 2 7 1 6

2 6 2 1 - 2 7 1 7 2 6 2 1 - 2 7 1 8 2 6 2 0 - 2 7 1 7 2 6 2 0 - 2 7 1 8

2 6 2 1 - 2 7 1 9 2 6 2 1 - 2 7 2 0 2 6 2 0 - 2 7 1 9 2 6 2 0 - 2 7 2 0

2 6 2 1 - 2 7 2 1 2 6 2 1 - 2 7 2 2 2 6 2 0 - 2 7 2 1 2 6 2 0 - 2 7 2 2

2 6 2 1 - 2 7 2 3 2 6 2 1 - 2 7 2 4 2 6 2 0 - 2 7 2 3 2 6 2 0 - 2 7 2 4

8 -

2 6 2 1 - 2 7 2 5 2 6 2 1 - 2 7 2 6 2 6 2 0 - 2 7 2 5 2 6 2 0 - 2 7 2 6

2 6 2 1 - 2 7 2 7 2 6 2 1 - 2 7 2 8 2 6 2 0 - 2 7 2 7 2 6 2 0 - 2 7 2 8

2 6 2 1 - 2 7 2 9 2 6 2 1 - 2 7 3 0 2 6 2 0 - 2 7 2 9 2 6 2 0 - 2 7 3 0

2 6 2 1 - 2 7 3 1 2 6 2 1 - 2 7 3 2 2 6 2 0 - 2 7 3 1 2 6 2 0 - 2 7 3 2

2 6 2 1 - 2 7 3 3 2 6 2 1 - 2 7 3 4 2 6 2 0 - 2 7 3 3 2 6 2 0 - 2 7 3 4

2 6 2 1 - 2 7 3 5 2 6 2 1 - 2 7 3 6 2 6 2 0 - 2 7 3 5 2 6 2 0 - 2 7 3 6

2 6 2 1 - 2 7 3 7 2 6 2 1 - 2 7 3 8 2 6 2 0 - 2 7 3 7 2 6 2 0 - 2 7 3 8

2 6 2 1 - 2 7 3 9 2 6 2 1 - 2 7 4 0 2 6 2 0 - 2 7 3 9 2 6 2 0 - 2 7 4 0

- 9 ,02 6 2 1 - 2 7 4 1 2 6 2 1 - 2 7 4 2 2 6 2 0 -2 7 4 1 2 6 2 0 - 2 7 4 2

2 6 2 1 - 2 7 4 3 2 6 2 1 - 2 7 4 4 2 6 2 0 - 2 7 4 3 2 6 2 0 - 2 7 4 4

2 6 2 1 - 2 7 4 5 2 6 2 1 - 2 7 4 6 2 6 2 0 - 2 7 4 5 2 6 2 0 - 2 7 4 6

2 6 2 1 - 2 7 4 7 2 6 2 1 - 2 7 4 8 2 6 2 0 - 2 7 4 7 2 6 2 0 - 2 7 4 8

10 -

2 6 2 1 - 2 7 4 9 2 6 2 1 - 2 7 5 0 2 6 2 0 - 2 7 4 9 2 6 2 0 - 2 7 5 0

2 6 2 1 - 2 7 5 1 2 6 2 1 - 2 7 5 2 2 6 2 0 -2 7 5 1 2 6 2 0 - 2 7 5 2

2 6 2 1 - 2 7 5 3 2 6 2 1 - 2 7 5 4 2 6 2 0 - 2 7 5 3 2 6 2 0 - 2 7 5 4

2 6 2 1 - 2 7 5 5 2 6 2 1 - 2 7 5 6 2 6 2 0 - 2 7 5 5 2 6 2 0 - 2 7 5 6

2 6 2 1 - 2 7 5 7 2 6 2 1 - 2 7 5 8 2 6 2 0 - 2 7 5 7 2 6 2 0 - 2 7 5 8

2 6 2 1 - 2 7 5 9 2 6 2 1 - 2 7 6 0 2 6 2 0 - 2 7 5 9 2 6 2 0 - 2 7 6 0

2 6 2 1 - 2 7 6 1 2 6 2 1 - 2 7 6 2 2 6 2 0 -2 7 6 1 2 6 2 0 - 2 7 6 2

2 6 2 1 - 2 7 6 3 2 6 2 1 - 2 7 6 4 2 6 2 0 - 2 7 6 3 2 6 2 0 - 2 7 6 4

2 6 2 1 - 2 7 6 5 2 6 2 1 - 2 7 6 6 2 6 2 0 - 2 7 6 5 2 6 2 0 - 2 7 6 6

2 6 2 1 - 2 7 6 7 2 6 2 1 - 2 7 6 8 2 6 2 0 - 2 7 6 7 2 6 2 0 - 2 7 6 8

2 6 2 1 - 2 7 6 9 2 6 2 1 - 2 7 7 0 2 6 2 0 - 2 7 6 9 2 6 2 0 - 2 7 7 0
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и мм
Продолжение табл. 4

Ш а г  р о ь б ы  Р

L

М б

/.
н с

б о л е е

/ |  м е гч м к о п

ч>
4 ,

Ь9*

6 *6

о д и н а р н ы х  д л я  
о т п с р с т и й

к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

ОС

I
Р
f t
И

=
XМ

I

и
а
=
ов-гО

1*г
O’>•г

о

о
Л

2а
V чи

ст
ов

ою

— 2 ,2 — 1 2 *3 0 *

— 0 ,7 5 — — 4 ,5 — 6° 4 .5 0 — —

— — — 1 .5 1 8 ’

6 .0 — — — 6 ‘

1 .0 0 8 9 19 — 3 .0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 ‘

— — — 2 .0 18* 5 .6 0 13 5 .0

4 .5 — — 6 *

_ 0 .7 5 — 2 ,2 — — 1 2 *3 0 *

— — 4 ,5 6°

— — — 1 .5 18*

7 ,5 — — — 6 ‘

1 .2 5 _ 2 2 — 3 ,8 — — 12*

— — 7 .5 — 6 *

— — — 2 .5 18* 6 .3 0 15 5 .5

9 7 6 .0 — — — 6 *

1 ,0 0 — 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 *
19 — — — 2 .0 18*

6 .0 — — — 6 *

1 ,0 0 — 3 ,0 — — 12* 7 .1 0 15 6 .0
— — 6 .0 — 6 ‘

— — — 2 .0 18*

9 .0 — — — 6 *

1 .5 _ 2 4 — 4 ,5 — — 12*

— — 9 .0 — V

— — — 3 ,0 1 7 *3 0 *

108 7 ,5 — — — 6 *
8 .0 0 16 7 .0

___ 1 .2 5 — 3 .8 — — 12*

— — 7 ,5 — 6 *
2 0 — — — 2 .5 18*

6 .0 — — — 6 °

1 .0 0 — 3 ,0 — — 12*

— — 6 .0 — 6 °

- - - 2 ,0 18*
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 7 7 1 2 6 2 1 - 2 7 7 2 2 6 2 0 -2 7 7 1 2 6 2 0 - 2 7 7 2

12 -

-

2 6 2 1 - 2 7 7 3 2 6 2 1 - 2 7 7 4 2 6 2 0 - 2 7 7 3 2 6 2 0 - 2 7 7 4

2 6 2 1 - 2 7 7 5 2 6 2 1 - 2 7 7 6 2 6 2 0 - 2 7 7 5 2 6 2 0 - 2 7 7 6

2 6 2 1 - 2 7 7 7 2 6 2 1 - 2 7 7 8 2 6 2 0 - 2 7 7 7 2 6 2 0 - 2 7 7 8

2 6 2 1 - 2 7 7 9 2 6 2 1 - 2 7 8 0 2 6 2 0 - 2 7 7 9 2 6 2 0 - 2 7 8 0

2 6 2 1 - 2 7 8 1 2 6 2 1 - 2 7 8 2 2 6 2 0 -2 7 8 1 2 6 2 0 - 2 7 8 2

2 6 2 1 - 2 7 8 3 2 6 2 1 - 2 7 8 4 2 6 2 0 - 2 7 8 3 2 6 2 0 - 2 7 8 4

2 6 2 1 - 2 7 8 5 2 6 2 1 - 2 7 8 6 2 6 2 0 - 2 7 8 5 2 6 2 0 - 2 7 8 6

2 6 2 1 - 2 7 8 7 2 6 2 1 - 2 7 8 8 2 6 2 0 - 2 7 8 7 2 6 2 0 - 2 7 8 8

2 6 2 1 - 2 7 8 9 2 6 2 1 - 2 7 9 0 2 6 2 0 - 2 7 8 9 2 6 2 0 - 2 7 9 0

2 6 2 1 - 2 7 9 1 2 6 2 1 - 2 7 9 2 2 6 2 0 - 2 7 9 1 2 6 2 0 - 2 7 9 2

2 6 2 1 - 2 7 9 3 2 6 2 1 - 2 7 9 4 2 6 2 0 - 2 7 9 3 2 6 2 0 - 2 7 9 4

2 6 2 1 - 2 7 9 5 2 6 2 1 - 2 7 % 2 6 2 0 - 2 7 9 5 2 6 2 0 - 2 7 %

-

14

2 6 2 1 - 2 7 9 7 2 6 2 1 - 2 7 9 8 2 6 2 0 - 2 7 9 7 2 6 2 0 - 2 7 9 8

2 6 2 1 - 2 7 9 9 2 6 2 1 - 2 8 0 0 2 6 2 0 - 2 7 9 9 2 6 2 0 - 2 8 0 0

2 6 2 1 - 2 8 0 1 2 6 2 1 - 2 8 0 2 2 6 2 0 - 2 8 0 1 2 6 2 0 - 2 8 0 2

2 6 2 1 - 2 8 0 3 2 6 2 1 - 2 8 0 4 2 6 2 0 - 2 8 0 3 2 6 2 0 - 2 8 0 4

2 6 2 1 - 2 8 0 5 2 6 2 1 - 2 8 0 6 2 6 2 0 - 2 8 0 5 2 6 2 0 - 2 8 0 6

2 6 2 1 - 2 8 0 7 2 6 2 1 - 2 8 0 8 2 6 2 0 - 2 8 0 7 2 6 2 0 - 2 8 0 8

2 6 2 1 - 2 8 0 9 2 6 2 1 - 2 8 1 0 2 6 2 0 - 2 8 0 9 2 6 2 0 - 2 8 1 0

2 6 2 1 - 2 8 1 1 2 6 2 1 - 2 8 1 2 2 6 2 0 -2 8 1 1 2 6 2 0 - 2 8 1 2

2 6 2 1 - 2 8 1 3 2 6 2 1 - 2 8 1 4 2 6 2 0 - 2 8 1 3 2 6 2 0 - 2 8 1 4

2 6 2 1 - 2 8 1 5 2 6 2 1 - 2 8 1 6 2 6 2 0 - 2 8 1 5 2 6 2 0 - 2 8 1 6

2 6 2 1 - 2 8 1 7 2 6 2 1 - 2 8 1 8 2 6 2 0 - 2 8 1 7 2 6 2 0 - 2 8 1 8

2 6 2 1 - 2 8 1 9 2 6 2 1 - 2 8 2 0 2 6 2 0 - 2 8 1 9 2 6 2 0 - 2 8 2 0

-

1 5 ,02 6 2 1 - 2 8 2 1 2 6 2 1 - 2 8 2 2 2 6 2 0 -2 8 2 1 2 6 2 0 - 2 8 2 2

2 6 2 1 - 2 8 2 3 2 6 2 1 - 2 8 2 4 2 6 2 0 - 2 8 2 3 2 6 2 0 - 2 8 2 4

2 6 2 1 - 2 8 2 5 2 6 2 1 - 2 8 2 6 2 6 2 0 - 2 8 2 5 2 6 2 0 - 2 8 2 6

2 6 2 1 - 2 8 2 7 2 6 2 1 - 2 8 2 8 2 6 2 0 - 2 8 2 7 2 6 2 0 - 2 8 2 8

16 -

2 6 2 1 - 2 8 2 9 2 6 2 1 - 2 8 3 0 2 6 2 0 - 2 8 2 9 2 6 2 0 - 2 8 3 0

2 6 2 1 - 2 8 3 1 2 6 2 1 - 2 8 3 2 2 6 2 0 -2 8 3 1 2 6 2 0 - 2 8 3 2

2 6 2 1 - 2 8 3 3 2 6 2 1 - 2 8 3 4 2 6 2 0 - 2 8 3 3 2 6 2 0 - 2 8 3 4

2 6 2 1 - 2 8 3 5 2 6 2 1 - 2 8 3 6 2 6 2 0 - 2 8 3 5 2 6 2 0 - 2 8 3 6

2 6 2 1 - 2 8 3 7 2 6 2 1 - 2 8 3 8 2 6 2 0 - 2 8 3 7 2 6 2 0 - 2 8 3 8

2 6 2 1 - 2 8 3 9 2 6 2 1 - 2 8 4 0 2 6 2 0 - 2 8 3 9 2 6 2 0 - 2 8 4 0
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и мм
Продолжение табл. 4

Ш а г  р е т ь б ы  Р

L

М б

/.

н е

б о л е е

/| м е т ч и к о м

«р
а ,

Ь 9 *

6 4 з

о д и н а р н ы х  д л я  

О Т  п е р с  I I I » !
к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

ОС

I
Р
f t
И

=
X
М

I

и
а
=

о
в
-г
О

г
*"
>•
г

Ч
Г

р
И

О
В

О
Г

О

ч
и

с
т

о
в

о
ю

1 0 . 5 — — — 6 ‘

1 . 7 5
— 5 , 2 — — 1 2 *

— — 1 0 , 5 — 6 °

2 9 — — — 3 . 5 1 7 * 3 0 *

1 1 9
9 . 0 — — — 6 °

9 . 0 0 1 7 8 . 0

1 . 5
— 4 , 5 — — 1 2 *

— — 9 . 0 6 °

— — — 3 . 0 1 7 * 3 0 *

7 , 5 — — — 6 °

_
1 . 2 5 2 4 — 3 . 8 — 1 2 *

— — 7 . 5 — 6 °

— — — 2 . 5 1 8 *

1 2 . 0 — — 6 *

2
_ — 6 . 0 — 1 1 *

— — 1 2 , 0 — 6 *

3 0
— — — 4 . 0 1 7 *

9 . 0 — — — 6 *

1 . 5
— 4 , 5 — — 1 2 *

1 2 7 — — 9 . 0 — 6 * 1 1 , 2 0 1 9 1 0 , 0

— — — 3 . 0 1 7 * 3 0 *

7 , 5 — — — 6 *

1 . 2 5 2 5
— 3 , 8 — — 1 2 *

— — 7 . 5 — 6 *

— — — 2 , 5 1 8 *

9 . 0 — — — 6 *

_
1 . 5 0 3 0

— 4 , 5 — 1 2 *

— — 9 . 0 — 6 *

— — — 3 . 0 1 7 * 3 0 *

1 2 . 0 — — — 6 *

2 ___ — 6 , 0 — — 1 1 *

1 3 7 3 2
— — 1 2 . 0 — 6 *

1 2 , 5 0 2 0 1 1 . 0
— — — 4 . 0 1 7 *

9 . 0 — — — 6 °

— 1 . 5 0 — 4 . 5 — — 1 2 *

- - 9 , 0 - 6 °
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  d  для р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  Гимна 
ч е й  и  с

*г -
»  Пж  ~ с. i

с  5

О б о з н а ­
ч е н и е

Яг -  

11

О б о з н а ­
ч е н и е

ЯгV  -Л

а— 4/

О б о з н а ­
ч е н и е

*г -  

11
1 2 3

2 6 2 1 - 2 8 4 1 2 6 2 1 - 2 8 4 2 2 6 2 0 -2 8 4 1 2 6 2 0 - 2 8 4 2 16

-

2 6 2 1 - 2 8 4 3 2 6 2 1 - 2 8 4 4 2 6 2 0 - 2 8 4 3 2 6 2 0 - 2 8 4 4

-

172 6 2 1 - 2 8 4 5 2 6 2 1 - 2 8 4 6 2 6 2 0 - 2 8 4 5 2 6 2 0 - 2 8 4 6

2 6 2 1 - 2 8 4 7 2 6 2 1 - 2 8 4 8 2 6 2 0 - 2 8 4 7 2 6 2 0 - 2 8 4 8

2 6 2 1 - 2 8 4 9 2 6 2 1 - 2 8 5 0 2 6 2 0 - 2 8 4 9 2 6 2 0 - 2 8 5 0

2 6 2 1 - 2 8 5 1 2 6 2 1 - 2 8 5 2 2 6 2 0 -2 8 5 1 2 6 2 0 - 2 8 5 2

18

-

2 6 2 1 - 2 8 5 3 2 6 2 1 - 2 8 5 4 2 6 2 0 - 2 8 5 3 2 6 2 0 - 2 8 5 4

2 6 2 1 - 2 8 5 5 2 6 2 1 - 2 8 5 6 2 6 2 0 - 2 8 5 5 2 6 2 0 - 2 8 5 6

2 6 2 1 - 2 8 5 7 2 6 2 1 - 2 8 5 8 2 6 2 0 - 2 8 5 7 2 6 2 0 - 2 8 5 8

2 6 2 1 - 2 8 5 9 2 6 2 1 - 2 8 6 0 2 6 2 0 - 2 8 5 9 2 6 2 0 - 2 8 6 0

2 6 2 1 - 2 8 6 1 2 6 2 1 - 2 8 6 2 2 6 2 0 - 2 8 6 1 2 6 2 0 - 2 8 6 2

2 6 2 1 - 2 8 6 3 2 6 2 1 - 2 8 6 4 2 6 2 0 - 2 8 6 3 2 6 2 0 - 2 8 6 4

2 6 2 1 - 2 8 6 5 2 6 2 1 - 2 8 6 6 2 6 2 0 - 2 8 6 5 2 6 2 0 - 2 8 6 6

2 6 2 1 - 2 8 6 7 2 6 2 1 - 2 8 6 8 2 6 2 0 - 2 8 6 7 2 6 2 0 - 2 8 6 8

2 6 2 1 - 2 8 6 9 2 6 2 1 - 2 8 7 0 2 6 2 0 - 2 8 6 9 2 6 2 0 - 2 8 7 0

2 6 2 1 - 2 8 7 1 2 6 2 1 - 2 8 7 2 2 6 2 0 - 2 8 7 1 2 6 2 0 - 2 8 7 2

2 6 2 1 - 2 8 7 3 2 6 2 1 - 2 8 7 4 2 6 2 0 - 2 8 7 3 2 6 2 0 - 2 8 7 4

2 6 2 1 - 2 8 7 5 2 6 2 1 - 2 8 7 6 2 6 2 0 - 2 8 7 5 2 6 2 0 - 2 8 7 6

2 0 -

2 6 2 1 - 2 8 7 7 2 6 2 1 - 2 8 7 8 2 6 2 0 - 2 8 7 7 2 6 2 0 - 2 8 7 8

2 6 2 1 - 2 8 7 9 2 6 2 1 - 2 8 8 0 2 6 2 0 - 2 8 7 9 2 6 2 0 - 2 8 8 0

2 6 2 1 - 2 8 8 1 2 6 2 1 - 2 8 8 2 2 6 2 0 -2 8 8 1 2 6 2 0 - 2 8 8 2

2 6 2 1 - 2 8 8 3 2 6 2 1 - 2 8 8 4 2 6 2 0 - 2 8 8 3 2 6 2 0 - 2 8 S 4

2 6 2 1 - 2 8 8 5 2 6 2 1 - 2 8 8 6 2 6 2 0 - 2 8 8 5 2 6 2 0 - 2 8 8 6

2 6 2 1 - 2 8 8 7 2 6 2 1 - 2 8 8 8 2 6 2 0 - 2 8 8 7 2 6 2 0 - 2 8 8 8

2 6 2 1 - 2 8 8 9 2 6 2 1 - 2 8 9 0 2 6 2 0 - 2 8 8 9 2 6 2 0 - 2 8 9 0

2 6 2 1 - 2 8 9 1 2 6 2 1 - 2 8 9 2 2 6 2 0 -2 8 9 1 2 6 2 0 - 2 8 9 2

2 6 2 1 - 2 8 9 3 2 6 2 1 - 2 8 9 4 2 6 2 0 - 2 8 9 3 2 6 2 0 - 2 8 9 4

2 6 2 1 - 2 8 9 5 2 6 2 1 - 2 8 % 2 6 2 0 - 2 8 9 5 2 6 2 0 - 2 8 %

2 6 2 1 - 2 8 9 7 2 6 2 1 - 2 8 9 8 2 6 2 0 - 2 8 9 7 2 6 2 0 - 2 8 9 8

2 6 2 1 - 2 8 9 9 2 6 2 1 - 2 9 0 0 2 6 2 0 - 2 8 9 9 2 6 2 0 - 2 9 0 0

- 22

2 6 2 1 - 2 9 0 1 2 6 2 1 - 2 9 0 2 2 6 2 0 -2 9 0 1 2 6 2 0 - 2 9 0 2

2 6 2 1 - 2 9 0 3 2 6 2 1 - 2 9 0 4 2 6 2 0 - 2 9 0 3 2 6 2 0 - 2 9 0 4

2 6 2 1 - 2 9 0 5 2 6 2 1 - 2 9 0 6 2 6 2 0 - 2 9 0 5 2 6 2 0 - 2 9 0 6

2 6 2 1 - 2 9 0 7 2 6 2 1 - 2 9 0 8 2 6 2 0 - 2 9 0 7 2 6 2 0 - 2 9 0 8

2 6 2 1 - 2 9 0 9 2 6 2 1 - 2 9 1 0 2 6 2 0 - 2 9 0 9 2 6 2 0 - 2 9 1 0
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Продшжение табл. 4

1U а г  ре  >ьоы Р

2 , 5

2 . 5

2 . 5

1 . 5 0

1 , 5 0

2.0

1 . 5

2.0

1 . 5

L

Ы 6

1 3 7

1 4 9

1 4 9

1 5 8

/ .
не

б о л е е

3 2

3 7

2 9

3 7

2 9

3 8

2.0

I ,  и е г ч м к о п

о д и н а р н ы х  дл я  
о т  п е р с т  и

9 . 0

1 5 . 0

12.0

9 . 0

1 5 , 0

12.0

9 . 0

1 5 , 0

12.0

4 . 5

7 , 5

6.0

4 . 5

7 , 5

6.0

4 . 5

7 , 5

6.0

к о и п л е к 1н м .\

9 . 0

1 5 , 0

12.0

9 . 0

1 5 . 0

12.0

9 , 0

1 5 . 0

§

3 .0

3 .0

5 . 0

4 . 0

3 .0

5 . 0

4 . 0

3 .0

5 . 0

1 7 ‘ 3 0 ’

__
\ Т ____

__
1 7 ‘ 3 0 -

__
J P ____

__
\ Т ____

_ £ ____

J T ____

_ £ ____

\ т ____

_ 6 ^ ____

\ Т ____

__
1 7 '3 0 -

__
_1_Г____

__
\ Т ____

__
_1_Г____

_ £ ____

\ Т ____

_ £ ____

\ Т ____

_ 6 ^ ____

1 7 ' 3 ( У

_ 6 ^ ____

11 *

1 7 *

1 1*

Ь9*

1 2 . 5 0

1 4 . 0 0

1 6 . 0 0

И с п о л н е н и е  2

20 11.0

22 12.0
6.0

2 4 1 4 , 0



С. 52 ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1

Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  
рел ьбы  d  х л я  р и л о вИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  2

П р а п ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О б о з н а ­
ч е н и е

3о  Л

i f

О б о з н а ­
ч е н и е

3
и  а  

1 1

О б о з н а ­
ч е н и е

3V  А  

1 1

О б о з н а ­
ч е н и е

3
-V -о

1 1  -  О

1 2 3

2 6 2 1 - 2 9 1 1 2 6 2 1 - 2 9 1 2 2 6 2 0 -2 9 1 1 2 6 2 0 - 2 9 1 2

- 22

-

2 6 2 1 - 2 9 1 3 2 6 2 1 - 2 9 1 4 2 6 2 0 - 2 9 1 3 2 6 2 0 - 2 9 1 4

2 6 2 1 - 2 9 1 5 2 6 2 1 - 2 9 1 6 2 6 2 0 - 2 9 1 5 2 6 2 0 - 2 9 1 6

2 6 2 1 - 2 9 1 7 2 6 2 1 - 2 9 1 8 2 6 2 0 - 2 9 1 7 2 6 2 0 - 2 9 1 8

2 6 2 1 - 2 9 1 9 2 6 2 1 - 2 9 2 0 2 6 2 0 - 2 9 1 9 2 6 2 0 - 2 9 2 0

2 6 2 1 - 2 9 2 1 2 6 2 1 - 2 9 2 2 2 6 2 0 - 2 9 2 1 2 6 2 0 - 2 9 2 2

2 6 2 1 - 2 9 2 3 2 6 2 1 - 2 9 2 4 2 6 2 0 - 2 9 2 3 2 6 2 0 - 2 9 2 4

2 4 -

2 6 2 1 - 2 9 2 5 2 6 2 1 - 2 9 2 6 2 6 2 0 - 2 9 2 5 2 6 2 0 - 2 9 2 6

2 6 2 1 - 2 9 2 7 2 6 2 1 - 2 9 2 8 2 6 2 0 - 2 9 2 7 2 6 2 0 - 2 9 2 8

2 6 2 1 - 2 9 2 9 2 6 2 1 - 2 9 3 0 2 6 2 0 - 2 9 2 9 2 6 2 0 - 2 9 3 0

2 6 2 1 - 2 9 3 1 2 6 2 1 - 2 9 3 2 2 6 2 0 -2 9 3 1 2 6 2 0 - 2 9 3 2

2 6 2 1 - 2 9 3 3 2 6 2 1 - 2 9 3 4 2 6 2 0 - 2 9 3 3 2 6 2 0 - 2 9 3 4

2 6 2 1 - 2 9 3 5 2 6 2 1 - 2 9 3 6 2 6 2 0 - 2 9 3 5 2 6 2 0 - 2 9 3 6

2 6 2 1 - 2 9 3 7 2 6 2 1 - 2 9 3 8 2 6 2 0 - 2 9 3 7 2 6 2 0 - 2 9 3 8

2 6 2 1 - 2 9 3 9 2 6 2 1 - 2 9 4 0 2 6 2 0 - 2 9 3 9 2 6 2 0 - 2 9 4 0

2 6 2 1 - 2 9 4 1 2 6 2 1 - 2 9 4 2 2 6 2 0 -2 9 4 1 2 6 2 0 - 2 9 4 2

2 6 2 1 - 2 9 4 3 2 6 2 1 - 2 9 4 4 2 6 2 0 - 2 9 4 3 2 6 2 0 - 2 9 4 4

•Предельные отклонения размера d для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — Ь9.

Метчики комплектные из трех штук
Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
р о ь б ы  J  д л и  р и л о вИ с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р а п ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О б о з и а
ч е н и с

«X1/ А

I f
О б о з н а ­

ч е н и е

*
XО А
з  tщ

z  1-  о

О б о з н а ­
ч е н и е

*гV  А
з  П

,£• S— V

О б о з н а *
ч е н и е

*XО А

I f
1 2 3

2 6 2 2 - 1 0 0 1 2 6 2 2 - 1 0 0 2 2 6 2 2 -0 0 0 1 2 6 2 2 - 0 0 0 2
2 4 - -2 6 2 2 - 1 0 0 3 2 6 2 2 - 1 0 0 4 2 6 2 2 - 0 0 0 3 2 6 2 2 - 0 0 0 4

2 6 2 2 - 1 0 0 5 2 6 2 2 - 1 0 0 6 2 6 2 2 - 0 0 0 5 2 6 2 2 - 0 0 0 6

2 6 2 2 - 1 0 0 7 2 6 2 2 - 1 0 0 8 2 6 2 2 - 0 0 0 7 2 6 2 2 - 0 0 0 8 - 27 -



ГОСТ 3266  - 8 1  С. 53

в мм
Продолжение табл. 4

Ш а г  р е 1ьб ы  Р

L

h 16

/.
н с

более

/ |  м е т ч и к о м

ф Ь9*

'з 4 , R

о д и н а р н ы х  дл я
о гн е  р е т и н к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е  2

X
2
X
£с*
А

СЕX*
и
У

к
2

|
ио

к

*т

о
о
Л

X
о .о
г

О
3се
О
3
Xг

- 2 .0

158

3 8
— _ 1 2 .0 — 6 *

1 6 .0 0 2 4 1 4 ,0

6 .0

— — — 4 .0 17*

- 1 ,5 3 3

9 .0 — — — 6 ‘
— 4 .5 — — 12*
— — 9 .0 — 6°
— — — 3 .0 П ’ ЗО”

3 .0 -

172

4 5
1 8 .0 — — — 6 °

1 8 .0 0 2 6 1 6 .0

— — 1 8 ,0 — 6 ‘
— — — 6 .0 17*

- 2 .0

3 5

1 2 ,0 — — — 6 ‘

— 6 .0 — — 1 Г
— _ 1 2 .0 — 6 '

— — — 4 .0 17*

- 1 .5

9 .0 — _ — 6°
— 4 .5 — — 1 2 '

_ — 9 .0 _ 6 *

- - - 3 .0 1 7 ‘ 3 0 *

нормальной точности — hi I.

Т а б л и ц а  5
для .метрической резьбы

в  М М

Ш .И  р е з ь б ы  Р

1.

Ы 6 не  более

/ |  м е т ч и к о м

9 4 .
Ь 9*

*3 'э я

ч е р н о *  
во  г о

с р е д ­
н е го

ЧИСТО*
ИОЮ

И с п о л н е н и е  2

X
2ап
г-м

сс
X
А

5
7

3,0 - 130
45

18.0 — — 6*
18.0 16 26

6— 12,0 — 8*30'
— — 6.0 17 ‘

3,0 - 135 18.0 - - 6* 20,0 18 28



С. 54 ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1

Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  л и а м е гр  
р е> ь6 ы  d  д л я  р и л о вИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О б о з н а ­
ч е н и е

i

5  -

ц
О б о з н а ­

ч е н и е

«с

s  -

l i

О б о з н а ­
ч е н и е

ш
5 *

I f
О б о з н а ­

ч е н и е

i

I f
1 2 3

2 6 2 2 - 1 0 0 9 2 6 2 2 - 1 0 1 0 2 6 2 2 - 0 0 0 9 2 6 2 2 - 0 0 1 0
- 2 7 -

2 6 2 2 - 1 0 1 1 2 6 2 2 - 1 0 1 2 2 6 2 2 - 0 0 1 1 2 6 2 2 - 0 0 1 2

2 6 2 2 - 1 0 1 3 2 6 2 2 - 1 0 1 4 2 6 2 2 - 0 0 1 3 2 6 2 2 - 0 0 1 4

3 0 - -

2 6 2 2 - 1 0 1 5 2 6 2 2 - 1 0 1 6 2 6 2 2 - 0 0 1 5 2 6 2 2 - 0 0 1 6

2 6 2 2 - 1 0 1 7 2 6 2 2 - 1 0 1 8 2 6 2 2 - 0 0 1 7 2 6 2 2 - 0 0 1 8

2 6 2 2 - 1 0 1 9 2 6 2 2 - 1 0 2 0 2 6 2 2 - 0 0 1 9 2 6 2 2 - 0 0 2 0

2 6 2 2 - 1 0 2 1 2 6 2 2 - 1 0 2 2 2 6 2 2 - 0 0 2 1 2 6 2 2 - 0 0 2 2

2 6 2 2 - 1 0 2 3 2 6 2 2 - 1 0 2 4 2 6 2 2 - 0 0 2 3 2 6 2 2 - 0 0 2 4

2 6 2 2 - 1 0 2 5 2 6 2 2 - 1 0 2 6 2 6 2 2 - 0 0 2 5 2 6 2 2 - 0 0 2 6

- 3 3 -

2 6 2 2 - 1 0 2 7 2 6 2 2 - 1 0 2 8 2 6 2 2 - 0 0 2 7 2 6 2 2 - 0 0 2 8

2 6 2 2 - 1 0 2 9 2 6 2 2 - 1 0 3 0 2 6 2 2 - 0 0 2 9 2 6 2 2 - 0 0 3 0

2 6 2 2 - 1 0 3 1 2 6 2 2 - 1 0 3 2 2 6 2 2 - 0 0 3 1 2 6 2 2 - 0 0 3 2

2 6 2 2 - 1 0 3 3 2 6 2 2 - 1 0 3 4 2 6 2 2 - 0 0 3 3 2 6 2 2 - 0 0 3 4

2 6 2 2 - 1 0 3 5 2 6 2 2 - 1 0 3 6 2 6 2 2 - 0 0 3 5 2 6 2 2 - 0 0 3 6

2 6 2 2 - 1 0 3 7 2 6 2 2 - 1 0 3 8 2 6 2 2 - 0 0 3 7 2 6 2 2 - 0 0 3 8

3 6 - -

2 6 2 2 - 1 0 3 9 2 6 2 2 - 1 0 4 0 2 6 2 2 - 0 0 3 9 2 6 2 2 - 0 0 4 0

2 6 2 2 - 1 0 4 1 2 6 2 2 - 1 0 4 2 2 6 2 2 - 0 0 4 1 2 6 2 2 - 0 0 4 2

2 6 2 2 - 1 0 4 3 2 6 2 2 - 1 0 4 4 2 6 2 2 - 0 0 4 3 2 6 2 2 - 0 0 4 4

2 6 2 2 - 1 0 4 5 2 6 2 2 - 1 0 4 6 2 6 2 2 - 0 0 4 5 2 6 2 2 - 0 0 4 6

2 6 2 2 - 1 0 4 7 2 6 2 2 - 1 0 4 8 2 6 2 2 - 0 0 4 7 2 6 2 2 - 0 0 4 8

2 6 2 2 - 1 0 4 9 2 6 2 2 - 1 0 5 0 2 6 2 2 - 0 0 4 9 2 6 2 2 - 0 0 5 0

- 3 9 -

2 6 2 2 - 1 0 5 1 2 6 2 2 - 1 0 5 2 2 6 2 2 - 0 0 5 1 2 6 2 2 - 0 0 5 2

2 6 2 2 - 1 0 5 3 2 6 2 2 - 1 0 5 4 2 6 2 2 - 0 0 5 3 2 6 2 2 - 0 0 5 4

2 6 2 2 - 1 0 5 5 2 6 2 2 - 1 0 5 6 2 6 2 2 - 0 0 5 5 2 6 2 2 - 0 0 5 6

2 6 2 2 - 1 0 5 7 2 6 2 2 - 1 0 5 8 2 6 2 2 - 0 0 5 7 2 6 2 2 - 0 0 5 8

2 6 2 2 - 1 0 5 9 2 6 2 2 - 1 0 6 0 2 6 2 2 - 0 0 5 9 2 6 2 2 - 0 0 6 0

2 6 2 2 - 1 0 6 1 2 6 2 2 - 1 0 6 2 2 6 2 2 - 0 0 6 1 2 6 2 2 - 0 0 6 2

- - 4 0
2 6 2 2 - 1 0 6 3 2 6 2 2 - 1 0 6 4 2 6 2 2 - 0 0 6 3 2 6 2 2 - 0 0 6 4

2 6 2 2 - 1 0 6 5 2 6 2 2 - 1 0 6 6 2 6 2 2 - 0 0 6 5 2 6 2 2 - 0 0 6 6

2 6 2 2 - 1 0 6 7 2 6 2 2 - 1 0 6 8 2 6 2 2 - 0 0 6 7 2 6 2 2 - 0 0 6 8

4 2 - -

2 6 2 2 - 1 0 6 9 2 6 2 2 - 1 0 7 0 2 6 2 2 - 0 0 6 9 2 6 2 2 - 0 0 7 0

2 6 2 2 - 1 0 7 1 2 6 2 2 - 1 0 7 2 2 6 2 2 - 0 0 7 1 2 6 2 2 - 0 0 7 2

2 6 2 2 - 1 0 7 3 2 6 2 2 - 1 0 7 4 2 6 2 2 - 0 0 7 3 2 6 2 2 - 0 0 7 4

2 6 2 2 - 1 0 7 5 2 6 2 2 - 1 0 7 6 2 6 2 2 - 0 0 7 5 2 6 2 2 - 0 0 7 6

2 6 2 2 - 1 0 7 7 2 6 2 2 - 1 0 7 8 2 6 2 2 - 0 0 7 7 2 6 2 2 - 0 0 7 8

2 6 2 2 - 1 0 7 9 2 6 2 2 - 1 0 8 0 2 6 2 2 - 0 0 7 9 2 6 2 2 - 0 0 8 0
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в мм

Продолжение табл. 5

Ш а г  ре >ь6ы Р

/.
М б н с  более

/ |  м е т ч и к о в

о
ч е р н о ­

в о ю
с р е д ­
н е го

ч и с  ГО- 
ВОЮ

*
2S
р
О.
id

X

г

3 ,0 - 1 3 5 4 5
— 1 2 ,0 — 8 ‘ 3 0 '

— — 6 .0 17s

3 ,5 -

138 4 8

2 1 .0 — — 5 ’ 3 0 '

— 1 4 .0 8 * 3 0 '

— — 7 .0 17*

- 3 .0
1 8 .0 — — 6 ’

— 1 2 ,0 8 ‘ 3 0 ’

— — 6 .0 17*

3 ,5 -

151 51

2 1 .0 — — 5 ‘ 3 0 '

— 1 4 ,0 — 8 * 3 0 '
— 7 .0 17*

- 3 ,0
1 8 .0 — — 6 '

— 1 2 ,0 — 8 * 3 0 '

— — 6 .0 17*

4 ,0 -

162 5 ?

2 4 ,0 — 5 * 3 0 '

— 1 6 .0 8 * 3 0 '

— — 8 .0 17*

- 3 .0
1 8 .0 — — 6 *

— 1 2 ,0 8 ‘ 3 0 '

— — 6 ,0 17*

4 ,0 -

1 7 0 6 0

2 4 ,0 — 5 * 3 0 '

— 1 6 .0 — 8 * 3 0 '

— — 8 .0 17*

- 3 .0
1 8 .0 — — 6 *

— 1 2 ,0 8 ‘ 3 0 ’

— — 6 .0 17*

- 3 .0
1 8 .0 — — 6 *

— 1 2 ,0 — 8 * 3 0 '

— — 6 ,0 17*

4 ,5 -
2 7 .0 — 5 * 3 0 '

— 1 8 ,0 — 8 * 3 0 '

— — 9 .0 17*

- 4 , 0
2 4 ,0 — — 5 * 3 0 '

— 1 6 .0 8 * 3 0 '

— — 8 .0 17*

- 3 .0 1 8 ,0 - - 6 *

d ,

Ь9*

20.0 18

2 2 .4  2 0

2 5 , 0  2 2

2 8 .0 2 5

И с п о л н е н и е  2

2 8

3 2

3 4

3 6

я

6



С. 56 ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1

Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е тр  
ре 1ьГ>ы d  д л и  р я д о вИ с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и я  1

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О Гим ил
ч е н и с

*Г
«  л

I I— о

О б о ! к а ­
ч е н и е

*
5  л

I IL . +J

О б о з н а ­
ч е н и е

*
1  +  
S П а  п
*  I— V

О б о з н а ­
ч е н и е

П
ри

м
ен

я­
ем

 о
ст

ь 1 2 3

2 6 2 2 - 1 0 8 1 2 6 2 2 - 1 0 8 2 2 6 2 2 -0 0 8 1 2 6 2 2 - 0 0 8 2
4 2 - -

2 6 2 2 - 10S 3 2 6 2 2 - 1 0 8 4 2 6 2 2 - 0 0 8 3 2 6 2 2 - 0 0 8 4

2 6 2 2 - 1 0 8 5 2 6 2 2 - 1 0 8 6 2 6 2 2 - 0 0 8 5 2 6 2 2 - 0 0 8 6

- 4 5

-

2 6 2 2 - 1 0 8 7 2 6 2 2 - 1 0 8 8 2 6 2 2 - 0 0 8 7 2 6 2 2 - 0 0 8 8

2 6 2 2 - 1 0 8 9 2 6 2 2 - 1 0 9 0 2 6 2 2 - 0 0 8 9 2 6 2 2 - 0 0 9 0

2 6 2 2 - 1 0 9 1 2 6 2 2 - 1 0 9 2 2 6 2 2 -0 0 9 1 2 6 2 2 - 0 0 9 2

2 6 2 2 - 1 0 9 3 2 6 2 2 - 1 0 9 4 2 6 2 2 - 0 0 9 3 2 6 2 2 - 0 0 9 4

2 6 2 2 - 1 0 9 5 2 6 2 2 - 1 0 % 2 6 2 2 - 0 0 9 5 2 6 2 2 - 0 0 %

2 6 2 2 - 1 0 9 7 2 6 2 2 - 1 0 9 8 2 6 2 2 - 0 0 9 7 2 6 2 2 - 0 0 9 8

2 6 2 2 - 1 0 9 9 2 6 2 2 - 1 1 0 0 2 6 2 2 - 0 0 9 9 2 6 2 2 - 0 1 0 0

2 6 2 2 - 1 1 0 1 2 6 2 2 - 1 1 0 2 2 6 2 2 -0 1 0 1 2 6 2 2 - 0 1 0 2

2 6 2 2 - 1 1 0 3 2 6 2 2 - 1 1 0 4 2 6 2 2 - 0 1 0 3 2 6 2 2 - 0 1 0 4

4 8 -

2 6 2 2 - 1 1 0 5 2 6 2 2 - 1 1 0 6 2 6 2 2 - 0 1 0 5 2 6 2 2 - 0 1 0 6

2 6 2 2 - 1 1 0 7 2 6 2 2 - 1 1 0 8 2 6 2 2 - 0 1 0 7 2 6 2 2 - 0 1 0 8

2 6 2 2 - 1 1 0 9 2 6 2 2 - 1 1 1 0 2 6 2 2 - 0 1 0 9 2 6 2 2 - 0 1 1 0

2 6 2 2 - 1 I 1 I 2 6 2 2 - 1 1 1 2 2 6 2 2 - 0 1 1 1 2 6 2 2 - 0 1 1 2

2 6 2 2 - 1 1 1 3 2 6 2 2 - 1 1 1 4 2 6 2 2 - 0 1 1 3 2 6 2 2 - 0 1 1 4

2 6 2 2 - 1 1 1 5 2 6 2 2 - 1 1 1 6 2 6 2 2 - 0 1 1 5 2 6 2 2 - 0 1 1 6

2 6 2 2 - 1 1 1 7 2 6 2 2 - 1 1 1 8 2 6 2 2 - 0 1 1 7 2 6 2 2 - 0 1 1 8

2 6 2 2 - 1 1 1 9 2 6 2 2 - 1 1 2 0 2 6 2 2 - 0 1 1 9 2 6 2 2 - 0 1 2 0
- - 5 02 6 2 2 - 1 1 2 1 2 6 2 2 - 1 1 2 2 2 6 2 2 -0 1 2 1 2 6 2 2 - 0 1 2 2

2 6 2 2 - 1 1 2 3 2 6 2 2 - 1 1 2 4 2 6 2 2 - 0 1 2 3 2 6 2 2 - 0 1 2 4

2 6 2 2 - 1 1 2 5 2 6 2 2 - 1 1 2 6 2 6 2 2 - 0 1 2 5 2 6 2 2 - 0 1 2 6

- 5 2 -

2 6 2 2 - 1 1 2 7 2 6 2 2 - 1 1 2 8 2 6 2 2 - 0 1 2 7 2 6 2 2 - 0 1 2 8

2 6 2 2 - 1 1 2 9 2 6 2 2 - 1 1 3 0 2 6 2 2 - 0 1 2 9 2 6 2 2 - 0 1 3 0

2 6 2 2 - 1 1 3 1 2 6 2 2 - 1 1 3 2 2 6 2 2 - 0 1 3 1 2 6 2 2 - 0 1 3 2

2 6 2 2 - 1 1 3 3 2 6 2 2 - 1 1 3 4 2 6 2 2 - 0 1 3 3 2 6 2 2 - 0 1 3 4

2 6 2 2 - 1 1 3 5 2 6 2 2 - 1 1 3 6 2 6 2 2 - 0 1 3 5 2 6 2 2 - 0 1 3 6

2 6 2 2 - 1 1 3 7 2 6 2 2 - 1 1 3 8 2 6 2 2 - 0 1 3 7 2 6 2 2 - 0 1 3 8

2 6 2 2 - 1 1 3 9 2 6 2 2 - 1 1 4 0 2 6 2 2 - 0 1 3 9 2 6 2 2 - 0 1 4 0

2 6 2 2 - 1 1 4 1 2 6 2 2 - 1 1 4 2 2 6 2 2 - 0 1 4 1 2 6 2 2 - 0 1 4 2

2 6 2 2 - 1 1 4 3 2 6 2 2 - 1 1 4 4 2 6 2 2 - 0 1 4 3 2 6 2 2 - 0 1 4 4

'Предельные отклонения размера d  для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — h9. 
П р и м е ч а н и е .  Допускается изгогоатять метчики диаметром d <. 12 мм с обратными центрами.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  короткого метчика с проходным хвостови- 
2-го класса точности исполнения 1. правого:

Метчик 2621-2535.2
То же, левого:

Метчик 2621-2536.2
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Продолжение табл. 5
и мм

Ш а 1 ре>ьбы  / '

L

Ы 6
1.

не  более

/ ,  м е т ч и к о в

о
4 .

Ь 9*ч е р н о -
п о ю

с р е д ­
н е го

ч и с т о -
п а ю

И с п о л н е н и е

кр
уп

ны
й

-Я
с
У

1  о 1 7П 6 0
— 1 2 .0 — 8 ’ 3 0 ' ТС Л 2 5 1 *1 / и
— — 6 .0 17*

2 7 .0 — — 5 *3 0 -
4 .5 — — 1 8 .0 — 8 ‘ 3 0 '

187 6 7 — — 9 .0 17*

2 4 .0 — _ 5 *3 0 *
— 4 .0 — 1 6 .0 — 8 * 3 0 '

— — 8 .0 17*

1 8 .0 — — 6 ‘
— 3 .0 — 1 2 .0 — 8 ’ 3 0 ‘

— — 6 .0 17* 3 1 , 5 2<) 4 0
3 0 .0 — 5 ‘ 3 0 '

5 .0 — — 2 0 .0 — 8 ‘ 3 0 ’
— — 1 0 .0 17*

187 6 7 2 4 .0 — — 5 *3 0 *
— 4 .0 — 1 6 .0 8 * 3 0 '

— — 8 .0 17*

1 8 .0 — — 6 ‘
— 3 .0 — 1 2 .0 8 ’ 3 0 ’

— — 6 .0 17*

1 8 .0 — — 6 ’
— 3 .0 — 1 2 .0 — 8 ’ 3 0 '

— — 6 .0 17*

3 0 .0 — — 5 ’ 3 0 -
5 .0 - — 2 0 .0 — 8 ‘ 3 0 '

— — 1 0 .0 17*

2 0 0 7 0 2 4 .0 — — 5 ‘ 3 0 ' 3 5  5 3 3 4 5
— 4 .0 — 1 6 .0 — 8 * 3 0 '

— — 8 .0 17*

1 8 .0 — — 6 ’
— 3 .0 — 1 2 .0 — 8 * 3 0 '

- - 6 .0 17*

нормальной точности — hi I.

ком для метрической резьбы номинальным диаметром </= 8 мм, шагом Р =  1.25 мм, длиной L=  72 мм. 

ГО СТ 3 2 6 6 -8 1

ГО СТ 3 2 6 6 -8 1



С. 58 ГОСТ 3 2 6 6 - 8 1

Метчики для .мой
Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  р еа ьб ы  d

Ч и с л о  
н и т о к  
н а  1 "

И с п о л н е н и я  I И с п о л н е н и я  2

П р я н ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

ОСимма 
ч е й  и  с

5

ц
О б о  4 на 

чем  нс
8

if
О бе и м  a

ЧСНИС

8О л  

\ \

О б о и м *
ч е и и е

5О л  

\ \

ДЮ Й­
МЫ

м м

2 6 2 5 - 0 1 2 1 2 6 2 5 - 0 1 2 2 2 6 2 4 - 0 1 2 1 2 6 2 4 - 0 1 2 2

• л 6 .3 5 0 2 0 ,02 6 2 5 - 0 1 2 3 2 6 2 5 - 0 1 2 4 2 6 2 4 - 0 1 2 3 2 6 2 4 - 0 1 2 4

2 6 2 5 - 0 1 2 5 2 6 2 5 - 0 1 2 6 2 6 2 4 - 0 1 2 5 2 6 2 4 - 0 1 2 6

2 6 2 5 - 0 1 2 7 2 6 2 5 - 0 1 2S 2 6 2 4 - 0 1 2 7 2 6 2 4 - 0 1 2 8

2 6 2 5 - 0 1 2 9 2 6 2 5 - 0 1 3 0 2 6 2 4 - 0 1 2 9 2 6 2 4 - 0 1 3 0

5/ , Ь 7 ,9 3 8 1 8 ,02 6 2 5 - 0 1 3 1 2 6 2 5 - 0 1 3 2 2 6 2 4 - 0 1 3 1 2 6 2 4 - 0 1 3 2

2 6 2 5 - 0 1 3 3 2 6 2 5 - 0 1 3 4 2 6 2 4 - 0 1 3 3 2 6 2 4 - 0 1 3 4

2 6 2 5 - 0 1 3 5 2 6 2 5 - 0 1 3 6 2 6 2 4 - 0 1 3 5 2 6 2 4 - 0 1 3 6

2 6 2 5 - 0 1 3 7 2 6 2 5 - 0 1 3S 2 6 2 4 - 0 1 3 7 2 6 2 4 - 0 1 3 8

V * 9 .5 2 5 1 6 .02 6 2 5 - 0 1 3 9 2 6 2 5 - 0 1 4 0 2 6 2 4 - 0 1 3 9 2 6 2 4 - 0 1 4 0

2 6 2 5 - 0 1 4 1 2 6 2 5 - 0 1 4 2 2 6 2 4 - 0 1 4 1 2 6 2 4 - 0 1 4 2

2 6 2 5 - 0 1 4 3 2 6 2 5 - 0 1 4 4 2 6 2 4 - 0 1 4 3 2 6 2 4 - 0 1 4 4

2 6 2 5 - 0 1 4 5 2 6 2 5 - 0 1 4 6 2 6 2 4 - 0 1 4 5 2 6 2 4 - 0 1 4 6

7 .ь 1 1 ,1 1 2 1 4 .02 6 2 5 - 0 1 4 7 2 6 2 5 - 0 1 4 S 2 6 2 4 - 0 1 4 7 2 6 2 4 - 0 1 4 8

2 6 2 5 - 0 1 4 9 2 6 2 5 - 0 1 5 0 2 6 2 4 - 0 1 4 9 2 6 2 4 - 0 1 5 0

2 6 2 5 - 0 1 5 1 2 6 2 5 - 0 1 5 2 2 6 2 4 - 0 1 5 1 2 6 2 4 - 0 1 5 2

2 6 2 5 - 0 1 5 3 2 6 2 5 - 0 1 5 4 2 6 2 4 - 0 1 5 3 2 6 2 4 - 0 1 5 4

7 2 1 2 .7 0 0

1 2 ,0

2 6 2 5 - 0 1 5 5 2 6 2 5 - 0 1 5 6 2 6 2 4 - 0 1 5 5 2 6 2 4 - 0 1 5 6

2 6 2 5 - 0 1 5 7 2 6 2 5 - 0 1 5S 2 6 2 4 - 0 1 5 7 2 6 2 4 - 0 1 5 8

2 6 2 5 - 0 1 5 9 2 6 2 5 - 0 1 6 0 2 6 2 4 - 0 1 5 9 2 6 2 4 - 0 1 6 0

2 6 2 5 - 0 1 6 1 2 6 2 5 - 0 1 6 2 2 6 2 4 - 0 1 6 1 2 6 2 4 - 0 1 6 2

7 ,ь 1 4 ,2 8 82 6 2 5 - 0 1 6 3 2 6 2 5 - 0 1 6 4 2 6 2 4 - 0 1 6 3 2 6 2 4 - 0 1 6 4

2 6 2 5 - 0 1 6 5 2 6 2 5 - 0 1 6 6 2 6 2 4 - 0 1 6 5 2 6 2 4 - 0 1 6 6

2 6 2 5 - 0 1 6 7 2 6 2 5 - 0 1 6 S 2 6 2 4 - 0 1 6 7 2 6 2 4 - 0 1 6 8

2 6 2 5 - 0 1 6 9 2 6 2 5 - 0 1 7 0 2 6 2 4 - 0 1 6 9 2 6 2 4 - 0 1 7 0

7* 1 5 .8 7 5 1 1 ,02 6 2 5 - 0 1 7 1 2 6 2 5 - 0 1 7 2 2 6 2 4 - 0 1 7 1 2 6 2 4 - 0 1 7 2

2 6 2 5 - 0 1 7 3 2 6 2 5 - 0 1 7 4 2 6 2 4 - 0 1 7 3 2 6 2 4 - 0 1 7 4

2 6 2 5 - 0 1 7 5 2 6 2 5 - 0 1 7 6 2 6 2 4 - 0 1 7 5 2 6 2 4 - 0 1 7 6

2 6 2 5 - 0 1 7 7 2 6 2 5 - 0 1 7 8 2 6 2 4 - 0 1 7 7 2 6 2 4 - 0 1 7 8

7« 1 9 ,0 5 0 1 3 ,02 6 2 5 - 0 1 7 9 2 6 2 5 - 0 1 8 0 2 6 2 4 - 0 1 7 9 2 6 2 4 - 0 1 8 0

2 6 2 5 - 0 1 8 1 2 6 2 5 - 0 1 8 2 2 6 2 4 - 0 1 8 1 2 6 2 4 - 0 1 8 2

2 6 2 5 - 0 1  S 3 2 6 2 5 - 0 1 8 4 2 6 2 4 - 0 1 8 3 2 6 2 4 - 0 1 8 4

2 6 2 5 - 0 1 S5 2 6 2 5 - 0 1 8 6 2 6 2 4 - 0 1 8 5 2 6 2 4 - 0 1 8 6
7« 2 2 .2 2 5 9 .0

2 6 2 5 - 0 1 8 7 2 6 2 5 - 0 1 8 8 2 6 2 4 - 0 1 8 7 2 6 2 4 - 0 1 8 8
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Т а б л и ц а  6
н о в о й  р с ш 'ш

в мм

ijU
 

я
 

*. L
Ы 6

/,
не

более

6  н е тч и ко м

ф Ь9* h

h «Л

оли м ирны х для 
о тверстий ко м п л е кт н ы х

И сп о л н е н и е

*
22-О*
8

К
5>»
С

2о
8ZаV7

С
с
§
SЯт

7 ,6 — — — 6 *3 0 '

1 ,2 70 6 6 19 — 3 .8 — — 13* 6 ,3 4 .5 I I 15 5 .5
— — 7 .6 — 6 *3 0 '
— — — 2 ,5 19 ‘

8 ,5 — — — 6 *3 0 '

1.411 7 2 2 2 — 4 ,2 — — 13* 8 .0 6 .0 13 16 7 .0
— — 8 .5 — 6 *3 0 '
— — — 2 ,8 19*

9 ,5 — — — 6 *3 0 '

1 .588 8 0 2 4 — 4 .7 — — 13* 1 0 .0 7 .5 15 18 9 .0
— — 9 .5 — 6 *3 0 '
— — — 3 ,2 19*

1 0 .8 — — — 6 * 3 0 '

1 .8 1 4 8 5 2 5 — 5 .4 — — 13* 8 .0 16 7 .0
— — 1 0 ,8 — 6 * 3 0 '

— — — 3 .6 19*

1 2 .7 — — — 6 * 3 0 '

8 9 2 9 — 6 .3 — — 13* 9 .0 17 8 .0
— — 1 2 .7 — 6 * 3 0 '

2 ,1 1 7 — — — 4 .2 19*

1 2 .7 — — — 6 * 3 0 '

9 5 3 0 — 6 .3 — — 13* 1 1 .2 19 1 0 ,0
— — 1 2 .7 — 6 * 3 0 '

— — — 4 ,2 19*

1 3 .8 — — — Г

2 .3 0 9 102 3 2 — 6 ,9 — — 13* 1 2 .5 2 0 1 1 .0
— — 1 3 ,8 — 7*
— — — 4 .6 1 9 *3 0 -

1 5 ,2 - — — 6 * 3 0 '

2 .5 4 0 1 1 2 3 7 — 7 ,5 — — 13* 1 4 .0 2 2 1 2 .0
— — 1 5 .2 — 6 * 3 0 '

— — — 5 .0 19*

2 .8 2 2 118 38
1 6 .9 - - - 6*

1 6 .0 2 4 14
— 8 .4 — — 13*
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Р а з м е р ы

М е т ч и к и

Н о м и н а л ь н ы й  
н и з  м е тр  р е з ь б ы  d

Ч и с л о  

н и т о к  

н а  1 "

И с п о л н е н и я  ! И с п о л н е н и и  2

П р а в ы е Л е в ы е П р а н ы е Л е в ы е

О б о  п и  

ЧСИИС

П
ри

м
ен

я­
ем

о 
сп

. О б о з н а ­
ч е н и е

fi
*  §  

с !

О б о з н а ­
ч е н и е

s*-> л

1  |
*  1  — о

О б о з н а ­
ч е н и е

SО -д 
£  |  

— о

ДЮ Й­
М Ы

М М

2 6 2 5 - 0 ! 8 9 2 6 2 5 - 0 1 9 0 2 6 2 4 - 0 1 8 9 2 6 2 4 - 0 1 9 0
7 * 2 2 .2 2 5 9 .0

2 6 2 5 - 0 1 9 1 2 6 2 5 - 0 1 9 2 2 6 2 4 - 0 1 9 1 2 6 2 4 - 0 1 9 2

2 6 2 5 - 0 1 9 3 2 6 2 5 - 0 1 9 4 2 6 2 4 - 0 1 9 3 2 6 2 4 - 0 1 9 4
1 2 5 .4 0 0 8 .02 6 2 5 - 0 1 9 5 2 6 2 5 - 0 1 9 6 2 6 2 4 - 0 1 9 5 2 6 2 4 - 0 1 %

2 6 2 5 - 0 1 9 7 2 6 2 5 - 0 1 9 8 2 6 2 4 - 0 1 9 7 2 6 2 4 - 0 1 9 8

2 6 2 5 - 0 1 9 9 2 6 2 5 - 0 2 0 0 2 6 2 4 - 0 1 9 9 2 6 2 4 - 0 2 0 0

17» 2 8 .5 7 5

7 ,0

2 6 2 5 -0 2 0 1 2 6 2 5 - 0 2 0 2 2 6 2 4 - 0 2 0 1 2 6 2 4 - 0 2 0 2

2 6 2 5 - 0 2 0 3 2 6 2 5 - 0 2 0 4 2 6 2 4 - 0 2 0 3 2 6 2 4 - 0 2 0 4

2 6 2 5 - 0 2 0 5 2 6 2 5 - 0 2 0 6 2 6 2 4 - 0 2 0 5 2 6 2 4 - 0 2 0 6

«74 3 1 ,7 5 02 6 2 5 - 0 2 0 7 2 6 2 5 - 0 2 0 8 2 6 2 4 - 0 2 0 7 2 6 2 4 - 0 2 0 8

2 6 2 5 - 0 2 0 9 2 6 2 5 - 0 2 1 0 2 6 2 4 - 0 2 0 9 2 6 2 4 - 0 2 1 0

2 6 2 5 - 0 2 1 1 2 6 2 5 - 0 2 1 2 2 6 2 4 - 0 2 1 1 2 6 2 4 - 0 2 1 2

1 7 » 3 4 .9 2 5

6 .0

2 6 2 5 - 0 2 1 3 2 6 2 5 - 0 2 1 4 2 6 2 4 - 0 2 1 3 2 6 2 4 - 0 2 1 4

2 6 2 5 - 0 2 1 5 2 6 2 5 - 0 2 1 6 2 6 2 4 - 0 2 1 5 2 6 2 4 - 0 2 1 6

2 6 2 5 - 0 2 1 7 2 6 2 5 - 0 2 1 8 2 6 2 4 - 0 2 1 7 2 6 2 4 - 0 2 1 8

17, 3 8 ,1 0 02 6 2 5 - 0 2 1 9 2 6 2 5 - 0 2 2 0 2 6 2 4 - 0 2 1 9 2 6 2 4 - 0 2 2 0

2 6 2 5 -0 2 2 1 2 6 2 5 - 0 2 2 2 2 6 2 4 - 0 2 2 1 2 6 2 4 - 0 2 2 2

2 6 2 5 - 0 2 2 3 2 6 2 5 - 0 2 2 4 2 6 2 4 - 0 2 2 3 2 6 2 4 - 0 2 2 4

17* 4 1 .2 7 5

5 ,0

2 6 2 5 - 0 2 2 5 2 6 2 5 - 0 2 2 6 2 6 2 4 - 0 2 2 5 2 6 2 4 - 0 2 2 6

2 6 2 5 - 0 2 2 7 2 6 2 5 - 0 2 2 8 2 6 2 4 - 0 2 2 7 2 6 2 4 - 0 2 2 8

2 6 2 5 - 0 2 2 9 2 6 2 5 - 0 2 3 0 2 6 2 4 - 0 2 2 9 2 6 2 4 - 0 2 3 0

• T t 4 4 .4 5 02 6 2 5 -0 2 3 1 2 6 2 5 - 0 2 3 2 2 6 2 4 - 0 2 3 1 2 6 2 4 - 0 2 3 2

2 6 2 5 - 0 2 3 3 2 6 2 5 - 0 2 3 4 2 6 2 4 - 0 2 3 3 2 6 2 4 - 0 2 3 4

2 6 2 5 - 0 2 3 5 2 6 2 5 - 0 2 3 6 2 6 2 4 - 0 2 3 5 2 6 2 4 - 0 2 3 6

17* 4 7 ,6 2 5

4 .5

2 6 2 5 - 0 2 3 7 2 6 2 5 - 0 2 3 8 2 6 2 4 - 0 2 3 7 2 6 2 4 - 0 2 3 8

2 6 2 5 - 0 2 3 9 2 6 2 5 - 0 2 4 0 2 6 2 4 - 0 2 3 9 2 6 2 4 - 0 2 4 0

2 6 2 5 -0 2 4 1 2 6 2 5 - 0 2 4 2 2 6 2 4 - 0 2 4 1 2 6 2 4 - 0 2 4 2
2 5 0 .8 0 02 6 2 5 - 0 2 4 3 2 6 2 5 - 0 2 4 4 2 6 2 4 - 0 2 4 3 2 6 2 4 - 0 2 4 4

2 6 2 5 - 0 2 4 5 2 6 2 5 - 0 2 4 6 2 6 2 4 - 0 2 4 5 2 6 2 4 - 0 2 4 6

‘ Предельные отклонения размера d  для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — Ь9.
L

П р и м е ч а н и е .  Для метчиков С шейкой допускается увеличение длины рабочей части до / ♦ -f.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чистового метчика с номинальным диаметром

2624-0159. 1)
То же, исполнения I:

2625-0/59. D
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Продолжение там. 6

i
'K

d
 

а L  

h 16

/.
н е

более

/,  u e t n iK o t i

ч> h 9 ’

о д и н а р н ы х  для
o r  перс т и к о м п л е к т н ы х

ка
Xг*
ов
о

м=
с .

2
во
Xf itVS'

0
1
г
оX

2 ,8 2 2 1 1 8 3 8
— — 1 6 .9 — 6 ‘

1 6 .0
— — — 5 .6 18*

3 ,1 7 5 1 3 0 4 5
1 9 .0 — — —

6 '
1 8 ,0— — 1 9 .0 —

— — — 6 .3 1 8 '

3 .6 2 9

138 4 8
2 1 .8 — — —

V 2 0 .0— — 2 1 .8 —

— — — 7 ,2 1 8 ‘

151 51
2 1 .8 — — _

6 ‘
2 2 .4— — 2 1 ,8 —

— — — 7 ,2 18*

4 .2 3 3

162 5 7
2 5 .4 — — —

6 “ 2 5 ,0— — 2 5 .4 —

— — — 8 .4 1 8 '

1 7 0 6 0

2 5 .4 — _ — 6 ‘

2 8 ,0

— — 2 5 .4 — 6 *

— — — 8 .4 18*

5 .0 8 0

3 0 .5 — — —
6 ‘

— — 3 0 .5 —

— — — 1 0 .2 1 7 '3 0 '

187 6 7
3 0 .5 — — —

6 “

3 1 .5

— — 3 0 ,5 —

— — — 1 0 .2 1 7 '3 0 '

5 ,6 4 4

1 8 5 6 0
3 4 .0 — — —

6 ‘
— — 3 4 .0 —

— — — 1 1 .2 1 7 '3 0 *

2 0 0 7 0
3 4 .0 — — _

6 °
3 5 .5— — 3 4 .0 —

- - - П . 2 1 7 *3 0 '

d 2

И с п о л н е н и е  2

2 4 14

2 6 16

2 8 18

3 2 2 0

3 4 2 2

3 6 2 5

4 0 2 9

4 5 33

6,0

нормальной точности — hi I.

резьбы d  = 'Д  " степени точности D правого, исполнения 2: 

ГО СТ 3 2 6 6 -8 1

ГО СТ 3 2 6 6 -S i
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Метчики для
Р а з м е р ы

М е т ч и к и

И с п о л н е н и я  1 И с п о л н е н и и  2
Н о м и н а л ь н ы й  

д и а м е т р  р е т ь б ы  d

П р а в ы е Л е в ы е П р а в ы е Л е в ы е

О  (м м  на  
ч е н и е

*XО л
У  иИ -

с  1

О б о з н а *  
ч с  мне

П
ри

м
ен

я­
ем

ос
ть

О б о з н а ­
ч е н и е

*X
4J л

f t

О б о  ш а  
ч е н и е

[ |  с  1

о б о  ш а  
ч е н и е  

р а зм е р а  
р е з ь б ы

м м

2 6 2 5 -0 0 0 1 2 6 2 5 - 0 0 0 2 2 6 2 4 - 0 0 0 1 2 6 2 4 - 0 0 0 2

2 6 2 5 - 0 0 0 3 2 6 2 5 - 0 0 0 4 2 6 2 4 - 0 0 0 3 2 6 2 4 - 0 0 0 4
7 » 9 ,7 2 8

2 6 2 5 - 0 0 0 7 2 6 2 5 - 0 0 0 8 2 6 2 4 - 0 0 0 7 2 6 2 4 - 0 0 0 8

2 6 2 5 - 0 0 0 5 2 6 2 5 - 0 0 0 6 2 6 2 4 - 0 0 0 5 2 6 2 4 - 0 0 0 6

2 6 2 5 - 0 0 0 9 2 6 2 5 - 0 0 1 0 2 6 2 4 - 0 0 0 9 2 6 2 4 - 0 0 1 0

2 6 2 5 - 0 0 1 1 2 6 2 5 - 0 0 1 2 2 6 2 4 - 0 0 1 1 2 6 2 4 - 0 0 1 2
' / * 1 3 .1 5 7

2 6 2 5 - 0 0 1 5 2 6 2 5 - 0 0 1 6 2 6 2 4 - 0 0 1 5 2 6 2 4 - 0 0 1 6

2 6 2 5 - 0 0 1 3 2 6 2 5 - 0 0 1 4 2 6 2 4 - 0 0 1 3 2 6 2 4 - 0 0 1 4

2 6 2 5 - 0 0 1 7 2 6 2 5 - 0 0 1 8 2 6 2 4 - 0 0 1 7 2 6 2 4 - 0 0 1 8

2 6 2 5 - 0 0 1 9 2 6 2 5 - 0 0 2 0 2 6 2 4 - 0 0 1 9 2 6 2 4 - 0 0 2 0
7 к 1 6 .6 6 2

2 6 2 5 - 0 0 2 3 2 6 2 5 - 0 0 2 4 2 6 2 4 - 0 0 2 3 2 6 2 4 - 0 0 2 4

2 6 2 5 -0 0 2 1 2 6 2 5 - 0 0 2 2 2 6 2 4 - 0 0 2 1 2 6 2 4 - 0 0 2 2

2 6 2 5 - 0 0 2 5 2 6 2 5 - 0 0 2 6 2 6 2 4 - 0 0 2 5 2 6 2 4 - 0 0 2 6

2 6 2 5 - 0 0 2 7 2 6 2 5 - 0 0 2 8 2 6 2 4 - 0 0 2 7 2 6 2 4 - 0 0 2 8
7 а 2 0 .9 5 5

2 6 2 5 -0 0 3 1 2 6 2 5 - 0 0 3 2 2 6 2 4 - 0 0 3 1 2 6 2 4 - 0 0 3 2

2 6 2 5 - 0 0 2 9 2 6 2 5 - 0 0 3 0 2 6 2 4 - 0 0 2 9 2 6 2 4 - 0 0 3 0

2 6 2 5 - 0 0 3 3 2 6 2 5 - 0 0 3 4 2 6 2 4 - 0 0 3 3 2 6 2 4 - 0 0 3 4

2 6 2 5 - 0 0 3 5 2 6 2 5 - 0 0 3 6 2 6 2 4 - 0 0 3 5 2 6 2 4 - 0 0 3 6
V . 2 2 .9 1 1

2 6 2 5 - 0 0 3 9 2 6 2 5 - 0 0 4 0 2 6 2 4 - 0 0 3 9 2 6 2 4 - 0 0 4 0

2 6 2 5 - 0 0 3 7 2 6 2 5 - 0 0 3 8 2 6 2 4 - 0 0 3 7 2 6 2 4 - 0 0 3 8

2 6 2 5 - 0 0 4 1 2 6 2 5 - 0 0 4 2 2 6 2 4 - 0 0 4 ! 2 6 2 4 - 0 0 4 2

2 6 2 5 - 0 0 4 3 2 6 2 5 - 0 0 4 4 2 6 2 4 - 0 0 4 3 2 6 2 4 - 0 0 4 4 7 д 2 6 .4 4 1

2 6 2 5 - 0 0 4 7 2 6 2 5 - 0 0 4 8 2 6 2 4 - 0 0 4 7 2 6 2 4 - 0 0 4 8

2 6 2 5 - 0 0 4 5 2 6 2 5 - 0 0 4 6 2 6 2 4 - 0 0 4 5 2 6 2 4 - 0 0 4 6

2 6 2 5 - 0 0 4 9 2 6 2 5 - 0 0 5 0 2 6 2 4 - 0 0 4 9 2 6 2 4 - 0 0 5 0

2 6 2 5 - 0 0 5 1 2 6 2 5 - 0 0 5 2 2 6 2 4 - 0 0 5 1 2 6 2 4 - 0 0 5 2 7 . 3 0 .2 0 1

2 6 2 5 - 0 0 5 5 2 6 2 5 - 0 0 5 6 2 6 2 4 - 0 0 5 5 2 6 2 4 -O O S 6

2 6 2 5 - 0 0 5 3 2 6 2 5 - 0 0 5 4 2 6 2 4 - 0 0 5 3 2 6 2 4 - 0 0 5 4

2 6 2 5 - 0 0 5 7 2 6 2 5 - 0 0 5 8 2 6 2 4 - 0 0 5 7 2 6 2 4 - 0 0 5 8

2 6 2 5 - 0 0 5 9 2 6 2 5 - 0 0 6 0 2 6 2 4 - 0 0 5 9 2 6 2 4 - 0 0 6 0 1 3 3 .2 4 9

2 6 2 5 - 0 0 6 3 2 6 2 5 - 0 0 6 4 2 6 2 4 - 0 0 6 3 2 6 2 4 - 0 0 6 4

2 6 2 5 -0 0 6 1 2 6 2 5 - 0 0 6 2 2 6 2 4 - 0 0 6 1 2 6 2 4 - 0 0 6 2
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Т а б л и ц а ?
трубной резьбы
И мм

Ч и с л о
ш а го в

на
д л и н е  

25.4 мм

Ш ;н
р сть б ы

Р

L

Ы 6

/.
не

более

/,  м е гч м к о п

•р Ь9*

h

о д и н а р н ы х  дл я  
07  ПС p c i ИМ

к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

3
X

8*и

к
X

S .

че
рн

ов
ог

о 2
о
я

§
X
т

5 ,5 — — — 6 * 3 0 '

2 8 0 ,9 0 7 8 0 18 — 2 ,8 — — 14* 8 .0 7 16
— — 5 ,5 — 6 * 3 0 '

— — — 1 .8 1 9 '

8 ,0 — — — 6 * 3 0 '

9 0 — 4 ,0 — — 14* 1 0 .0 9 18
— — 8 .0 — 6 * 3 0 '

19 1 .3 3 7 2 5
— — — 2 ,5 1 9 '

8 ,0 _ — — 6 * 3 0 '

1 0 0 — 4 ,0 — — 1 4 ' 1 4 .0 12 2 2

— — 8 .0 6 * 3 0 '

— — — 2 ,5 1 9 '

1 1 .0 — — — 6 *

— 5 ,5 — — 1 3 *3 0 * 1 6 .0 14 2 4

— — 1 1 ,0 — 6 *
125

— — — 3 .6 1 8 *3 (Г

14 1 ,8 1 4 1 1 .0 — — — 6 *

— 5 ,5 — — 13*30* 1 8 .0 16 26
3 2

— — 1 1 .0 — 6 *

— — — 3 .6 и з о -

1 1 .0 — — — 6 *

— 5 ,5 — — 1 3 *3 0 - 2 2 .4 2 0 3 2
— — 1 1 .0 — 6 *

135
— — — 3 ,6 ^■зо-

1 1 ,0 — — — 6 *

14 1 .8 1 4 — 5 ,5 — — 1 3*30 * 2 5 .0 2 2 3 4
— — 1 1 .0 — 6 *

— — — 3 .6 ^'ЗО-

14 — — — 5 * 3 0 '

11 2 .3 0 9 1 4 0 4 0 — 7 ,1 — 1 3 ' 2 8 .0 2 5 3 6
— — 14 5 * 3 0 '

- - - 4 ,5 18'
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Р а з м е р ы

Метчики

Номннхтьныи 
ди ам етр  р о ь б ы  dИсполнении 1 Исполнения 2

Правые Л евы е П равы е Л евы е

О Сю зил 
чем Iff

X0 л

1С и

Обозна*
чение

*
XV л
Т  S

I !
О б о зн а­

чение

*
SV л

I I
О бозна

чеинс I s

о б о зн а ­
чен и е 

размера 
ре 1ъб и

ММ

2625-0065 2625-0066 2624-0065 2624-0066

«V, 37.8972625-0067 2625-0068 2624-0067 2624-0068

2625-0071 2625-0072 2624-0071 2624-0072

2625-0069 2625-0070 2624-0069 2624-0070

2625-0073 2625-0074 2624-0073 2624-0074

■7* 41.9102625-0075 2625-0076 2624-0075 2624-0076

2625-0079 2625-0080 2624-0079 2624-0080

2625-0077 2625-0078 2624-0077 2624-0078

2625-OOS1 2625-0082 2624-0081 2624-0082

•V , 44.3232625-0083 2625-0084 2624-0083 2624-0084

2625-0087 2624-0088 2624-0087 2624-0088

2625-0085 2624-0086 2624-0085 2624-0086

2625-0089 2624-0090 2624-0089 2624-0090

1 7 , 47,8052625-0091 2624-0092 2624-0091 2624-0092

2624-0095 2624-00% 2625-0095 2624-0096

2624-0093 2624-0094 2625-0093 2624-0094

2624-0097 2624-0098 2625-0097 2624-0098

iV« 53.7462625-0099 2625-0100 2624-0099 2624-0100

2625-0103 2625-0104 2624-0103 2624-0104

2625-0101 2625-0102 2624-0101 2624-0102

2625-0105 2625-0106 2624-0105 2624-0106

2 59.6142625-0107 2625-0108 2624-0107 2624-0108

2625-0111 2625-0112 2624-0111 2624-0112

2625-0109 2625-0110 2624-0109 2624-0110

“Предельные отклонения размера d  для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — h9. 

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чистового метчика с обозначением размера резьбы

То же, левого:
2625-0029.А2

2625-0030.Л2

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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Продолжение табл. 7
и мм

Ч и с л о
ШДГОП

ни
д л и н е  

25 .4  м м

Ш а г
р о ь б ы

р

L

М б

Л
н с

более

/,  м е т ч и к о м

ф

' j

о д и н а р н ы х  д л я  
отмерит и и к о м п л е к т н ы х

И с п о л н е н и е

S
S-
8Ио

к
X

5.в; че
рн

ов
ог

о 2
о
я

Ь
X
г

14 — — 5 * 3 0 '

1 4 0 — 7 ,1 — — 1 3 ’ 2 8 .0 2 5 36

— — 14 — 5 * 3 0 '

— — — 4 ,5 18*

14 — — — 5 * 3 0 '

— 7 ,1 — — 13*

— — 14 — 5 * 3 0 '

— — — 4 .5 18* 3 1 .5 2 9 4 0

1 6 0 14 — — — 5 * 3 0 '

11 2 .3 0 9 4 0 — 7 ,1 — — 13*

— — 14 — 5 * 3 0 '

— — — 4 .5 18*

14 — — — 5 * 3 0 '

— 7 ,1 — — 13*

— — 14 — 5 * 3 0 '

— — — 4 ,5 18* 3 5 .5 3 3 4 5

14 — — — 5 * 3 0 '

— 7 ,1 — — 13*

— — 14 — 5 * 3 0 '
195 — — — 4 .5 18*

14 — — 5 * 3 0 '

— 7 ,1 — — 13* 4 0 . 0 3 7 4 8

— 14 — 5 * 3 0 '

- - - 4 . 5 18*

нормальной точности — hi I.

1/ 2" степени точности А2. исполнения 1 прапого: 

ГО СТ 3266—81

ГО С Т 3 2 6 6 -ЯI
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4. На метчиках с номинальным диаметром резьбы d  5 10 мм допускается кольцевая проточка, 
указанная на черт. 4.

i t T j

1

, L - =1

)___

i __ 1

Черт. 4

5. Одинарные метчики для глухих отверстий 
предназначены для нарезания резьбы п отверстиях, 
допускающих увеличенный сбег резьбы, по сравнению 
с указанным в ГОСТ 10549—80.

6. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84.
Предельные отклонения длины квадрата метчи­

ков для хвостовиков диаметров, мм. должны быть не 
более:

до 18.................................................................±0.8
св. 18..................................................... ±1.6.
5. 6. (Измененная редакция, Изм. №  1).

7. Центровые отверстия формы А и R— по ГОСТ 14034—74.
8. Метчики для метрической резьбы с номинальным диаметром резьбы d  от 3 до 10 мм и 

метчики для дюймовой резьбы от 1/4" до 3/8" по соглашению с потребителем допускается изготов­
лять без шейки с диаметрами хвостовиков по табл. 8.

9. Допуски на резьбу метчиков 
для метрической резьбы — по ГОСТ 
16925—93, метчиков для дюймовой резь-
бы — по ГОСТ 7250—60. метчиков для 
трубной резьбы — по ГОСТ 19090- 93.

Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьбы Д Ш 1 М С 1 Р  м к к п о п и к и  d,
10. По согласованию с потребите- 3 и 3.5 мм 4

лем допускается изготовлять метчики с 4 и 4.5 мм 5
передними и задними углами, отличаю- 5 и 6 мы; 1/4" 6.3
шимися от указанных в стандарте. 7 и 8 мм: 5/16" 5.6

Метчики с диаметрами резьбы от 9 и 10 мм; 3/8" 7.1
1 до 1,6 мм допускается изготовлять 
острозаточенными с задним углом
и  =  25*.

И. Число зубьев и размеры профиля стружечных канавок указаны в рекомендуемом прило­
жении 1.

12. Значения передних углов метчиков в зависимости от обрабатываемого материала указаны 
в приложении 2.

13. Технические требования — по ГОСТ 3449—84.
14. Размеры метчиков с проходным хвостовиком для метрической резьбы диаметром свыше 

52 мм по ИСО 529—93 приведены в приложении 3.
(Введен дополнительно, Изм. №  1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ /  
Рекомендуемое

ПРОФИЛИ СТРУЖЕЧНЫХ КАНАВОК МЕТЧИКОВ

Р азм ер ы  п р о ф и л е й  стр у ж еч н ы х  к а н а в о к  п р и в ед ен ы  н а  ч ер теж е  и в  таб л . 1—3 

Д л я  д и а м е т р о в  р езьб ы  d  <. 5 ,5  м м  Д л я  д и ам етр о в  р езьб ы  d  >  5 ,5  мм

П р и м е ч а н и е .  П о  со г л а с о в а н и ю  с  п о тр еб и тел ем  допускается и зго то в л ять  м етч и к и  для д и ам етр о в  
р езьб ы  ОТ 6  д о  17 м м  с  ч и сл о м  зуб ьев  z -  4-

Т а б л и ц а  1

Для метрической резьбы

Л и а м е tp  
резьбы 

м етчика d

1 .0

1,1
1,2
1.4 

1,6 
1,8 
2.0 
2,2
2.5

3 .0

0 ,45

0 ,50

0 ,55

0 .65

0 .70

0 .80

0 .90

1,00
1.15

1.40

Н о м е р
п р о ф и л и
к а н а в о к

0,3
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Продолжение табл. I

мм

Д и л м е  ip  
р о ь б ы  

м е т ч и к а  d

4 Z X У Г н *1 T l r i

Н о м е р
п р о ф и л и
к а н а в о к

3 .5 1 ,6 0

3

- -

0 .3

- - - - -

4 .0 1 .8 0

4 .5 2 ,1 0

5 .0 2 .3 0
0 .55 .5 2 ,5 0

6 .0 2 .7 0

7 ,0 3 ,1 0 1 ,7 0 1 .0 1 .0 2 ,2 8 1 ,6 4 .2 0 4 .2 1

8 .0 3 .6 0
2 .1 4 1 ,0 1 .0 3 ,2 3 2 ,2 5 .2 0 5 ,2 2

9 .0 4 .0 0

1 0 .0 4 ,5 0
2 .8 8 1 ,5 1 ,5 4 .1 3 2 ,8 6 ,6 0 6 .6 3

П.О 5 .0 0

1 2 ,0 5 .4 0
2 ,9 7 1 ,5 1 .5 4 .3 2 3 ,0 8 .0 0 8 ,0 4

1 4 .0 6 .3 0

1 5 ,0 6 ,8 0

4 .1 6 2 ,0 2 ,0 6 .1 9 4 .2 1 0 .5 0 1 0 ,5 51 6 .0 7 .2 0

1 7 ,0 7 .7 0

1 8 ,0 9 .0 0

4

4 ,3 2 2 .0 2 ,0 6 .5 3 3 ,1 1 0 .4 1 1 0 ,5 6
2 0 ,0 1 0 .0 0

2 2 ,0 1 1 ,0 0

5 .9 9 3 ,0 3 ,0 8 ,7 5 4 .2 1 2 ,4 3 1 2 .6 72 4 ,0 1 2 ,0 0

2 5 ,0 1 2 ,5 0

2 6 ,0 1 3 .0 0

2 7 .0 1 3 ,5 0

6 .4 9 3 ,5 3 ,5 9 ,1 3 4 .4 1 5 ,5 2 1 5 ,7 82 8 ,0 1 4 ,0 0

3 0 ,0 1 5 ,0 0

3 2 ,0 1 6 ,0 0

3 3 ,0 1 6 .5 0

8 .4 4 4 ,0 4 .0 1 2 ,6 3 5 ,5 0 1 8 ,7 1 1 9 ,0 93 5 .0 1 7 ,5 0

3 6 .0 1 8 ,0 0

3 8 .0 1 9 .0 0

3 9 ,0 1 9 .5 0

1 0 .4 6 5 ,0 5 ,0 1 5 .6 1 7 .5 0 2 2 ,0 4 2 2 ,3 104 0 . 0 2 0 ,0 0

4 2 ,0 2 1 .0 0

4 5 ,0 2 2 ,5

4 8 ,0 2 4 . 0
1 2 ,8 9 7 ,0 7 ,0 1 8 ,0 8 8 .7 5 2 5 .1 3 2 5 .6 И

5 0 ,0 2 5 .0

5 2 .0 2 6 . 0 1 3 .5 0 7 .0 7 ,0 1 9 .9 9 9 .5 0 2 8 ,2 3 2 8 .8 12
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Для дюймовой резьбы

Т а б л и ц а  2

Д и а м е т р  
резьбы  

м е т ч и к а  d .  

д ю й м ы

4 А. X >• Г н *1 Л Л
Н о м е р

п р о ф и л и
к а н а в о к

7 * 2 ,8 1 ,7 1 ,0 1 .0 2 .2 8 1 .6 4 .2 4 .2 1

7.6 3 ,6 2 ,1 4 1,0 1 .0 3 .2 3 2 ,2 5 ,2 5 .2 2

V* 4 ,3 3 2 ,8 8 1 ,5 1 ,5 4 .1 3 2 ,8 6 .6 6 .6 з

7 , 6 4 ,6

7г 6 ,0 2 .9 7 1 .5 1 ,5 4 .3 2 3 ,0 0 S .0 8 .0 4

7 , 6 6 ,5
4 ,1 6 2 ,0 2 .0 6 .1 9 4 .2 1 0 ,5 1 0 ,5 5

V. 7 ,2

7 4 8 ,8 4 ,3 2 2 ,0 2 .0 6 ,5 3 3 .1 1 0 ,4 1 1 0 ,5 6

7* 1 1 .0
5 .9 9 3 ,0 3 ,0 8 .7 5 4 ,2 1 2 .4 3 1 2 ,6 7

1 1 2 .0

IV* 1 4 ,5 6 .4 9 3 ,5 3 ,5 9 ,1 3 4 ,4 1 5 ,5 2 1 5 ,7 8

1 7 4 1 6 .0 4
8 .4 4 4 ,0 4 ,0 1 2 ,6 3 5 ,5 1 8 .7 1 1 9 ,0 а

IV. 1 7 .5
У

1'Л 1 9 .0
1 0 ,4 6 5 ,0 5 ,0 1 5 .6 1 7 ,5 2 2 .0 4 2 2 ,3 10

■ 7 * 2 0 .0

1 7 4 2 2 .0
1 2 ,8 9 7 ,0 7 ,0 1 8 .0 8 8 .7 5 2 5 ,1 3 2 5 .6 и

17» 2 3 .0

2 2 5 ,0 1 3 .5 7 ,0 7 ,0 1 9 ,9 9 9 ,5 2 8 ,2 3 2 8 ,8 12

Т а б л и ц а  3

Для трубной резьбы
м м

О б о з н а ч е н и е
резьбы

м е т ч и к а
4 А. X У Г / / *1 л r i

Н о м е р
п р о ф и л и
к а н а в о к

4 ,5 2 ,8 8 1 ,5 1 ,5 4 .1 3 2 .8 6 .6 6 .6 3

7 а 6 ,3 3
4 .1 6 2 ,0 2 ,0 6 ,1 9 4 ,2 1 0 ,5 1 0 ,5 <

7к 7 ,2

7 j м . о
5 ,9 9 3 ,0 3 ,0 8 .7 5 4 .2 1 2 .4 3 1 2 ,6 7

7. 1 2 ,0

7а 1 3 ,5 4 6 .4 9 3 ,5 3 ,5 9 .1 3 4 .4 1 5 .5 2 1 5 ,7 8

7* 1 5 ,0

1 1 6 .5 8 .4 4 4 ,0 4 ,0 1 2 ,6 3 5 ,5 1 8 .7 1 1 9 ,0 9

*7* 1 9 .5
1 0 .4 6 5 ,0 5 ,0 1 5 .6 1 7 ,5 2 2 .0 4 2 2 ,3 10

1 7 а 2 1 , 0
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Продолжение табл. 3

мм

О б о з н а ч е н и е  
ре и .б ы  

м е т ч и к а
Z X У Г н X , г , r i

Н о м е р

п р о ф и л я

к а н а в о к

IV* 2 2 .5
1 2 .8 9 7 ,0 7 ,0 1 8 .0 6 8 .7 5 2 5 .1 3 2 5 .6 И

1 7 , 2 4 .0 4

■ V * 2 6 .0
1 3 ,5 0 7 ,0 7 ,0 1 9 ,9 9 9 ,5 2 8 ,2 3 2 8 .8 12

2 3 0 . 0

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ЗНАЧЕНИЯ ПЕРЕДНИХ УГЛОВ МАШИННО-РУЧНЫХ МЕТЧИКОВ В ЗАВИСИМОСТИ 
ОТ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

О б р д б д ш и д е м ы й  м а те р и а л З н а ч е н и я  п е р е д н и х  у гл о в

Чугун, брони, нержавеющая сгаль. жаропрочная и высокопрочная 
стали, титановые и молибленовые сплавы, хрупкие латуни 0 — 5 ‘

Claim средней твердости, латуни, чугун отожженный 8 — 10°

Мягкая и вязкая сталь, вязкие латуни, медь, магниевые сплавы 1 2 - 1 5 °
Легкие сплавы 1 6 - 2 5 °



ГОСТ 3266  - 8 1  С. 71

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

РАЗМЕРЫ МЕТЧИКОВ ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 52 им ПО ИСО 5 2 9 -9 3

Р а з м е р ы  в мм

О бозначение 
ре »ьбы

П ом инал  ь >ш» 
анлметр резьбы  d Ш аг Р /. не более

L
Ы 6 М '

М 55x1.5

55

1,5 45 175

35,5

М55х2 2,0

М55хЗ 3,0
70 200

М55х4 4,0

М 56x1,5

56

1,5
45 175

М56х2 2,0

М56хЗ 3,0
70 200М56х4 4.0

М56x5,5 5,5

М 60x5,5 60 5,5 76 221
40.0

М64х6 64

6.0

79

224

М68х6 68

234 45,0М 70x6 70

М 72x6 72

М75х6 75

М76х6 76
83 258

50.0М80х6 80

М85х6 85
86 261

М90х6 90

М95х6 95
89 279 56.0

М 100x6 100

•Предельные отклонения размера d для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — h9. 
нормальной точности — НИ.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3. (Введено дополнительно, Изм. №  1)
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