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Настоящий стандарт распространяется на обожженные окатыши из флюоритового концентрата 
(концентрат плавикового шпата), предназначенные для металлургической промышленности.

1. МАРКИ

1.1. В зависимости от содержания основного компонента и примесей флюоритовые окатыши 
подразделяют на следующие марки: ФО-92А, ФО-92В и ФО-90.

П р и м е ч а в  и с. В обозначении марок буквы означают:
Ф — флюоритовые,
О — окатыши.
А и Б — соответственно пониженное и повышенное содержание двуокиси кремния;
цифры — содержание основного компонента — фтористого кальция в процентах.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я
Окатыши обожженные из флюоритового концентрата с содержанием фтористого кальция tie 

менее 92 %, с пониженным содержанием двуокиси кремния:
Окатыши флюоритовые ФО-92Л ГОСТ 24626—8!

1.2. Области преимущественного применения флюоритовых окатышей и коды Общесоюзного 
классификатора промышленной и сельскохозяйственной продукции па номенклатуру марок приве­
дены в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Марка О бласть преи м ущ ественного  п ри м ен ен и я К о я  О К П  и кон трольное число

ФО-92А В качестве флюса при выплавке качественных и лети- 17 6 9 5 5  0 0 0 3  00
рованных статей

ФО-92Б В качестве флюса при выплавке сталей в сталелитейном 17 6 9 5 5  0 0 0 4  10
ФО-90 производстве, а также для изготовления плавленых флюсов 17 6 9 5 5  0 0 0 5  09

(Измененная редакция, Изм. №  2).
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ГОСТ 2 4 6 2 6 -8 1  С. 2

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Флюоритовые окатыши должны выпускаться в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

2.2. Химический состав флюоритовых окатышей должен соответствовать, указанному в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

.М а р к а

С о д е р ж а н и е  

ф ю р н с ю г о  к а л ь ц и я .  
% .  н е  и е и е с

С о д е р ж а н и е  п р и м е с е й .  % .  н с  б о л е е

Д в у о к и с и  к р е м н и и С е р ы Ф о с ф о р а

ФО-92А 92 4 0.15 0.1
ФО-92Б 92 5 0.20 0.1
ФО-90 90 7 0.30 0.2

2.3. Сопротивление флюоритовых окатышей раздавливанию должно быть не менее 80 кг на 
окатыш.

2.4. Флюоритовые окатыши должны быть крупностью до 60 мм. Содержание класса минус 
5 мм не должно превышать 10 %.

2.5. Во флюоритовых окатышах не должно быть загрязняющих примесей (угля, грунта), види­
мых невооруженным глазом.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Флюоритовые окатыши принимают партиями. Партией считают количество флюоритовых 
окатышей одной марки, оформленное одним документом о качестве.

Массу партии устанавливают по согласованию изготовителя с потребителем с учетом макси­
мального использования грузоподъемности вагона.

3.2. В документе о качестве должны быть указаны!
наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
наименование и марка продукции;
номер и дата выдачи документа;
результаты испытаний;
дата отгру зки;
масса партии;
номер партии;
обозначение настоящего стандарта.
(Измененная редакция, Изм. .4° 2).
3.3. Для проверки соответствия качества окатышей требованиям настоящего стандарта отби­

рают пробы по ГОСТ 14180 и проводят приемосдаточные испытания.
При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показа­

телей проводят повторные испытания по этим показателям на удвоенном количестве проб, отобран­
ных от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Отбор и подготовка проб для испытаний — по ГОСТ 14180.
4.2. Химический анализ флюорттовых окатышей — по ГОСТ 7619.0. ГОСТ 7619.3, ГОСТ 7619.4. 

ГОСТ 7619.7, ГОСТ 7619.9.
4.3. Определение гранулометрического состава — по ГОСТ 19724.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Флюор1гговые окатыши транспортируют навалом железнодорожным транспортом, в полу­
вагонах.

5.2. Флюоритовые окатыши должны храниться в крытых складских помещениях.
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