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ГОСТ 24821-81

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ВОСЬМИШЛИЦЕВЫХ 
ОТВЕРСТИЙ С ПРЯМОБОЧНЫМ 

ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 
ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 

КОМБИНИРОВАННЫЕ 
ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ. 

ДВУХПРОХОДНЫЕ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

S
I

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

пожарный сертификат

http://www.stroyinf.ru/sertr.html


УДК 621.919.2:006.354 Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ВОСЬМИ Ш ЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ 
С ПРЯМ ОБОЧНЫ М  ПРОФИЛЕМ  С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 

ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ КОМБИНИРОВАННЫЕ
ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ. ГОСТ

ДВУХПРОХОДНЫЕ 2 4 8 2 1 -8 1

Конструкция и размеры

Broaches combined for 8-slitting holes with straightside profile and centring 
at outside diameter, alternatives. Double driven. Design and dimensions

MKC 25.100.25 
ОКГ1 39 2330

Дата введения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на двухпроходные протяжки переменного резания 
универсального назначения, предназначенные для обработки восьмишлицевых втулок с прямобоч- 
ным профилем но ГОСТ 1139с центрированием по наружному диаметру.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Основные параметры и размеры протяжек 1-го прохода должны соответствовать указанным 

на черт. I и в табл. 1, 2, 2-го прохода — на черт. 2 и в табл. 3 и 4.
Допускается по требованию заказчика корректировка размеров Ь (табл. 3) и диаметров чисто­

вых и калибрующих зубьев (табл. 4).
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­

ным на черт. 3 и в табл. 5.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

£> Издательство стандартов, 1981 
® И ПК Издательство стандартов, 2004
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* Размер для справок.

Т а б л и ц а  5

О бозначение
протяж ки

г х dx [)
Н ом ер
проча

С оче­
тание 
полей 
допус­
ков  О 

и Ь
П ом ин.

П ред.
ОГКЛ-

1111

Д лина
протягивании

Сталь 
и ал ю ­
м и н и е­

вые 
сплавы

Чугун,
бронза ,
л агун ь ,

медь

Усилие пратяги нам ия Р.
Н (к гс ). при переднем  угле

20- 15-

2402-1451
2402-1452
2402-1471
2402-1472

H7D9

2402-1473 S х 32 х 38 0.4 +0.2 31.5 45-95 45-95

2402-1474
H7FI0

78003
(7950)

85248
(8690)

91642
(9340)

2402-1475
2402-1476

H8F8

2402-1477
2402-1478

H8D9

2402-1453
2402-1454
2402-1479
2402-1481

H7D9

2402-1482 8 х 46 х 54 45,5 50-120 50-170

2402-1483
H7F10

161300
(16440)

176300
(17970)

189500
(19317)

2402-1484
2402-1485

HSF8 0.5 +0.3

2402-1486
2402-1487

H8D9

2402-1455
2402-1456
2402-1488
2402-1489
2402-1491
2402-1492
2402-1493

8 х 52 х 60 H7D9

H7F10

H8F8

10 51,5 60-130 60-155 206500
(21050)

225630
(23000)

242601
(24730)
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Р а з м е р ы  в  м м
Продолжение табл. 5

О бозначение
протяж ки z x d x  D

Н ом ер
п ро х о ­

да

С о ч е ­
тание 
полей 
доп у с­
ков  Я 

н b

f

Н ом ни . П ред.
о т ы .

в
НИ

Д лина
протягивани я

Сталь 
и ал ю ­
м и н и е­

вые
сплавы

Чугун, 
б рои  в .  
латунь, 

медь

Усилие протяги ван и я Р. 
Н (kic) , при переднем  угле

20- ю-

2402-1494
2402-1495 8 х 52 х 60

2402-1496
2402-1457
2402-1458
2402-1497
2402-1498
2402-1499 8 х 56 х 62

2402-1501
2402-1502
2402-1503
2402-1504
2402-1505
2402-1459
2402-1461
2402-1506
2402-1507
2402-1508 8 х 56 х 65

2402-1509
2402-1511
2402-1512
2402-1513
2402-1514
2402-1462
2402-1463
2402-1515
2402-1516
2402-1517 8x 62 x6 8

2402-1518
2402-1519
2402-1521
2402-1522
2402-1523
2402-1464
2402-1465
2402-1524
2402-1525 8 х 62 х 72
2402-1526
2402-1527
2402-1528
2402-1529

H8F8

H8D9

H7D9

Н7Г10

H8F8

H8D9

H7D9

H7F10

H8F8

H8D9

H7D9

H7F10

H8F8

H8D9

H7D9

H7F10

H8F8

10

12

51.5 60-130 60-155 206500
(21050)

225630
(23000)

242601
(24730)

55.5 65-130 65-155 218200
(22240)

238400
(24300)

256300
(26130)

0,5 +0.3

65-140 65-190 233400
(23790)

255060
(26000)

274190
(27950)

61.5

45-80 45-105 161750
(16490)

176800
(18020)

190034
(19370)
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл. 5

О бозначени е
протяж ки Z х  d  х  D

Н ом ер
п ро х о ­

да

С о ч е ­
тание 
полей 
допус­
ков  О 

и Ь

2402-1531 H8D9
2402-1532

А

2402-1466
1 *

2402-1467
2402-1533 H7D9
2402-1534
2402-1535 H7F10
2402-1536 2

2402-1537 8 х 62 х 72 H8F8
2402-1538
2402-1539 H8D9
2402-1541
2402-1468 1 к

2402-1469
2402-1542 H7D9
2402-1543
2402-1544 M7F10
2402-1545 2

2402-1546 H8F8
2402-1547
2402-1548 H8D9
2402-1549

Д лина
п ротягивани я

П рел.
О Г К 21 .

*0
>111

С таль 
и а  лю • 
м иии е- 

ви е  
сплавы

Чугун,
бронза ,
л атунь ,

мель

У силие п ротяш н ан н я  Р.
II <кгс1. при переднем  у м е

20- IS'

45-80 45-105 161750 
(16490)

176800
(18020)

190034
(19370)

55-105 55-105

209145
(21320)

228570
(23300)

245710
(25047)

+0.3 61,5

209145
(21320)

228570
(23300)

245710
(25047)

65-140 65—190

* Для всех сочетаний нолей допусков. 

П р и м е ч а н и е .  Паче допуска размера d  — НИ.

2. 3. (Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р  указаны для обработки детатей из стати 

I—IV групп обрабаты пае мости в состоянии поставки.
Для определения усилий протягивания для закаленных стазей и других материазов величину 

/’ следует умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 24818.

П р и м е ч а н и е .  Группы обрабатываемости протягиваемых материалов указаны в ГОСТ 20365.

5. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034. форма В и Т.
6. Хвостовики — по ГОСТ 4044, тип 2, исполнение 1.
Хвостовики типа 2, исполнений 2. 3, 4 изготовляются по заказу потребителя.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н 16, ватов — h i6, осталь-

(Измененная редакция. Изм. №  2).
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8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых 
поверхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм.

9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубьев 
протяжек — по ГОСТ 20365.

10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
У  — черновых, переходных и чистовых /Д ;
Т  — чистовых Uld и круглых;
Г — калибрующих.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
И. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для 

протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел 
длины протягивания по стали, следует заказывать специальные протяжки с увеличенной длиной до 
первого зуба /, и соответственно общей длиной протяжки.

П р и м е ч а й  и е. Длины протягивании указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ 19265 
и стали марки ХВГ по ГОСТ 5950.

12. Протяжки для сочетаний полей допусков H7D9, H8D9 и H8F8 изготовлять без боковой 
ленточки /  не рекомендуется.

13. Типовой чертеж протяжки указан в приложении к ГОСТ 24823.
14. Технические требования — по ГОСТ 28442.
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