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Введение

Настоящ ий стандарт является частью  системы стандартов под общ им наименованием «Пласт­
массовые трубопроводы для транспортирования газообразного толлива. Полиэтилен (ПЭ)»:

- часть 1. Общ ие положения:
- часть 2. Трубы;
- часть 3. Фитинги.
- часть 5. Соответствие назначению системы.
В настоящ ем стандарте термин «композиция ПЭ 80» следует понимать, как «композиция ПЭ 

тип 80». Слово «тип» исключен для сокращ ения в соответствии с устоявш ейся практикой применения 
термина.

Ч асть терминов в данной части серии стандартов уточнены с  целью приведения в соответствие с 
принятой терминологией в действую щ их стандартах.

IV



ГОСТ Р 59427—2021 
(ИСО 4437-5:2014)

Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

П л а стм а ссо в ы е  т р у б о п р о в о д ы  
д л я  тр а н с п о р ти р о в а н и я  га зо о б р а зн о го  то п л и ва

П О ЛИЭТИЛЕН (ПЭ)

Ч а с т ь  5

С о о тве тств и е  н а зн а че н и ю  си с те м ы

Plastic piping for the supply of gaseous fuels. Polyethylene (PE). 
Part 5. Fitness for purpose of the system

Дата введения — 2021—08—01

1 Область применения

Настоящ ий стандарт устанавливает общ ие требования к оценке соответствия назначению соеди­
нений труб друг с  другом или фитингам из полиэтилена (ПЭ). для трубопроводов, предназначенных для 
транспортирования газообразного топлива.

Настоящ ий стандарт устанавливает определения электросварки (сварки закладными нагревате­
лями). раструбной сварки, сварки всты к и механических соединений.

Настоящ ий стандарт определяет методы подготовки образцов соединений и их испытаний для 
оценки соответствия назначению системы при нормальных и экстремальных условиях сварки '.

В настоящ ем стандарте установлены  параметры испытаний для методов, на которые ссылается 
настоящ ий стандарт.

Совместно с  ГОСТ Р  58121.1. ГОСТ Р  58121.2 и ГОСТ Р 58121.3 настоящ ий стандарт распростра­
няется на трубы, ф итинги и арматуру из ПЭ. их соединения и соединения с другими элементами из ПЭ 
и других материалов, которые предназначены для использования при следующ их условиях:

a) максимальном рабочем давлении (МОР), определяемом исходя из расчетного напряжения, по­
лученного путем деления минимальной длительной прочности композиции (M RS) на коэф ф ициент за­
паса прочности С * \  с учетом результата испытаний по быстрому распространению  трещ ин (RCP);

максимальное рабочее давление (М О Р) основано на расчетном напряжении, определяемом как 
минимальная требуемая прочность соединения (MRS), деленная на коэф ф ициент С. и с учетом требо­
ваний к быстрому распространению трещ ин (RCP);

b ) температуре рабочей среды 20 °С. ка к стандартной температуре, принимаемой в качестве ба­
зовой при проектировании.

П р и м е ч а н и я
1 Коэффициенты снижения для других рабочих значений температуры приведены в приложении А.
2 Ответственность за правильный выбор условий эксплуатации, с учетом требований нормативных актов, 

сводов правил и инструкций по монтажу, несет потребитель или проектировщик.

’ Под экстремальными условиями следует понимать любые условия, отличные от нормальных условий в 
части температуры окружающей среды (23 ± 2) *С по ГОСТ Р ИСО 11414— 2014 (приложение В. условие 1).

"  Информация приведена в разделе 5.

И здание о ф и ц и а л ь н о е
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2 Нормативные ссылки
В настоящ ем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие документы:
ГОСТ ISO 1167-1— 2013 Трубы, соединительные детали и узлы соединений из термопластов для 

транспортирования ж идких и газообразных сред. Определение стойкости к внутреннему давлению. 
Часть 1. Общ ий метод

ГОСТ ISO 1167-2 Трубы, соединительные детали и узлы соединений из термопластов для транс­
портирования ж идких и газообразных сред. Определение стойкости к внутреннему давлению . Часть 2. 
Подготовка образцов труб

ГОСТ ISO 1167-4 Трубы, соединительные детали и узлы соединений из термопластов для транс­
портирования ж идких и газообразных сред. Определение стойкости к внутреннему давлению . Часть 4. 
Подготовка узлов соединений

ГОСТ 12423 (ISO 291:2008) Пластмассы. Условия кондиционирования и испытания образцов 
(проб)

ГОСТ Р 58121.1— 2018 (ИСО 4437-1:2014) Пластмассовые трубопроводы для транспортирования 
газообразного топлива. Полиэтилен (ПЭ). Часть 1. Общ ие положения

ГОСТ Р 58121.2 (ИСО 4437-2:2014) Пластмассовые трубопроводы для транспортирования газо­
образного топлива. Полиэтилен (ПЭ). Часть 2. Трубы

ГОСТ Р 58121.3— 2018 (ИСО 4437-3:2014) Пластмассовые трубопроводы для транспортирования 
газообразного топлива. Полиэтилен (ПЭ). Часть 3. Фитинги

ГОСТ Р ИСО 11413— 2014 Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка контрольного образца 
сварного соединения полиэтиленовой трубы и ф итинга с  закладными нагревателями

ГОСТ Р ИСО 11414— 2014 Трубы и ф итинги пластмассовые. Подготовка контрольного образца со­
единения труба 'труба или труба/ф итинг из полиэтилена (ПЭ), выполненного сваркой встык 

СП 62.133330.2011 «СНиП 42-01-2002 Гэзораслрвделитсльиыв системы»

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов (сводов правил) в информационной системе общего пользования —  на официальном сайте Феде­
рального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информаци­
онному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по 
выпускам ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен 
ссылочный документ, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую вер­
сию этого документа с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный документ, на 
который дана датированная ссылка, го рекомендуется использовать версию этого документа с указанным выше 
годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это поло­
жение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то 
положение, в котором дана ссыпка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку. Све­
дения о действии сводов правил целесообразно проверить в Федеральном информационном фонде стандартов.

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р  58121.1. а также следую щ ие термины с 
соответствующ ими определениями:

3.1 м еха н и че ское  со е д и н е н и е  (m echanical jo int): Соединение, выполненное путем сборки полиэ­
тиленовой трубы с  ф итингом, обычно включающ ее компрессионную  часть для обеспечения герметич­
ности под давлением, непроницаемости и устойчивости к осевым нагрузкам.

3.2 ______________________________________________________________________________________________

тр у б о п р о в о д н а я  систем а  (система) (piping system): Любая комбинация соединительных дета­
лей. муф т или ф итингов с трубопроводами или трубами, обеспечивающ ая транспортирование рабо­
чей среды между элементами.

[Адаптировано из ГОСТ 30869— 2003, пункт 3.10]
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3.3_________________________________________________________________________
тр у б о п р о в о д н а я  арм атура  (арматура); ТП А (pipeline valves, valves): Техническое устройство, 

устанавливаемое на трубопроводах, оборудовании и емкостях, предназначенное для управления 
потоком рабочей среды путем изменения проходного сечения.

П р и м е ч а н и я
1 Под управлением понимается перекрытие, открытие, регулирование, распределение, смешивание, 

разделение.
2 Во множественном числе термин не применяется.

(Адаптировано из ГОСТ 24856— 2014. статья 2.1]

4 Соответствие назначению системы

4.1 М етод п о д го то в ки  у зл о в  со е д и н е н и й  д л я  и с п ы та н и й

4.1.1 О бщ ие полож ения
Соединения должны быть выполнены с использованием труб по ГОСТ Р  58121.2 и ф итингов по 

ГОСТ Р  58121.3.
Образцы для испытаний на стойкость к  внутреннему гидростатическому давлению  должны 

быть герметизированы несущ ими концевыми заглуш ками по ГОСТ ISO 1167-1— 2013. пункт 5.1. проб­
ками или ф ланцами, снабженными устройствами для подачи воды и выпуска воздуха.

Перед соединением труб с  удаляемым наружным слоем в месте соединения наружны й слои дол­
жен бы ть удален.

Если при проведении испытаний в соответствии с настоящим стандартом получены разру­
шения. требующие внесения изменений в конструкцию фитингов, то после внесения соответству­
ющих изменений в конструкцию фитингов необходимо провести повторные испытания фитингов 
по ГОСТ Р 58121.3.

4.1.2 С ва р н ы е  с т ы ко в ы е  со е д и н е н и я
ПЭ трубы, ф итинги с трубным концом, предназначенные для сварного стыкового соединения, 

должны бы ть подготовлены и собраны в соответствии с  ГОСТ Р  ИСО 11414. Условия подготовки со­
единений для оценки соответствия назначению системы при нормальных условиях сварки приведены в
4.2.2.1 и для оценки соответствия назначению системы при экстремальных условиях в 4.2.2.2.

4.1.3 Э л о ктро св а рн ы е  с о е д и н е н и я  (сва р н о е  со е д и н е н и е  с  за кл а д н ы м  на гревателем )
ПЭ трубы, ф итинги и арматура, предназначенные для соединения сваркой, должны быть подго­

товлены и собраны  в соответствии с ГОСТ Р  ИСО 11413. Условия подготовки соединений приведены в
4.2.3.1 для оценки соответствия назначению системы при нормальных условиях сварки и в 4 .2 .3.2  для 
оценки соответствия назначению системы при экстремальных условиях.

В случае соединений с электросварными седловыми ф итингами (седловыми ф итингами с  заклад­
ны ми нагревателями), ф итинг можно сваривать с  трубой, находящ ейся под действием пневматического 
давления, равного максимальном у рабочему давлению. Трубу прорезают после истечения времени 
охлаждения, предусмотренного изготовителем.

В случае равносторонних электросварны х раструбных ф итингов (ф итингов с раструбом с  заклад­
ны ми нагревателями), например соединительных муфт, испытуемые соединения должны быть подго­
товлены на выбранных диапазонах диаметров выпускаемых изделий, с зазором 0 .05dn между концом 
трубы и максимальной теоретической глубиной захода фитинга. Д ля соединений труб диаметром бо­
лее 225 мм. трубы должны бы ть расположены таким образом, чтобы обеспечивать максимально воз­
можное угловое отклонение ф итинга не более 1.5е.

4.1.4 М ехан ические  со е д и н е н и я
В случае механических соединений узел сборки ПЭ труб и ф итингов должен бы ть изготовлен в 

соответствии с документом по стандартизации изготовителя механических фитингов.
Для предотвращ ения деф орм ации ползучести стенки ПЭ трубы  под действием радиальных сжи­

маю щ их усилий может быть использована поддерживающ ая втулка, вставленная в трубу. Металли­
ческая часть данного ф итинга может быть соединена с  металлической трубой при помощ и винтовой 
резьбы, компрессионных соединений, приварных или паяных фланцев, или другими способами.
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4.1 .5  Р а стр уб н ы е  св а р н ы е  с о е д и н е н и я  (сварка  в  р аструб )
Испытания на соответствие назначению системы должны  быть согласованы между изготовителем 

и потребителем.

4.2 Т реб ования  к с о о тв е тс тв и ю  н а зн ачен ия  си сте м ы

4.2.1 О бщ ие п олож ения
При проведении испытаний с использованием параметров и методов испытаний в соответствии с 

таблицей 5, соединения, подготовленные в соответствии с  4.1. должны иметь механические характери­
стики. соответствующ ие требованиям, приведенным в таблице 5. применительно к следующ им типам 
соединений:

- А  —  электросварные раструбные ф итинги (раструбные ф итинги с закладным и нагревателями);
- В —  электросварные седловые ф итинги (седловые ф итинги с  закладными нагревателями);
- С  —  ф итинг с трубным концом, труба.
4.2.2 С о о тв е тств и е  н а зн а че н и ю  с и с те м ы  с в а р н ы х  с т ы к о в ы х  со е д и н е н и й
4.2.2.1 Соответствие при нормальных условиях (температура окружаю щ ей среды 23 SC)
Для оценки соответствия назначению системы сварные стыковые соединения, выполненные при 

нормальных условиях сварки, должны иметь характеристики прочности на растяжение, соответствую­
щ ие требованиям, приведенным в таблице 5. при использовании параметров сварки по ГОСТ Р ИСО 
11414— 2014 (приложение В. условие 1) при температуре окружающ ей среды (23 ± 2) °С и схеме, при­
веденной а таблице 1.

Т а б л и ц а  1 —  Схема для сварных стыковых соединений

Труба1'фи»ииг с трубным «онцом/арматура 
с трубными концами

Труба

ПЭ 80 ПЭ 100

ПЭ 80 X х а

ПЭ 100 Xs X

а Только по запросу потребителя.

П р и м е ч а н и е  — Таблицу 1 следует интерпретировать следующим образом: например, если труба, литой 
концевой фитинг или арматура с литыми концевыми фитингами, сделана из композиции ПЭ 80. соединение ис­
пытывают с трубой, изготовленной из композиции ПЭ 80. По запросу потребителя, в случае соединений из разных 
типов ПЭ композиций, применяют испытуемые образцы, изготовленные из композиций ПЭ 80 и ПЭ 100.

Для подтверждения соответствия настоящ ему стандарту изготовитель ф итингов или арматуры 
должен согласно 4.2.2.1 указать в  документе по стандартизации диапазон стандартных размерных 
отнош ений (SDR) и значений MRS труб по ГОСТ Р  58121.2. с  которыми ф итинги по ГОСТ Р 58121.3 мо­
гут бы ть сварены с использованием одинаковы х параметров (например, интервалов времени, тем пера­
туры  и давления сварки). Если сущ ествует необходимость отклонений от указанных параметров свар­
ки. изготовитель ф итингов или арматуры должен об  этом указать в  документе по стандартизации.

4.2.2.2 Соответствие при экстремальных условиях
Для оценки соответствия назначению системы при экстремальных условиях характеристики свар­

ных стыковых соединений должны соответствовать требованиям таблицы 2.

Т а б л и ц а  2 — Взаимосвязь между соединениями и характеристиками, проверяемыми на соответствие назна­
чению системы

Сварное стыковое соединение Соответствующая характеристика

Оба соединяемых элемента: имеют одинаковые 
значения MRS и SDR
Соединение: при экстремальных (минимальном и 
максимальном) условиях15

Стойкость к внутреннему гидростатическому давлению 
(80 °С. 165 ч)

Стойкость к растяжению сварного стыкового соединения

а В соответствии с ГОСТР ИСО 11414—2014 (раздел 7. перечисление а) — в части несоосности. предель­
ные параметры сварки — в соответствии с ГОСТ Р ИСО 11414—2014 (приложение В. таблица В. 1. условия 2 и 3).
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Характеристики соединений при проведении испытаний в соответствии с  указанными методами и 
параметрами должны  соответствовать требованиям, приведенным в таблице 5.

Изготовитель ф итингов или арматуры в зависимости от их применения должен указать в доку­
менте по стандартизации согласно таблице 2 соответствие продукции назначению системы при экс­
тремальных условиях.

Изготовитель труб (труб ПЭ. труб ПЭ с  соэкструдированными слоям и) должен указать в соответ­
ствии с  таблицей 2 их соответствие назначению системы при экстремальных условиях.

4.2.3 С о о тв е тств и е  н а зн а че н и ю  с и с те м ы  э л е ктр о с в а р н ы х  со е д и н е н и й  (с в а р н ы х  со е д и н е ­
н и й  с за кл а д н ы м и  на гревател ям и)

4.2.3.1 Соответствие при нормальных условиях сварки (температура окружающ ей среды 23 X )
Д ля оценки соответствия назначению системы электросварны е соединения (сварные соединения 

с  закладными нагревателями), выполненные при нормальных условиях сварки, в зависимости от при­
менения должны иметь стойкость к отрыву и стойкость к расслоению, соответствующ ие требованиям 
таблицы 5. при использовании параметров сварки, указанных в ГОСТ Р  ИСО 11413— 2014 (приложе­
ние С. условие 1) при температуре окружающ ей среды (23 ± 2) X .  с  использованием схемы, приведен­
ной в таблице 3.

Т а б л и ц а  3 — Схема для электросварных соединений (сварных соединений с закладными нагревателями)

Электросваркой фитинг (сварной фитинг 
с закладным нагревателем >' арматура 

с раструбом с закладным нагревателем

Труба

пэао
(SDR. не более)

ПЭ 100
(SOR. ив менее)

ПЭ 80 X X

ПЭ 100 X X

П р и м е ч а н и е  — Таблицу 3 следует понимать следующим образом: например, в случае электросварного 
фитинга (сварного фитинга с закладным нагревателем) или арматуры с раструбом с закладным нагревателем, из­
готовленных из композиции ПЭ 80. испытания проводят с трубой, изготовленной из композиции ПЭ 80 с максималь­
ным SDR. заявленным изготовителем, а другое соединение испытывают с грубой, изготовленной из композиции 
ПЭ 100 с минимальным SDR. заявленным изготовителем, следующее соединение испытывают с трубой, изготов­
ленной из композиции ПЭ 100 с  минимальным SDR. заявленным изготовителем.

Для подтверждения соответствия настоящ ему стандарту изготовитель ф итингов или арматуры 
должен указать в  документе по стандартизации согласно 4.2.3.1 диапазон стандартных размерных 
отнош ений (SD R ) и значений MRS труб по ГОСТ Р  58121.2. к  которым ф итинги по ГОСТ Р  58121.3 могут 
быть приварены с использованием одинаковых параметров (например, интервалов времени, темпера­
туры и давления сварки). Если существует необходимость отклонений от указанных процедур сварки, 
изготовитель ф итингов или арматуры должен об этом указать в документе по стандартизации.

4.2.3.2 Соответствие при экстремальных условиях
Для оценки соответствия назначению системы при экстремальных условиях электросварные со­

единения (сварные соединения с  закладными нагревателями) должны соответствовать требованиям 
таблицы 4 . при испытаниях, проводимых в соответствии с указанными в ней методами и параметрами.

Т а б л и ц а  4 — Взаимосвязь между соединениями и характеристиками, проверяемыми на соответствие назна­
чению системы

Эпектросварное соединение с раструбным 
фитингом (соединение раструбным 

фитингом с закладными нагревателями) а 
(А)

Эпектросварное соединение с седловым 
фитингом (соединение седлового фитинга 

с закладными нагревателями) “
(в)

Соответствующие
характеристики

Труба: с максимальным MRS ь и мини­
мальным SDR ь 
Соединение: условия 2 и 3 0

— Стойкость к отрыву

—
Труба: с максимальным MRS ь и мини­
мальным SDR ь
Соединение: условия 4.2.2.2 и 4.2.3.2 с

Оценка стойкости сварного 
соединения к отрыву

5
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Окончание таблицы 4

а По согласованию с потребителем условия 4.2.2.2 и 4.2.3.2 для минимальной и максимальной энергии 
сварки могут быть заменены номинальной энергией сварки при температуре окружающей среды Тй. определен­
ной изготовителем фитинга (ГОСТР ИСО 11413—2014. подраздел 4.3).

ь Согласно заявлению изготовителя фитинга в соответствии с 4.2.3.1.
с Как установлено в ГОСТ Р ИСО 11413—2014. приложении С. с Гт |г  и Ггаах, как указано в документе по 

стандартизации изготовителя фитинга.

Изготовитель ф итингов или арматуры должен в документе по стандартизации изготовителя в 
соответствии с  таблицей 4 указать в граф ах А  или В. в зависимости от типов труб, их соответствие на­
значению системы при экстремальных условиях.

4.2 .4  С о о тве тств и е  м е ха н и че ски х  со е д и н е н и й  н а зн а че н и ю  си сте м ы
Подтверждения соответствия назначению системы механических соединений должно быть 

установлено в документе по стандартизации изготовителя механических фитингов.

4.3 К о н д и ц и о н и р о в а н и е

Перед испытанием образцы  кондиционируют по ГОСТ 12423 не менее 3 ч  при температуре 
(23 ± 2 ) °С. если в применяемом методе, указанном в таблице 5. не установлено иное.

4.4 Т ребования

Характеристики, обеспечивающ ие соответствие назначению системы, приведены в таблице 5.

Т а б л и ц а  5 — Характеристики, обеспечивающие соответствие назначению системы

Показатель Требования
Параметры испытаний Метод

испытанийПараметр Значение

Стойкость к 
внутреннему 
гидростатиче­
скому давлению 
(165 ч при 80 *С) 
а (С)

Б ез разрушения 
в процессе 
испытания а

Концевые заглушки Тип А.
ГОСТ ISO 1167-1

ГОСТ ISO 1167-1: 
совместно с 
ГОСТ ISO 1167-2 
или ГОСТ ISO 1167- 
4. что применимо

Ориентация Свободная

Время кондиционирова­
ния при температуре ис­
пытания

В соответствии с ГОСТ 
ISO 1167-1

Число образцов для ис­
пытания ь

3

Тил испытания Вода в воде

Кольцевое 
напряжение 
в трубе для:

ПЭ 80 4.5 МПа

ПЭ 100 5.4 МПа

Время испытания 165 ч

Температура испытания 80 °С

Стойкость к от­
рыву и стой­
кость к расслое­
нию f (А)

Длина хрупкого 
разрушения
S и з с

Температура испытания 23 °С ГОСТР 
58121.1—2018. 
приложение ДБЧисло образцов для ис­

пытания ь
В соответствии с ГОСТ 
Р 58121.1—2018. 
приложение ДБ

Температура испытания 23 °С ГОСТР 
58121.3—2018. 
приложение ДАЧисло образцов для ис­

пытания ь
В соответствии с ГОСТ 
Р 58121.3—2018. 
приложение ДА

6



ГОСТ Р 59427— 2021

Окончание таблицы 5

Показатель Требования
Параметры испытаний Метод

испытанийПараметр Значение

Оценка стой­
кости сварного 
соединения к 
отрыву1 (В)

Поверхность 
хрупкого раз­
рушения 
Ld S 50 % и 
A d5 25%

Температура испытания 23 °С ГОСТ Р 58121.3— 
2018. приложение 
ДБЧисло образцов для ис­

пытания ь
В соответствии 
с  ГОСТР 58121.3— 
2018. приложение ДБ

Стойкость свар­
ного стыкового 
соединения е
(С)

До разрушения: 
пластическое — 
соответствует, 
хрупкое — не 
соответствует

Температура испытания 23 °С ГОСТ Р 58121.1— 
2018. приложение
ДДЧисло образцов для ис­

пытания ь
В соответствии 
с ГОСТ Р 58121.1— 
2018. приложение ДД

а За результат испытания принимают только хрупкое разрушение. Если до истечения 165 ч происходит 
пластическое разрушение, испытания могут быть продолжены при более низком значении напряжения. Напря­
жение и минимальное время испытания следует выбирать по таблице 6 или на основании графика зависимости 
«напряжение — время испытания», построенного по данным таблицы 6.

ь Указанное количество образцов для испытания достаточно для подтверждения соответствия требова­
ниям. приведенным в таблице. Число образцов, необходимое для контроля процесса производства и качества 
продукции, должно быть указано в технической документации изготовителя.

с L — номинальная длина зоны сварки электросварното фитинга с раструбным концом. 
d В качестве альтернативы, при dn > 450 мм. испытание может быть проведено в воздушной среде. В слу­

чае разногласий должно быть проведено испытание «вода в воде». 
е Применяется для dn г  90 мм.
‘ Толщина стенки испытуемого образца может быть уменьшена механическим способом до минимального 

значения 15 мм в целях испытания фитингов больших диаметров.

4.5 П ов то р н ы е  и с п ы та н и я  в сл учае  ра зр уш е н и я  пр и  80 °С

Хрупкое разрушение образца до истечения 165 ч считают отрицательным результатом. Если при 
165-часовых испытаниях д о  истечения времени происходит пластическое разрушение, проводят по­
вторное испытание при пониженном кольцевом напряжении в целях достижения минимально требуе­
мого времени для выбранного кольцевого напряжения, полученного из граф ика кольцевое напряжение/ 
время, контрольные значения которого приведены в таблице 6.

Т а б л и ц а  6 — Параметры при повторных испытаниях на стойкость к внутреннему давлению при температуре 
80 'С

пэ ао ПЭ 100

Кольцевое напряжение, М Па Время испытания, ч. 
не менее Кольцевое напряжение. М Па Время испытания, ч. 

не менее

4.5 165 5.4 165
4.4 233 5.3 256

4.3 331 5.2 399
4.2 474 5.1 629
4.1 685 5.0 1000
4.0 1000 — —

5 Коэффициент запаса прочности

Значение коэффициента запаса прочности С для  труб, ф итингов и арматуры, предназна­
ченны х для транспортирования газообразного топлива, должен быть не менее 2 в соответствии с 
СП 62.133330.2011. раздел 5.

7
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Допускается применять и другие коэф ф ициенты, учитывающ ие следующ ие условия:
a) диапазон рабочих температур,
b ) специф ические характеристики материала, например RCP.

П р и м е ч а н и е  —  Информация относительно прочности RCP при температурах ниже О "С приведена 8 
приложении В;

c) условия хранения и прокладки.

П р и м е ч а н и е  — Информацию относительно понижающих коэффициентов при других рабочих темпера­
турах см. в приложении А.

8
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Приложение А 
(справочное)

П он иж аю щ ие  ко э ф ф и ц и е н ты  д л я  р а б о чи х  те м пе р а тур

Понижающий коэффициент Df  — это коэффициент, используемый для расчета максимального рабочего 
давления (МОР), учитывающий влияние рабочей температуры.

В таблице А. 1 указаны понижающие коэффициенты для разных рабочих температур.

Т а б л и ц а  А.1 — Температурные понижающие коэффициенты

Температура Понижающий коэффициент DF

20 °С 1.0
30 °С 1.1
40 °С 1.3

При промежуточных значениях рабочих температур допускается линейная интерполяция. 
Максимальное рабочее давление МОР при заданной рабочей температуре вычисляют по формуле

МОР
20 И% 

( 8 0 R - 1) • С • Dp'
(А.1)

где значение коэффициента запаса прочности С должно быть не менее 2 в соответствии с СП 62.13330.2011. раз­
дел 5.

П р и м е ч а н и е  — Рабочую температуру определяют, как среднее значение годового профиля температу­
ры трубы с учетом внутренней и внешней сред.
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Приложение В 
(обязательное)

С то й ко с ть  тр уб  к б ы с тр о м у  р а сп р о стр а н е н и ю  тр е щ и н  (RCP) 
пр и  те м п е р а тур ах  ниже 0 °С

Трубопроводные системы, предназначенные для распределения газа при температурах ниже 0 "С. напри­
мер сжиженного углеводородного газа (СУГ). используемые после станций понижения давления, должны быть ис­
пытаны на стойкость к быстрому распространению трещин согласно ГОСТ Р 58121.1—2018. приложение ДВ. для 
определения значения критического даапения рс при минимальной ожидаемой температуре эксплуатации.
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Приложение ДА 
(справочное)

П еречень  те х н и ч е с ки х  о ткл о н е н и й , в н е с е н н ы х  в со д ер ж а ни е  н а ц и о н а л ь н о го  стандарта  
пр и  е го  м о д и ф и ка ц и и  п о  о тн о ш е н и ю  к пр и м е н е н н о м у  м е ж д ун а ро д н о м у  ста н д а р ту

Т а б л и ц а  ДА.1

Структурный элемент 
настоящего стандарта

Структурный элемент примененного 
международного стандарта

Характеристика технических 
отклонении и причин их внесения

3 Термины и определения

3.2 трубопроводная система 
(система) (piping system): —

Уточнение термина «система», 
приведенного в наименовании 
стандарта

3.3 трубопроводная арматура 
(арматура); ТПА (pipeline valves, 
valves):

—
Уточнение термина «арматура», 
применяемого по тексту стандарта

4.1.1 Общие положения

—

Узлы соединений для испытаний 
должны быть подготовлены с учетом 
применяемых национальных правил 
по технике безопасности

В Российской Федерации нацио­
нальные правила по технике без­
опасности не установлены

4.1.4 Механические соединения

В случае механических соедине­
ний узел сборки ПЭ труб и фи­
тингов должен быть изготовлен 
в соответствии с документом по 
стандартизации изготовителя ме­
ханических фитингов

В случав механических соединений 
узел сборки ПЭ труб и механических 
фитингов должен быть подготовлен 
в соответствии с ИСО 10838-1. ИСО 
10838-2 или ИСО 10838-3. в зависи­
мости от применения

В Российской Федерации аналогич­
ные национальные стандарты от­
сутствуют

4.2.4 Соответствие механических соединений назначению системы

Подтверждения соответствия на­
значению системы механических 
соединений должно быть установ­
лено в документе по стандартиза­
ции изготовителя механических 
фитингов

Соответствие назначению системы 
механических соединений обеспечи­
вается применением соединений, от­
вечающих требованиям И С 0 10838-1, 
ИСО 10838-2 или ИСОЮ838-3. в за­
висимости от применения.

П р и м е ч а н и е  — Серия 
ИСО 10838 будет заменена на 
ИСО 17885

В Российской Федерации аналогич­
ные национальные стандарты от­
сутствуют

5 Коэффициент запаса прочности

в...должен быть не менее 2 в со­
ответствии с СП 62.133330.2011. 
раздел 5»

«... должно быть равно 2, или более 
высокому значению, в соответствии 
с национальным законодатель­
ством»

Значения коэффициента опре­
деляются в соответствии с 
СП 62.13330.2011. раздел 5

Таблица 5

Сноска ь «Число образцов, необ­
ходимее для контроля процесса 
производства и качества продук­
ции. должно быть указано в тех­
нической документации изготови­
теля»

Сноска ь «Руководство по оценке со­
ответствия можно найти в [3]»

В Российской Федерации на нацио­
нальном уровне аналогичные стан­
дарты отсутствуют, а также в связи 
с тем. что они носят справочный 
характер
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Окончание таблицы ДА. 1

Структурный элемент 
настоящего стандарта

Структурный элемент примененного 
международного стандарта

Характеристика технических 
отклонений и причин их внесения

-

Сноска 9 «В качестве альтернативы 
для фитингов типа {В) dn > 450 мм 
эта характеристика может быть про­
верена с помощью испытания поло­
ски на изгиб согласно ИСО 21751»

Метод испытания по ИСО 21751 не 
обеспечивает воспроизводимость 
результатов и не используется на 
предприятиях. В настоящем стан­
дарте применим метод по ГОСТ Р 
58121.3—2018. приложение ДБ

Приложение А

—

П р и м е ч а н и е  — В данной части 
ИСО 4437 не учитываются темпера­
туры выше 40 "С. По вопросу работы 
систем при более высоких темпера­
турах см. ИСО 15494 И

В Российской Федерации на нацио­
нальном уровне аналогичные стан­
дарты и практики транспортирова­
ния газообразного топлива свыше 
40 "С отсутствуют

Приложение В

Трубопроводные системы, пред­
назначенные для распределения 
газа при температурах ниже 0 'С. 
например сжиженного углеводо­
родного газа (СУГ). используемые 
после станций понижения давле­
ния. должны быть испытаны на 
стойкость к быстрому распростра­
нению трещин согласно ГОСТ Р 
58121.1—2018. приложение ДВ. 
для определения значения кри­
тического давления рс при мини­
мальной ожидаемой температуре 
эксплуатации

Трубопроводные системы, предна­
значенные для транспортирования 
газа при температурах ниже 0 *С. 
например сжиженного углеводород­
ного газа (СУГ). и его использования 
далее в станциях понижения давле­
ния. должны быть испытаны на стой­
кость к быстрому распространению 
трещин согласно ИСО 13477 или 
ИСО 13478 для определения крити­
ческого давления рс  при минималь­
ной ожидаемой рабочей температу­
ре (см. ИСО 4437(1]).

П р и м е ч а н и е  —  Более под­
робная информация приведена в 
ISO.TS 10839

Накопленный опыт проведения 
испытаний по методу ИСО 13478 
(полномасштабному) показывает, 
что это испытание является более 
жестким и при нем никогда не было 
получено положительного резуль­
тата на трубах, изготавливаемых 
на территории Российской Федера­
ции. т. в. более высокого значения 
критического давления. Таким об­
разом. это испытание становится 
бессмысленным и не оправдываю­
щим необходимые затраты на его 
проведение.
Требования по проектирова­
нию и эксплуатации газопрово­
дов из ПЭ труб установлены в 
СП 62.13330.2011
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Приложение ДБ 
(справочное)

С вед ения  о  с о о тв е тс тв и и  с с ы л о ч н ы х  н а ц и о н а л ь н ы х  и м е ж го суд а р ств е н н ы х  
с та н д а р то в  м е ж д ун а р о д н ы м  станд артам , и с п о л ь зо в а н н ы м  в качестве  с с ы л о ч н ы х  

в  п р и м е н е н н о м  м е ж д ун а ро д н о м  стандарте

Т а б л и ц а  ДБ.1

Обозначение ссылочного 
национального.

межгосударственною стандарта
Степень

соответствия Обозначение и наименование ссылочного международною стандарта

ГОСТ ISO 1167-1—2013 ЮТ ISO 1167-1:2006 «Трубы, фитинги и узлы соединений из термо­
пластов для транспортирования жидких и газообразных сред. 
Определение стойкости к внутреннему давлению. Часть 1. Об­
щий метод»

ГОСТ ISO 1167-2—2013 ЮТ ISO 1167-2:2006 «Трубы, фитинги и узлы соединений из термо­
пластов для транспортирования жидких и газообразных сред. 
Определение стойкости к внутреннему давлению. Часть 2. Под­
готовка образцов труб»

ГОСТ ISO 1167-4—2013 ЮТ ISO 1167-4:2007 «Трубы, фитинги и узлы соединений из термо­
пластов для транспортирования жидких и газообразных сред. 
Определение стойкости к внутреннему давлению. Часть 4. Под­
готовка узлов»

ГОСТ Р 58121.1—2018 
(ИСО 4437-1:2014)

MOD ISO 4437-1:2014 «Системы пластмассовых трубопроводов для 
транспортирования газообразного топлива. Полиэтилен (РЕ). 
Часть 1. Общие положения»

ГОСТ Р 58121.2—2018 
(ИСО 4437-2:2014)

MOD ISO 4437-2:2014 «Системы пластмассовых трубопроводов для 
транспортирования газообразного топлива. Полиэтилен (РЕ). 
Часть 2. Трубы»

ГОСТ Р 58121.3—2018 
(ИСО 4437-3:2014)

MOD ISO 4437-3:2014 «Системы пластмассовых трубопроводов для 
транспортирования газообразного топлива. Полиэтилен (РЕ). 
Часть 3. Фитинги»

ГОСТ Р ИСО 11413—2014 ЮТ ISO 11413:2008 «Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка 
контрольного образца сварного соединения полиэтиленовой тру­
бы и фитинга с закладными нагревателями»

ГОСТ Р ИСО 11414—2014 ЮТ ISO 11414:2009 «Трубы и фитинги пластмассовые. Подготовка 
контрольного образца соединения труба|'труба или труба'фитинг 
из полиэтилена (ПЭ). выполненного сваркой встык»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени со­
ответствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты:
- MOD — модифицированные стандарты.
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