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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

БАЛКИ С ТА Л Ь Н Ы Е  Д В УТА В Р О В Ы Е  СВАРНЫ Е 

Технические условия. Сортамент

Steel welded I-beams. Specifications. Assortment

Дата введения —  2021— 01— 01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на стальные сварные балки двутаврового сечония с па­

раллельными поясами, изготовляемые в заводских условиях, из нелегированной и легированной стали, 
предназначенные д ля  строительных конструкций.

Сварные двутавры (балки) могут быть использованы для  любых видов строительных конструкций 
(балок, колонн, элементов ферм, элементов вертикальных и горизонтальных связей), а также для  зда­
ний и сооружений всех уровней ответственности и любого назначения.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие документы:
ГО С Т  9.402 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготов­

ка металлических поверхностей к окрашиванию
ГО С Т 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования
ГО С Т  12.1.019 Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Общие требова­

ния и номенклатура видов защиты
ГО С Т  12.2.029 Система стандартов безопасности труда. Приспособления станочные. Требования 

безопасности
ГО С Т  12.2.107 Система стандартов безопасности труда. Шум. Станки металлорежущие. Допусти­

мые шумовые характеристики
ГО С Т  1497 (И С О  6892— 84) Металлы. Методы испытаний на растяжение
ГО С Т  7502 Рулетки измерительные металлические. Технические условия
ГО С Т  7564 Прокат. Общие правила отбора проб, заготовок и образцов для  механических и техно­

логических испытаний
ГО С Т  9454 Металлы. Метод испытания на ударный изгиб при пониженных, комнатной и повышен­

ных температурах
ГО С Т  12344 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения углерода
ГО С Т  12345 (И СО  671— 82. ИСО 4935— 89) Стали легированные и высоколегированные. Методы 

определения серы
ГО С Т  12346 (И СО  439— 82, ИСО 4829-1— 86) Стали легированные и высоколегированные. Мето­

ды определения кремния
ГО С Т  12347 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения фосфора
ГО С Т  12348 (И С О  629— 82) Стали легированные и высоколегированные. Методы определения 

марганца
ГО С Т  12350 (С Т  СЭ В 961— 78) Стали легированные и высоколегированные. Методы определения 

хрома
ГО С Т  12351 (И СО  4942:1988, ИСО 9647:1989) Стали легированные и высоколегированные. Мето­

ды определения ванадия
ГО С Т  12352 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения никеля
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ГО С Т 12355 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения меди 
ГО С Т 12356 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения титана 
ГО С Т 12357 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения алюминия 
ГО С Т 12358 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения мышьяка 
ГО С Т 12359 (И СО  4945— 77) Стали углеродистые, легированные и высоколегированные. Методы 

определения азота
ГО С Т 12361 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения ниобия 
ГО С Т 14019 (И СО  7438:1985) Материалы металлические. Метод испытания на изгиб 
ГО С Т  14637 (И СО  4995— 78) Прокат толстолистовой из углеродистой стали обыкновенного каче­

ства. Технические условия
ГО С Т 15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения д ля  различных клима­

тических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздей­
ствия климатических факторов внешней среды

ГО С Т  17745 Стали и сплавы. Методы определения газов
ГО С Т  19281 Прокат повышенной прочности. Общие технические условия
ГО С Т 19903 Прокат листовой горячекатаный. Сортамент
ГО С Т  21014 Прокат черных металлов. Термины и определения дефектов поверхности 
ГО С Т 22536.0 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Общие требования к методам анализа 
ГО С Т 22536.1 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения общего углеро­

да и графита
ГО С Т 22536.2 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения серы 
ГО С Т 22536.3 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения фосфора 
ГО С Т 22536.4 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения кремния 
ГО С Т 22536.5 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения марганца 
ГО С Т 22536.6 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения мышьяка 
ГО С Т 22536.7 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения хрома 
ГО С Т 22536.8 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения меди 
ГО С Т 22536.9 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения никеля 
ГО С Т 22536.10 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения алюминия 
ГО С Т 22536.11 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения титана 
ГО С Т 22536.12 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения ванадия 
ГО С Т 23118 Конструкции стальные строительные. Общие технические условия 
ГО С Т  24297 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля 
ГО С Т 26877 Металлопродукция. Методы измерений отклонений формы 
ГО С Т  27751 Надежность строительных конструкций и оснований. Основные положения 
ГО С Т 27772 Прокат для  строительных стальных конструкций. Общие технические условия 
ГО С Т 27809 Чугун и сталь. Методы спектрографического анализа 
ГО С Т 28033 Сталь. Метод рентгенофлюоресцентного анализа
ГО С Т  28473 Чугун, сталь, ферросплавы, хром, марганец металлические. Общие требования к 

методам анализа
ГО С Т 28870 Сталь. Методы испытания на растяжение толстолистового проката в направлении 

толщины
ГО С Т 30775 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Классификация, идентификация и ко­

дирование отходов. Основные положения
ГО С Т Р 21.1101 Система проектной документации для строительства. Основные требования к 

проектной и рабочей документации
ГО С Т Р 50424 Сталь и чугун. Метод определения кальция
ГО С Т Р 51927 Сталь и чугун. Атомно-эмиссионный с индуктивно связанной плазмой спектраль­

ный метод определения кальция
ГО С Т Р 54153 Сталь. Метод атомно-эмиссионного спектрального анализа
ГО С Т  Р 57837 Двутавры стальные горячекатаные с параллельными гранями полок. Технические 

условия
ГО С Т Р И СО  4943 Сталь и чугун. Определение содержания меди. Спектрометрический метод 

атомной абсорбции в пламени
СП 16.13330.2017 «С Н иП  11-23-81* Стальные конструкции»
СП 28.13330 «СН иП  2.03.11-85 Защита строительных конструкций от коррозии»
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П р и м е ч а н и е  —  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссы­
лочных стандартов (сводов правил) в информационной системе общего пользования —  на официальном сайте 
Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному ин­
формационному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января теку­
щего года, и по выпускам ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий 
год. Если заменен ссылочный документ, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использо­
вать действующую версию этого документа с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заме­
нен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого 
документа с указанным выше годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего документа в 
ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на 
которое дана ссылка, то это положение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылоч­
ный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в 
части, не затрагивающей эту ссылку. Сведения о действии свода правил целесообразно проверить в Федераль­
ном информационном фонде стандартов.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГО С Т 21014, ГО С Т  Р 57837. ГО С Т  27772.

4 Условия заказа
Д ля оформления заказа необходимо предоставить изготовителю следующие данные о балках:
- обозначение настоящего стандарта;
- объем поставки (теоретическая и/или фактическая масса);
- группа конструкций по СП  16.13330:
- класс прочности или наименование стали с указанием обозначения стандарта:
- наименование профиля по настоящему стандарту:
- заказываемая длина и вид длины;
- нормируемые показатели ударной вязкости проката;
- дополнительные требования (катет шва. химический состав, требования к поверхности и др.). 

Дополнительные требования согласовываются между изготовителем и заказчиком перед приемкой 
заказа.

5 Технические требования
5.1 Требования к исходным материалам

5.1.1 Стальные сварные двутавровые балки изготовляют из листового горячекатаного проката, 
поставляемого по ГО С Т  19903. из стали:

- углеродистой общего назначения и низколегированной толщиной 6 мм и более —  по 
ГО С Т  27772;

- углеродистой общего назначения толщиной 6 мм и более —  по ГО С Т 14637;
- низколегированной толщиной 6 мм и более —  по ГО С Т  19281.
Класс прочности стали, а также нормируемые характеристики механических свойств при испы­

тании на ударный изгиб указываются в заказе. Нормируемые показатели ударной вязкости проката 
следует принимать в соответствии с требованиями СП  16.13330.

5.1.2 Качество материалов должно быть подтверждено документами предприятия-изготовителя 
об оценке соответствия продукции требованиям нормативных документов.

5.1.3 При отсутствии документа об оценке соответствия продукции требованиям нормативных до­
кументов применение материала возможно только после проведения испытаний и подтверждения со­
ответствий всех свойств требованиям настоящего стандарта.

5.1.4 Каждый лист штучной поставки или пакет листов должен иметь маркировку (бирку) с четким 
указанием данных:

- предприятие-изготовитель;
- товарный знак;
- обозначение стандарта или технических условий;
- размер листа;

3



Г О С Т  Р 58966-2020

-  сталь и номер плавки:
-  маиса Пакета.
5.1.5 Материалы для  сварки (сварочная проволока, электроды, флюс) следует применять в соот­

ветствии с СП  16.13330 и обеспечивать значения временного сопротивления металла сварного соеди­
нения не ниже, чем у исновноги металла.

5.1.6 На поверхности листа не допускаются плены, трещины, рванины, закаты.

5.2 Проектная документация

5.2.1 Используемая проектная документация должна быть рассмотрена и принята к производству 
работ в установленном порядке.

5.2.2 Все изменения в проекте (чертежах) в период производства работ должны быть согласованы 
с организацией, разработавшей проект.

5.2.3 В проектной документации на строительство или реконструкцию объекта, в которой приме­
нены балки по настоящему стандарту, должны быть указаны:

-  наименование балки в соответствии с настоящим стандартом, сталь, из которой она изготов­
ляется, группа конструкций (в соответствии с приложением В СП  16.13330.2017). Примеры условного 
обозначения приведены в приложении А;

-  климатические характеристики района строительства здания, класс сооружения (КС) в соответ­
ствии с ГО С Т 27751. уровень ответственности здания, коэффициент надежности по ответственности и 
коэффициент условий работы элемента, принятые при расчетах;

- усилия, действующие в элементах конструкции, которые запроектированы с применением балки 
По настоящему стандарту,

-  схемы расположения конструкций и дополнительная информация, предусмотренная 
ГО С Т  Р 21.1101;

- способ обработки поверхности при наличии соединений на болтах с контролируемым натяже­
нием:

- способ защиты от коррозии в соответствии с требованиями таблицы Ц.6 СП 28.13330.2017, груп­
па. индекс, характеризующий стойкость, толщина покрытия;

- требования к обработке торцов балок.
5.2.4 В деталировочных чертежах металлических конструкций (КМД) должны быть указаны:
- наименование балки в соответствии с настоящим стандартом;
-  размеры, необходимые для  изготовления;
- вид и объем контроля сварных соединений;
- спецификация листа и деталей с указанием количества и массы, наименования стали и требо­

ваний к ней;
- требования к степени очистки поверхности проката в соответствии с ГО С Т  9.402;
- требования к защитному покрытию.

5.3 Требования к защитному покрытию

5.3.1 Готовые балки следует защищать от коррозии в соответствии с требованиями СП  28.13330 в 
заводских условиях.

5.3.2 Толщина и тип покрытия определяются проектом. Толщина защитного покрытия в заводских 
условиях должна быть не менее 20 мкм.

5.3.3 Качество очистки поверхностей балок от жировых загрязнений перед нанесением защитного 
покрытия должно соответствовать второй степени обезжиривания поверхности по ГО С Т 9.402. Степень 
очистки поверхностей элементов монтажной системы от окислов должна соответствовать СП  28.13330.

5.3.4 Предел огнестойкости конструкции, класс пожарной опасности здания указывают в проект­
ной документации.

5.4 Комплектность и условия поставки

5.4.1 Сварные балки следует поставлять в соответствии с договором (контрактом) на поставку. 
Комплектность представлена в разделе 11.

5.4.2 Сварные балки поставляются партиями, относящимися к одному наряду-заказу. Объем пар­
тии составляют балки, отгруженные на неделимой единице транспортных средств (на барже, на сцепе 
платформ, тягаче с прицепом, вагоне и т. д.).
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6 Требования охраны окружающей среды и безопасности производства
6.1 При производстве балок следует руководствоваться правилами и нормами безопасности: 

ГО С Т  30775. ГО С Т  12.1.004. ГО С Т  12.1.019. ГО С Т  12.2.029. ГО С Т  12.2.107.
6.2 Рабочие места должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты в соответствии 

с нормами обеспечения безопасных условий труда.

7 Сортамент и требования к изготовлению
7.1 Сварные двутавры, поставляемые в соответствии с настоящим стандартом, подразделяют по 

соотношению размеров и условиям работы в конструкции на типы:
а) балочные:

Б —  нормальные.
Ш —  широкопол очные;

б) К —  колонные;
в) С  —  свайные;
г) ДБ. ДК —  дополнительных серий.
7.2 Поперечное сечение балки приведено на рисунке 1.

П р и м е ч а н и е  —  Поясные сварные швы К показаны условно. Тип сварного соединения и способ сварки 
указывают в проектной документации.

Ь —  ширина полки; Ья  —  свес полки; Л —  высота профиля; h „  —  высота стенки 
двутавра в свету между полками; К  —  поясной сварной шов, 5 —  толщина стенки;

I  —  толщина полки

Рисунок 1 —  Поперечное сечение сварной балки

7.3 Размеры балок (сортамент), площадь поперечного сечения, масса 1 м балки и прочие справоч­
ные значения для  осей приведены в приложении Б.

7.4 В соответствии с заказом проводится изготовление сварной балки длиной от 3000 до 14 000 мм. 
Допускается изготовление балок других длин при указании в заказе.

7.5 Предельные отклонения по толщине стенки при изготовлении сварной балки и полки балки 
должны соответствовать предельным отклонениям по толщине исходной заготовки шириной свыше 
1500 до 2000 мм.

7.6 Отклонение от перпендикулярности торцов балки не должно выводить ее длину за предель­
ные отклонения. В качестве длины балки принимают максимальную длину условно собранной сварной 
балки с торцами, перпендикулярными к продольной оси.

7.7 Предельные отклонения размеров, геометрической формы сварной балки и сварных швов не 
должны превышать значений, приведенных в таблице 1.
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Т а б л и ц а  1

Предельное отклонение
Значение предельного 

отклонения, ми
Э скизны й  черте*

1 Отклонение формы и линейных разме­
ров сечения балки: 
отклонение высоты Н 
отклонение ширины В 
смещение стенки толщиной относи­
тельно оси полки d

±3.0
±3.0

2 Неперпендикулярность: 
полки а 
полки с

0.01 Б 
0.01Б

3 Стрелка прогиба стенки балки f 0.01HS и

4 Скручивание (винтообразность балки) д 0.001 L. 
но не более 10.0

с=тМ

5 Предельно допустимые прогибы балки 
в плоскости и из плоскости: 
по длине L 
высоте Н
Предельное отклонение длины балки при 
L до 16 000 мм включ.
Косина реза торцов балки

0.001L 
0.001Н 
+ 20.0

0.0007Н

6 Предельные отклонения размеров По соответствующим 
сварных швов стандартам

7.8 По требованию заказчика проводят резку торцов. Предельные отклонения косины реза долж­
ны соответствовать значению, указанному в пункте 5 таблицы 1.

7.9 При изготовлении балок с толщиной соединяемых элементов, выходящей за границы при­
менения соответствующих стандартов на сварные соединения, а также при толщине соединяемых 
деталей более 80 мм и д ля  сталей с пределом текучести более 390 МПа следует разрабатывать 
технологические регламенты сварочных работ силами профильной организации, допущенной к про­
ведению такого вида работ в порядке, установленном действующим законодательством Российской 
Федерации.
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8 Методы испытаний
8.1 Химический анализ стали проводят по ГО С Т 12344 — ГО С Т 12348. ГО С Т  12350 — ГО С Т  12352, 

ГО С Т  12355 —  ГО С Т 12359. ГО С Т  12361. ГО С Т  17745. ГО С Т  22536.0 —  ГО С Т 22536.12. ГО С Т  27809, 
ГО С Т 28033. ГО С Т  28473. ГО С Т  Р 50424. ГО С Т  Р 51927. ГО С Т  Р ИСО 4943. ГО С Т  Р 54153. Допускается 
применение других стандартов, обеспечивающих требуемую точность измерений.

При разногласиях в оценке химического состава контроль проводят методами химического анали­
за по приведенным выше стандартам.

8.2 Величину углеродного эквивалента С зкв, % , вычисляют по формуле

С  = С  + —экв g

Si Cr Ni Си 
— + —  + —  + —  + 
24 5 40 13

V + N b  Mo Р
----------- ---------+ — ,

14 4 2 (D

где С, Мл. Si. Cr, Ni. Си. V. Nb, Mo. P —  массовые доли углерода, марганца, кремния, хрома, никеля,
меди, ванадия, ниобия, молибдена и фосфора соответственно.

8.3 Форму и контролируемые размеры двутавра контролируют средствами долускового контро­
ля —  шаблонами. Допускается выполнение измерений геометрических параметров и отклонений фор­
мы средствами измерений по ГО С Т 26877.

Места для  контроля размеров элементов профиля приведены в таблице 1. Измерения проводят 
на расстоянии не менее 500 мм от торца {для  балок длиной менее 1.5 м —  на расстоянии не менее 
250 мм от торца), толщину стенки —  не менее 10 мм от торца.

Справочные размеры по таблице Б.1 и притупление углов полок на готовом изделии не контроли­
руют.

8.4 Длину двутавра измеряют измерительной металлической рулеткой по ГО С Т 7502 или другим 
способом, обеспечивающим требуемую точность измерений.

8.5 Методы контроля кривизны двутавров —  по ГО С Т  26877. Кривизну измеряют на всей длине 
двутавра. При наличии местной кривизны и/или изломов, загибов двутавров кривизну измеряют как на 
всей длине двутавра, так и на длине 1 м.

8.6 Качество поверхности и торцов двутавров контролируют осмотром, классифицируя дефекты 
и повреждения по ГО С Т  21014.

8.7 Отбор проб, заготовок и образцов для  механических и технологических испытаний двутавров 
проводят по ГО С Т 7564.

8.8 О т каждого контрольного двутавра отбирают одну пробу из полки. Из каждой пробы изготов­
ляют:

- д ля  испытаний на растяжение и изгиб —  по одному образцу;
- д ля  испытаний на ударный изгиб —  два образца;
- д ля  испытания на растяжение в направлении толщины —  три образца.
8.9 Испытание на растяжение проводят на продольных образцах пятикратной начальной расчет­

ной длины по ГО С Т 1497.
8.10 Испытание на ударный изгиб двутавров с номинальной толщиной полки до 10 мм включи­

тельно проводят по ГО С Т 9454 на образцах типов 11. 12. 13 (KCV). Для двутавров с полкой толщиной 
более 10 мм испытание на ударный изгиб проводят по ГО С Т 9454 на образцах типа 11 (KCV). Допуска­
ется применение копров с номинальной потенциальной энергией маятника более 300 Дж.

8.11 Испытание образцов на изгиб проводят по ГО С Т 14019.
8.12 Испытание на растяжение в направлении толщины проводят по ГО С Т  28870.
8.13 При разногласиях в оценке качества и при периодических проверках качества сварных балок 

применяют методы контроля, предусмотренные настоящим стандартом.
8.14 Качество примененного листового проката может подтверждаться документами о качестве 

предприятия-изготовителя при условии соблюдения требований к методам испытаний, представлен­
ным в настоящем разделе, а также требований проектной документации.

9 Правила приемки
9.1 Изготовленные сварные балки должны быть приняты службой технического контроля пред­

приятия-изготовителя в соответствии с требованиями ГО С Т  23118 и с учетом положений раздела 9. 
Методы испытаний приведены в разделе 7.
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9.2 В процессе изготовления сварных балок осуществляют выборочный контроль размеров по­
перечных сечений и длин.

9.3 Приемочный контроль изготовленных сварных балок должен включать в себя:
- измерения размеров балок;
- проверку антикиррозиинного покрытия.
9.4 При приемке готовых сварных балок должна быть обеспечена возможность их осмотра и про­

ведения всех контрольных измерений и проверок.
Приемочный контроль следует проводить в случае изменения технологии производства, замены 

материалов, по желанию заказчика, для  периодической проверки качества поставляемых изделий, не 
реже чем через каждую поставку 2000 пог. м продольных профилей или 10 000 шт. балок, а также не 
реже чем раз в ГиД.

9.5 Изготовленные сварные балки, у которых выявлено несоответствие требованиям настоящего 
стандарта. ГО С Т  23118 и [1J, возвращают на исправление дефектов, после чего предъявляют на при­
емку повторно.

10 Методы контроля
10.1 Виды и объемы контроля, применяемые при изготовлении сварных балок, должны гаранти­

ровать их высокое качество и надежность в эксплуатации, а также выявление недопустимых дефектов 
изделий.

10.1.1 Обязательным является осуществление предварительного (т. е. входного), операционного 
и приемочного контроля.

10.1.2 Объем контроля должен определяться чертежами или нормативными документами на каж­
дый вид изделия (деталь, узел).

10.2 Предварительным контролем должно быть определено;
10.2.1 Соблюдение требований правил разработки технической документации и рабочих чертежей.
10.2.2 Привлечение квалифицированного персонала (сварщиков, дефектоскопистов, мастеров).
10.2.3 Исправность и комплектность оборудования, наличие паспортов.
10.2.4 Необходимость вести журнал учета соответствия оборудования, в котором следует фикси­

ровать ремонт и проверки оборудования.
10.3 Входной контроль основных материалов (металла и конструктивных элементов) осуществляют 

специалисты предприятия в соответствии с требованиями настоящего стандарта, а также внутренних ре­
гламентов и стандартов. Результаты входного контроля следует фиксировать в журнале входного контроля.

Входным контролем согласно ГО С Т 24297 должно быть установлено следующее:
10.3.1 Наличие заводской маркировки на изделиях или упаковочных листах, ярлыках, бирках; со­

ответствие маркировок данным документов об оценке соответствия изделий требованиям нормативных 
документов и требованиям нормативных документов или рабочих чертежей на изготовление изделия, а 
также наличие паспорта, удостоверяющего их качество.

10.3.2 Осмотр металла и конструктивных элементов для  выявления поверхностных дефектов и 
повреждений.

10.4 Операционный контроль проводят в соответствии с требованиями ГО С Т  23118.
10.5 Приемочным контролем должно быть определено следующее:
10.5.1 Контроль отклонения формы и линейных размеров сечения балок следует проводить уни­

версальными методами контроля и средствами измерений в соответствии с настоящим стандартом и 
ГО С Т  23118.

10.5.2 Методы контроля качества швов сварных соединений и размеров их сечений следует при­
нимать в соответствии с ГО С Т 23118. При изготовлении балок, в которых толщина соединяемых эле­
ментов выходит за границы применения соответствующих норм на сварные соединения, а также при 
толщине соединяемых деталей более 80 мм и д ля  сталей с пределом текучести более 390 МПа следует 
разрабатывать специальные методы контроля сварных соединений силами профильной организации, 
допущенной к проведению такого ряда работ в порядке, установленном действующим законодатель­
ством Российской Федерации.

10.5.3 Проверка комплектности производится сличением подготовленной к отправке партии свар­
ных балок с нарядом-заказом.

10.5.4 Марка, химический состав и механические свойства материала балки должны быть удосто­
верены документом о качестве предприятия —  поставщика листового проката.
8
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11 Маркировка, транспортирование и хранение
11.1 Комплектность

11.1.1 Балки должны поставляться комплектно.
В состав комплекта входят:
- балки одного типоразмера, заказа, упакованные в пакеты;
-документ о качестве, оформленный в соответствии с ГО С Т 23118.
11.1.2 В документе о качестве должны быть указаны:
- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;
- наименование потребителя:
- нимер заказа;
- номер партии;
- количество балок в каждой партии;
- условные обозначения балок;
- номер технических условий или стандарта;
- дата изготовления;
- штампы ОТК;
- ведомость документов о качестве материалов, примененных для  изготовления балок.

11.2 Маркировка

11.2.1 Все балки должны иметь четкую маркировку. Маркировку наносят непосредственно на балку.
11.2.2 Маркировку наносят на каждую балку с обеих сторон стенки на расстоянии не менее 500 мм 

от торца или на полках.
11.2.3 Общая маркировка содержит:
- номер заказа:
- номер чертежа КМД. по которому изготовлена балка (при необходимости);
- условное обозначение балок;
- группа конструкции в соответствии с приложением В СП  16.13330.2017;
- класс прочности стали.
11.2.4 П р и м е р  м а р к и р о в к и  балки с номером заказа 300. условным обозначением 40К1С 

(где 40 —  номинальная высота профиля в см. К —  тип двутавра в соответствии с 7.1, С  —  двутавр 
сварной), группы конструкции 1 в соответствии с приложением В СП 16.133330.2017, класса прочности 
стали С390:

300-40К1 С-1 -С390

11.2.5 Маркировку на балку наносят несмываемой краской контрастного цвета по отношению к 
наносимой поверхности.

11.3 Упаковка

Упаковку балок проводят в соответствии с требованиями ГО С Т 23118.

11.4 Транспортирование

11.4.1 Транспортирование сварных балок допускается любым видом транспорта при условии за­
щиты от механических повреждений.

11.4.2 Погрузку, транспортирование, выгрузку и хранение балок необходимо производить, соблю­
дая меры, исключающие возможность их повреждения. Не допускается выгружать балки сбрасывани­
ем. а также перемещать их волоком.

11.4.3 Условия транспортирования и хранения балок устанавливают в зависимости от климатиче­
ских факторов внешней среды по ГО С Т  15150 и согласовывают при заказе.

11.5 Хранение

11.5.1 Балки следует хранить на специально оборудованных складах и под навесами, рассортиро­
ванными по типоразмерам и маркам стали.

11.5.2 При хранении балки должны опираться на деревянные подкладки и прокладки. Толщина 
деревянных подкладок не менее 150 мм.

9
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11.5.3 При хранении должно быть обеспечено устойчивое положение балок, исключено соприкос­
новение их с грунтом, должны быть предусмотрены меры против скапливания атмосферной влаги на 
балках или внутри них.

11.5.4 Схемы складирования должны исключать деформации балок и обеспечивать безопасность 
их расстрипивки и строповки.

11.5.5 Балки следует хранить в штабелях высотой не более чем 2.3 м.

12 Указания по применению и эксплуатации
12.1 Сварные балки следует эксплуатировать при нагрузках и воздействиях, предусмотренных 

проектной документацией.
12.2 Надзор за содержанием сварных балок в исправном состоянии при эксплуатации зданий и 

сооружений должен осуществляться в соответствии с требованиями действующих нормативных доку­
ментов и документации по технической эксплуатации строительных конструкций.

12.3 Сварные балки, изготовляемые по настоящему стандарту, могут применяться для  групп кон­
струкций 1— 4 по классификации СП 16.13330.

12.4 Параметры сварных соединений балок и способы сварки определяют в соответствии с тре­
бованиями СП  16.13330 и назначают при разработке проектной документации здания или сооружения 
либо при разработке чертежей (КМД) по усилиям, указанным в проектной документации.

12.5 Сварные швы кропления стенки к полкам следует проектировать двусторонними и непре­
рывными по всей длине балок.

12.6 Сварные швы. расположенные поперек длины балки, запрещается располагать в одном по­
перечном сечении. Рекомендуется не более одного стыкового шва на каждый элемент балки (полки, 
стенка). Расположение стыковых швов и их количество следует согласовывать с разработчиком про­
ектной документации. Д ля  стыковки поясных листов балок следует использовать сварные соединения 
с полным проплавлением автоматическим или механизированным способом сварки. Контроль сварных 
соединений осуществляется в соответствии с требованиями ГО С Т  23118.

12.7 Проектирование конструкций из балок по настоящему стандарту следует осуществлять в 
соответствии с требованиями СП 16.13330. При проектировании необходимо выполнять следующие 
проверки:

-  прочности поперечного сечения:
- устойчивости (для центрально и внецентренно сжатых элементов):
- общей устойчивости изгибаемых элементов;
-  устойчивости стенок и поясных листов, в том числе проверку необходимости установки попереч­

ных ребер:
- назначения катетов сварных швов.
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Приложение А 
(обязательное)

Примеры условны х обозначений сварных двутавро в при заказе

А. 1 П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  двутавра балочного нормального сварного, номера профиля 
20Б1С. для группы конструкции 2 (в соответствии с приложением В СП 16.13330.2017). из стали марки С345 кате­
гории 5 по ударной вязкости по ГО С Т 27772:

„  2 0 Б 1 С -2 - Г О С Т Р  5 8 9 6 6 -2 0 2 0Двутавр ----------------------------------------------------------
С 3 45—5 ГО С Т 2 7 7 7 2 -2 0 1 5

А.2 П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  двутавра колонного, номера профиля 40К15С. для груп­
пы конструкции 1 (в соответствии с приложением В СП 16.13330.2017), длиной 9000 мм из стали марки С355 по 
ГО С Т 27772 с контролем ударной вязкости при температуре минус 20 "С. с гарантированными свойствами в на­
правлении толщины Z15:

Двутавр 40К15С-1 * 9000-С355 ГО С Т  27772— 2015 -K C V(-20) — Z15 ГО С Т  Р  58960— 2020
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