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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

СИСТЕМА ОБЕСПЕЧЕНИЯ ТОЧНОСТИ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ

Технологические допуски

System of ensuring geometrical parameters accuracy in construction. Manufacturing and assembling tolerances

Дата введения — 2021—01—01

1 Область применения
1.1 Настоящий стандарт распространяется на проектирование и строительство зданий и соору­

жений. а также на проектирование и изготовление строительных конструкций, деталей и изделий для 
них и устанавливает основные принципы регламентации, номенклатуру и значения технологических 
допусков геометрических параметров.

Стандарт не устанавливает допуски шероховатости поверхностей.
1.2 Требования настоящего стандарта должны соблюдаться во вновь разрабатываемых и пере­

сматриваемых национальных стандартах и сводах правил на конкретные элементы и конструкции зда­
ний и сооружений, в рабочих чертежах и технологической документации, устанавливающих точность:

- изготовления элементов из различных материалов:
- выполнения разбивочных работ при строительстве зданий и сооружений и монтаже технологи­

ческого оборудования;
П р и м е ч а н и е  — При необходимости применения посадок строительных элементов из древесины и дре­

весных материалов с отрицательными и нулевыми зазорами используют ГОСТ 6449.1 — ГОСТ 6449.5.

- выполнения строительных и монтажных работ.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 6449.1 Изделия из древесины и древесных материалов. Поля допусков для линейных раз­

меров и посадки
ГОСТ 6449.2 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски углов
ГОСТ 6449.3 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски формы и расположения 

поверхностей
ГОСТ 6449.4 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски расположения осей отвер­

стий для крепежных деталей
ГОСТ 6449.5 Изделия из древесины и древесных материалов. Неуказанные предельные отклоне­

ния и допуски
ГОСТ 6636 Основные нормы взаимозаменяемости. Нормальные линейные размеры
ГОСТ 21780 Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Расчет 

точности
ГОСТ Р 58938 Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Ос­

новные положения

Издание официальное
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ГОСТ Р 58946 Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Ста­
тистический анализ точности

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины, определения и обозначения
3.1 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 58938. а также следующие термины с со­
ответствующими определениями:

3.1.1 прилегающая плоскость: Плоскость, соприкасающаяся с реальной поверхностью и распо­
ложенная вне изделия так. чтобы отклонение от нее наиболее удаленной точки реальной поверхности 
в пределах нормируемого участка имело минимальное значение.

3.1.2 прилегающая прямая: Прямая, соприкасающаяся с реальным профилем и расположенная 
вне изделия так. чтобы отклонение от нее наиболее удаленной точки реального профиля в пределах 
нормируемого участка имело минимальное значение.

3.1.3 ________________________________________________________________________________________
створ: Вертикальная плоскость, проходящая через две данные точки.
[ГОСТ Р 22268—76. статья 150]________________________________________________________________
3.1.4 створность: Нахождение наблюдаемых точек в створе.
3.1.5 технологическое продельное отклонение: Предельное отклонение геометрического па­

раметра. устанавливающее точность выполнения соответствующего технологического процесса или 
операции.

3.1.6 условная плоскость: Плоскость, принимаемая за начало отсчета отклонений и проходящая 
через заданные точки реальной поверхности или прилегающая к реальной поверхности.

3.1.7 условная прямая: Прямая, принимаемая за начало отсчета отклонений и проходящая че­
рез заданные точки реального профиля или прилегающая к реальному профилю.

3.2 Обозначения

В настоящем стандарте применены следующие обозначения: 
х  — геометрический параметр:
х( — действительное значение геометрического параметра х;
хс — поле допуска номинального значения геометрического параметра х;
Дх — допуск на отклонение значения геометрического параметра х;
5х; — значение действительного отклонения геометрического параметра х;
6хм, — нижнее предельное отклонение от номинального значения х ^ ;
oxsup — верхнее предельное отклонение от номинального значения хном;
бх — предельное отклонение геометрического параметра х от середины поля допуска хс;
Н — номинальное расстояние между горизонтами;
/ — единица технологического допуска;
а- — значение величины ряда линейного размера;
L — интервал технологического допуска геометрического параметра х;
К  — коэффициент точности, устанавливающий число единиц технологического допуска для дан­

ного класса точности.
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4 Общие положения
4.1 Значения технологических допусков изготовления элементов зданий и сооружений и выполне­

ния разбивочных. строительных и монтажных работ принимают согласно ГОСТ Р 58938 и ГОСТ 21780 
в пределах, установленных настоящим стандартом классов точности выполняемых процессов и опе­
раций и в зависимости от используемых средств технологического обеспечения и контроля точности.

На основе принятых значений технологических допусков устанавливают симметричные или несим­
метричные предельные отклонения, сумма абсолютных значений которых должна быть равна допуску.

4.2 Соответствие принимаемых технологических допусков и предельных отклонений геометриче­
ских параметров используемым средствам технологического обеспечения и контроля точности устанав­
ливают на основе статистического анализа точности технологических процессов и операций согласно 
ГОСТ Р 58946.

4.3 Технологические допуски и предельные отклонения различных геометрических параметров 
здания, сооружения или их отдельного элемента, изделия, конструкции (далее — изделия) могут назна­
чаться разных классов точности в зависимости от функциональных, конструктивных, технологических 
и экономических требований.

Если указанные требования не предъявляются, точность соответствующих параметров допуска­
ется не регламентировать.

4.4 При назначении технологических допусков и предельных отклонений геометрических параме­
тров необходимо указывать методы (методики) и условия измерения этих параметров.

4.5 Границы интервалов номинальных размеров технологических допусков приведены в приложе­
нии А. при этом значения технологических допусков Дх, мм. вычисляют по формуле

Дх = /К, (1)

где / — единица допуска, определяемая в зависимости от значения нормируемого геометрического па­
раметра по формулам, приведенным в таблице А.1 приложения А. мм;

К  — коэффициент точности, равный числу единиц технологического допуска для данного класса 
точности.

П р и м е ч а н и е  — Интервалы номинальных размеров технологических допусков приняты на основе рядов 
предпочтительных чисел, установленных ГОСТ 6636.

5 Точность изготовления изделий
5.1 Точность изготовления изделий характеризуют допусками и предельными отклонениями их 

линейных размеров (рисунок 1), а также формы и взаимного положения поверхностей (рисунок 2).

Рисунок 1 — Допуск и отклонение от линейных размеров изделий
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5.2 Допуски и предельные отклонения формы и взаимного положения поверхностей устанавли­
вают, если требуется ограничить искажения формы изделий, не выявляемые при контроле точности 
линейных размеров.

5.2.1 Точность формы поверхностей призматических прямоугольных изделий характеризуют до­
пусками прямолинейности и предельными отклонениями от прямолинейности (см. рисунок 2).

в

А

1 — условная (прилегаю щ ая) прям ая: 2  — прям ые ограничивающ ие поле допуска . 3 — реальный проф иль.
4  —  условная (проходящ ая через крайние точки) прям ая; А . Б — крайние точки реальной поверхности

Рисунок 2 — Допуск прямолинейности и отклонение от прямолинейности при измерениях 
на заданной длине (а) и на всей длине (б)

П р и м е ч а н и е  —  При измерениях на заданной длине нижнее предельное отклонение от номинального 
значения Й х^ = 0 и верхнее предельное отклонение от номинального значения Sxsip = Лх. а при измерениях на 
всей длине й х ^  = йхьур = 0.5 Лх.

5.2.2 Кроме того, точность формы поверхностей призматических прямоугольных изделий характе­
ризуют допусками плоскостности и предельными отклонениями от плоскостности (рисунок 3).

П р и м е ч а н и е  — При измерениях от прилегающей плоскости нижнее предельное отклонение от номи­
нального значения Йх„^ = 0 и верхнее предельное отклонение от номинального значения бхаир = Лх. а при изме­
рениях от условной плоскости Й х^ = 6хшр = 0.5 Лх.

5.2.3 Точность взаимного положения поверхностей призматических прямоугольных изделий ха­
рактеризуют допусками перпендикулярности и предельными отклонениями от перпендикулярности (ри­
сунок 4).

5.3 Допуски линейных размеров изделий регламентируют точность их изготовления подлине, ши­
рине. высоте, толщине или диаметру, точность размеров и положения выступов, выемок, отверстий, 
проемов, крепежных и соединительных деталей, а также точность положения наносимых на изделия 
ориентиров. Эти допуски следует принимать по таблице Б.1 приложения Б в зависимости от номиналь­
ного размера L, точность которого нормируют.

5.4 Допуски прямолинейности следует принимать по таблице Б.2 приложения Б для рассматрива­
емых сечений изделия на всю длину изделия или на заданной длине в зависимости от номинального 
значения этого размера.
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1 —  условная (прилегаю щ ая) плоскость : 2 —  плоскости , ограничиваю щ ие поле допуска: 3 — реальная поверхность.
4 — условная (проходящ ая через три крайние точки) плоскость: А  — Б — В — крайние точки реальной поверхности

Рисунок 3 — Допуск плоскостности и отклонение от плоскостности при измерениях от прилегающей плоскости (а) 
и от условной плоскости, проходящей через три крайние точки реальной поверхности (б)

5.5 Допуски плоскостности принимают по таблице Б.2 приложения Б для всей рассматриваемой 
поверхности изделия в зависимости от большего номинального размера L поверхности изделия.

5.6 Допуски перпендикулярности рассматриваемых поверхностей изделия принимают по табли­
це Б.З приложения Б в зависимости от меньшего номинального размера L поверхностей, перпендику­
лярность которых регламентируют, или заданной длины в сечении изделия.

Для крупноразмерных изделий перпендикулярность их поверхностей допускается регламентиро­
вать допусками равенства диагоналей, значения которых принимают по таблице Б.4 приложения Б в 
зависимости от большего номинального размера L поверхности, для которой назначают разность диа­
гоналей.

5.7 Допусками прямолинейности, плоскостности и перпендикулярности поверхностей следует так­
же регламентировать точность формы и взаимного положения отдельных поверхностей простых непри­
зматических изделий.

5.8 Точность размеров, формы и взаимного положения поверхностей изделий, имеющих сложное 
очертание, регламентируют допусками линейных размеров, определяющих положение характерных то­
чек этих изделий в принятой системе координат.
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1 — условная (прилегаю щ ая) плоскость. 2 - -  реальная поверхность:
3 — условная (проходящ ая черва крайние точки) плоскость; А  — Б — крайние точки реальной поверхности

Рисунок 4 — Допуски перпендикулярности и отклонения от перпендикулярности при измерениях 
по заданной длине (а) и на всей длине (б)

6 Точность разбивочных работ
6.1 Точность разбивочных работ характеризуют:
- допусками и предельными отклонениями разбивки точек и осей в плане (рисунок 5):
-допусками и предельными отклонениями передачи точек и осей по вертикали (рисунок 6). 
-допусками створности и предельными отклонениями от створности точек (рисунок 7); 
-допусками и предельными отклонениями разбивки высотных отметок (рисунок 8);
-допусками и предельными отклонениями передачи высотных отметок (рисунок 9);
-допусками перпендикулярности и предельными отклонениями от перпендикулярности осей 

(рисунок 10).

1 2

I  — ориентир, принимаемым аз начало отсчета; 2  — ориентир устанавливаемы й в реаультате раабивмт 

Рисунок 5 — Допуски и предельные отклонения разбивки точек и осей в плане

6
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} — ориентир, приним аемы й за начало отсчета. 2  -■ ориентир, устанавливаемы й в результате передачи

Рисунок 6 — Допуски и предельные отклонения передачи точек и осей по вертикали

1 — ориентир, приним аемы й за начало отсчета; 2  —  ориентир, устанавливаемы й в результате разбивки

Рисунок 7 — Допуски створности и предельные отклонения от створности точек

7



ГОСТ Р 58942—2020

Т — ориентир, приним аем ы й за начало отсчета; 2  — ориентир , устанавливаемы й о результате раэбиати

Рисунок 8 — Допуски и предельные отклонения разбивки высотных отметок

Рисунок 9 — Допуски и предельные отклонения передачи высотных отметок

6.2 Допуски разбивки точек и осей в плане принимают по таблице Б.5 приложения Б в зависимости 
от номинального расстояния L, точность которого нормируют.

6.3 Допуски передачи точек и осей по вертикали принимают по таблице Б.6 приложения Б в за­
висимости от номинального расстояния Н  между горизонтами.

6.4 Допуски створности точек принимают по таблице Б.6 приложения Б в зависимости от номи­
нальной длины L разбиваемой оси.

6.5 Допуски разбивки высотных отметок принимают по таблице Б.7 приложения Б в зависимости 
от номинального расстояния Н между горизонтами.

6.6 Допуски передачи высотных отметок принимают по таблице Б.7 приложения Б 7 в зависимости 
от номинального расстояния L до рассматриваемой высотной отметки.

6.7 Допуски перпендикулярности осей принимают по таблице Б.7 приложения Б в зависимости от 
номинального расстояния L до рассматриваемой точки. При номинальном значении угла между осями, 
не равном 90°. допуски угла также принимают по таблице Б.7 приложения Б в зависимости от номи­
нального расстояния L до рассматриваемой точки.
8
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I — ориентиры, определяю щ ие положение оси а: 2 — ориентир, приним аем ы й за начало отсчета при разбивке оси 6;
3  — ориентир, устанавливаемы й при разбиаке оси  Ь

Рисунок 10 — Допуски перпендикулярности и предельные отклонения от перпендикулярности осей

6.8 Допуски разбивочных работ по таблицам Б.5 — Б.7 приложения Б даны с учетом точности на­
несения и закрепления соответствующих точек и осей.

7 Точность строительных и монтажных работ
7.1 Точность геометрических параметров зданий, сооружений и их строительных изделий, воз­

водимых из мелкоразмерных, монолитных и сыпучих материалов, и точность выполнения земляных 
работ устанавливают в соответствии с разделом 5.

7.2 Точность установки изделий сборных зданий и сооружений характеризуют допусками совме­
щения и отклонениями от совмещения ориентиров (точек, линий, поверхностей) (рисунок 11) и допуска­
ми симметричности и отклонениями от симметричности установки изделий (рисунок 12):

бх, (2)

где а. b — допуски симметричности устанавливаемого изделия.
7.3 Допуски совмещения ориентиров принимают по таблице Б.8 приложения Б в зависимости от 

номинального расстояния L между ними.
7.4 Допуски симметричности установки изделий принимают по таблице Б.9 приложения Б в зави­

симости от номинального значения геометрического параметра L.
7.5 Допуски строительных и монтажных работ в таблицах Б.8 и Б.9 приложения Б характеризуют 

точность установки элементов после проектного закрепления. Точность установки элементов при вре­
менном закреплении в зависимости от способа закрепления следует принимать на 1—2 класса выше.
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=М4

? — ориентир, приним аемы й за качало  отсчета 2  — ориентир устанавливаем ою  изделия

Рисунок 11 —  Допуски совмещения и предепьные отклонения от точек линий совмещения ориентиров
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1— установленное изделие 2 —  устанавливаемое изделие

Рисунок 12 — Допуски симметричности и предельные отклонения точек поверхности 
от симметричности установки изделий
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Приложение А 
(рекомендуемое)

Вид допусков и формулы для вычисления значения единицы допусков

Т а б л и ц а  А.1

Характеристика 
технологического 

процесса или 
операции

Вид допуска геометрического 
параметра

Формула для вычисления значения единицы 
допуска г

Значение
а

Изготовление

Допуск линейного размера. 
Допуск прямолинейности. 

Допуск плоскостности.

Допуск перпендикулярности. 
Допуск равенства диагоналей

/ = а , (0.8 + 0 .0 0 1 # ) > # .  + 25 -  0,01$?"), 

где L измеряется в миллиметрах

1.0
1.0

1.0

0.6
1.0

Допуск разбивки точек и осей в / = « Л 1.0
плане. где L измеряется в метрах
Допуск передачи точек и осей по 0.4
вертикали.

Разбивка Допуск створности точек. 0,25
Допуск разбивки высотных отметок. 0.6

Допуск передачи высотных отметок. 0.25

Допуск перпендикулярности 0.4

Установка
Допуск совмещения ориентиров.

/ = а, (0.8 ̂ 0 .0 0 1 # )  I #  + 25 -О .О !^ 7 ).
1.6

(монтаж) Допуск симметричности установки 0.6
где L измеряется в миллиметрах
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Приложение Б 
(обязательное)

Таблицы технологических допусков геометрических параметров

Т а б л и ц а  Б.1 — Допуски линейных размеров В миллиметрах

Интервал номинального 
размера L

Значение допуска для класса точности

1 2 Э 4 5 6 7 а 9

До 20 включ. 0.24 0.40 0.6 1.0 1.6 2.4 4.0 6.0 10,0

Св. 20 до 60 включ. 0.30 0.50 0.8 1.2 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0

Св. 60 до 120 включ. 0.40 0.60 1.0 1.6 2.4 4.0 6.0 10,0 16.0
Св. 120 до 250 включ. 0.50 0.80 12 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0

Св. 250 до 500 включ. 0.60 1.00 1.6 2.4 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0

Св. 500 до 1000 включ. 0.80 1.20 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0

Св. 1000 до 1600 включ. 1.00 1.60 2.4 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0
Св. 1600 до 2500 включ. 1.20 2.00 3.0 5.0 8.0 12.0 20,0 30.0 50.0

Св. 2500 до 4000 включ. 1.60 2.40 4.0 6.0 10,0 16.0 24.0 40.0 60.0

Св. 4000 до 8000 включ. 2.00 3.00 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0 80.0

Св. 8000 до 16000 включ. 2.40 4.00 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0 60.0 100.0
Св. 16000 до 25000 включ. 3.00 5.00 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0 80.0 120.0

Св. 25000 до 40000 включ. 4.00 6.00 10.0 16.0 24.0 40.0 60.0 100.0 160.0

Св. 40000 до 60000 включ. 5.00 8.00 12.0 20,0 30.0 50.0 80.0 120.0 200.0

Значения К 0.10 0.16 0.25 0.40 0.60 1.0 1.6 2.5 4.0

Т а б л и ц а  Б.2 — Допуски прямолинейности В миллиметрах

Интервал номинального размера L
Значение допуска для класса точности

1 2 3 4 5 в

До 1000 включ. 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0
Св. 1000 до 1600 включ. 2.4 4.0 6.0 10,0 16.0 24.0

Св. 1600 до 2500 включ. 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0

Св. 2500 до 4000 включ. 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0
Св. 4000 до 8000 включ. 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0

Св. 8000 до 16000 включ. 6.0 10,0 16,0 24.0 40.0 60.0

Св. 16000 до 25000 включ. 8.0 12.0 20.0 30,0 50.0 80.0

Св. 25000 до 40000 включ. 10.0 16.0 24.0 40.0 60.0 100.0
Св. 40000 до 60000 включ. 12.0 20.0 30.0 50.0 80.0 120.0

Значения К 0.25 0.4 0.6 1.0 1.6 2.5

Т а б л и ц а  Б.З — Допуски перпендикулярности В миллиметрах

Интервал номинального 
размера L

Значение допуска для класса точности

1 2 э 4 5 6 7 8 9

До 250 включ. 0.5 0.8 1.2 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0

Св. 250 до 500 включ. 0.6 1.0 1.6 2.4 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0
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Окончание таб л и ц ы  Б .З  В миллиметрах

Интервал номинального 
размера L

Значение допуска для класса точности

1 2 3 4 5 6 7 в 9

Св. 500 до 1000 в ключ. 0.8 1.2 2,0 3.0 5,0 8.0 12.0 20.0 30.0
Св. 1000 до 1600 включ. 1,0 1.6 2,4 4.0 6.0 10,0 16.0 24.0 40.0

Св. 1600 до 2500 включ. 1.2 2,0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0

Св. 2500 до 4000 включ. 1.6 2.4 4.0 6.0 10,0 16.0 24.0 40.0 60,0
Значения К 0,10 0,16 0.25 0.40 0.60 1.0 1.6 2.5 4.0

Т а б л и ц а  Б.4 —  Допуски равенства диагоналей В миллиметрах

Интервал номинального размера L
Значение допуска для класса точности

1 2 3 4 5 в

До 4000 включ. 4.0 6.0 10,0 16.0 24.0 40.0
Св. 4000 до 8000 включ. 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0

Св. 8000 до 16000 включ. 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0 60.0

Св. 16000 до 25000 включ. 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0 80.0
Св. 25000 до 40000 включ. 10,0 16.0 24.0 40.0 60.0 100.0

Св. 40000 до 60000 включ. 12.0 20.0 30.0 50,0 80.0 120.0

Значения К 0.25 0,4 0.6 1.0 1.6 2.5

Т а б л и ц а  Б.5 — Допуски разбивки точек осей в плане В миллиметрах

Интервал номинального размера С
Значение допуска для класса точности

1 2 3 4 5 6

До 2500 включ. 0.6 1.0 1.6 2.4 4 6

Св. 2500 до 4000 включ. 1.0 1.6 2.4 4 6 10
Св. 4000 до 8000 включ. 1.6 2.4 4 6 10 16

Св. 8000 до 16000 включ. 2.4 4 6 10 16 24

Св. 16000 до 25000 включ. 4 6 10 16 24 40

Св. 25000 до 40000 включ. 6 10 16 24 40 60
Св. 40000 до 60000 включ. 10 16 24 40 60 100

Св. 60000 до ЮОООО включ. 16 24 40 60 100 160

Св. 100000 до 160000 включ. 24 40 60 100 160 —

Значения К 0.25 0.4 0.6 1,0 1.6 2.5

Т а б л и ц а  Б.6 — Допуски передачи точек осей по вертикали и створности точек В миллиметрах

Интервал номинального размера Значение допуска для класса точности

Н L 1 2 3 4 5 е

До 2500 включ. До 4000 включ. — — 0.6 1.0 1.6 2.4
Св. 2500 до 4000 включ. Св. 4000 до 8000 включ. — 0.6 1.0 1.6 2.4 4.0

Св. 4000 до 8000 включ. Св. 8000 до 16000 включ. 0.6 1.0 1.6 2.4 4.0 6.0

Св. 8000 до 16000 включ. Св. 16000 до 25000 включ. 1.0 1.6 2.4 4.0 6.0 10.0
Св. 16000 до 25000 включ. Св. 25000 до 40000 включ. 1.6 2.4 4.0 6.0 10.0 16.0
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Окончание таблицы Б. 6 В миллиметрах

Интервал номинального размера Значение допуска для класса точности

Н L 1 2 3 4 5 6

Св. 25000 до 40000 включ. Се. 40000 до 60000 включ. 2.4 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0
Св. 40000 до 60000 включ. Св. 60000 до 100000 включ. 4.0 6.0 ю .о 16.0 24.0 40.0

Св. 60000 до 100000 включ. Се. 100000 до 160000 включ. 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0 60.0

Св. 100000 до 160000 включ. — 10.0 16.0 24.0 40,0 60.0 —

Значения К 0.25 0.4 0.6 1.0 1.6 2.5

Т а б л и ц а  Б.7 —  Допуски разбивки и передачи высотных отметок В миллиметрах

Интервал номинального размера Значение допуска для класса точности

« L 1 2 3 4 S 6

До 2500 включ. До 8000 включ. — 0.6 1.0 1.6 2.4 4
Св. 2500 до 4000 включ. Св. 8000 до 16000 включ. 0.6 1.0 1.6 2.4 4.0 6

Св. 4000 до 8000 включ. Св. 16000 до 25000 включ. 1.0 1.6 2.4 4.0 6.0 10

Св. 8000 до 16000 включ. Св. 25000 до 40000 включ. 1.6 2.4 4.0 6.0 Ю.О 16
Св. 16000 до 25000 включ. Св. 40000 до 60000 включ. 2.4 4.0 6.0 Ю.О 16.0 24

Св. 25000 до 40000 включ. С в. 60000 до ЮОООО включ. 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0 40

Св. 40000 до 60000 включ. Св. ЮОООО до 160000 включ. 6.0 10,0 16.0 24.0 40.0 60

Св. 60000 до 100000 включ. — Ю.О 16.0 24.0 40.0 60.0 100
Св. 100000 до 160000 включ. — 16.0 24.0 40.0 60.0 100.0 160

Значения К 0.25 0.4 0.6 1.0 1.6 2.5

Т а б л и ц а  Б.8 — Допуски совмещения ориентиров В миллиметрах

Интервал номинального размера L
Значение допуска для класса точности

1 2 3 4 5 в

До 120 ВКЛЮЧ. 1.6 2.4 4.0 6.0 Ю.О 16.0

Св. 120 до 250 включ. 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0

Св. 250 до 500 включ. 2.4 4.0 6.0 Ю.О 16.0 24.0
Св. 500 до 1000 включ. 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0

Св. ЮОО до 1600 включ. 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0

Св. 1600 до 2500 включ. 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0
Св. 2500 до 4000 включ. 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0 60.0

Св. 4000 до 8000 включ. 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0 80.0

Св. 8000 до 16000 включ. 10.0 16,0 24.0 40.0 60.0 100.0

Св. 16000 до 25000 включ. 12,0 20.0 30.0 50.0 80.0 120.0
Св. 25000 до 40000 включ. 16.0 24.0 40.0 60.0 100,0 160

Св. 40000 до 60000 включ. 20.0 30.0 50.0 80.0 120.0 200

Значения К 0.25 0.4 0.6 1.0 1.6 2.5
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Т а б л и ц а  Б.9 — Допуски симметричности установки В миллиметрах

И нтервал номинального размера L
Значение допуска д ля  класса точности

1 2 3 4 5 6

До 2500 в ключ. 2.0 3.0 5.0 8.0 12.0 20.0

Св. 2500 до 4000 включ. 2.4 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0
Св. 4000 до 8000 включ. 3.0 5,0 8.0 12.0 20.0 30.0

Св. 8000 до 16000 включ. 4.0 6.0 10.0 16.0 24.0 40.0

Св. 16000 до 25000 включ. 5.0 8.0 12.0 20.0 30.0 50.0

Св. 25000 до 40000 включ. 6.0 10,0 16.0 24.0 40.0 60.0
Св. 40000 до 60000 включ. 8.0 12.0 24.0 30.0 50.0 80.0

Значения К 0.25 0,4 0.6 1.0 1.6 2.5
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