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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Подшипники скольжения

ВКЛАДЫШИ ТОНКОСТЕННЫЕ С БУРТОМ ИЛИ БЕЗ НЕГО

Допуски, особенности конструкции и методы контроля

Plain bearings. Thin-walled half bearings with or without flange. 
Tolerances, design features and methods o f checking

Дата введения 2003—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает допуски, особенности конструкции и методы контроля 
тонкостенных вкладышей с цельным буртом номинальным наружным диаметром D0 = 250 мм и без 
бурта номинальным наружным диаметром Д, = 500 мм.

Настоящий стандарт не устанавливает размеры вкладышей из-за большого разнообразия их 
конструкций.

Тонкостенные вкладыши с буртом или без него применяют преимущественно в механизмах с 
возвратно-поступательным движением и изготавливают со стальной основой н с одним или несколь­
кими слоями подшипникового металла на внутренней стороне.

В механизмах с возвратно-поступательным движением допускается применять тонкостенные 
буртовые вкладыши совместно с тонкостенными вкладышами без бурта.

Для альтернативного использования в качестве тонкостенного буртового вкладыша возможно 
применение тонкостенного вкладыша без бурта совместно с двумя упорными полукольцами согласно 
ГОСТ 29203 или тонкостенного вкладыша со сборными буртами.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ ИСО 6524—95 Подшипники скольжения. Контроль длины развертки тонкостенных 

вкладышей
ГОСТ 29203—91 (ИСО 6526—83) Подшипники скольжения. Прессованные биметаллические 

упорные полукольца. Конструкция и допуски
ИСО 4288—96й Геометрические спецификации изделий (GPS). Текстура поверхности: про­

фильный метод. Правила и методика оценки текстуры поверхности

3 Условные обозначения

В настоящем стандарте применяют следующие условные обозначения:
о, — расстояние до точки измерения, перпендикулярное к плоскости разъема, мм;
Асл| — уменьшенная площадь поперечного сечения тонкостенного вкладыша с буртом или

без бурта (расчетное значение), мм2;

» Перевод-во ВНИИКИ.

Издание официальное
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ГОСТ ИСО 3548-2002

/>„ — ширина корпуса, мм;
В\ — ширина тонкостенного вкладыша без бурта, мм;
В2 — ширина тонкостенного буртового вкладыша, мм;
В} — расстояние между буртами, мм;
С| — наружная фаска, мм;
С2 — внутренняя фаска, мм;
^ch — диаметр отверстия контрольного блока, мм;
</„ — диаметр корпуса, мм;
Ой — наружный диаметр бурта, мм;
D, — номинальный внутренний диаметр тонкостенного вкладыша с буртом или без бурта 

(отверстия подшипника), мм;
Da — номинальный наружный диаметр тонкостенного вкладыша с буртом или без бурта, 

мм;
D0, е — наружный диаметр тонкостенного вкладыша без бурта в свободном состоянии (при 

распрямлении), мм; 
ев — эксцентриситет, мм;
F — контрольная нагрузка. Н;
FiX — осевая контрольная нагрузка для сборных буртовых тонкостенных вкладышей, Н;
Л — выступание, А = Л, + И2 (для контрольного метода В), мм; 
р  — распрямление, мм;
Ra — шероховатость поверхности, мкм;
.Vfl — толщина бурта, мм;
.?! — толщина стальной основы, мм;
.?2 — толшина подшипникового металла, мм;
.чу — толщина стенки тонкостенного вкладыша с буртом или без бурта, мм; 
s4 — толшина стенки в основании канавки, мм; 
и — уменьшение толщины стенки, мм.
Параметры тонкостенных вкладышей без бурта и тонкостенных буртовых вкладышей представ­

лены на рисунках I и 2.

/ — п л оск ость  разъем а; 2 — поверхность ск ольж ен и я; п одш ип  и и косы  л к е гал л ; 4 — посадочная поверхность; 5  — с т ал ь ­
ная основа

Рисунок I — Тонкостенный вкладыш без бурта (с положительным распрямлением)
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Рисунок 2 — Тонкостенный буртовый вкладыш (цельный или сборный, исключающий распрямление)

4 Размеры и допуски

4.1 Диаметр корпуса, наружный диаметр тонкостенных вкладышей с буртом или без него и 
выступание

Корпуса (из черных металлов) следует изготовлять с допусками па диаметр Н6, поэтому 
наружный диаметр тонкостенных вкладышей с буртом или без него выбирают с таким превыше­
нием размера, чтобы обеспечить в корпусе соответствующую посадку с натягом (прессовую 
посадку).

При изготовлении корпусов из материалов с высоких» коэффициентом расширения или с 
учетом других факторов, например податливости корпуса, диаметр корпуса может иметь допуск, 
отличный от Н6, но находящийся в пределах 6-го квалитета допусков.

Тонкостенные вкладыши с буртом или без него в свободном состоянии гибкие, и измерить их 
наружный диаметр непосредственно невозможно.

Поэтому длину развертки указанных вкладышей определяют с помощью специального изме­
рительного оборудования. Длину развертки получают из окружности отверстия контрольного блока 
и значения выступания, учитывая уменьшение при фиксированной контрольной нагрузке на плос­
кость разъема (см. раздел 6).

Расчет эффективной посадки с натягом указанных вкладышей в корпусе приведен в (1J.
В таблице 1 приведены допуски выступания, которые распространяются на тонкостенные 

вкладыши с буртом или без него с механически обработанными плоскостями разъема.
Различные материалы и конструкции корпуса требуют различных посадок с натягом, поэтому 

в таблице 1 приведены только допуски.
4.2 Толщина стенки тонкостенного вкладыша с буртом или без него и отверстие подшипника
Предпочтительные номинальные размеры толщины стенки тонкостенного вкладыша с буртом 

или без него приведены в таблице 1. Размер толщины стенки для каждого применения установить 
невозможно, поэтому для толщины стенки приведены только допуски.
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Т а б л  и на  1 — Размеры, допуски и предельные отклонения тонкостенных вкладышей с буртом и бе:» него

J3
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ния

£50 1.5 
1,75

2
2.5

0.008 _ И
- 0.05 - 0.3 - 0,05 - 0.12 s i + 0.05 - 0 . 02:

- 0,07 0,03 0,8 0,8

>50 £80 1,75
2

2.5
3

0,008 0,012 - 0,05 - 0,3 - 0.05 - 0,12 ±1 + 0.05 - 0 . 02;

- 0,07 0.035 0.8 0,8

>80 £120 2
2.5 
3

3.5
0,01 0,015 - 0.05 - 0.3 - 0,07 - 0,12 s i + 0.07 - 0 . 02:

- 0.07 0,04 0,8 0 . S

>120 £160 3
3.5
4.5

0.015 0,022 - 0,05 - 0.4 - 0,07 - 0,2 ± 1,5 + 0.07 - 0 . 02:

- 0.1 0.045 1,2 0,8

>160 £200 3.5
4
5

0,015 0,022 - 0.05 - 0,4 - 0,12 - 0.2 ± 1,5 + 0.07 - 0 . 02;

- 0.1 0.05 1,2 0,8

>200 £250 4
5
6

0.02 0.03 - 0.05 - 0,4 - 0.12 - 0.2 ± 1.5 + 0.07 - 0 . 02;

- 0.1 0.055 1,2 0,8

>250 £315 5
6 
8

0,02 0,03 - - 0,5 - - - - - 0.06 1.6 1,2

>315 £400 6
8
10

0,025 0,035 - - 0,5 - - - - - 0.07 1.6 1,2

>400 £500 8
10
12

0,03 0,04 - - 0,5 - - - - - 0,07 1.6 1,2

11 По согласованию между потребителем и изготовителем.
21 Измерение шероховатости поверхности тонкостенных вкладышей с электролитическим 

ант ифрикционным слоем может быть ненадежным из-за проникновения мягкого стоя щупом измерительного 
устройства.

На нагруженной стороне.
41 Предельные отклонения не следует увеличивать.
51 У тонкостенных вкладышей с электролитическим антифрикционным слоем и без последующей 

механической обработки плоскости разъема допуск увеличивают на 0,01 мм (см. раздел 6. рисунки 18 и 19).
61 Для больших тонкостенных вкладышей часто используют более толстые электролитические 

антифрикционные слои, требующие механической обработки. В таких случаях применяют допуски, 
аналогичные для поверхностей скольжения без электролитического антифрикционного слоя.

71 Контролируют согласно 7.1 и 7.2.
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Допуски и шероховатость поверхности основы подшипника и поверхности скольжения тонко­
стенных вкладышей с буртом или без него с электролитическими антифрикционными слоями или 
без них приведены в таблице I.

Допуск на толщину стенки тонкостенного вкладыша с буртом или без него зависит от того, 
будет отверстие подшипника подвергнуто окончательной механической обработке или электроли­
тической обработке без последующей механической обработки.

Допустимы отдельные небольшие вмятины на поверхности наружного диаметра тонкостенного 
вкладыша с буртом или без него при условии, что они немногочисленны, однако в этих зонах не 
следует проводить измерение толщины стенки.

Отверстие подшипника в собранном состоянии получается из отверстия корпуса, которое 
упруго увеличивалось вследствие прессовой посадки, уменьшая в два раза толщину стенки вкладыша 
(см. Ц|).

П р и м е ч а н и е  — В отдельных случаях применения используют глалкис или буртовые тонкостенные 
нкладыиш с эксцентрическими отверстиями, т. с. когда толщина стенки вкладыша уменьшается равномерно 
от вершины к плоскости разьема (см. рисунки 3 и 4). Эксцентриситет еи характеризуется в радиальной плоскости 
расстоянием между центром v, наружной поверхности подшипника и центром х2 отверстия подшипника. 
ен специально нс измеряют, е» контролируют заданным значением уменьшения и. которое измеряют расстоя­
нием д ,. перпендикулярно к плоскости разьема (а. обычно определяю! так. чтобы угол а , составлял прибли­
зительно 25е от плоскости разьема). Это должно быть согласовано между потребителем и изготовителем.

Рисунок 3 — Эксцентрическое отверстие тонкостен­
ного гладкого или буртового вкладыша

/ — верш и н а; 2 — п л оск ость  ратьем а

Рисунок 4 — Пример толшины стенки при различ­
ных углах

1'раницы допуска па толщину стенки вычисляют по следующим формулам:

•*и. BL --S3,aci - ВЦ
I -  sin а  

I -  мл а , '

Sa . L L  — 5 3. a t ! -U L„
I -  sin о  

1 -  sin о  г ’

( 1 )

( 2 )

где ВЦ, — нижний предел «;
UL., — верхний предел и;
.v3. ха — фактическое значение s3;
•Sn.ni. — нижнее значение V» 
л’и.ll — верхнее значение v

Пример расчета приведен в приложении А.
4.3 Ширина тонкостенного буртового вкладыша, расстояние между буртами, наружный диаметр 

бурта и толщина бурта
Номинальный размер ширины тонкостенного буртового вкладыша и расстояние между буртами

5
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зависят от типа применения и общего отношения BI(B,)/Dt £ 0,5. Допуски на ширину указанных 
вкладышей приведены в таблице 1. Наружный диаметр бурта должен быть меньше диаметра 
буртика вала.

В большинстве случаев толщину бурта устанавливают в соответствии с толщиной стенки 
тонкостенного буртового вкладыша и в общем случае устанаативают только допуск на толщину бурта 
на нагруженной стороне для того, чтобы верхний и нижний тонкостенные буртовые вкладыши имели 
одинаковую толщину буртов. В этом случае положение буртов относительно фиксирующих элемен­
тов является зафиксированным.

В случае, если верхний и нижний тонкостенные буртовые вкладыши имеют одинаковую 
конструкцию, то обычно два бурта одного тонкостенного буртового вкладыша должны иметь 
одинаковую толщину в пределах поля допусков, указанных в таблице 1. В этом случае значения 
толщины бурта получают исходя из ширины тонкостенного буртового вкладыша и расстояния 
между буртами.

По согласованию между потребителем и изготовителем могут быть установлены другие допуски.
4.4 Распрямление тонкостенных вкладышей без бурта
На распрямление тонкостенных вкладышей без бурта оказывают влияние такие факторы, как 

материал антифрикционного слоя, его толщина и физические свойства, материал основы и его 
свойства, рабочая температура сборки ухпа. В связи с тем, что эти особенности не устанаатнваются 
в настоящем стандарте, значение распрямления также не регламентируется. Распрямление во всех 
случаях должно быть положительным. После эксплуатации механизма в нормальных условиях 
значение распрямления должно быть достаточно для обеспечения ремонта (восстаноатения). Фак­
тическое значение распрямления устанавливают по согласованию между потребителем и изгото­
вителем.

П р и м е ч а н и е  — Тонкостенные вкладыши без бурга для механизмов с возвратно-поступательным дви­
жением обычно имеют значение распрямления от 0.2 до 3.0 мм. Для очень больших тонкостенных вкладышей 
без бурта значение распрямления может быть больше, но нс должно быть таким, чтобы вкладыш не входил в 
корпус.

5 Особенности конструкции

Размеры тонкостенных вкладышей с буртом или без бурта устанавливают по согласованию 
между потребителем и изготовителем, допуски приведены в таблицах 2 и 3.

Т а б л  и ц а 2 — Минимальная высота (и ширина) перехода и скоса буртов

'и
Л,
±2

'•н
±0.5

А*. не 
менее

h
♦ 0.2

«3
♦ 0.3

- £  120 5,5 3 2 0,1 0.3

>120 £  250 8 3 3 0,2 0.3

Т а б л  и на  3 — Допуски и предельные отклонения для особенностей конструкции' ’

rfH
Допуски и прсделышс отклонении для

а} Оу аи £ 6S X

- £50 - 1 .5 + 1,5 - 0 ,3 +0,25 - 3 ±1.5 -0 ,1 5 +0.15 ±0,25

—
 >с

11 -0 .0 1 5 +0.3

0.6

>50 £80 - 2 + 1,5 - 0 .4 +0,4 - 3 ±1,5 -0 .1 5 +0.15 ±0,25 -0 ,1 ;
- 0 .6 -0 .0 2 0 +0,3

>80 £120 - 2 +2 - 0 ,4 +0.6 - 4 ±2,5 -0 .1 5 +0.15 ±0.25 —0,1;
- 0 .6 -0 .0 2 0 +0,4

>120 £160 - 2 +3 - 0 ,4 +0,75 - 4 ±2,5 -0 .1 5 +0.15 хО,25 -0 .4 ;
- 1 .2 -0 .0 2 0 +0.4

>160 £200 - 2 .5 +3,5 - 0 .5 + 1 - 5 ±2,5 -0 .1 5 +0.15 ±0,25 -0 .4 ;
- 1 .2 -0 .0 2 0 +0.4

6
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Окончание пию.зицы 3

dH
Допуски и прелелышс отклонении для

°2 аь вз 17* “и *5 ьо с , .с г 1, *4 дг

>200 £250 -2 .5 +5 -0 .5 + 1.2 - 6 ±2.5 -0.15 +0.15 ±0,25 -0.4;
-1 ,2 -0,025 +0.4 0,6

>250 &3I5 -2 .5 +5 -0 .5 + 1.2 - 6 ±2.5 -0.15 +0.15 ±0,25 —1; 
- 2 -0,025 +0,5

0,8

>315 £400 - 3 +5 -0 ,5 + 1,5 - 8 ±2.5 -0 .2 +0,2 ±0,25 —1; 
- 2 -0.030 +0.5

>400 £500 - 3 +5 -0 .6 + 1.5 - 8 ±2.5 -0.25 +0,25 ±0,25

—' сч 
1 

1 -0.035 +0,6 1

11 Болес жесткие допуски по согласованию между потребителем и изготовителем.

5.1 Фиксирующие выступы и пазы
Обозначения размеров фиксирующих выступов и пазов указаны на рисунках 5—7.

11 Выступ может быть изготовлен на коние 
тонкостенного вкладыша без бурта, в этом случае 
Ьх -  0.

Г1 р и м с ч а к и я
1 b | 2  1.5 5j, но нс менее 3 мм.
2 Ес л и  Ь3 < 2 мм. то эта поверхность может быть 

свободна от подшипниковою (антифрикционного) 
металла в пределах кольцевой длины а ,. чтобы избе­
жать разрушения подшипникового металла, когда от­
верстие вкладыша подвергают механической об­
работке. Фиксирующий выступ может также разру­
шиться в смазочной канавке

Примечания
1 Ь\ 2  1,5 з3. но нс менее 3 мм.
2 Если Ь%< 2 мм. то эта поверхность может быть 

свободна от подшипникового (антифрикционного) 
металла в пределах кольцевой длины <ь, чтобы избе­
жать разрушения подшипникового металла, когда от­
верстие вкладыша подвергают механической об­
работке. Фиксирующий выступ может также разру­
шиться в смазочной канавке

Рисунок 5 — Фиксирующий выступ в тонкостенном 
вкладыше без бурта

Рисунок 6 — Фиксирующий выступ в тонкостенном 
буртовом вкладыше

7
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— I

П р и м е ч а  н и е — ht 2 1,5 sj, но нс менее 3 мм

Рисунок 7 — Фиксирующий паз в корпусе

5.2 Скосы н фаски
Скосы на отверстии плоскости разъема предусматривают на обеих сторонах тонкостенного 

вкладыша с буртом или без него по всей ширине.
Для руководства рекомендуют, чтобы размер а,, составлял приблизительно '/ю  внутрен­

него диаметра фактическое значение этого размера зависит от применения тонкостенного 
вкладыша и устанавливается по согласованию между потребителем и изготовителем (см. 
рисунок 8).

Фаски должны быть предусмотрены на обоих концах тонкостенных вкладышей без буртов (см. 
рисунок 9).

Скосы на буртах должны быть предусмотрены на всех плоскостях разъема (см. рисунок К), 
сечение Л—А), а также на краях поверхностей скольжения буртов (см. рисунок 10, элемент Б).

Размеры и предельные отклонения даны в таблице 2.

Рисунок 8 — Скос отверстия тонкостенного вклады­
ша с бургом или без него

/
ГЗ

'Ш Ш Ш

Рисунок 9 — Фаски
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АЛ (2:1)

ш м

Б 0:1)

а> С кос  поверхности  ратьем а 6 ) С кос  поверхности  скольж ен ии  для тонкостенны х
буртовы х вклады ш ей

С кос  поверхности  скольж ении лля тон костенны х 
сборн ы х буртовы х вклады ш ей по ГО С Т  24203

Рисунок 10 — Скосы бурга (конструкция по выбору изготовителя)

5.3 Переход между радиальной частью вкладыша и буртом
На рисунке 11 представлены типичные примеры зоны перехода, реальные используемые формы 

в зависимости от метода изготовления и соотношения между толщиной стенки и толщиной бурта.

s i  й 66 % т о л щ и н ы  с т е н к и  в к л а д ы ш а ; 
дй г  S0 % толщ ины  бурта , к о  м еньш е м : утло- 
вой п ро ф и л ь  долж ен нссгла перекры вать  бурт 

н татш ину  вклады ш а следую щ им  обратом ; 
0ID -  0.S  мм (м ини м ум ); 
hi -  0 .25  мм (м ини м ум )

Рисунок 11 — Типы зоны перехода между радиальными частями Рисунок 12 — Тип перехода между вкла­
дышем и бургом тонкостенного сборного 

буртового вкладыша
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Чтобы избежать растрескивания, зона перехода между радиальной частью и буртом должна 
соответствовать размеру л».

/  — упорное колыю

П р и м е ч а н и е  — Зуб­
чатая мига, способствующая 
макс имал ыюм у мслол ь зова - 
нию материала, согласно 
ГОСТ 29203

Рисунок 13 — Зубчатая пята 
сборного бурга

Геометрия зоны перехода должна соответствовать форме вата, 
чтобы избежать загрязнения радиуса перехода и внутреннего диаметра 
корпуса.

На рисунке 12 дан пример зоны перехода между вкладышем и 
буртом тонкостенного сборного буртового вкладыша.

Для тонкостенных сборных буртовых вкладышей предпочтитель­
ные размеры перехода (чтобы максимизировать материал для крепле­
ния бурта) указаны на рисунке 12.

5.4 Зубчатая пята сборного бу рта
Эта особенность конструкции вкладыша применяется для улуч­

шения использования материала (рисунок 13).
5.5 Смазочные канавки и отверстия
Типы и расположение смазочных канавок, отверстий и карманов 

представлены на рисунках 14—17.
Размеры смазочных канавок, отверстий и карманов устанавлива­

ются функциональными требованиями и не приведены в настоящем 
стандарте.

Предпочтительные формы канавок в радиальном направлении 
приведены на рисунке 14.

Смазочные канавки и смазочные карманы на поверхностях бурта 
вырезают в стальной основе подшипникового металла и используют 
на буртах с наружным диаметром Д, до 160 мм. При больших размерах 
допускается использовать другое формы канавок или карманов.

Смазочные отверстия высверливают или пробивают. В обоих 
случаях следует скруглить острые кромки и снять заусенцы на смазоч­
ных отверстиях, за исключением зоны перехода к смазочной канавке. 
Если предусмотрена фаска, то ее форму выбирает изготовитель. На 
поверхности скольжения фаска необходима.

«  -  30‘ или ч  -  •JS'. м  -  0 .3S  л), ж» не менее 0.7 мм . 

Рисунок 14 — Типы смазочных канавок

П р и м с ч а и и с — Д ля х  допуск см. таблицу 3.

Рисунок 15 — Расположение смазочной канавки и 
смазочного отверстия
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В-В

Рисунок 16 — Форма канавки на поверхности бурта

АгА

П р и м е ч а н и е — Карман может быть закры­
тым или открытым относительно наружного диаметра 
бурга

Рисунок 17 — Форма кармана на поверхности бурга

6 Данные для определения длины развертки

6.1 Расчет контрольной нагрузки F
Для вкладышей со стальной основой контрольную нагрузку t \  Н (с точностью до ближайших 

500 Н, но не более 100000 Н), на плоскости разъема для определения выступания И в контрольном 
блоке с внутренним диаметром dc„ (обычно равным максимальному диаметру корпуса) рассчиты­
вают по формуле:

F=  100 Ам- (3)

Уменьшенную площадь поперечного сечения А.н (расчетное значение) тонкостенного вклады­
ша с буртом или без бурга, мм2, рассчитывают по формулам:

для материалов сталь/свинцовый сплав, сталь/оловянистый сплав

Ан = (Bt или Вг).ч,\ (4)

для материала сталь/медный сплав

Аы = (В, или д,)(5, + s,J2); (5)

для материала сталь/алюминиевый сплав

Ап "  (Bi или B,)(s, +  i 2/3)- (6)

В зависимости от формы, расположения и типа изготовления смазочные канавки могут убав-

II
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лять уменьшенную площадь поперечного сечения Если соотношение свыше 10 %, то его 
учитывают при расчете.

П р и м е ч а н и е — В зависимости от размера наружного диаметра тонкостенного вкладыша рекомендуют 
использовать либо контрольный метод А (см. рисчнок 18). либо контрольный метод В (см. рисунок 19) согласно 
ГОСТ ИСО 6524.

При использовании контрольного метода В контрольную нагрузку /  прикладывают к каждой 
плоскости разъема (см. рисунок 19). Общая приложенная нагрузка составляет 2/'.

/ — баю кан  поверхность: 2  — н еп одви ж ны й уп ор : 3 — и зм ерительн ы й  прибор с  круговой  ш к ал о й . 4  — н аж и м н ая  плита:
S  — кон трольны й  блок

Рисунок 18 — Контрольный метод А для контрольной нагрузки F -  6000 Н

1 2  2  3

I  — базовая поверхность ; 2  — и зм ери тел ьн ы й  п рибор  с круговой ш к ал ой : 3  — н аж и м н ая  плита; 4 — кон трольны й  блок

Рисунок 19 — Контрольный метод В для контрольной нагрузки F -  6000 Н (общая нагрузка 2F — 12000 Н)
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7 Данные для контроля осевой ширины B i тонкостенных
буртовых вкладышей

Метод контроля и контрольную нагрузку устанавливают по согласованию между потребителем 
и изготовителем.

7.1 Проход между двумя параллельными пластинами
Измерительный блок вставляют между буртами цельного или сборного тонкостенного бурто­

вого вкладыша, при этом указанный вкладыш должен свободно проходить между двумя неподвиж­
ными пластинами (рисунок 20).

/  -  цел ьн ы й  или сборны м  тон костенны й  буртов ып вклады ш ; 2 — изм ерительны м  б л о к : 3  — н еп одви ж ны е пластины

Рисунок 20 — Эталонный контроль в свободном состоянии для цельных или сборных тонкостенных
буртовых вкладышей

7.2 Контроль осевой ширины В, под нагрузкой
Измерительный блок вставляют между буртами сборного тонкостенного вкладыша, при этом 

осевую ширину вкладыша контролируют при осевой нагрузке FiX (рисунок 21).

1 — сборн ы й  тон костен н ы й  буртовы й  вкл ады ш : 2 — и 1м ери теды 1ый б л о к : 3 — неп одви ж ная пластина: 4 — индикатор 

П р и м е ч а н и е  — Нагрузка Л* равна площади поверхности бурга, помноженной на I Н/мм!

Рисунок 21 — Пример контрольного оборудования
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(рекомендуемое)

Пример расчета

Дано: BL^ ~  0.012 мм; UL„ «  0.004 мм; 
а  ”  45°; а , ™ 25'; ij  w  w 2.260 мм.

Верхние и ннжние пределы толщины стенки, мм. рассчитывают для а  ■= 45°.

Sn, 8L S3., -  BLu I -  Sing 
1 -  sin a , = 2.260 -  0.012 0.29289

0.5773S = 2.25392

V  b l  -  2 -254  mm:

V  UL -  b . aci - U L .  ,! Т Г  = 2-260 -  0.004 = 2.25797* 1 -  sin a . 0.57738

V i a  4 2’258

14
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(справочное)
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