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Предисловие

Цепи, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандар­
тизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» 
и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила 
и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Открытым акционерным обществом «ВНИИИНСТРУМЕНТ» (ОАО «ВНИИ- 
ИНСТРУМЕНТ») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, ука­
занного в пункте 5

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 95 «Инструмент»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (прото­
кол от 25 июня 2014 г. № 45)

За принятие проголосовали:
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по М К1И С О Э 166) 004 - 9 7
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4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 3 июня 
2015 г. N? 532-ст межгосударственный стандарт ГОСТ ISO 5414-2—2014 введен в действие в качестве 
национального стандарта Российской Федерации с 1 января 2016 г.

5 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 5414-2:2002 «Державки инстру­
мента (державки концевых фрез) с зажимными винтами для инструментов с цилиндрическим хвостови­
ком с лыской. Часть 2. Присоединительные размеры державок и обозначение» («Tool chucks (end mill 
holders) with clamp screws for flatted cylindrical shank tools — Part 2: Connecting dimensions of chucks and 
designation». IDT],

Международный стандарт разработан Техническим комитетом по стандартизации ISO/TC 29 «Ин­
струмент». Подкомитетом SC 2 «Высокоскоростные режущие стальные инструменты и приспособления 
к ним» Международной организации по стандартизации (ISO).

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного между­
народного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных между­
народных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых при­
ведены в дополнительном приложении ДА
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕРЖАВКИ С КОНУСОМ 7:24 И КОНУСОМ МОРЗЕ С ЗАЖИМНЫМИ ВИНТАМИ 
ДЛЯ ФРЕЗ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ С ЛЫСКОЙ

Ч а с т ь  2

Присоединительные размеры и обозначение

Holders with 7:24 taper shank and with Morse taper shank with clamp screw for flatted parallel shank end mills. 
Part 2. Connecting dimensions and designation

Дата введения — 2016—01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает размеры державок с коническим хвостовиком конусом 7:24 и 

конусом Морзе для фрез с цилиндрическим хвостовиком с лыской по ISO 3338-2. применяемых на ме­
таллорежущих станках с ручной и автоматической сменой инструмента.

Присоединительные размеры элементов крепления хвостовиков — в соответствии с ISO 5414-1.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты. Для дати­

рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание {включая все изменения).

ISO 296. Machine tools — Self-holding tapers for tool shanks (Станки. Самозажимные конусы хвосто­
виков инструментов)

ISO 297, 7/24 tapers for tool shanks for manual changing (Хвостовики инструментов с конусностью 
7:24 для ручной смены)

ISO 3338-2. Cylindrical shanks for milling cutters — Part 2: Dimensional characteristics of flatted cylin­
drical shanks (Цилиндрические хвостовики для фрез. Часть 2. Размеры цилиндрических хвостовиков с 
лысками)

ISO 5413. Machine tools — Positive drive of Morse taper (Станки металлорежущие. Жесткая пере­
дача конусов Морзе)

ISO 5414-1. Tool chucks (end mill holders) with clamp screws for flatted cylindrical shank tools — Part 1: 
Dimensions of the driving system of tool shanks [Державки инструмента (державки концевых фрез) с за­
жимными винтами для инструментов с цилиндрическим хвостовиком с лыской. Часть 1. Размеры меха­
низма передачи крутящего момента хвостовика]

ISO 7388-1. Tool shanks with 7/24 taper for automatic tool changers — Part 1: Shanks Nos. 40. 45 and 
50 — Dimensions and designation of shanks of forms A. AD. AF. U. UD and UF (Хвостовики инструментов с 
конусностью 7:24 для устройств автоматической смены инструмента. Часть 1. Размеры и обозначения 
хвостовиков форм A. AD, AF. U. UD и UF)

3 Размеры

3.1 Державки следует изготовлять пяти исполнений:
А1 — державки с хвостовиком с конусом 7:24 в соответствии с ISO 297 для ручной смены инстру­

мента с цилиндрическим хвостовиком с одной лыской;
А2 — державки с хвостовиком с конусом 7:24 в соответствии с ISO 297 для ручной смены инстру­

мента с цилиндрическим хвистивиком с двумя лысками;

Издание официальное
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В1 — державки с хвостовиком с конусом 7:24 в соответствии с ISO 7388-1 для автоматическом 
смены инструмента с цилиндрическим хвостовиком с одной лыской:

В2 — державки с хвостовиком с конусом 7:24 в соответствии с ISO 7388-1 для автоматической 
смены инструмента с цилиндрическим хвостовиком с двумя лысками;

М — державки с хвостовиком с конусом Морзе в соответствии с ISO 296 и ISO 5413 для ручной 
смены инструмента с цилиндрическим хвостовиком с одной лыской.

3.2 Основные размеры державок с коническим хвостовиком конусом 7:24 для ручной 
смены инструмента

3.2.1 Основные размеры державок исполнения А1 должны соответствовать указанным на рисун­
ке 1 и в таблице 1.

Рисунок 1

Т а б л и ц а  1
Размеры в миллиметрах

О б о з н а ч е н и е  к о н у с а  
7 .2 4 * 3

* 1
H5

* 2  
-  1 V

30 31,75

6 25

40
8 28
10 35
12 42
14 44

50
16 48
18 50

63
20 52

40 44,45

6 25

50
8 28
10 35
12 42
14 44
16 48

6318 50
20 52

45 57,15

6 25

50
8 28
10 35
12 42
14 44
16 48

6318 50
20 52
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Окончание таблицы  1

О бозначение конуса «*1 «2 V7:24 °з HS -  1

6 25
8 28
10 35

СП 69.85
12 42 СО
14 44
16 48
18 50
20 52

* Для специальных державок других длин должна быть определена длина /,.

3.2.2 Основные размеры державок исполнения А2 должны соответствовать указанным на рисун­
ке 2 и в таблице 2.

Т а б л и ц а  2
Размеры в миллиметрах

Обозначение jf *2
'Гконуса 7:24 Н5 Намин Пред. откл.

А П АЛ А  К
2 5 6 5 9 0

3 2 7 2
-  1

1 0 0

2 5 6 5
ЯП

4 5 5 7 .1 5
3 2 7 2

4 0 8 0 9 0

5 0 9 0
не более

115

2 5 6 5
-  1 ЯП

3 2 7 2
о и

50 6 9 .8 5 4 0 8 0 9 0

5 0 9 0 не более
11*»

6 3 1 3 0
■ 1

‘  Для специальных державок других длин должна быть определена длина /,.

3.3 Основные размеры державок с коническим хвостовиком конусом 7:24 
для автоматической смены инструмента

3.3.1 Основные размеры державок исполнения В1 должны соответствовать указанным на рисун­
ке 3 и в таблице 3.
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Размеры в миллиметрах

О б о з н а ч е н и е  ко н у с а  
7 .24 *3 *1

Н5
*2  
-  1 V

30 31.75

6 25

50

8 28
1 0 35
12 42
14 44
16 48
18 50 63

40 44.45

6 25

50
8 28
10 35
12 42
14 44
16 48

6318 50
20 52

45 57.15

6 25

50
8 28
10 35
12 42
14 44
16 48

63

18 50
20 52

50 69.85

6 25
8 28

1 0 35
12 42
14 44
16 48
18 50
20 52

• Для специальных державок других длин должна быть определена длина /t .
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3.3.2 Основные размеры державок исполнения В2 должны соответствовать указанным на рисун­
ке 4 и в таблице 4.

Т а б л и ц а  4
Размеры в миллиметрах

Обоэмачеиие конуса 
7:24 *3

*1
HS

*2  
-  1 V

4 0 4 4 .4 5
2 5 6 5

1 0 0
3 2 72

4 5 5 7 .1 5
2 5 6 5 8 0

3 2 72 1 0 0

50 6 9 .8 5
2 5 6 5 8 0

3 2 72 1 0 0

* Для специальных державок других длин должна быть определена длина 1у

3.4 Основные размеры державок исполнения М должны соответствовать указанным на рисун­
ке 5 и в таблице 5.

Конус М орж

Рисунок 5

П р и м е ч а н и е  — Державки, за исключением державок с конусом Морзе 2. должны иметь механический 
привод.
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Т а б л и ц а  5
Размеры в миллиметрах

Обозначение 
конуса Морзе d3 H5

*2 
-  1 'Г

2 17,780
10 35

50

3 23,825

45

12 42 50

16 48 71

4 31,267

10 35 50

12 42
56

16 48

20 52 71

5 44,399

10 35 56

12 42

6316 48

20 52

* Для специальных державок других длин должна быть определена длина

4 Обозначение

Обозначение державки для ручной или автоматической смены инструмента в соответствии с на­
стоящим стандартом должно включать в себя:

- наименование «Державка»:
- исполнение державки;
- обозначение конуса;
- диаметр отверстия d ,;
- диаметр зажимного винта по ISO 5414-1;
- обозначение настоящего стандарта.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  державки для ручной смены инструмента исполнения 

А1, с конусом 45. диаметром отверстия d, = 10 мм и зажимным винтом М10:
Державка А1 — 45 — 10 — М10 ГОСТ ISO 5414-2—2014

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  державки для автоматической смены инструмента ис­
полнения В2. с конусом 45, диаметром отверстия d, = 25 мм и зажимным винтом М18 * 2:

Державка В2— 45 —25 — М18 * 2 ГОСТ ISO 5414-2—2014
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  державки исполнения М с конусом Морзе 3. с диаме­

тром отверстия d, = 16 мм и зажимным винтом М14:
Державка М — 3 — 16 — М14 ГОСТ ISO 5414-2—2014

6
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА-1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

ISO 296 MOD ГОСТ 25557—2006 (ИСО 296:1991 )1> «Конусы инструментальные. 
Основные размеры»

ISO 297 MOD ГОСТ 25827—2014 (ISO 297:1988. ISO 7388-1:2007. ISO 7388-2:2007) 
«Хвостовики инструментов с конусом 7:24 для ручной и автомати­
ческой смены инструмента. Типы A. AD. AF. U. UD. UF. J, JD и JF. 
Размеры и обозначение»

ISO 3338-2 MOD ГОСТ 25334—94 (ИСО 3338-1—77. ИСО 3338-2—85)2> «Хвосто­
вики цилиндрические для фрез. Основные размеры»

ISO 5413 IDT ГОСТ ISO 54 1 3— 2015 «Конусы Морзе жесткой передачи. Раз­
меры»

ISO 5414-1 IDT ГОСТ ISO 5414-1—2014 «Державки с зажимными винтами для 
фрез с цилиндрическим хвостовиком с лыской. Часть 1. Присо­
единительные размеры элементов крепления хвостовиков»

ISO 7388-1 MOD ГОСТ 25827—2014 (ISO 297:1988. ISO 7388-1:2007. ISO 7388-2:2007) 
«Хвостовики инструментов с конусом 7:24 для ручной и автомати­
ческой смены инструмента. Типы A, AD. AF. U. UD. UF. J. JD и JF. 
Размеры и обозначение»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени соот­
ветствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты;
- MOD — модифицированные стандарты.

11 Действует ГОСТ 25557—2016 (ISO 296:1991).
2) В Российской Федерации действует ГОСТ Р 52965—2008.
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