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ГОСТ 32832.2— 2014 
(ISO 10649-2:2010)

С Т А Н Д А Р ТМ Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

ОПРАВКИ С ПОЛЫМ КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ HSK 
ДЛЯ НАСАДНЫХ ФРЕЗ

Ч а с т ь  2

Размеры и обозначение

Arbors with hollow taper shank HSK for shell cutters. Part 2. Dimensions and symbol

Дата введения — 2016—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на основные размеры и обозначения оправок с полым 
коническим хвостовиком HSK для насадных фрез.

2 Нормативные ссы лки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные 
стандарты:

ГОСТ 1759.4 (ИСО 898-1—78) Болты, винты и шпильки. Механические свойства и методы испы- 
таний1>

ГОСТ 9472 (ИСО 240—75) Крепление инструментов на оправках. Типы и размеры
ГОСТ 23360 Основные нормы взаимозаменяемости. Соединения шпоночные с призматическими 

шпонками. Размеры шпонок и сечений пазов. Допуски и посадки
ГОСТ 30893.1 (ИСО 2768-1—89) Основные нормы взаимозаменяемости. Общие допуски. Пре­

дельные отклонения линейных и угловых размеров с неуказанными допусками
ГОСТ 30893.2 (ИСО 2768-2—89) Основные нормы взаимозаменяемости. Общие допуски. Допуски 

формы и расположения поверхностей, не указанные индивидуально
ГОСТ 32832.1 (ISO 10649-1:2010) Оправки с продольной шпонкой и поводковым срезом для на­

садных фрез. Часть 1. Основные размеры

П р и м е ч а н и е  —  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандарти­
зации. метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в 
государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайгах соответствующих национальных органов по 
стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра­
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

1) Действует ГОСТ ISO 898-1—2014 «Механические свойства крепежных изделий из углеродистых и леги­
рованных сталей. Часть 1. Болты, винты и шпильки установленных классов прочности с крупным и мелким шагом 
резьбы».

Издание официальное
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3 Размеры

3.1 Взаимозаменяемые размеры фрез с фрезерными оправками — в соответствии с [1].
3.2 Размеры места контакта инструмента с оправкой с продольной шпонкой и поводковым сре­

зом — в соответствии с ГОСТ 32832.1.
3.3 Присоединительные размеры оправок с продольной шпонкой и поводковым срезом с полым 

коническим хвостовиком должны соответствовать указанным на рисунке 1 и в таблице 1.

1 — попый конический хвостовик H SK; 2 — ш поночны й паз. ш понка; 3  — зажимнои пин г для  ф иксации ф резы ; 4 - ■  поводок

Рисунок 1

Т а б л и ц а  1
В миллиметрах

Х востовик HSK. 
ном инальны й размер 32 4 0 5 0 6 3

Ив
16 2 2 2 7 16 2 2 2 7 16 22 2 7 3 2 16 22 2 7 3 2 4 0

'1 5 5 65 5 0 5 5 6 5 5 0 5 5 6 5 60 6 5 7 0

'2 4 5  | 4 3 53 4 0 4 3 5 3 4 0 4 3 5 3 51 5 0  | 4 8 51 5 6

Окончание таблицы  1
В миллиметрах

Х востовик HS K. 
номинальны й размер 8 0 1 0 0

Ьв
16 2 2 2 7 3 2 4 0 16 2 2 27 3 2 4 0 5 0

' l 6 0 7 0 6 0 70 8 0

<2 5 0  | 4 8  | 4 6 5 6 5 0 4 8 4 6 56 6 4

3.4 Полый конический хвостовик HSK типа А или С — в соответствии с [2J.
3.5 Шпоночный паз — в соответствии с ГОСТ 9472.
3.6 Шпонка — в соответствии с ГОСТ 23360.
3.7 Зажимной винт и поводок — в соответствии с ГОСТ 32832.1.

2
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4 Характеристики

4.1 Материал — на усмотрение предприятия-изготовителя.
Предел прочности должен быть:
- для оправок и поводков — не менее 800 Н/мм2;
- ви н то в  — не менее 1000 Н/мм2 по классу 10.9 ГОСТ 1759.4.
4.2 Твердость поверхностей должна быть:
- конической и посадочной поверхностей оправки и поводка — 56...60 HRC:
- ви н то в  — 32...39 HRC по классу 10.9 ГОСТ 1759.4.
4.3 Неуказанные предельные отклонения — по классу допуска m в соответствии с ГОСТ 30893.1 

и классу К — в соответствии с ГОСТ 30893.2.

5 Обозначение

Оправки с продольной шпонкой и поводковым срезом с полым коническим хвостовиком HSK для 
насадных фрез в соответствии с настоящим стандартом должны включать в себя:

а) слово «Оправка»;
б) HSK и тип А или С;
в) номинальный размер хвостовика HSK;
г) посадочный диаметр оправки d,;
д) обозначение настоящего стандарта.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки с продольной шпонкой и поводковым срезом 

с полым коническим хвостовиком HSK типа А с номинальным размером 40. посадочным диаметром 
d, = 16 мм:

Оправка HSK-A40-16 ГОСТ 32832.2—2014.

6 Условия поставки

Оправки с продольной шпонкой и поводковым срезом с полым коническим хвостовиком по насто­
ящему стандарту следует поставлять в следующей комплектации:

- шпонка — в соответствии с ГОСТ 23360;
- поводок — в соответствии с ГОСТ 32832.1;
- зажимной винт для фиксации фрезы — в соответствии с ГОСТ 32832.1.
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Приложение ДА 
(справочное)

Перечень технических отклонений с разъяснением причин их внесения

Перечень технических отклонений приведен в таблицах ДА.1, ДА.2.

Т а б л и ц а  ДАЛ

Структурный элемент (раздел) Модификация

Раздел 4 «Материал» Изменить наименование раздела 4 на «Характеристики».
Дополнить значениями предела прочности материала и твердости винтов.

— Стандарт дополнить элементом «Библиография», включив в него 
ISO 2780:2006 и ISO 12164-1:2001

Пояснение —  Дополнительные требования введены для возможности изготовления оправок на 
предприятиях.

Т а б л и ц а  ДА.2

Структурный элемент (раздел) Модификация

Раздел 2 «Нормативные ссылки» Ссылка на ISO 2768-1:1989 «Допуски общие. Часть 1. Допуски на линейные 
и угловые размеры без указания допусков на отдельные размеры» замене­
на ссылкой на ГОСТ 30893.1 (ИСО 2768-1— 89)1̂  «Основные нормы взаимо­
заменяемости. Общие допуски. Предельные отклонения линейных и угло­
вых размеров с неуказанными допусками»

Ссылка на ISO 2768-2:1989 «Допуски общие. Часть 2. Геометрические до­
пуски для деталей без указания допусков на отдельные размеры» заменена 
ссылкой на ГОСТ 30893.2 (ИСО 2768-2— 8 9 ) «Основные нормы взаимо­
заменяемости. Общие допуски. Допуски формы и расположения поверхно­
стей. не указанные индивидуально»

Ссылка на ISO 10649-1:2010 «Оправки для фрез с продольной шпонкой 
и поводковым срезом. Часть 1. Основные размеры» заменена ссылкой на 
ГОСТ 32832.1 (ИСО 10649-1—2010)1"1 «Оправки с продольной шпонкой и по­
водковым срезом для насадных фрез. Часть 1. Основные размеры»

11 Степень соответствия — MOD.

Пояснение — Внесенные технические отклонения обеспечивают выполнение требований настоящего 
стандарта.

4
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(1] ISO 2780:2006

(2] ISO 12164-1:2001
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