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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

НОЖИ ПРИВЕРТЫВАЕМЫЕ, ОСНАЩЕННЫЕ 
ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА, 

ДЛЯ СБОРНЫХ НАСАДНЫХ РАЗВЕРТОК
ГОСТ

16806-71
Конструкция и размеры

Carbide tipped blades with screw 
clamping for combined shell reamers. 

Design and dimensions
M КС 25.100.30

Взамен 
MH 1852-61

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 17 марта 1971 г. № 473 
дата введения установлена

01.06.72

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 19.12.83 № 6248

I. Основные размеры ножа должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. I.

Ножи дня раз&ерток диаметром от 52 до №5мм

" Г  ■ т

И манне официальное Перепечатка воспрещена
Издание (май 2007 г.) с Изменением №  I, утвержденным в декабре 1983 г.

(Н УС  3-84).
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С. 2 ГОСТ 16806-71

Т а б л и ц а  I
Р а з м е р ы  в мм

Обозначения
кожей

При­
мени' 
смоет ь

D помни, 
рл з верней L

1
1 0.15

в
по А7

//
-0 .2

d d I
Количество 
пластин на 
олип нож

2025-0111 52 25 10 14 8 4,5 7.5

2025-0112 5 5 -9 0
И I С

16 9 5.5 9 1

2025-0113 9 5 -1 4 5
31 1 3

18
10 6,5 11

2025-0114 150 -300 58 20 20 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ножа L =  25 мм. В = 14 мм. И = 8 мм, с пласти­
ной из твердого сплава марки ВК6:

Нож 2025-0111 ВК6 ГОСТ 16806- 71
2. Пластины твердого сплава — по ГОСТ 25425—90.
3. Элементы конструкции и размеры ножей указаны в приложении.
П р и м е ч а  н и с. Размеры пазов под пластины из твердого сплава, величины радиусов скруглсния и фа­

сок. нс указанные в настоящем стандарте, принимаются по технологическим соображениям.
4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических требованиях на развертки по 

ГОСТ 5735—81. должна соответствовать приведенной в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Н а и м е н о в а н и я  п о в е р х н о с т е й П а р а м е т р ы  ш е р о х о в а т о с т и  п о  Г О С Т  2 7 8 9 — 7 3 . н е  б о л ее

Б о к о в ы е  п о в е р х н о с т и  н о ж е й R a  0 ,8
О с т а л ь н ы е  п о в е р х н о с т и R a  3 .2

1—4. (Измененная редакция, Изм. №  1).

5. Окончательная заточка ножей производится на собранной развертке.
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П Р И Л О Ж ЕН И Е
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ НОЖЕЙ

I. Конструкция к размеры ножей указаны на чертеже и в таблице.

Ножи для разбор ток диаметром от Ы  до 145мм

Ножи для разберток диаметром об W5 до 300мм

А

Р а з м е р ы  в мы

p H J B L ' p i K I I
С п

&
t  I *

О б о з н а ч е н и е  п л а с т и н  
п о  Г О С Т  2542S  —90

52 9 3 15* 2 6 0 9 0

5 5 - 9 0 1 0 ,5
3 .5 1 2 *

9 5 - 1 4 5 1 1 2 6 2 5 0

1 5 0 - 3 0 0 13 4 8 *

2. При изготовлении комплекта ножей для разверток диаметром от 150 до 300 мм одна половина ножей 
комплекта должна отличаться от другой расположением места стыка пластин для обеспечения перекрытия сты­
ка пластин на двух смежных ножах при сборке.

I. 2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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