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for loofmgs of industrial buildings 

Slabs ty^e ПВ Shucluie and dimensions
ОКП 58 4110

ГОСТ
22701.2- 77*

Постановлением Государственного комитета Совета Министров СССР по делам строительства от 24 августа 1977 г. №  130
срок введения установлен с 01.07.78

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на сборные железобетонные предварительно ^напря­
женные плиты размерами 6X3 м типа ПВ (с проемом в полке для пропуска вентиляционной т а к ­
ты или воздуховода ьрышного вентилятора) и устанавливает требования к армированию данных 
плит.

2. К о н с т р у к ц и я  п л и т , технические требования и требования к изготовлению плит — по ГОСТ 
22701 0—77.

3. Показатели плит, предназначенных для эксплуатации в неагрессивной среде, приведены в 
табл. 1 н 3; показатели плит, предназначенных для работы в условиях воздействия агрессивных 
газовых сред, — в табл. 2 и 3. Указания по выбору марок плит приведены в приложении.

Показатели плит из бетонов пт пористых заполнителях даны для керамзитобетона, аглопори- 
т обо она и шлакопемзобетона средней плотностью в высушенном до постоянной массы состоянии 
1850 кг/м3.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Армирование плит должно соответствовать указанному на черт. 1—4.
Расположение напрягаемой арматуры в продольных ребрах плит и расстояние между рядами 

арматуры следует принимать согласно требованиям п. 1.6 ГОСТ 22701.0—77
5. Спецификация к выборка напрягаемой арматуры на одну плиту даны в табл. 4. Длина 

стержня напрягаемой арматуры условно принята равной 6000 мм. Действительная длина стержня 
принимается в зависимости от способа натяжения арматуры и конструкции захватных приспособле­
ний.

В плитах с напрягаемой арматурой класса A-IV диаметрами 20 и 22 мм допускается произво­
дить замену напрягаемой арматуоы

202OAIV на 2(1016AIV+ 1012AIV);
2022AIV на 4016AIV.
Спецификация арматурных изделий и закладных детален на одну плиту, предназначенную для 

эксплуатации в неагрессивной среде, приведена в табл. 5; выборка стали — в табл. 6.
Спецификация арматурных изделий и закладных деталей на одну плиту, предназначенную для 

работы в условиях воздействия агрессивных газовых сред, приведена в табл. 7; выборка стали — в 
табл. 8.

П р и м е ч а н и е  В марках плит, указанных в габл 4—8, опущено условное обозначение величины диаметра прое­
ма в полке плиты (4, 7, 10 и 14) Например, в табл 4 под маркой ПВ-IAtVIT подразумеваются марки ПВ4-1Ат\ПТ, 
ПВ-7 IAi VIT, ПВЮ-IAtVIT и П ВН -IAtVIT

(Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Сварные сетки для армирования полки плит разработаны в трех вариантах:
1- й вариант (сетки С1Г—С4Г) предусматривает применение товарных сеток по ГОСТ 8478—81;
2- й вариант (сетки С1—С4) предусматривает изготовление сеток на многоэлектродных свароч­

ных машинах;
3- й вариант (сетки С 1а—С4а) предусматривает изготовление сеток на сварочных машинах при 

отсутствии оборудования, обеспечивающего изготовление , широких сеток.
7. Опорные закладные детали плит разработаны в двух вариантах.
Закладные детали М3 т и М3„ предназначены для плит с напрягаемой стержневой арматурой, 

имеющей постоянные анкеры в виде высаженных головок или опрессованных обойм в соответствии 
с требованиями пи. 2 3.1—2.3.G ГОСТ 22701.0—77.

Закладные детали М4Г и М4Н предназначены для плит с напрягаемой стержневой арматурой, 
имеющей постоянные анкеры в виде шайб М5, привариваемых к закладным деталям и напрягае­
мой арматуре после передачи усилия обжатия на бетон.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
8. Правила приемки, методы контроля, маркировка, хранение, транспортирование и гарантии 

изготовителя плит должны соответствовать указанным в ГОСТ 22701.0—77.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (март 1987 г.) с Изменением № 1, утвержденным в мае 1983 г , Пост № 8$ от 03 0583 (ИУС 9—83)
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С. 2 ГОСТ 22701.2—77

Показатели плит, предназначенных для

Класс наиря  
I аемой арма 

тур л

Марка плиты, изготовленной

тяжелою | на пористых

Диаметр проема в лсыке

ТОО 700 1000 ИЯ) ТОО 700 1000

Л [-VI

ПВ4-1ЛЛТГ 
ПВ4-2АтУ1Т 
I IB4-3AtVIT 
ПВ4-4АтУ1Т 
ПВ4-5АтУ1Т

ПВ7-1 ArVI Г 
ПВ7-2АтУ1Т 
ПВ7 ЗАЛ IT 
Г1В7 4Ai VIT 
П В 76AtVIT

ПВЮ-lA i VIT 
ПВ10-2АЛПТ 
ПВ10ЗАтУ1Т 
ПВ104АтУ1Т 
ПВГ0 5 АтУ IT

Г1В14-1 Ат VIT 
ПВ14-2АтУ1Т 
ПВ 14-ЗАт\ IT 
ПВ14 4 АтУ IT 
П В 14oAtVIT

ПВ4 lA iV IIl 
ПВ4-2АгУ1П 
ПВ4-ЗАтУ1Г1

Г1В7-1 АтУ1П 
ПВ7-2ЛЛНП 
ПВ7-ЗАтУ1П

ПВЮ-lA iV iri
п в ю - г л т у ш  
ПВ10-3 \т У 1 П

At-V

ПВ4-1 A iV Г 
ПВ4-2АтУТ 
ПВ4-ЗАтУТ 
ПВ 1-4АгУТ 
ПВ4-1ЛтУТ 
ПВ4-С>АтУТ

ПВ7-1 АтУ Т 
ПВ7-2Л Л Т 
ПВ7-ЗАт VT 
ПВ7-4АтУТ 
ПВ7-5АтУТ 
ПВ7-6АтУТ

ПВ10 1 АгУТ 
ПВ10-2АтУТ 
ПВЮ-ЗАтУТ 
ПВ104ЛтУТ 
ПВЮЛАтУТ 
11В10-6АгУТ

ПВ14-1 AtVT 
ПВ14-2АтУТ 
ПВ14-ЗАтУТ 
ПВ14-4АтУТ 
ПВ14-5АтУТ 
ПВ14-6АтУТ

ПВ4-1АтУП
ПВ4-2АтУП
ПВ4-ЗАтУП
ПВ4-4АтУП

ПВ7-1АтУП
ПВ7-2АтУП
ПВ7-ЗАтУП
ПВ7-4АтАП

ПВКИАтУП 
ПВ10-2АтУП 
ПВШ ЗАтУП 
ПВ10-4АтУП

A-V

ПВ4-1АУТ
ПВ4-2АУТ
ПВ4-ЗАУТ
1IB4-4AVT
Г1В1-5АУТ
ПВ^-бАУТ

ПВ7-1АУТ 
IIB7-2AVT 
Г1В7-ЗАУГ 
ПВ7-4А\ Т 
ПВ7-5АУТ 
ПВ7-6АУТ

ПВ10-1АУТ
ПВ10-2АУТ
ПВ10-ЗАУТ
ПВ10-4АУТ
IIBI0-5AVT
ПВ10-6АУТ

ПВ14-1АУТ 
ПВ14-2АУТ 
ПВ14-ЗАУТ 
1 IB I4-4AVT 
ПВ14-5АУТ 
ПВ14-6АУТ

ПВ4-1АУП
ПВ4-2АУП
ПВ4-ЗЛУП
ПВ4-4АУП

ПВ7-1АУП 
ПВ7-2АУП 
ПВ7-ЗАУП 
I1B7 4ЛУП

ПВКМАУП 
ПВ10-2АУП 
ПВ Ш-ЗАУГ1 
ПВ10-4АУП

A-IV

ПВ4-1AIVT 
ПВ4-2 \IVT 
ПВ 4-3 AIVT 
П В 4 4AIVT 
ПВ 4-5AIVT 
ПВ4-6А1УТ

ПВ7-1А1У Г 
ПВ7-2А1УТ 
1IB73AIVT 
ПВ7 4 4IVT 
ПВ7-5А1У Г 
ПВ7-6МУТ

ПВ10 1 AIVT 
ПВ4 0-2 AIVT 
ПВЮ-ЗМУТ 
IIB10-4AIVT 
IIB T0-5AIVT 
ПВ 10-6AIVT

ПВ44 1AIVT 
ПВ 14-2 AIVT 
ПВ 14-3 AIVT 
ПВ14-4А1УТ 
ITB14-5AIVT 
I IB'l 4-6AI VT

ПВ4-1А1УП
ПВ4-2А1УП
ПВ4-ЗА1УП
ПВ4-4А1УП

ПВ7-1А1УП 
ПВ7-2А1УП 
ПВ7 ЗА1УП 
ПВ7-4А1УП

ПВГ0-1А1УП
ПВ10-2А1УП
ПВ10-ЗА1УП
ПВ10-4А1УП

At-IVC

ПВ4-1Ат1УСТ 
Г1В4-2Ат1УСТ 
ПВ4-ЗАПУСТ 
ПВ4 4Ат1УСТ 
IIB4-5AtIVCT 
I IB 1 ЬАПУСТ

Г1В7-1АПУСТ 
ПВ7-2Ат1УСТ 
ПВ7-ЗАт1УСТ 
ПВ7-4Ат1УСТ 
ПВ7-5Ат1УСТ 
IIB7 бАПУСТ

ПВЮ-IAtIVCT 
ПВИ0-2Ат1УСТ 
ПВ10-ЗАт1УСТ 
ПВ 70 4AHVCT 
ПВ10-5Ат1УСТ 
ПВ10-6Ат1УСТ

ПВ14-1Ат1УСТ 
ПВ14-2Аг1УСТ 
ПВ14-ЗАПУСТ 
ПВ14 4AtIVCT 
ПВ14-5Ат1УСТ 
ПВ14-6Ат1УСТ

ПВ4-1Ат1УСП
ПВ4-2Ат1УСП
ПВ4-ЗАт1УСП
ПВ4-4АПУСП

ПВ7-1 Ат1УСП 
ПВ7-2АПУСП 
ПВ7-ЗАт1УСП 
ПВ7-4Ат1УСП

ПВ10-1Ат1УСП
ПВ110-2АПУСП
ПВЮ-ЗЛПУСП
ПВ10-4Ат1УСП

А-Шв
ПВ4-1ЛШвТ 
ПВ4 2 \Ш вТ  
Г1В4 3 \Ш вТ  
ПВ1-4 \Ш вТ  
ПВ4-5АШвТ 
ПВ4-6АШвТ

ПВ7-1ЛШвТ 
ПВ7 ЕАШвТ 
ПВ7 ЗЛШвТ 
11В7-4ЛШвТ 
11В7-5А1ПвТ 
ПВ7-6АП1вТ

ПВИО Ш И вТ  
ПВ10 2АШвТ 
ПВЮ ЗАШвТ 
ПИЮ 4МПвГ 
ПВ1Ю-5АП1вТ 
ПВ10-6АШвТ

ПВ14-1 АШвТ 
ПВ14 2АШвТ 
ПВ14-ЗАШвТ 
ПВ14-4АШвТ 
ПВ14-5АШвТ 
ПВ14д0АШвТ

ПВ4-1АШвП 
ПВ4-2АШвП 
ПВ4-ЗАШвП 
ПВ4 4АШвП

ПВ7-1АШв1Т
ПВ7-2АШвП
ПВ7-ЗАШвП
ПВ7-4АП1вП

ПВ10-1 АШвП 
ПВ1|0-2АШвП 
ПВЮ-ЗАШвП 
ПВКМ АШ вП

П р и м е ч а н и е .  H aiрулей определены при коэффициенте надежности по назначению у и — 1,0
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ГОСТ 22701.2— 7/ С. 3

Т а б л и ц а  1
эксплуатации в неагрессивной среде
из бетона

заполни  геля ч Расчетная равном ерно распределенная  
н а!р узк а , кПа (кге^м2) с учетом веса 
плиты при коэффициенте перш р^зки Напряг асмая 

арматура (на 
плигу)

Марка бетона 
по прочности  

на сл атис

Расход стали, ki, на плиту с проемом  
диаметром, мм

плиты, мм 

14о0
100 /00 1000 И 0

« п  | П — 1

11В14 lA iV in 4,12(420) 3 33(340) 2012АтУ1 103 131 139
ПВ14-2АтУ1П 5,49(560) 4,31 (440) 2014АтУ1 118 145 '153
UBH ЗАтУ1П 7 16(730) 5,59(570) 2 0  IOAtV1 129 155 №3

— 8 83(900) 6,86(790) 2018АтУ1 М0О 147 172 18Ю
— 981 (1000) 7 45(700) 202ОАтУ1 М400 170 193 201

ПВ14 IAtVTT 3,73(380) 3,04(310) 2 0 !2 A tV М250 103 Ш 139
Г7В14 2АтУП 4,81 (490) 3,82(390) 2014A i V 111 138 146
ПВ11 ЗАтЛП 5,88(600) 4,71(480) 2016A tV МЗОО 122 150 158
ПВ14-1АтУП 7,35(750) 5,79(590) 201SA tV 135 160 168

— 9,12(930) 7,16(730) 2 0 20AtV М3 50 53 177 185
— 9,81(1000) 7,45(760) 4016A i V М100 178 201 209

ПВ14-1AV П 3,73(380) 3,04(310) 2012AV М250 103 131 139
ПВ14-2АУП А81(490) 3 82(390) 2014AV 111 138 146
iIB14 ЗАVII 5,88(600) 1,71 (480) 2016AV МЗЮО 122 150 158
ПВ14-4АЛ 11 7,35(750) 5,79(590) 2018AV 135 160 х 68

— 9,12(030) 7 16(730) 2 0 2 0 A V М3 50 133 177 185
— 9,81(1000) 7,45(760) 1016AV М400 178 201 209

ПВ 14 1 Ат1\ П 3,73(380) 3,04(310) 2014AIV М250 107 135 143
ПВ14-2Ат1УП 4,81 (490) 3,82(390) 2016AIV 115 113 151
11В14 ЗАт1УП 5,88(600) 4,71(480) 2018AIV МЗОО 127 155 163
ПВ14-4Ат1УП 7 35(750) 5,79(590) 202OAIV 140 166 174

— 8,83(900) 6,86(700) 2 022AIV М350 158 183 191
— 9 81(1000) 7,45(760) 4018AIV М400 188 211 219

ПВ14-1Ат1УСП 3 Н(380) 3 04(310) 2014A tIVC М2 50 107 135 143
ПВ 1 1-2Ат1УСГ1 4,81 (490) 3 82(390) 2016A tIVC 115 143 151
ПВ 14 ЗАтПСП 5 88(600) 4,7! (480) 2018AHVC МЗОО 127 155 163
ПВ11-4Ат1УСП 7,35(750) 5,79(590) 202OAtIVC 140 166 174

— 8 83(900) 6 86(700) 2022A tIVC М350 158 183 191
— 9,81 (1000) 7,45(760) 4018A tIVC М400 188 211 219

ПВ1 1 1АШы1 3 92(400) 3,24(330) 2016A IIIb М250 111 НО 147
ПВ14 2АШвП 4 90(500) 3,92(400) 2018АШ В 120 148 156
ПВ 14 ЗАШвП 5 98(610) 4 81(490) 202ОАШВ МЗОО 133 161 168
ПВ 14 4АШвП 7,16(730) 5,69(580) 2022АШ В 146 172 180

— 8 63(880) 6,67(680) 4018AIIIB М350 171 196 204

“

9,81 (1000) 7,45(760) 402ЮАШВ М400 200 203 231
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С. 4 ГОСТ 22701.2— 77

Показатели плит, предназначенные для работы

М а р к а  п л и т ы  п р и  с т е п е н и

К л а с с  н а -

с л а б о  а г р е с с и в н ы й ! с р е д н е

Д и а м е т р  п р о е м ап р я г а е м о й
а р м а т у р ы

400 700 1000 1150 100 700

ПВ4-1А1УТ-Н I IB7-1AIVT И ПВ10-1AIVT-H ПВ11-1AIVT-H ПВ4-1AIVT-1I ПВ7-1А1УТ-П

ПВ4-2А1УТТ1 ПВ7-2А1УТ-П ПВ10-2А1УТ-Н ПВ14-2А1УТ-Н ПВ4-2А1УТ-П ПВ7-2А1УТ-П

nB4-3AIVT-H FIB7-3AIVI-H ПВ10-ЗА1УТ-Н ПВ14-ЗА1УТ-Н ПВ4-ЗА1УТ-П ПВ7АЗА1УТ-П
A-IV

•ПВ4-4А1УТ-Н ПВ7-4А1АТ-Н ПВ10-4А1УТ-Н ПВ14-4А1УТ-Н ПВ4-4А1УТ-П ПВ7-4А1У Г-П

ПВ4-5АП T-H ITB7-5AIVT-H ПВ10-5А1УТ-Н ПВ14-5А1УТ-Н ПВ4-5А1УТ-П ПВ7-5А1УТ-П

IIB4-6AIVT-1I ПВ7-6А1VT-H ПВ10-6А1УГ-Н ПВ14-6А1УТ-Н ПВ4-6А1УТ-П ПВ7-6Д1УТ-П

ПВ4-1АгУСКТ-Н ПВ7-1АтУСКТ-Н ПВ10 -1 АтУСКТ-Н ПВ 14-1 АтУСКТ-Н ПВ4-1 AtVCKT-П ПВ7-1АтУСКТ-П

ПВ4-2АтУСКТ-Н ПВ7-2АтУСКТ-Н ПВ10-2АтУСКТ-Н ПВ 14-2 Ат VC КТ-Н ПВ4-2АтУСКТ-П ПВ7-2ЛтУСКТ-П

ПВ4-ЗЛг\ СКТ-Н ПВ7-ЗАтУСКТ-Н ПВ 10-3 АтУСКТ-Н ПВ14-ЗА1УСКТ-Н ПВ4~ЗАт VCKT-П ПВ7-ЗАт VCKT-П
A t - V C K

nB4-4AiVCKT-H П В 7-4 AtV С КТ - Н ПВГО-4АтУСКТ-Н ПВ 14-4 АтА'С КТ-Н ПВ4-4АтУСКТ-П ПВ7-4Ат VCKT-П

ПВ4-5Ат\ СКТ-Н ПВ7-5АтУСКТ-П ПВЮ-5АтУСКТ-Н ПВ14-5АтУСКТ-Н ПВ4-5АтУСКТ-П ПВ7-5АтУСКТ-П

ПВ4-6АтУСКТ-Н ПВ7-6АтУСКТ-Н ПВ 10-6АтУСКТ-Н ПВ14-6АтУСКТ-Н ПВ4-6АтУСКТ-П ПВ7-6АтУСКТ-П

ПВ4-1АШвТ-Н ПВ7-1АШвТ-Н ПВ10-1АШвТ-Н ПВ14-1АШвТ-Н ПВ4-1АШвТ-П ПВ7-1АП1вТ-П

ПВ4-2АШвТ-Н ПВ7-2АШвТ-Н ПВШ-2АШвТ-Н ПВ14-2АШвТ-Н ПВ4-2АП1вТ-П ПВ7-2АШвТ-П

ПВ4-ЗАШвТ-Н ПВ7-ЗАШвТ-Н ПВ10-ЗАП1вТ-Н ПВ14-ЗАШвТ-Н ПВ4,ЗАШвТ-П ПВ7-ЗАШвТ-П
Л-Шв

ПВ10-4АШвТ-НПВ4-4АШвТ-Н ПВ7-4АШвТ-Н ПВ14-4АШвТ-Н ПВ4-4АШвТ-П ПВ7-4АП1вТ-П

ПВ4-5АШвТ-Н ПВ7-5АШвТ-Н ПВ10-5АШвТ-Н ПВ14-5АШвТ-Н ПВ4-5АШвТ-П ПВ7-5АШвТ-П

ПВ4-6АШвТ-Н ПВ7-6АШвТ-Н ПВ10-6АШвТ-Н ПВ14-6АШвТ-Н ПВ4-6АШвТ-П ПВ7-6АШвТ-Г1

П р и м е ч а н и е .  Нагрузки определены при коэффициенте надежности по назначению у п =  1,0.
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ГОСТ 22701.2— 77 С. 5

Т а б л и ц а  2
б условиях воздействия агрессивных газовых Сред
воздействия среды

Расчетная равномерно распределенная 
нагрузка, кПа (ш с/м2), с учетом веса 
плиты при коэффициенте перегрузки Напрягаемая 

арматура 
(на плиту)

Марка бетона 
по прочности 

на сжатие

Расход стали, кг, 
на плиту с проемом 

диаметром, ммai рессивной

в по шс плиты, мм
400;
700 1000 1450

1000 1450 пу 1 п—1

п в ю - ш у т - п ПВ-14-1А1УГ-П 3,24(330) 2,81(290) 2014ЛГУ М2 50 109 138 146

ПВ10-2А1УТ-П ПВ14-2А1УТ-П 4,12(420) 3,43(350) 2016AIV 118 146 153

ПВ10 3AIVT П ПВ14-ЗА1УТ-П 5,20(530) 4,22(430) 2018А1У 127 155 162
М3 СО

ПВ10 4А1УТ-П ПВ14-4А1УТ-П 6,37(650) 5,10(520) 202OA1V 142 168 176

ПВ10-5А1УТ-П ПВ14-5А1УТ-П 7,65(780) 5,98(610) 202I2AIV М3 50 164 189 197

ПВЮ-6АП Т П ПВМ-6А1УТ-П 9,22(940) 6,96(7-10) 4018А1У М 100 188 211 219

ПВ10-1 АтУСКТ-П ПВ14-1АтУСКТ-П 3,14(320) 2,65(270) 2012АтУСК М250 105 134 142

П В10-2 Ат VC КТ - П ПВ14-2АтУСКТ-П 4,22(430) 3,53(360) 2014АтУСК 113 141 149
М300

ПВЮ-ЗАтУСКТ-П ПВ14 3АтУСКТ-П 5,39(550) 4,31(440) 2046AtVCK 122 150 157

ПВ10 4 АтУСКТ-П ПВ14-4АтУСКТ-П 6,86(700) 5,39(550) 2018AiVCK 136 162 170
М3 50

ПВ10 5АгУСКТ-П ПВ14-5АтУСКТ-П 8.34(850) 6,57(670) 202OAiVCK 158 183 191

ПВ 10-6Ат V СКТ-П ПВ 14-6 АтУСКТ-П 9,61(980) 7,35(750) 4016AtVCK М4О0 178 201 209

ПВ 10-1АШвТ-П ПВ14-1АШвТ-П 3,92(400) 3,24(330) 2016AIIIb
М.250

114 142 150

ПВ10-2АШвТ-П ПВ14-2АШвТ-П 4,90(500) 3,92(400) 2018AIIIB 123 151 158

ПВ10 ЗАШвТ-П ПВ14-ЗАШвТ-П 5,98(610) 4,81(490) 202OAIIIB
м з о о

133 160 168

ПВ10-4АШвТ-П ПВ14-4АШвТ-П 7,16(730) 5,69(580) 2,022АШв 148 174 182

ПВ10-5АШвТ-П ПВ14-5АШвТ-П 8,63(880) 6,67(680) 4018АШВ М3 50 177 202 209

ПВ10-6АШвТ-П ПВ14-6АШвТ-П 9,81 (1000) 7,45(760) 402-ОАШв М400 199 223 230

Расход бетона и номинальный вес плит
Т а б л и ц а  3

Диаметр проема в полке 
плиты, мм Расход бетона на плиту,

Номинальная масса плиты, т, изготовленной из бетона

тяжело! о на пористых заполнителях

400 1,31 3,30 2,70(2,90)
700 1,28 3,20 2,60(2,80)
ЮО-О 1,45 3,60 2,90(3,10)
1450 1.37 3,40 2,710(2,90)

Пр и м е ч а н и е .  В скобках указана номинальная отпускная масса плит т бетонов на пористых заполнителях.
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Армирование плит типов ПВ4 и ПВ7

Раз ic по продольной оси плиты

Разрез по продольному реРру плиты

Черт 1

. 6 ГО
С

Т
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{Дли плит типа ПВЛ)

{МЬН)

Черт. 2

•<!
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<» Армирование плит типа ПВЮ и ПВ14

Р а з р е з  по  продольной оси п^-л  гь,

(МРь) Р азрез по продольном1 оерру пли т _

ГР2 КР6 С!г  £ЬГ ■. / /  с ь г W

КР2а КР5а

Черт 3

8 
ГО

С
Т
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S -5
(Д л я  плит  т и п а  П 810)

(Для пли: v  т’О Г  В  /4 /

Черт. 4

П р и м е ч а н и е к  черт. 1—4
1 Напрягаемая арматура в разрезах плит условно не показана
2 Величины привязки арматурных изделий, указанные в скобках, относятся к плитам, предназначенным для работы 

в условиях воздействия агрессивных газовых сред
3. Стержни сеток С1Г—С4Г (С1—С4 или С1а—С 4а) и С6, мешающие размещению вкладышей для образования 

строповочных выемок в углах плиты, следует вырезать по месту.
4 В зоне проема плиты арматурные сетки С1Г—С4Г (С 1—С4 или С1а—С4а) следует вырезать по месту.
5 Крайний продольный стержень сеток С5 и С9 следует разрезать в месте пересечения с каркасом поперечного ребра
6 Закладные детали Мб рекомендуется объединять с пространственными каркасами КП1—КП4 до установки послед­

них в форму.
7 Расположение сеток С7 и С8 — по ГОСТ 22701 1—77.

ГО
С

Т
 22701.2—

77 С.



С. 10 ГОСТ 22701.2—71

Таблица 4
Спецификация и выборка напрягаемой арматуры на одну плиту

Класс напря­
гаемой арма- 

i yp°i

Марка п л и 1Ы, изготовленной из бетона Масса, кг

тяж ело 1 о
на пористых зап ол ­

нителях
Позиция Диаметр, мм Д лина,MM Количес1Во 

на плиту одного
изделия

всего па 
илнт^

Ar-VI

ПВ-IAtVIT 
ПВ-2АтУ1'Г 
ПВ-JAtVIT 
Г1В-4АтУГГ 
11В-5Ат\ IT

п в -iA iV in
ПВ-2АтУ1П
ПВ-ЗАтУШ

1
2
3
4
5

12ATVI 
14 Ат VI 
16 Ат VI 
18 АIVI 
20ArVI

2

5.3
7.3 
9,5 
112,0 
14,8

10,6
14.6
19.0
24.0
29.6

Ат -V

ПВ-lAiVT
RB-2AtVT
ПВ-ЗАтУТ
ПВ-4АтУТ
ПВ-5АтУТ

ПВ-lA iV n
ПВ-2АтУП
ПВ-ЗАтУП
ПВ-4АтУП

6
7
8
9
10

12Ai V 
14AtV 
16AfV 
18 A t V 
20ArV

2

5.3
7.3
9,5
12,0
14,8

10,6
14.6
19.0
24.0
29.6

ПВ-6Ат\Т 8 116 Ат V 4 9 5 38,0

А V

I1B-1AVT 
1IB-2AVT 
IIB-3AV Г 
I1B-4AVT 
ЛВ-5АУТ

ПВ-1АУП
Г1В-2АУП
ПВ-ЗАУП
ПВ-lAVn

11
12
13
14
15

12AV
14AV
1SAV
18AV
20AV

2

5.3
7.3 
9,5 
12,0 
14,8

10,6
14.6
19.0
24.0
29.6

IIB-6AVT 13 I6AV 4 9,5 38,0

ПВ-IAIV Г 
IIB-IAIVT-H 
ПВ-lAIVT-Ii ПВ-1Д1УП 16 14AIV 7,3 14,6

11B-2A1VT 
11B-2A1V Г-Н 
IIB-2AIVT-n

ПВ 2AIVI1 17 IGA IV 9,5 49,0

1IB-3AIVT
I1B-3AIVT-H
IIB-3A1VT-D ПВ-ЗА1УП 18 18AIV

G000 2 12,0 24,0

A-1V
ПВ-4А1УТ

I1B-4AIVT-H
I1B-4AIVT-I1

ПВ-4А1УП 19 20A1V ! 4,8 29,6

1TB-5AIVT 
ПВ-5 AIVT-H 
11В-5А1УТ-П — 20 22AIV 17,9 35,8

IIB-6AIVT
ПВ-6А1УТ-Н
ПВ-6А1УТ-П — 18 18AIV 4 112,0 48,0

At-IVC

ПВ-IAtIVCT
ПВ-2Ат1УСТ
1TB-3At1VCT
ПВ-4Ат1УСТ
11В-5Ат1УСТ

ПВ-1Ат1УСП
ПВ-2Ат1УСП
ПВ-ЗАт1УСП
ПВ-4Ат1УСП

21
22
23
24
25

MAtIVC 
16AtIVC 
18 Ат I VC 
2'OAtIVC 
2!2AtIVC

2

7.3 
9,5 
12,0
14.3 
17,9

14.6
19.0
24.0
29.6 
35,8

ПВ-5Ат1УСТ 23 18AtIVC 4 12,0 48,0

А-Шв
ПВ-1АШвТ 

ПВ-1АШвТ-Н 
ИВ-1 АШвТ-П

ПВ-1АШвП 26 16AIIIb 2 9,5 19,0

50



ГОСТ 22701.2— 77 С. 11

Продолжение табл. 4

Класс напря­
гаемой арма­

туры

Марка плиты, изютовлеиной из бетона

Позиция Диаметр, мм Длина,
мм

Количество 
на плиту

Масса, кг

тяжело! о на пористых 
заполнителях

одного
изделия

всего на 
плиту

А-Шв

ПВ-2АШвТ
ПВ-2АШвТ-Н
ПВ-2АШвТ-П

ПВ-2АШвП 27 18АШв

6000

'2

12,0 24,0

ПВ-ЗАШвТ
ПВ-ЗАШвТ-Н
ПВ-ЗАШвТ-П

ПВ-ЗАШвП 28 аоАШв 14,8 29,6

ПВ-4АШвТ
ПВ-4АШвТ-Н
ПВ-4АШвТ-П

ПВ-4АШвП 29 22АШв 17,9 35,8

ПВ-5АШвТ
ПВ-5АШвТ-Н
ПВ-5АШвТ-П

— 27 18АШв

4

12,0 48,0

ПВ-бАШвТ
ПВ-бАШвТ-Н
ПВбАШвТ-П

— 28 20АШв 14,8 58,2

At-VCK

ПВ-IAtVCKT-H
ПВ-1АтУСКТ-П — 33 12AiVCK

2

5,3 10,6

ПВ-2АтУСКТ-Н
ПВ-2АтУСКТ-П — 34 ИАтУСК 7,3 14,6

ПВ-ЗАтУСКТ-Н
ПВ-ЗАтУСКТ-П — 35 16АтУСК 9,5 19,0

ПВ-4А1УСКТ-Н
ПВ-4АтУСКТ-П — 36 18АтУСК 12,0 24,0

ПВ-5АтУСКТ-Н
ПВ-5АтУСКТ-П — 37 гоАтУск 14,8 29,6

ПВ-6А1УСКТ-Н
ПВ-бАтУСКТ-П — 35 16A1VCK 4 9.5 38.0

§1



о
Спецификация арматурных изделий и закладных деталей на одну

Т а б л и ц а
плиту, предназначенную дли эксплуатации в неагрессивной среде

Марка г литы, изготовлен* ои 
из бетона

тяжелого на пористых 
заполнителях

Каркас ргбра

поперечит о
Каркас полки в зоне проема

продоль­
ного Диаметр проема в полке плиты, мм

400; 700 2000; 1450 400 700 1000 1450

«а

о.
£

1 
; 

1 
К

ол
ич

е-
 

1
С

Т
В

О

М
ар

ка
1

1 
!

К
ол

ич
е-

I 
сг

во

М
ар

ка

К
ол

ич
е­

ст
во

М
ар

ка

1 К
ол

ич
е­

ст
во

1 М
ар

ка

К
ол

и
че

­
ст

во

со

си
СО
%

с  °Ч  га
О  н
ж  О М

ар
ка

К
ол

и
че

­
ст

во

КР2 4 КРЗ 3

КР2а 1 КР2а 1

К Р 7 2 КР7 2

КРЗ 4 КРЗ 3

КРЗа 1 КРЗа ]

К Р 7 2 КР7 2

КРЗ 4 КРЗ 3

КРЗа 1 КРЗа 1

КР8 2 КРЗ 2
КР1 2 КП1 1 КП 2 1 КПЗ 1 КП 4 1

K P t 4 КР4 3

КР4а 1 КР4а 1

КР8 2 k p s 2

КР5 4 КР5 3

КР5а 1 КРЗа 1

КР9 2 КР9 2

КР6 4 КР6 о
У

К Р 4а 1 КР4а 1

КР9 2 КР9

Сетк а 
полки

Сетка
U -образная

Конструк­
тивная
сеш а

М
ар

ка

К
ол

ич
ес

тв
о

М
ар

ка

К
ол

ич
ес

тв
о

со
asасо
£

С1Г i
ИЛИ
C I , 1
ИЛИ
С1а 2

С5 4

С2Г 1
ИЛИ С6
С2, 1 С7
ИЛИ С8
С2а 2

СЗГ 1
ИЛИ
с з , 1
или
СЗа 2

С4Г 1
ИЛИ
С4, ! С9 4
ИЛИ
С4а 2

кЧ
Ок

Закладная
деталь

-s
S3
s °

ПВ-IAtVIT
ПВ-IAtVT
ПВ-IAVT
ПВ-IAIVT
ПВ-IAtIVCT
ПВ-1АШвТ

ПВ-2АтУТ
ПВ-2АУТ
FIB-2AIVT
ПВ-2Ат1УСТ
ПВ-2АШвТ

ПВ-2АтУ1Т
ПВ-ЗАтУТ
ПВ-ЗАУТ
ПВ-ЗА1УТ
ПВ-ЗАт1УСТ
ПВ-ЗАШвТ

ПВ-ЗАтУ1Т
ПВ-4АтУТ
ПВ-4АУТ
ПВ-4А1УТ
ПВ-4Ат1УСТ
ПВ-4АШвТ

ПВ-4АтУ1Т
ПВ-5АтУТ
ПВ-5АУТ
FIB-5AIVT
ПВ-5Ат1УСТ
ПВ-5АШвТ

ПВ-5АтУ1Т
ПВ-6АтУТ
ПВ-6АУТ
ПВ-6А1УТ
ПВ-6Ат1УСТ
ГТВ-бАШвТ

ПВ-1АтУ1П 
ПВ-1 АтУП 
ПВ-1АУП 
ПВ-1А1УП 
ПВ-1Ат1УСП 
ПВ-1 АШвП

ПВ-2АтУП
ПВ-2АУП
ПВ-2А1УП
ПВ-<2Ат1УСП
ПВ-2АШвП

ПВ-2АтУ1П
ПВ-3 АтУП
ПВ-ЗАУП
ПВ-ЗА1УП
ПВ-ЗАт1УСП
ПВ-ЗАШвП

ПВ-ЗАтУ1П
ПВ-4АтУП
ПВ-4АУП
ПВ-4А1УП
ПВ-4Ат1УСП
ПВ-4АШвП

МЗт
мзн
Мб
102
или
М4Т
М4„
М5
Мб
102

12 
ГО

С
Т
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Т а б л и ц а  6
Вы борка стали на о д н у  плиту, предн азн ачен н ую  д л я  эксплуатации  в неагрессивной ср еде

кг

Марка плиты, из го оплеь.гон 
из бетона

Д
иа

м
ет

р 
пр

ое
м

а 
в 

по
лк

е 
пл

ит
ы

, 
мм

Арматурное изделие Закладная деталь

В
се

го

Арматурная сталь по ГОСТ 
5781-82

Арматурная сталь 
по ГОСТ 6727—80

Итого

Профильная сталь по ГОСТ 
330—71

Арматурная сталь по ГОСТ 
5781—82

О
О

ТЯ ЛчСЛОГО на пористых 
заполнителях

Класса А-Ш Класс В-1 Сортаменi Класс А-Ш Класс Л-1

Диаметр, мм
Итого

Диаметр, мм
Итог о

по ГОСТ
8509-86

ПО ГОС! 
108-76 Диаметр, мм О

о
S Д

и
а-

 
м

ет
р 

И
 м

м Ои
О
£10 12 14 J lfi 3 I 4 5 (_70/ 8 | Итого -110x8 Итого 6 10 ! 12

ПВ-1 ArVIT
ПВ-IAtVT
ПВ-IAVT
ПВ-IAIVT
ПВ-IAtIVCT
ПВ-IAHIbT

ПВЛАтУШ
ПВ-!АтУП
ПВ-1АУП
ПВ-1А1УП
ПВ-1Ат1УСП
ПВ-1 АШвП

400;
700

10 3 6  0 - - 46,0 10,4 15,7 4,2 3 0 , 3 76,2

3,4 3 , 4 3,6 3 , 6 0 , 4 3,0 2,0 5 . 4 3 , 2 3,2 15,6

91,9

1000 8,0 6 7 , 0 — - - 75,0

82,6

10.4

10.4

15.2

15.2

4,2 29,8 104,8 1 2 0 . 4

1450 8,0 74,6 — — 4,2 29,8 112,4 128,0

FIB-2AtVT
ПВ-2АУТ
ПВ-2А1УТ
ПВ-2Ат1УСТ
ПВ-2АШвТ

ПВ-2АтУП
ПВ-2АУП
ПВ-2А1УП
ПВ-2Ат1УСП
ПВ-2АШвП

400,
700

— 30,0 — — 50,0 10,4 15,7 4,2 3 0 , 3 80,3 95,9

1000 — 78,2 — __Z1 78,2 10,4 15,2 4,2 29,8 108,0 123,6
1450 — 85,8 — 85,8 10,4 15,2 4,2 29,8 115,6 131,2

ПВ-2АтУ1Т
ПВ-ЗАтУТ
ПВ-ЗАУТ
ПВ-ЗА1УТ
ПВ-ЗАт1У^т
ПВ-ЗАШвТ

ПВ-2АтУ1П
ПВ-ЗАтУП
ПВ-ЗАУП
ПВ-ЗА1УП
ПВ 3 А-Г1УСП
ПВ-ЗАШвП

400;
700

— 39,6 14,0 — 53,6 3,9 23,7 6,2 33,8 87,4 103,0

1000 — 67,8 14,0 — 81,8 3,9 23,2 6,2 33,3 115,1 130,7

1450

—

75,4 14,0 — 89,4 3,9 23,2 6,2 33,3 122,7 138,3

ПВ-ЗАтУ1Т
ПВ-4АтУТ
ПВ-4АУТ
ПВ-4А1УТ
ПВ-4Ат1УСТ
ПВ-4АШвТ

ПВ-ЗАтУ1П
ПВ-4АтУП
ПВ-4АУП
ПВ-4А1УП
ПВ-4Ат1УСП
ПВ-4АШвП

400;
700

25,6 33,0 — 53,6 3,9 21,2 10,5 35,6 94,2 109,8

1000 — 56,6 29,2 — 85,8 3,9 21,2 9,6 34,7 120,5 136,1

1450 — 64,2 29,2 — 93,4 3,9 21,2 9,6 34,7 128,1 143,7

ПВ-4АтУ1Т
ПВ-5АтУТ
ПВ-5АУТ
ПВ-5А1УТ
ПВ-5Ат1УСТ
ПВ-5АШвТ

—

400;
700

- 25,6 — 43,4 69,0 3,9 23,5 10,5 37,9 106,9 122,5

1000 — 56,6 — 38,4 95,0 3,9 23,5 9,6 37,0 132,0 147,6

1450 — 64,2 — 38,4 102,6 3,9 23,5 9,6 37,0 139,6 155,2

ПВ-5АтУ1Т
ПВ-6АтУТ
ПВ-бАУТ
ПВ-6А1УТ
ПВ-6Ат1УСТ
ПВ-бАШвТ

—

400;
700

— 25,6 31 ,4 18,4 75,4 — 10,4 38,7 49,1 124,5 140,1

1000 — 56,6 24,5 18,4 99,5 — 10,4 37,8 48,2 147,7 163,3

1450 — 64,2 24,5 18,4 107,1 — 10,4 37,8 48,2 155,3 170,9

ГО
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Т
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 с.



СП Т а б л и ц а  7

Спецификация арматурных изделий и закладных деталей на одну плиту, предназначенною для работы з условиях
воздействия агрессивных газовых сред

Марка плиты при степени  
воздействия среды

Каркас ребра

поперечного
Каркас полки в зоне просма

Диаметр проема в полке плиты, мм Сетка полки

слабоагрессивной среднеагрессивной

продольного

400, 700 1000 1450 400 700

<а
ей
tx<а
Я

гS-
1
81
«а&

3О.а
а К

ол
ич

ес
тв

о

М
ар

ка

К
ол

ич
ес

тв
о

1
М

ар
ка

К
ол

ич
ес

тв
о

М
ар

ка

К
ол

ич
ес

тв
о

1

ПВ-IAIVT-H ПВ-1А1УТ-П КР2 4
>
КР2 3

ПВ-IAtVCKT-H ПВ-1АтУСКТ-П КР2а 1 КР2а 1
ПВ-1АШвТ-Н ПВ-1АШвТ-П КР7 2 КР7 2

ПВ-2А1УГ-Н ПВ-2А1УТ-П КРЗ 4 КРЗ 3
ГхС  2АтУСКТ К ПВ-2АтУСКТ-П КРЗа 1 КРЗа 1
ПВ-2АШвТ-Н ПВ-2АШвТ-П КР7 2 КР7 2

ПВ-ЗА1УТ-Н ПВ-ЗА1УТ-П КРЗ 4 КРЗ 3
ПВ-ЗАтУСКТ-Н ПВ-ЗАтУСКТ-П КРЗа 1 КРЗа 1
ПВ-ЗАШвТ-Н ПВ-ЗАШвТ-П КР8 2 КР8 2

КР1 2 КП1 1 КП2 1

ПВ-4А1УТ-Н ПВ-4А1УТ-П КР4 4 КР4 3

ПВ-4АтУСКТ-Н ПВ-4АтУСКТ-П КР4а I КР4а I
ПВ-4АШвТ-Н ПВ-4АШвТ-П КР8 2 КР8 2

T1B-5AIVT-H ПВ-5А1УТ-П КР5 4 КР5 3
ПВ-5АтУСКТ-Н ПВ-5АтУСКТ-П КР5а 1 КР5а 1
ПВ-5АШвТ-Н ПВ-5АШвТ-П КР9 2 КР9 2

ПВ-6А1УТ-Н ПВ-6А1УТ-П КР6 4 КР6 3
ПВ-6АтУСКТ-Н ПВ-6АтУСКТ-П КР4а 1 КР4а 1
ПВ-бАШвТ-Н ПВ-бАШвТ-П КР9 2 КР9 2
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1 а б  л  ц ц  a  8
Выборка стали на одну плиту, предназначенную для работы  в условиях воздействия агрессивных газовы х сред

кг
Арматурное давление Закладная деталь

Марка плиты при степени 
воздействия среды Арматурная сталь по ГОСТ 

5781-82
Арматурная сталь  
по ГОСТ 0727-80

Профильная стал» 
по ГОСТ -'.SO- 71

Хрматурная сталь  
по ГОСТ 6 7 4 -Ь 2

Диаметр
проема

Класс (11СС \-1

Класс А-Ш Класс В-1 Сорта ме н т

плиты, Диаметр, мм Диаметр, мм Итого Диаметр

слабоагресснвнон

мм по ГОСТ
8,09—86

по ГОСТ 
103 76

среднеагрессивной
Итого Итого

2

10 12 И 1б 3 4 5
СО
Xо
_j

О
ое-

со
о

7

о
о
£

(> 10 12 о
оf-
S Д

и
ам

ет
р 

1

О
О
ор

с

ПВ-IAIVT-H ПВ-1AIVT-П 400; 700 10,0 36,0’ 4 6 , 0
3 , 9

2 5 ,1
4 , 2

3 3 , 2 7 9 , 2 9 4 , 8
ПВ-IAtVCKT-H
ПВ-1АШвТ-Н

ПВ-1АтУСКТ-П
ПВ-1АШвТ-П

1000
8,0

67,0 — — 7 5 , 0
2 4 , 6 3 2 , 7

1 0 7 ,7 12 3,
1450 74,6 8 2 , 6 115 ,3 1 3 0 , °

I1B-2AIVT-H
ПВ-2АтУСКТ-Н
ПВ-2АШвТ-Н

ПВ-2А1УТ-П 400; 700 50,0 5 0 , 0
3 , 9

2 5 ,1
4 , 2

3 3 , 2 8 3 , 2 9 8 , 8
ПВ-2АтУСКТ-П
ПВ-2АШвТ-П

1000 — 78,2 — — 78,2
2 4 , 6 3 2 , 7

1 1 0 ,9 1 2 6 ,5

1450 85,8 85,8 118,5 134,1

ПВ-ЗА1УТ-Н
ПВ-ЗАтУСКТ-Н
ПВ-ЗАШвТ-Н

ПВ-3 AIVT-П
ПВ-ЗАтУСКТ-П
ПВ-ЗАШвТ-П

400; 700 39,6
14,0

5 3 , 6
3,9

2 3 , 7
6,2

3 3 , 8 8 7 , 4 1 0 3 , 0

1000 67,8 — 81,8
2 3 , 2 3 3 , 3

115 ,1 ( 3 0 , 7

1450 75,4 89,4 1 1 2 ,7

3 , 4 •3,4 3 , 6 3 , 6 0 , 4 3 , 0 2,0 3 , 2 1 5 ,6

i 3 8 ,  ij

5 , 4 3 , 2

ПВ-4А1УТ-Н
ПВ-4АтУСКТ-Н
ПВ-4АШвТ-Н

ПВ-4А1УТ-П
ПВ-4АтУСКТ-П
ПВ-4АШвТ-П

400; 700 25,6 33,0 58,6
23,5

1 0 , 5 3 7 , 9 9 6 , 5 112,1
1000 — 56,6

29,2
— 85,8 3 , 9

9 , 6 3 7 , 0
122,8 1 3 8 ,4

1450 64,2 93,4 1 3 0 ,4 1 4 6 ,0

ПВ-5А1УТ-Н
ПВ-5АтУСКТ-Н

ПВ-5АШвТ-Н

ПВ-5А1УТ-П
ПВ-бАтУСКТ-П
ПВ-5АШвТ-П

400; 700 25,6 4 3 , 4 6 9 , 0
18,8

2 5 ,1 4 3 , 9 1 1 2 ,9 , 2 8 , 5

1000 —
5 6 , 6

—

3 8 , 4
9 5 ,1 —

2 4 , 2 4 3 , 0
1 1 8 ,0 l a . ,6

1450 6 4 , 2 1 0 2 ,7 1 4 5 ,6 1 b  1 ,2

ПВ-6АГУТ-Н
ПВ-6АтУСКТ-Н
ПВ-бАШвТ-Н

ПВ-6А1УТ-П
ПВ-6АтУСКТ-П
ПВ-бАШвТ-П

400; 700 25,6 31,4
18,4

7 5 , 4
10,4

3 8 , 7 4 9 , 1 1 2 4 ,5 1 4 0 ,1

1000 — 56,6 24,5 99,5 — 3 7 , 8 4 8 , 2 1 4 7 ,7 1 5 3 ,3

1450 64,2 24,5; 107,1 3 7 , 8 4 8 , 2 1 5 5 ,3 1 7 0 ,9
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С. 16 ГОСТ 22701.2— 77

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

УКАЗАНИЯ ПО ВЫБОРУ М АРО К  ПЛИТ

1. Выбор марок плит, указанных в табл. 1 и 2 настоящего С1андарта, производится с учетом следующих положений.
2. Суммарная расчетная равномерно распределенная нагрузка на плиту q в кПа (кгс/м2) определяется по формуле

^^покр+ ^сн  +  q экв»
где q покр — нагрузка от веса покрытия, включая вес плит с заливкой швов равный 1,72 кПа (175 кгс/м2) при плитах, 

изготовленных из тяжелого бетона, и 1,47 кПа (150 кгс/м2) — из бетонов на пористых заполнителях; 
q Сн — снеговая нагрузка;
qэкв — эквивалентная нагрузка на плиту при установке на псе вентиляционной шахты или крышного вентилятора. 

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Суммарная расчетная равномерно распределенная нагрузка q не должна превышать предельно допустимую наг­

рузку, указанную в табл. 1 или 2 настоящего стандарта для соответствующей марки плиты.
4. Эквивалентные нагрузки на плиты при установке на них вентиляционных шахт с высотами г руб 2; 5 и 8 м при­

ведены в табл. 1.
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Т а б л и ц а  1
Эквивалентные нагрузки на плиты при установке на них вентиляционных шахт

Расчетная >азномерно распределенная нагрузка на плиту, кПа (кгс/мг), при коэффициенте пере1 рузки и>1 и районе СССР
по скоростному напору ветра

Вид вентиля- Тип
I II III IV

установки плиты
Высота вентиляционной трубы м

2 5 8 5 8 2 S 8 2 5 8

Вентиляци- ПВ4 0,20(20) 0,25(25) 0,29(30) 0,20(20) 0,25(25) 0,34(35) 0,20(20) 0 25(25) 0,39(40) 0,20(20) 0,29(30) 0,44(45)
онная шах- п в : 0,29(30) 0,34(35) 0,44(45) 0,29(30) 0,34(35) 0,49(50) 0,34(35) 0,39(40) 0,54(55) 0 34(35) 0,44(45) 0,59(60)
та с деф п в ю 0,74(75) 0,88(90) 1,13(115) 0,78(80) 0,93(95) 1,23(125) 0,78(80) 1,03 П 05) - 0,78(80) 1,08(110) —
лектором П814 1,03(105) — 1,08(110)

~

1,18(120) — 1,23(125)

Вентиляди- ПВ4 0,20(20) 0,25(25) 0,29(30) 0,20(20) 0,25(25) 0,29(30) 0,20(20) 0,25(25) 0,39(10) 0,20(20) 0,29(30) 0,39(40)
онная шах- ПВ7 0,25(25) 0,29(30)_ 0,39(40) 0,25(25) 0,29(30) 0,44(45) 0,25(25) 0,34(35) 0,49(50) 0,29(30) 0,39 (40) 0,54(55)
та с зонтом ПВЮ 0,69(70) 0,83(85) 1 03(105) 0,74(75) 0,88(90) 1,13(115) 0,74(75) 0,93(95) - 0,78(80) 0,98(100) —

ПВ14 0,93(95)
"

0,98(100) 1,08(110) 1,13(115)

П р и м е ч а н и я

, 1. Нагрузка на плиту, указанная в табл. 1, определена суммированием эквивалентных нагрузок от веса бетона в утолщенной части полки плиты, 
железобетонного стакана, звена трубы с утеплителем и клапаном вентиляционной шахты, дефлектора или зонта и от ветровой нагрузки, действующей на венти­
ляционную установку при значении скоростного напора ветра на уровне середины высоты вентиляционной шахты, равного 0,28; 0,36; 0,46 и 0,57 кПа (28,4; 
36,8; 47,2 и 57,8 кгс/м2) для I, II, III и IV районов СССР соответственно, что соответствует скоростному напору ветра на высоте 30 м над поверхностью земли 
для местности типа Б согласно главе СНиП II—6—74.

2. Прочерк в табл. 1 означает, что соответствующую вентиляционную установку при указанных условиях применять не допускается
3. Расчетную эквивалентную нагрузку при значении коэффициента перегрузки п = 1 допускается принимать равной величине нагрузки, указанной в табл I, 

умноженной на коэффициент 0,85.
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С 18 ГОСТ 2tm .2--7t

5 Эквивалентно нагрузки на пли гы при установке на них крышных вентиляторов приведены в табл. 2
Т а б л и ц а  2

Эквивалентные нагрузки на плиты при установке на них крышных вентиляторов

Тип плиты Типоразм ер вентилятора, устанавливаемого на пли!у
Расчетная равном ерно распределенная н а 1 рузка  

на плиту, кП а (кгс/см г), при коэф ф ициенте  
nepei р у зк и  п>  1

ПВ7

К Ц З -9 0  № 4; 5; 6,3

0,59(60)К Ц З-90-т № 6,3

Осевые № 4; 5; 6,3

IIB10

КЦ4—84-в № 8 0,78(80)

КЦ4—84-в № 10 0,88(90)

Осевой № 8-в 0,78(80)

ПВ14
КЦ4—84-в № 12

1,08(110)
Осевой № 12-в

П р и м е ч а н и е  Нагрузка на плиту, указанная в табл 2, определена суммированием эквивалентных нагрузок от ве­
са бетона в утолщенной части полки плиты, железобетонного стакана, вентилятора с клапаном, поддона с водой, ветра, 
действующего на вентилятор, и динамических воздействий. Величина скоростного напора ветра принята по п, 1 приме­
чания к табл. 1

4, 5 (Измененная редакция, Изм. № 1).
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