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УДК 621.88:006.354 Группа 1104

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ГИ Л ЬЗ Ы  Т Е РМ О М Е Т РИ Ч Е С К И Е  С В Н УТРЕ Н Н Е Й  РЕЗЬБО Й

Размеры

Thermowells with female thread. Dimensions

МКС 17.200.20 
ОКП 42 1193

ГОСТ
28537-90

Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется па термометрические гильзы с внутренней резьбой 
(далее — гильзы) для крепления стеклянных, биметаллических, манометрических термометров, тер­
моэлектрических преобразователей и термопреобразователей сопротивления, предназначенные для 
монтажа в сосуды под давлением, паровые котлы, трубопроводы или другие объекты.

I. Размеры цилиндрических гильз должны соответствовать указанным на черт. 1 и табл. 1.

Цилиндрические гнлыы 

а) Резьбовые

J , — п р и со ед и н и ic.iM i.nl рси.бл яля герм ом етра или тер и он реобрлзои атсля; tf, — при соеди н и тельн ая резьба гильзы ;

<#1 —  вн утренний u n a u e ip  гильзы

Черт. I
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Г О С Т  2 8 5 3 7 -9 0  С . 2

Т а б л и ц а  I
мм

ifi для диаметров стержней термометров или 1ермоирсобразователсЯ

4
Стеклянных от 7.S биметаллических манометрических

сопрот миле МММ м

до 8.5 от 8.0 до 12.0 от 12.0 до 20.0
г е р м о  J.tCKTpHMCC

кмх от 3.0 до 10.0

М14х 1,5: 
М18х 1.5: М20х 1,5
М20х 1,5 (G 1/2): 13.0: 16.0: 

18,0: 22.0
3.5*: 4.0; 5.0*:

(G 1/2): М27 х 2 9.0 9.0: 13.0 5.5: 6.5*: 7.0;
М24х 1.5: (G 3/4); 9.0; 11.6

М2? х 2 МЗЗх 2
(G 3/4) (G 1)

* Применяется для улучшения термометрических свойств гильзы.

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, указанные в скобках, применять нс рекомендуется.
2. Предельные отклонения диаметра d3 устанавливаются рабочими чертежами, утвержденными в уста­

новленном порядке.

2. Размеры конических гильз должны соответствовать указанным на черт. 2 и табл. 2.
Гильзы предназначены для повышенных динамических нагрузок и имеют лучшие термодина­

мические свойства.

Конические шльзы 

а ) Резьбовые

rf, — присоединительная резьба дли термометра ю т  тсрмонрсобразовате.тя: — присоединительная резьба гильзы:
*/3 — внутренний диаметр гильзы

Черт. 2



С . 3 Г О С Т  2 8 5 3 7 -9 0

Т а б л и ц а  2

мм

А d-, дли лиаме |ров стержней гермометров
аг или тсрмопрсобра loaate.icn от 3.0 до 10.0

М18х1.5; М20х 1.5 3,25: 4.75: 6.25: 8,30: 9.75; 10.5
N120 х 1.5 (G  1/2);
(G  1/2) М27 х  2

(G 3/4) 
МЗЗ х  2
<G 1)

П р и м с ч а н и я:
1. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.
2. Предельные отклонения диаметра тЛ, устанавливаются рабочими чертежами, утвержденными в уста­

новленном порядке.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ. ПРИМЕНЯЕМЫХ В НАСТОЯЩ ЕМ СТАНДАРТЕ

Термометрическая тилыа

Термометр

Тсрмопрсобра зоват ель

Чувствительный элемент 
тсрмопрсобразова теля 
или термометра

— составная часть технологического устройства, отделяющая термометр или 
термопреобразователь от измеряемого вещества, защищающая термоиреобра- 
эоватсль от его действия и обеспечивающая монтаж.

П р и м е ч а н и е .  Термометрические гильзы могут поставляться в качестве 
составных частей тсрмопрсобразовэтелсй

— средство для измерения температуры

— самостоятельная конструкционная часть термометра, содержащая чувстви­
тельный элемент

— основная функциональная часть термометр;! или термопреобразователя, 
преобразующая температуру в измеряемом месте в подвергающиеся оценке 
данные (например, в электрическое сопротивление, термоэлектрическое на­
пряжение. объем, давление, длину и г. п.)
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