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Типы, основные параметры и технические требования
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Types, basic parameters and technical requirements
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Дата ввеления 01,07.90

Настоящий стандарт устанавливает типы, основные параметры и требования к техническому 
уровню и качеству разрыхлительно-очистительных машин, применяемых для переработки хлопка и 
смесей хлопка с химическими волокнами, предназначенных для нужд народного хозяйства и экс­
порта.

Степень соответствия настоящего стандарта СТ СЭВ 6562— 88 приведена в приложении.
Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  1).

1. ТИПЫ

1.1. Устанавливаются следующие типы разрыхлительно-очистительных машин:
1 — питатели-разрыхлители кип;
2 — разрыхлители-очистители хлопка;
3 — трепальные.
1.2. Машины типа 1 изготавливают в 2 исполнениях:
1 — 1 — с верхним отбором волокна;
1— 2 — с нижним отбором волокна.
1.3. Машины типа 2 изготавливают в 2 исполнениях:
2— 1 — с обработкой волокна в свободном состоянии;
2— 2 — с обработкой волокна в зажатом состоянии.
1.4. Машины типа 3 изготавливают в 2 исполнениях:
3— 1 — холстовые;
3—2 — бесхолстовые.

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

Основные параметры машин должны соответствовать значениям, приведенным в таблице.
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Значени е парам етра лам ти пов  н и сп олнени й  маш ин
Н аи м ен ован и е парам етра 1 2 3

1-1 1-2 2-1 2-2 3-1 3-2
Производительность, кг/ч 600; 700: 800; 100; 600: 700: 600; 650; 300: 325; 300; 350:

900: 1000 250 800: 900 700; 800 350 400: 450
Длина перерабатываемого волокна. От 25 до 42
мм
Диаметр холста, мм - - — — 500 —

Обьсмная масса хлопка, кг/м3 10-12 — — — —
Очистительный эффект, % (при за- — — 22-30*-й 13-18 12 10
сорснности хлопка 3.5 %—4 %) 12-18*
Содержание ирядомого волокна в — — 25-30* 0 25-35 25--30
отходах, 9Ь 30-35“
Коэффициент нариаиии холстов по 
массе одномсгровых отрезков, 9с, не
более:

при переработке хлопка — — — — 1,2 —

при переработке смесей хлопка с — — — — 1,3 —
химическими волокнами

Линейная плотность холста, ктекс - - - - От 330 
до 500

-

Удельный расход электроэнергии. 6.0 23,0 3.5* 6.0 49.0 14.0
Вт-ч/кг■. не более 11.5°

3.0"
Удельная масса машины. кг/(кг/ч). 7,5* 26,0 2.2* 2,16** 25,8 7.0
нс более 4.5°

1.7“
Средняя наработка на отказ, ч, нс 600*** 600 850 600
менее
Средний срок службы до 1-го капи­
тального ремонта при 2 сменной ра­
боте. мес. не менее

44

* При длине иродукгопровода не более 30 м.
** Вез учета станции управлении.

*** Без микропроцессорной системы управления технологическим процессом.
П р и м е ч а н и я :
1. Производительность (кг/ч). очистительный эф<|х*кт (%) и содержание ирядомого волокна в отходах 

(%) на машины конкрет ного типа устанавливают в технических условиях в зависимости от состава технологи­
ческой линии, вида перерабатываемого волокна и требований к качеству вырабатываемого продукта.

2. а — разрыхлитель с бескондснсорным питанием; 
б — разрыхлитель с конлснсорным питанием;
в  — осевой колковый очиститель.

3. Показатели качества вырабатываемою продукта приведены при работе машин в агрегате с произво­
дительностью 500—650 кг/ч.

4. Удельные показатели машин даны при максимальной производительности.
5. Удельный расход электроэнергии разрыхлителей с бескондснсорным питанием приведен без учета 

системы обеспыливания.
6. По заказу потребителя разрыхлители с обеспыливанием могут выпускаться с бескондснсорным пита­

нием. По заказу потребителя разрыхлители м о т  выпускаться без обеспыливания.
7. Средняя наработка на отказ с 01.01.94 для машин типов: 1 — не менее 1000 ч, 2 — не менее 1200 ч. 3 — нс 

менее 900 ч.
8. Критерии отказов и предельных состояний машин устанавливают в технических условиях на конкрет­

ную марку машины.

(Игменеппая редакция, Изм. №  1).
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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Поверхности машин, соприкасающиеся с волокном, не должны иметь дефектов, способ­
ствующих задержанию волокна.

3.2. Отвод волокна и отходов от машины — автоматический.
3.3. Роторы вентиляторов и вращающиеся составные части машин (ножевые и колковые 

барабаны, трепато и др.) должны быть отбатансированы.
3.4. В конструкции машин и (или) в каждой транспортируемой части должны быть предусмот­

рены и указаны места строповки и крепления при транспортировании и монтаже.
3.5. Общие требования безопасности машин — по СТ СЭВ 4987 и ГОСТ 12.1.005.
3.6. Машины должны быть нзготоатены в климатическом исполнении в соответствии с местом 

их назначения по ГОСТ 15150. При изготоатении машин для экспорта в страны с тропическим 
климатом — по ГОСТ 15151.

3.7. Уровень звука на рабочих местах, измеренный по ГОСТ 12.1.0284, не должен превышать 
80 дБ А.

3.8. Допустимый уровень вибрации машин — по ГОСТ 12.1.012. Значения вибрационных ха­
рактеристик приводят в технических условиях на оборудование конкретного типа.

3.9. Условные графические обозначения органов управления и сигнализации — по 
ГОСТ 27269.

3.10. Заводские и эксплуатационные таблички — по ГОСТ 12969. ГОСТ 12971 и СТ СЭВ 5528.
3.11. Требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хранению — по СТ СЭВ 5529.
3.12. Оснащенность машин средствами автоматизации должна быть указана в технических 

условиях на машины конкретного типа.

На территории Российской Фсдсрииии действует ГОСТ Р 51402—99.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Степень соответствия требований настоящего стандарта требованиям СТ СЭВ 6562—88

Г О С Т  2 8 2 9 7 - 8 9 СТ С  ЭИ 6 5 6 2 -8 8

П ункт С одерж ание трсбонаний Пункт С одерж анке
требовании

Вводная Настоящий стандарт устанавливает типы, основные параметры и 
часть требования к техническому уровню н качеству разрыхлите льно­

очистительных машин, применяемых для переработки хлопка и смесей хлопка 
с химическими волокнами

2
Таблица

Наименование Значение параметра для типов и исполнений машин
параметра 1 2 3

1-1 1 -2 2 -1 2 -2 3 -1 3 -2
Производитель­
ность, кг/ч

600; 700; 
800; 900; 

1000

100;
250

600; 700; 
800; 900

600; 650: 
700; 8(8)

300; 325; 
350

300; 350; 
400; 450

Объемная масса 
хлопка, кг/м'

10-12 — — — —

Очистительный 
эффект, % (при 
засоренности 
хлопка 3,5—4 %)

22-30*- 6 
12-18“

13-18 12 10

Содержание 
ирядомого во­
локна в отходах. 
%

25-30*- 6 
30-35-

25-35 25-30

Коэффициент 
вариации холс­
тов по массе од­
нометровых от­
резков, %, нс бо­
лее при перера­
ботке хлопка

1,2

Удельная масса 
машины. 
к г/(к г/ч ) , нс 
более

« W

Средняя на­
работка на отказ, 
ч, нс менее

600*** 600 850 600

Средний срок 44
службы до 1 -го 
капитального ре­
монта при двух­
сменной работе, 
мес, тте менее

2.1
Таблииа

Средний 
срок служ­
бы до 1-го 
капиталь­
ного ре­
монта. ч. 
нс менее 
15000

* При длине иродуктонровода не более 30 м.
** Без учета станции управления.

*** Без микропроцессорной системы управления технологическим про­
цессом.
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Продолжение

ГО С Т  2 S 2 9 7 -S 9 С Т  С Э В  6 5 6 2 - SK

П ункт С одерж ание требовании П ункт С одерж ание
требовании

2 П р н м  е ч а н и я: 2.1
Таблица 3. Показатели качества вырабатываемого продукта приведены при работе 

машин в агрегате с производительностью 500—650 кг/ч.
Таблица —

4. Удельные показатели машин даны при максимальной произво- —
дительности.

5. Удельный расход электроэнергии разрыхлителей с бсскондснсорным —
питанием приведен без системы обеспыливания.

6. По заказу потребителя разрыхлители с обеспыливанием могут вы­
пускаться с бсскондснсорным питанием.

-

По заказу потребителя разрыхлители могут выпускаться без о  бес- —
пыливания.

7. Средняя наработка на отказ с 01.01.94 для машин типов:
1 — не менее 1000 ч, 2 — нс менее 1200 ч. 3 — нс менее 900 ч. —

И. Критерии отказов и предельных состояний машин устанавливают в —
технических условиях на машины конкретного типа.

3.12 Оснащенность машин средствами автоматизации должна быть указана в — _

технических условиях на машины конкретного тина.

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Измененная редакция. Изм. № 1).
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