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ДЮБЕЛИ-ШПИЛЬКИ РАСПОРНЫЕ 
СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ

КОНСТРУКЦИЯ

ГОСТ 2 8 4 5 7 - 9 0
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УДК 621.886:621.757.02:006.354 Группа Г31

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  ССР

ДЮБЕЛИ-ШПИЛЬКИ РАСПОРНЫЕ 
СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫЕ

Конструкция

Expansive dowels for building. 
Construction

ГОСТ
28457—90

ОКП 52 2529

Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на строительно-мон­
тажные распорные дюбели-шпильки (далее — дюбели-шпильки) 
диаметром резьбы от 6 до 20 мм.

1. Конструкция и основные размеры дюбелей-шпилек должны 
соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1990



С. 2 ГОСТ 28457—90

Дюбели-шпильки

Исполнение 1 Исполнение 2

1 г

у
И 4
/

VlJ -
\

\

1 ...Л
D

/—гайка; 2—шайба пружинная; 3—шайба увели­
ченная; 4—втулка; 5—цанга; 6—шпилька с кону 

сом; 7—шпилька; S—конус

Черт. 1
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Т а б л и ц а  1
Р а з м е р ы ,  мм

Испол­
нение

|

Типоразмер
дюбеля*
шпильки

Код ОКП
Нсмин.

диаметр
резьбы

d

Диаметр
анкерной 

час! и 
D В

ы
со

та
 а

н­
ке

рн
ой

 ч
ас

ти
 

Н Д
ли

на
L

Теорети­
ческая 
масса 

1000 шт., 
кг

^  ITU  ± 2

1
2

М6Х70
2М6Х70

52 2529 0001 
52 2529 0002 6 10 40 70 31,92

1
2

М8Х90
2М8Х90

52 2529 0003 
52 2529 0004 8 12 55 90 65,92

1
2

М10Х110
2М10Х110

52 2529 0005 
52 2529 0006 10 14 70 ПО 122,61

1
2

М12Х130
2М12Х130

52 2529 0007 
52 2529 0008 12 16 85 130 192,02

1
2

Ml 6X240 
2М16Х240

52 2529 0009 
52 2529 0010 16 22 130 240 588,29

1
2

М20Х300
2М20Х300

52 2529 ООП 
52 2529 0012 20 28 160 300 1159,52

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  дюбеля-шпильки 
исполнения 1 диаметром резьбы 16 мм, длиной L =  240 мм:

Дюбель-шпилька М 16 x  240 ГОСТ 28457—90
То же, исполнения 2:

Дюбель-шпилька 2М16Х240 ГОСТ 28457—59
2. Общие технические условия — по ГОСТ 28456.
3. Предельные отклонения размеров здесь и далее — по ГОСТ 

25347.
4. При технико-экономическом обосновании допускается из­

менение длины дюбелей-шпилек по отношению к указанным в 
табл. 1 значениям.
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5. Конструкция и размеры цанги должны соответствовать ука­
занным на черт. 2 и в табл. 2.

Цанга

А-А Ц у

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

Типоразмер
дюбеля-шпильки

D d x da L h
h я

К
он

ус
но

ст
ь 

1 
: К

Те
ор

ет
ич

ес
ка

я 
м

ас
са

 1
00

0 
ш

т„
 

кг

не более

h 12 Н12 IT14
zb 2

М6Х70,
2М6Х70

10 е л 9 27

21

3

i,6
1 : 3

7,16

М8Х90,
2М8Х90

12 8,1 11 29

2,0

2,5

9,74

М10Х110,
2М10Х1Ю

14 10,1 13 37

27

1 : 4

15,24

M l 2X130, 
2М12X130

16 12,1 15 39 19,36

М16Х240,
2М16Х240

22 16,25 20 55 39 67,55

М20Х300,
2М20Х300

28 20,25 26 75 55 137.72

П р и м е ч а н и е .  Радиус фрезы не регламентируется, ширина проре­
зей S — не менее 0,5 мм.
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6. Конструкция и размеры шпильки с конусом должны coop 
ветствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Шпилька с конусом

4?V

Черт. 3

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  3

Типоразмер
дюбеля-
шпильки

Н
ом

ин
. 

ди
а­

ме
тр

 р
ез

ьб
ы

 
d

d i D L

t,
 

не
 м

ен
ее

h c X
ЛE-
u
О
X
и

X  ^о • *

Те
ор

ет
ич

ес
­

ка
я 

м
ас

са
 

10
00

 ш
т.

, 
кг

h 12
ITU 

±  2

М6Х70 6 6 10 70 40 14,5 2 2,5

1 : 3

16,47

М8Х90 S 8 12 90 50 15,0 3 3,0 -35,22

М10Х110 10 10 14 110 60 19,5 4 3,5

1 : 4

66,24

М12Х130 ■ 12 12 16 130 70 20,0 5 4,0 110,18

М16Х240 16 16 22 240 160 29,0 6 5,0 350,12

М20Х300 20 20 28 300 200 38,0 7 6,0 668,61

Увеличение длины L допускается только при соответствующем 
увеличении длины резьбы /, указанной в табл. 3.
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7. Конструкции и размеры шпильки должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4.

Шпилька

Ц /

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы ,  мм

Типоразмер
дюбеля-
шпильки

Н
ом

ин
. 

ди
а­

ме
тр

 р
ез

ьб
ы

 
d

di L

Ф
Ф
Xф
Е
Ф
X

с Теорети­
ческая 
масса 

1000 шт*, 
кг

h 12
, IТ 14

J L
2

2М 6 Х 7 0 6 6 70 40 16 2 1,0 13,05

2 М 8Х 90 8 8 90 50 18 3 30,15

2М 10Х 110 10 10 ПО 60 22 4 1,6 57,71

2М 12Х 130 12 12 130 70 24 5 98,72

2М 16Х 240 16 16 240 160 36 6 2,0 316,92

2М 20Х 300 20 20 300 200 45 7 2,5 619,00

Увеличение длины L допускается только при соответствующем 
увеличении длины резьбы I, указанной в табл. 4.
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8. Конструкция и размеры конуса должны соответствовать 
указанным на черт, б и в  табл. 5.

Конус

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы ,  мм

Типоразмер
дюбеля*
шпильки

Н
ом

ин
. 

ди
а­

ме
тр

 р
ез

ьб
ы

 
d

D Di L s X
Конус­
ность 

1 : К

Теорети­
ческая 
масса 

1000 шт., 
кгh 12 ±  ,TU

2

2М6Х70 6 10 7 11,5

i,6

2,5

1 :3

2,79

2М8Х90 8 12 9 12,0 3,0 3,15

2М10ХП0 10 14 11 15,5 3,5

1 :4

5,75

2М12Х130 12 16 13 16,0 4,0 7,46

2MI6X240 16 22 17 25,0

2,0

5,0 20,88

2M20 X300 20 28 21 34,0 6,0 48,27

П р и м е ч а н и е .  Радиус притупления г«=0,3 мм.
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9. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать ука­
занным на черт, б и в  табл. 6.

Втулка

3
3 3
v l -

V

- - Z _____I___

\

А

I
| '//о к о  А

C/TZT? /  ,V  'IZJ. /  / /7 - г . V

^ — — i ____________

Черт, б

Т а б л и ц а  6
Р а з м е р ы ,  мм

Типоразмер
дюбеля-шпильки

D d L с & Теорети­
ческая 
масса 

1099 нт., 
кгЫ2 HI2

, IТ14 
X 2

М6к7в, 2М6Х70 п,о 7,1 7.6

2 3,5

2,58

М8К99, 2М8Х90 13,0 9.1 20,0 0,61

М 10 X 119. 2М10Х1Ю 15,0 11,1 25,5 13,18

M12XI38, 2М12Х130 16,5 12,6 38,0 22,92

М16Х240, 2М16Х240 22,5 17,0 62,0 79,79

JV120X300, 2М2ОХ300 28,5 21,0 71,0 157,43
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