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I .  Н АЗН АЧЕН ИЕ И  О БЛАСТЬ П РИ М Е Н Е Н И Я
Настоящий стандарт устанавливает классификацию группы X (пластичные смазки), которая 

входит в класс L (смазочные материалы, индустриальные масла и родственные продукты). Этот 
документ следует рассматривать вместе с ГОСТ 28549.0.

Стандарт применяется для всех категорий пластичных смазок, используемых для смазывания 
оборудования, деталей машин, дорожного транспорта и т. д.

Пластичные смазки классифицированы согласно условиям эксплуатации, при которых они 
используются вследствие многообразия природы смазок. Перед выбором смазки необходимо консуль­
тироваться у поставщика: какую смазку можно использовать, например, в шарикоподшипниках или 
насосных системах подачи, а также относительно совместимости продуктов (см. примечание к табл. 2).

Классификация не определяет пригодность смазок для особого применения: контакте пищей, 
радиация, жесткий вакуум и т. д. Это будет установлено в технических требованиях.

П р и м е ч а н и е .  В этой классификации пластичная смазка может иметь нс более одного символа, 
который должен соответствовать наиболее жестким условиям (температура, нагрузка и загрязнения водой) 
использования пластичных сма док.

2. ССЫ ЛК И

ГОСТ 5346-78 (ИСО 5347-0-95, ИСО 5347-1-96, ИСО 5347-2-97) Смазки пластичные. 
Методы определения пенетрации пенетрометром с конусом

ГОСТ 28549.0—90 (ИСО 6743-0—81) Смазочные материалы, индустриальные масла и родст­
венные продукты (класс L). Классификация групп

ИСО 8681—81 Нефтепродукты и смазочные материалы. Общая классификация. Обозначение 
классов

3. О Б Ъ Я С Н Е Н И Е  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  С И М ВО Л О В
3.1. Классификация группы X разработана на основе условий эксплуатации пластичных смазок.
3.2. В соответствии с ИСО 8681 полное обозначение пластичной смазки содержит: 
аббревиатуру ИСО;
букву L для класса смазочных материалов, индустриальных масел и родственных продуктов; 
категорию смазки из пяти букв; 
группу смазки X;
минимальную температуру эксплуатации пластичной смазки (символ 1); 
максимальную температуру эксплуатации пластичной смазки (символ 2); 
смазывающую способность в присутствии волы и антиржавейные свойства этой смазки, 

указанные в табл. 3 (символ 3);

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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смазывающую способность пластичной смазки при высоких и малых нагрузках (символ 4); 
класс NLGL* (см. табл. 4), выраженный цифрой или числом, соответствующим консистенции 

пластичной смазки, измеренной степенью пенетрации по ГОСТ 5346 (ИСО 2137).
3.3. В этой системе классификации продукты обозначают в соответствии с табл. 1.

Порядок букв при обозначении смазок
Т а б л и ц а  I

ИСО L X
С им волы К ласс по 

N L G L
1 2 3 4

Б у квы

ИСО
Класс
см азо ч н ы х
материалов

Группа
п л асти ч н о й
с м а зк и

Самая низ­
кая тех» пера- 
тура эксплу­
атации

Самая вы­
сокая темпе­
ратура экс­
плуатации

Загрязнения
водой

Избыточное
давление

Консис­
тенция

П ри  мер :  Пластичная смазка, используемая в условиях эксплуатации:
саман низкая температура эксплуатации минус 20 ‘С;
самая высокая температура эксплуатации плюс 160 “С;
загрязнение промывочной водой:
нс требуется защита от ржаатсипя:
большие нагрузки:
класс NLGL по консистенции 00 обозначается полностью: ИСО—L—XBEGB00
П р и м е ч а н и е .  Продукт можно обозначать сокращенно:
1—XBEGB00

4. КЛАССИФ ИКАЦИЯ
4.1. Классификация приведена в табл. 2.

Подробная классификация пластичных смазок
Т а б л и ц а  2

Труп-
па

про­
д у к т

Л и л е м ю м  р а б о ч и х

температур Требовании к применению

Обшсс 
примс- 
ис И НС

Самая
ни з­
кам*
тем­
пера

С им
пат

Самая
нысо-
к а в "
тем ­
пера

Сим
EO.t

2
Загрязнение

водой
Сим
вол

3

Н аф узка 
(и х и л  очное 

давление)

Сим
ВОЛ

4
Консис­
т е н ц и я

Капмормя
продукта П рименение

ТУР».
*С

тура.
•с

П р и - 0 А 60 A С пособ- А С м азы - А Ста* Обо В н и м а н и е :

м сн с - 91) В кость  сч ал ки В Н Л К Ш 12Я  C IIO В ПИ Iсм со- значение не следует иола*
н и я . 120 c обесп ечи вай . С с  обмоет ь ответит* см азки гать, ч ю  см азки ,

тр еб у - 140 D удовлетвори* I) см азки  при пуюшин просо- у казан н ы е в дан -
Ю111ИС 160 E тельное сма Е вы соких и класс дится  до нон сп е ц и ф и к а

с м а з - ISO F ш п ан и с  в ус- F н изких  на- N L G L . бавлени - и п н . в заи м озам е-

к и > ISO G Л ОВИМ А и - G Грузки А. как  у к а й ем труп- и я е м м , НсДоСТа-

— 2<1 в
трязнеиим во- II

|

С и м в о л  А — НО в мы X к точная совм ести-
60 A дой и а н п г для прнм енс табл. 4 другим м ость мож ет при
9 0 в рж авейную ним, ис тре си м в о л ам вести к сильном у

120 c МШит у. бую ш его  ЕР 1. 2 . 3 и 4 п они ж ению  урон*
140 n г а б л .  3 с м а з к и  для и классом ни реж им а работы
160 E и зб ы т о ч н о го N L G L , см аток . Н собходи
ISO F давлени и , а как  ука за- м о  проверить воз-

>  ISO G С И М В О Л  В — н о  в п. 3.3 м о д н о ст и  исиоль-

- 3 0 С 60
90
120
140

A
В
f

для п ри м ен е­
нии . требую

зоваи ия л и т  с м а ­
зо к  в кон такте  с

tuero  такой другими продукта-
L

D
см азки  ЕР м и

1 6 0 E
ISO F

>  ISO G

* Класс NLGL определяют по ГОСТ 28549.0 (ИСО 6743-0). Национальный институт смазочных ве­
ществ — NLGL.
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Продолжение табл. 2

Лиамаю м рабочих 
icMficpiiryp Требовании к применених!

Труп
IUL

про­
дукта

Об шее 
прим е­
нение

Самая
ни з­
кам*
тем ­
пера­
тура.

•с

С H U 

ОСИ 

1

Саман 
высо­
кая* *
гем
пера-
rvpa,

'С

Сим-
пол

2
Загрязнение

полон

Сим
воя

3

Нагрузка
[иабиточиое

давление)

Сии
вол
4

Конецс -
ТСМ11ИЯ

Категория
продукта Применение

X П р и ­
м е н е ­
ния.
тр е б у ­
ю щ и е
с м а з ­
ки

- 4 0 д 60 
90 

120 
140 
160 
[80 

> 180

А
В
С
D
Е
F
G

< - 4 0 Е 60 
90 

120 
140 
160 
180 

> 180

А
В
С
D
Е
F
G

* Самая низкая температура для эксплуатации оборудования или прокачки смазки. 
** Температура смазывающего компонента во время работы.

Степень антиржавейной зашиты
Т а б л и ц а  3

О круж ай  шли среда* А итирж авейнам  зашита** С и м вол  3

L L А
L VI В
L II С
М L D
М М Е
М II F
II L G
11 VI Н
Н II I

* L — сухая;
М — статическая влага;
Н — промывка водой:
** L — отсутствие защитных свойств;
М — защитные свойства в присутствии дистиллированной воды; 
Н — Защитные свойства в присутствии соленой воды.

класс NLGL но консистенции:
000

00
1
2
3
4
5
6

Т а б л и ц а  4

3S
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ИНФ ОРМ АЦИОННЫ Е ДАННЫЕ

1. ВНЕСЕН Министерством химической и нефтеперерабатывающей промышленности СССР

2. Постановлением Государственного комитета СССР по управлению качеством продукции и стандар­
там от 04.05.90 №  ПОЗ введен в действие государственный стандарт СССР ГОСТ 28549.9—90, в 
качестве которого непосредственно применен международный стандарт ИСО 6743-9—87, с 01.07.91

3. ССЫ ЛОЧНЫ Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Н орм ати вн о  -технический докум ент, 
на которы й дан а  ссы лка Н ом ер  п ункта , раааела

ГОСТ 5346-78 3.1
ГОСТ 28549.0-90 1. 3.2
ИСО 2137-85 3.2
ИСО 8681-86 3.1

4. ПЕРЕИЗДАНИЕ
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