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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на стационарные 
поворотные смесители непрерывного действия, предназначенные 
для приготовления и раздачи сыпучих холоднотвердеющих пес­
чано-смоляных смесей.

2. Смесители должны изготовляться типов:
1 — одножелобные одновальные;
2 — одножелобные двухвальные;
3 — двухжелобные с вертикальной смесительной камерой* 

исполнений: А — одноплечие и Б — двухплечие с ручным и меха- 
низированным перемещением рукавов и головки.

3. Основные параметры и размеры смесителей должны соответ­
ствовать указанным в таблице.

Наименование параметров и размеров Н о р м ы

Производительность, т/ч, не менее 1,0 2,5 6,3 16,0 40,0

Радиус зоны 
обслуживания, 
мм, для исполне­
ния

А 1000 1200 — —■ — —

Б
найм. — . 1015 1150 1600 1700

наиб. — 2250 2410 2850 2950
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Продолжение

Наименование параметров и размеров Н о р м ы

Производительность, т/ч, не менее 1,0 2,5 6,3 16,0 40,0

Угол поворота 
плеч смесителя 
рад (град), не ме­
нее

найм. 3 ,И  (180) 4,16 (240)

наиб. — 4,16 (240)

Удельная металлоемкость, т-ч/т, 
не более 1,4 1,1 0,50 0,25 0,16

Удельная энергоемкость, кВт*ч/т, 
не более 5,0 2,0 1.5 1.0

П р и м е ч а н и я :
1. По заказу потребителя допускается изготовление специальных смесите­

лей с увеличенными радиусами зоны обслуживания.
2. Показатели удельной металло- и энергоемкостей указаны для смесителей 

с ручным перемещением.
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