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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает метод определения фрак­
ционного состава губчатого титана.

Сущность метода заключается в просеивании пробы через 
набор сит, взвешивании отдельных фракций и вычислении их про­
центного содержания.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Отбор проб производят по ГОСТ 23780—79

2. АППАРАТУРА

2.1. Барабанный грохот (угол наклона 3—5°, скорость вра­
щения 16—20 об/мин, подача губчатого титана на грохот 50— 
100 кг/мин) и вибрационный грохот (угол наклона 5—10°, часто­
та качания в минуту 400—500, подача губчатого титана на грохот 
20—40 кг/мин).

2.2. Сито из нержавеющей стали с круглыми отверстиями, 
расположенными в шахматном порядке.

Размеры отверстий сит должны соответствовать предельным 
размерам фракции.

В процессе эксплуатации сит допускаются отклонения от но­
минальных размеров отверстий:

±1,5 мм — для сит с отверстиями диаметром 70 мм;
л= 0,5 мм — для сит с отверстиями диаметром 12 мм и менее,
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Сита подлежат замене, если размеры 10% отверстий из-за из­
носа превышают допускаемые отклонения.

2.3. Контейнеры из алюминиевых сплавов для продуктов рас­
сева.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИИ

3.1. Просеивание губчатого титана проводят за один проход.
3.2. Для фракции размером 70+12 мм количество более мел­

ких и более крупных фракций определяют на барабанном грохо­
те; для фракции размером 12 + 2 мм количество более мелких 
и более крупных фракций определяют на барабанном или на виб­
рационном грохоте.

3.3. Губчатый титан на рассев подают равномерно, не допус­
кая перегрузки сит. Полученные в результате рассева фракции 
губчатого титана помещают в отдельные контейнеры.

3.4. Взвешивают продукты рассева на весах класса точности 
не менее 0,2.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

Выхода нижнего (у н.п) и верхнего ( у в.п) продукта для пробы 
в процентах вычисляют с точностью до 0,1% по формулам:

Тн. п —-
М „. п-ЮО

м Тв. п -- -
М ъ. и ' 100

м
где Мнль Мв.п — масса нижнего и верхнего продукта, кг;

М — суммарная масса всех фракций, полученных 
при рассеве, кг.
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