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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на упругие втулочно­
пальцевые муфты общего назначения, применяемые для соедине­
ния соосных валов при передаче крутящего момента от 6,3 до 
16000 Н -м  (от 0,63 до 1600 кгс*м) и уменьшения динамических 
нагрузок, климатических исполнений У и Т, категорий размещений 
1—4 по ГОСТ 15150—69.

Стандарт полностью соответствует рекомендациям СЭВ по 
стандартизации PC 325—71, PC 326—71 и PC 4440—74.

2. Муфты должны изготовляться двух типов:
I — с цилиндрическим отверстием на концы валов по ГОСТ 
12080—66;
II — с коническим отверстием на концы валов по ГОСТ 
12081—72.

Полумуфты каждого типа должны изготовляться двух исполне­
ний:

1 — на длинные концы валов;
2 — на короткие концы валов.
П р и м е ч а н и е .  Допускается уменьшать длину посадочной части полу муфт 

соответствии с ГОСТ 12080—66.
3. Основные параметры, габаритные и присоединительные раз­

меры муфт должны соответствовать указанным на чертеже и в таб­
лице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (декабрь 1978 г,) с изменением Ля 1, 
опубликованным в ноябре 1977 г.

© Издательство стандартов, 1979
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Примечания:
1. Допускаются предельные отклонения размера d по ИВ.
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ГОСТ 21424— 75 Стр. 7

4. Полумуфты должны изготовляться из чугуна марки 
СЧ 21—40 по ГОСТ 1412—70.

Допускается изготовлять полумуфты из других материалов с 
механическими свойствами не ниже» чему чугуна марки СЧ 21—40 
по ГОСТ 1412—70.

Материал пальцев — сталь, с механическими свойствами не ни­
же, чем у стали марки 45 по ГОСТ 1050—74.

Материал распорных втулок — сталь марки СтЗ по ГОСТ 
380—71. Допускается изготовление распорных втулок из неметал­
лических материалов, обеспечивающих необходимую механическую 
прочность. Упругие втулки, в зависимости от условий работы муфт, 
должны изготовляться из соответствующих резин со следующими
физико-механическим свойствами:

предел прочности при разрыве, Н/м2, не менее . . . 8 ■ ,106
относительное удлинение при разрыве, %, не менее . 300 
относительное остаточное удлинение, %., не более . . 24 
твердость но твердомеру ТМ-2 ГОСТ 263—75 . . . 60—75 
истирание (по Грассели) , м3/(Вт*с), не-более . . . .  2,8 *10” 10

Общие технические требования на упругие втулки для муфт, 
предназначенных для эксплуатации в условиях тропического кли­
мата, должны соответствовать ГОСТ 15152—69.

Допускается замена упругих втулок набором колец соответ­
ствующих размеров.

3, 4. (Измененная редакция — «Инфррм. указатель стандартов» 
№ И 1977 г.).

5. Размеры шпоночных пазов для муфт типа I — по ГОСТ 
8788—68 и ГОСТ 10748—68.

6. Ширина шпоночных пазов для муфт типа II — по ГОСТ 
12081—72.

7. Предельные отклонения размеров шпоночных пазов — по 
ГОСТ 7227—58.

8. Предельные отклонения угловых размеров конуса (поверх­
ность А) — по 7-й степени точности ГОСТ 8908—58.

9. Допускаются другие виды соединений муфт с валами.
10. Допускается сочетание полумуфт разных типов и исполне­

ний с различными диаметрами посадочных отверстий в пределах 
одного номинального крутящего момента.

По заказу потребителя допускается посадочное отверстие в 
одной из полумуфт уменьшать до любого значения, установленного 
таблицей для других номинальных крутящих моментов.

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 11 1977 г.).

11. Условное обозначение муфт приведено в обязательном при­
ложении.



Стр, 8 ГОСТ 21424— 75

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ МУФТ

Условное обозначение муфты должно содержать наименование муфты, циф­
ры, характеризующие номинальный крутящий момент, диаметр посадочного от­
верстия- тип муфты, исполнение полумуфт и климатическое исполнение муфты 
по ГОСТ 1616(0—69.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упруго^ втулочйо-пальцевой 
муфты с номинальным крутящим моментом 250 Н • м, диаметром посадочного от­
верстия d —40 мм, типа t  исполнения полумуфт /, климатическим исполнением УЗ:

Муфта упругая втулочно-пальцевая 250—40—/ . / —УЗ ГОСТ 21424—75

То же, исполнения полумуфт 2:

Муфта упругая втулочно-пальцевая 250—40—1.2—УЗ ГОСТ 21424—75

То же, номинальным крутящим моментом 250 Н * м, одна из полумуфт диа­
метром d —Ш мм, типа I, исполнения 1, другая — диаметром d = 4 0  мм, типа II, 
исполнения 2, климатическим исполнением Т2:
Муфта упругая втулочно-пальцевая 250—32—1.1—40—112—Т2 ГОСТ 21424—75

П р и м е ч а н и е .  В обозначении муфты после значения номинального кру­
тящего момента указывают обозначение полумуфты с отверстиями для крепле­
ния пальцев.
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