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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цепные муфты 
общемашиностроительного применения с приводными роликовы­
ми одно- и двухрядными цепями по ГОСТ 13568—75, предназна­
ченные для соединения соосных валов при передаче крутящего 
момента от 63 до 16000 Н-м и компенсации смещений осей валов 
без уменьшения динамических нагрузок, климатических исполне­
ний У и Т для категорий 1—3, климатических исполнений УХЛ и 
О для категории 4 по ГОСТ 15150—69.

2. Муфты следует изготавливать следующих типов:
1 — с однорядной цепью;
2 — с двухрядной цепью.
Полумуфты следует изготавливать следующих исполнений:
1 — с цилиндрическим отверстием для коротких концов валов 

по ГОСТ 12080—66;
2 — с коническим отверстием для коротких концов валов по 

ГОСТ 12081—72;
3 — с отверстием на валы с эвольвентными шлицами по ГОСТ 

6033—80;
4 — с отверстием на валы с прямобочными шлицами по ГОСТ 

1139—80.
П р и м е ч а н и я :
1. Допускается изготавливать полумуфты для длинных концов валов по 

ГОСТ 12080—66 и ГОСТ 12081—72.
2. Допускаются другие виды соединения полумуфт с валами.
1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 2).
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3. Основные параметры, габаритные и присоединительные раз­
меры муфт должны соответствовать указанным на черт. 1 и 2 и 
в табл. 1 и 2.

Тип 1

Исполнение 1
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Исполнение 4

Черт. 1 

Тип 2

Исполнения 1, 2, 3, 4

Остальное см. черт. 1 

Черт. 2



Таблица 1
Основные параметры и размеры муфт с однорядной цепью

Р а з м е р ы ,  мм
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Р а з м е р ы ,  мм
Прободение табл. 1
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 1
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П р и м е ч а н и е .  1-й ряд является предпочтительным.
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Основные параметры и размеры муфт с двухрядной цепью
Р а з м е р ы ,  мм
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 2
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл, 2
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм
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П р и м е ч а н и е .  1-й ряд является предпочтительным,

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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4. Значения номинального крутящего момента указаны для 
муфт с постоянными по значению и направлению нагрузками, по- 
лумуфты которых изготовляют из сталей марки 45 по ГОСТ 
1050—74 или марки 45 Л по ГОСТ 977—75 с твердостью рабо­
чих поверхностей зубьев полумуфт 41,5 . . . 46,5 HRC3.

При использовании материалов с более высокими механиче­
скими свойствами допускается увеличивать значения крутящего 
момента до пределов, устанавливаемых расчетным путем.

При переменной нагрузке, периодически достигающей двукрат­
ного увеличения, значение номинального крутящего момента дол­
жно быть уменьшено в 1,4 раза.

При частотах вращения менее 1,6 с-1 значения номинального 
крутящего момента, указанные в табл. 2, допускается увеличи­
вать в два раза.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
5. Размеры шпоночных пазов и предельные отклонения — по 

ГОСТ 23360—78 и ГОСТ 10748—79.
6. Ширина шпоночных пазов для полумуфт исполнения 2 — 

по ГОСТ 12081—72.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
7. Размеры и предельные отклонения для отверстий с прямо- 

бочными шлицами — по ГОСТ 1139—80, с эвольвентными шли­
цами — по ГОСТ 6033—80.

8. Допуски углов конусов отверстий — АТ'схЭ по ГОСТ 
8908—81.

9. Профиль зубьев полумуфт — по ГОСТ 591—69, точность раз­
меров зубьев — по 2-му классу ГОСТ 591—69.

Наружный диаметр зубчатого венца полумуфты должен быть 
равным диаметру делительной окружности, увеличенному на уд­
военное значение радиального смещения, указанное в таблице.

10. При номинальном крутящем моменте до 1000 Н*м и час­
тоте вращения до 10 с-1 допускается:

применение муфт без кожуха;
изготовление размера d по Н9;
точность размеров зубьев полумуфт-— по 3-му классу ГОСТ 

591—69.
11. Допускается сочетание полумуфт разных исполнений с раз­

личными диаметрами посадочных отверстий в пределах номиналь­
ного крутящего момента, а в технически обоснованных случаях— 
различных номинальных крутящих моментов.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
12. (Исключен, Изм. № 1).
13. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цепной муфты 

с номинальным крутящим моментом Мкр=1000 Н*м, типа 1, с 
диаметром посадочного отверстия полумуфт d = 56 мм, с полу-
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муфтами исполнения I, климатического исполнения У, катего­
рии 3:

Муфта 1000— 1—56— 1—УЗ ГОСТ 20742—81
То же, типа 2 , диаметром посадочного отверстия одной полу- 

муфты d = 56 мм, исполнения 1, другой полумуфты d — 60 мм, ис­
полнения 2:

Муфта 1000—2—56— 1—60—2—УЗ ГОСТ 20742—81 
(Измененная редакция, Изм* № 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ (Исключено, Изм. № I).
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