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Настоящий стандарт устанавливает гравиметрический метод 
(при массовой доле от 0,1 до 3,0%) определения нерастворимого 
в соляной кислоте остатка.

Метод основан на растворении железного порошка в соляной 
кислоте и взвешивании нерастворимого остатка.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методу анализа — по ГОСТ 28473.

2. РЕАКТИВЫ И РАСТВОРЫ

Кислота соляная по ГОСТ 3118, разбавленная 1 : 1, и раствор 
с массовой долей 5%.

Серебро азотнокислое по ГОСТ 1277, раствор с массовой долей
0,1%.

Калий роданистый по ГОСТ 4139, раствор с массовой долей
10%.

Желатин по ГОСТ 23058, раствор с массовой долей 1%.

3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

Навеску железного порошка массой 2—3 г помещают в стакан 
вместимостью 300 см3, приливают 100 см3 соляной кислоты (1:1),  
покрывают часовым стеклом и растворяют при комнатной темпера­
туре. После прекращения растворения (прекращение выделения 
водорода) стакан помещают на электроплитку, нагревают и про-
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должают растворение навески при нагревании до полного раство- 
рения железа. Затем добавляют 100 см3 воды, нагревают до кипе­
ния и кипятят 1—2 мин. Снимают стакан с плитки и оставляют 
стоять 5 мин для коагуляции осадка. Для лучшей коагуляции 
осадка добавляют 1—2 см3 раствора желатина. Отфильтровывают 
нерастворимый остаток на беззольный фильтр «белая лента». Оса­
док промывают раствором соляной кислоты с массовой долей 5%, 
а затем горячей водой до отсутствия в промывных водах ионов 
хлора и железа (проба с азотнокислым серебром и роданистым 
калием).

Фильтр с осадком в фарфоровом тигле прокаливают в муфеле 
при температуре 900°С до постоянной массы, охлаждают в экси­
каторе и взвешивают.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Массовую долю нерастворимого остатка (X) в процентах 
вычисляют по формуле

X —  m i ) '  ЮО
т %

где т — масса тигля с осадком после прокаливания, г; 
т\ — масса прокаленного пустого тигля, г; 
m2 — масса навески, г.

4.2. Абсолютные допускаемые расхождения результатов парал­
лельных определений при доверительной вероятности Р = 0,95 не 
должны превышать значений, приведенных в таблице.

М ассовая доля нерастворимого 
остатка, %

Абсолютные 
допускаем ы е 

расхож дения, %

От 0,10 до 0,20 включ. 0,02
Св. 0,20 » 0,40 » 0,03

» 0,40 » 1,00 > 0,06
>1,00 » 3,00 > 0,1*
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