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Настоящий стандарт распространяется на химические волокна и 
жгут и устанавливает метод определения линейной усадки под дей­
ствием кипящей воды или горячего воздуха.

Стандарт не распространяется на поливинилхлоридное волокно.
Сущность метода заключается в измерении относительного изме­

нения длины пучков волокон после тепловой обработки в водной или 
воздушной среде.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. От лабораторной пробы, отобранной по ГОСТ 10213.0, отби­
рают элементарную пробу массой не менее 2 г.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

2.1. Для проведения испытания применяют:
устройство конструкции ВНИИСВ с возможным диапазоном рас­

стояний между разгрузочным кольцом и диском (0—130 мм) (см. 
чертеж) или прибор с ценой деления шкалы 0,1 мм и штангенциркуль 
по ГОСТ 166;

гребень с металлическими иглами;
грузик-зажим массой (5,7±0,5) г;
шкаф сушильный, обеспечивающий температуру (100±3) 'С , 

(107±3) °С или (175±3) *С;
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баню водяную, вмещающую головку устройства с пробами, состо­
ящую из диска, с зажимами, стойки, кольца с зажимами и втулки;

доску-укладчик с бархатным покрытием цвета контрастного цвету 
волокна;

зажимы № 1 и 2; 
пинцет;
стекла предметные; 
весы лабораторные по ГОСТ 24104; 
плитку электрическую по ГОСТ 14919; 
секундомер по ТУ 25—1894.003;
смачиватель — неионогенный препарат с концентрацией 1 кг/м3; 
воду дистиллированную по ГОСТ 6709.
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).

/ 2 3 4 5

1 — кольцо разгрузочное; 2 — диск; 3 — стойка; 4 — зажим верхний; 5 — проба; б — 
штангенциркуль; 7 — винт; 8 — зажим нижний; 9 — втулка; 10— рейка; 11 — крон­

штейн; 12— основание
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3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Элементарную пробу волокна или жгута разрыхляют и расче­
сывают по ГОСТ 10213.1, укладывают на доску-укладчик и готовят 
20 пучков волокон, массу которых (т) в миллиграммах вычисляют 
по формуле

I • Т
m  =  1000 ’

где / — номинальная длина волокна или пучка волокон, отобран­
ного из жгута, мм;

Т  — линейная плотность пучка волокон, равная 20—25 текс.
3.2. Пучки волокон выдерживают в климатических условиях по 

ГОСТ 10681 не менее 2 ч для синтетических и 6 ч — для искусствен­
ных волокон. В этих же условиях проводят испытания.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Подготовленные пучки волокон с одной стороны закрепляют 
в зажимы диска устройства, с другой — в зажимы, находящиеся на 
кольце стойки, создающие удельное натяжение, равное (2,5± 
±0,5) мН/текс. Зажимная длина пучков волокон при закреплении в 
устройстве устанавливается максимально возможней.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
4.2. Длину пучков волокон до обработки (Lg) измеряют штанген­

циркулем с погрешностью не более ±0,1 мм.
4.3. Снимают головку устройства со штатива и, перевернув ее 

диском вниз, освобождают пучки волокон от действия натяжения и 
помешают на 10 мин в кипящую воду, содержащую смачиватель.

4.2, 4.3. (Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
4.4. Головку устройства с пучком волокон вынимают из воды и 

помещают в сушильный шкаф, предварительно нагретый для синте­
тических волокон до температуры (100±3) 'С, на 15 мин, для искус­
ственных волокон — до температуры (107±2) °С, на 10 мин. Затем 
вынимают из сушильного шкафа и выдерживают 15 мин в климати­
ческих условиях по ГОСТ 10681.

4.5. При испытании в горячем воздухе, перевернув головку 
устройства диском вниз, освобождают пучки волокон от дейст­
вия натяжения, помещают в сушильный шкаф, нагретый до 
(175±3) °С, и выдерживают 10 мин. Затем вынимают из сушиль­
ного шкафа и выдерживают 15 мин в климатических условиях 
по ГОСТ 10681.
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4.6. Головку устройства, перевернув диском вверх, устанавливают 
на штатив, и измеряют длину пучков волокон после обработки. 
Показания снимают с погрешностью не более цены деления шкалы. 

4.4—4.6. (Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Линейную усадку пучков волокон (у), в процентах, вычисля­
ют по формуле

где L0 — длина пучка волокон до обработки, мм;
Lx — длина пучка волокон после обработки, мм.

Вычисление производят до второго десятичного знака с последу­
ющим округлением до первого десятичного знака.

За окончательный результат испытания принимают среднее ариф­
метическое результатов 20 измерений.

5.2. Протокол испытания должен содержать данные, указанные в 
приложении.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЯ

Протокол испытания должен содержать следующие данные: 
обозначение проб;
наименование, линейную плотность и другие технические данные проб; 
метод определения усадки;
среднее арифметическое значение линейной усадки; 
дату испытания;
фамилию и должность лица, проводившего испытание.
(Введено дополшггельно, Изм. N° 1).
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