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Настоящий стандарт распространяется на проектируемые, из­
готавливаемые и модернизируемые листогибочные кривошипные 
и гидравлические прессы (далее — прессы) и средства автомати­
зации и механизации к ним и устанавливает требования безопас­
ности к их конструкции.

Настоящий стандарт должен применяться совместно с ГОСТ 
12.2.017, ГОСТ 12.2.040, ГОСТ 12.2.086.

1. ТРЕБОВАНИЯ К ОСНОВНЫМ ЭЛЕМЕНТАМ КОНСТРУКЦИИ
1.1. Прессы должны иметь:
указатель положения кривошипного вала или ползуна;
указатель регулируемого расстояния между столом и ползу­

ном;
указатель направления вращения маховика или шкива при­

вода пресса с дублированием на кожухе (требование не распро­
страняется на гидравлические прессы);

световую сигнализацию «Сеть», «Главный двигатель» («На­
сос») .

1.2. Прессы должны оснащаться регулируемым задним упо­
ром для установки величины отгибаемой кромки и расстояния 
между гибами.

1.3. Механизм регулировки положения заднего упора должен 
оснащаться индивидуальным приводом (моторным или ручным) 
и указателем положения упора.

1.4. Прессы могут оснащаться устройством, поддерживающим 
лист со стороны его подачи.

1.5. Прессы должны быть оборудованы устройством для пово­
рота матриц и установки па необходимый для гибки ручей.

Требование не распространяется на прессы, которые оснаща­
ются матрицей с одним ручьем.

1.6. Прессы кривошипные, а также гидравлические с механи- 
ческой регулировкой нижнего положения ползуна, должны иметь
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индивидуальный моторный привод для регулировки рассюяния 
между столом и ползунам.

2. ТРЕБОВАНИЯ К СИСТЕМАМ И ОРГАНАМ УПРАВЛЕНИЯ

2.1. Прессы должны иметь двуручное и педальное управле­
ние.

2.2. Двуручная и педальная системы управления должны быть 
сблокированы таким образом, чтобы при нахождении одной из 
систем в рабочем положении возможность управления прессом от 
другой системы была исключена.

2.3. Система управления прессом должна исключать возмож- 
ность включения хода ползуна в режиме «Наладка» от педали.

2.4. Движение ползуна в режиме «Наладка» должно проис­
ходить только во время нажатия на соответствующие кнопки; 
прекращение нажатия должно вызывать остановку ползуна в лю­
бом промежуточном положении.

2.5. Органы управления индивидуального моторного привода 
механизма регулировки положения заднего упора, а также ука­
затель положения упора должны располагаться на фронтальной 
(передней) стороне пресса.

3. ТРЕБОВАНИЯ К ЗАЩИТНЫМ УСТРОЙСТВАМ

Прессы должны иметь боковые защитные устройства ползуна*

4. ТРЕБОВАНИЯ К ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫМ И БЛОКИРУЮЩИМ
УСТРОЙСТВАМ

4.1. Листогибочные кривошипные прессы должны снабжаться 
самовосстанавливающимся предохранительным устройством, пред­
отвращающим поломку деталей пресса и травмирование опера­
тора при возникновении нагр\ зок, превышающих номинальное 
усилие пресса.

При срабатывании предохранительного устройства следующий 
ход ползуна должен исключаться с соответствующей сигнализа­
цией па главном пульте управления.

4.2. Прессы должны быть снабжены устройством для удержа­
ния ползуна в крайнем верхнем положении при выполнении ре­
монтных и наладочных работ.

При пользовании устройством возможность включения рабо­
чего движения ползуна пресса должна автоматически исклю­
чаться.

4.3. Индивидуальный моторный привод механизма регулиров­
ки положения заднего упора должен иметь блокировку, исключа­
ющую включение пресса (ползуна) в период регулировки задне­
го упора.

Перемещения заднего упора в крайнее положение при ручном 
приводе должно производиться до упора.
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