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ГОСТ Р 52760— 2007

Предисловие

Цели и принципы стандартизации в Российской Федерации установлены Федеральным законом 
от 27 декабря 2002 г. N» 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения национальных 
стандартов Российской Федерации —  ГОСТ Р 1.0—2004 «Стандартизация в Российской Федерации. 
Основные положения»

Сведония о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Закрытым акционерным обществом «Научно-производственная фирма «Цен­
тральное конструкторское бюро арматуростроения» (ЗАО «НПФ «ЦКБА») и Научно-промышленной ас­
социацией Арматуростроителей (НПАА)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 259 «Трубопроводная арматура и силь­
фоны»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Федерального агентства по техничес­
кому регулированию и метрологии от 18 октября 2007 г. Ne 264-ст

4 Знаки маркировки с 1 по 19, приведенные в таблице 1 раздела 4 настоящего стандарта, иден­
тичны знакам маркировки с 1 по 19 пункта 2.5 международного стандарта ИСО 5209 «Арматура про­
мышленная общего назначения. Маркировка»

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом ин­
формационном указателе «Национальные стандарты ». а т е к с т  изменений и поправок —  в ежеме­
сячно издаваемых информационных указателях «Национальные стандарты ». В случае пересмотра 
(замены) или отмены настоящего стандарта соответствую щ ее уведомление будет опубликовано 
в ежемесячно издаваемом информационном указателе «Национальные стандарты». С о о тве тств у ­
ющая информация, уведомление и т е к сты  размещаются также в информационной системе общего 
пользования — на официальном сайте Федерального агентства  по техническому регулированию и 
метрологии в сети  Интернет

© Стандартинформ. 2008

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас­
пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо­
му регулированию и метрологии
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Арматура трубопроводная

ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ И ОТЛИЧИТЕЛЬНОЙ ОКРАСКЕ

P ipe lin e  vatves. R e qu irem e n ts  fo r the m ark ing and d istin ctive  painting

Д а та  в в е д е н и я  —  200 8 — 03— 01

1 О бласть применения

Настоящий стандарт распространяется на трубопроводную арматуру (далее —  арматуру) и уста­
навливает требования к содержанию, расположению, конструктивным элементам и способам выполне­
ния маркировки, а также к цвету отличительной окраски арматуры в зависимости от материала 
корпусных деталей, работающих под давлением.

2 Нормативны е ссы лки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные 
стандарты:

ГОСТ Р 52720—2007 Арматура трубопроводная. Термины и определения
ГОСТ 2.310—68 Единая система конструкторской документации. Нанесение на чертежах обозна­

чений покрытий, термической и других видов обработки
ГОСТ 2.314—68 Единая система конструкторской документации. Указания на чертежах о марки­

ровании и клеймении изделий
ГОСТ 7.67—2003 (ИСО 3166-1:1997) Система стандартов по информации, библиотечному и изда­

тельскому делу. Коды названий стран
ГОСТ 12.2.063-81 Система стандартов безопасности труда. Арматура промышленная трубопро­

водная. Общие требования безопасности
ГОСТ 26.008— 85 Шрифты для надписей, наносимых методом гравирования. Исполнительные 

размеры
ГОСТ 356—80 Арматура и детали трубопроводов. Давления условные, пробные и рабочие. Ряды
ГОСТ 2171—90 Детали, изделия, полуфабрикаты и заготовки из цветных металлов и сплавов. 

Обозначение марки
ГОСТ 2930—62 Приборы измерительные. Шрифты и знаки
ГОСТ 26349— 84 Соединения трубопроводов и арматура. Давления номинальные (условные).

Ряды
ГОСТ 28338— 89 (ИСО 6708—80) Соединения трубопроводов и арматура. Проходы условные 

(размеры номинальные). Ряды

П р и м е ч а н и е  —  При пользовании  н а стоящ и м  стандартом  целе сообразн о  проверить  дей стви е  с сы л о ч ­
ны х стандартов . Е сли  ссы лочны й  стан дарт  зам енен  (изменен), то  при пользовании  н астоящ им  стан дартом  следует  
р уководство ваться  зам еняю щ им  (и зм ененны м ) стан д ар том . Е с л и  ссы лочны й  стан дарт  о тм енен  без зам ены , то по ­
лож ение . в котором  дана  ссы лка  на него, п рименяется  в части , не затрагиваю щ ей  эту  ссы лку .

И зд а н и е  о ф и ц и а л ь н о е

1



ГОСТ Р 52760— 2007

3 Термины  и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 2.314. ГОСТ 356, ГОСТ 26349. ГОСТ 28338, 
ГОСТ Р 52720—2007. а также следующие термины с соответствующими определениями:

3.1 отличительная окраска: Покрытие наружной поверхности корпусных деталей арматуры, 
цвет которого соответствует нормативному документу или КД.

4 Требования к маркировке

4.1 Содержание маркировки арматуры
4.1.1 Перечень знаков маркировки и параметров арматуры, характеризуемых этими знаками, при­

веден в таблице 1.

Т а б л и ц е  1 —  Знаки  маркировки

Номер
знака

марки­
ровки

Параметр.
характеризуемый знаком Характеристика знака и пример

1 Н ом ин альны й  д и а м е тр  DN Знак  представляет  со б о й  чи словую  ч асть  обозначения  н ом и н аль ­
ного д и ам етр а  (условного  прохода) по  Г О С Т  28338.

П р и м е р ы
1 Д л я  а р м а т у р ы  D N  100:

100
2 Д л я  а р м а т у р ы  D N  300:

300
При разны х н ом инапьны х д и а м е тр а х  п ри соединительны х патруб­

ков н ом инальны й  д и ам етр  маркирую т д л я  входного  патрубка или зна ­
чения указы ваю т через  дробь .

П р и м е р ы
1 1 0 0 /8 0
2 1 00 /180

2 Н ом инальное  д ав л е н и е  P N Знак  пред ставл яе т  со бой  обозначение  ном инального  давл ени я  по 
Г О С Т  26349 .

П р и м е р  —  Д л я  а р м а т у р ы  на  н о м и н а л ь н о е  д а в л е н и е  12,5 М П а  
(125 к г с / с м г):

P N  125
При разны х н ом и н альн ы х д авл ен и ях  входного  и вы ходного  пат­

рубков ном инальное  д авл ени е  маркирую т д п я  входного  патрубка или 
указы ваю т через д ро б ь , при этом  в ч и слителе  указы ваю т значение 
д л я  входного  патрубка, в зн ам ен ател е  —  для  вы ходного  патрубка

П р и м е р —  P N  1 0 0 / P N  40

3 М вте ри вл  корпуса Знак  пред ставл яе т  обозначение  марки м а те ри а ла  по д окум ен та ­
ции или  у словное  обо значение  (ш иф р), п ояснение  которого д а н о  в 
эксплуатационной  докум ентации

4 Товарны й  знак  и /или н а и м е ­
нование  изготовителя

-

5 Н аправление  подами рабочей  
ср еды  в арм атуру

Знак пред ставл яе т  со бой  стрелку , которая м ож ет вы полняться:
- п арал лел ьн о  с  о сью  (осями ) патрубков  арм атуры ;
- под  углом к о си  патрубков д л я  указания  потока рабочей  среды  

под  золотник (стрелка вверх) или  на золотник (стрелка вниз)

6 О бознач ени е  прокладки  для  
уплотнения ф л анц ев  арм ату ­
ры

П арам етры  знака приводят в конструкторской  документации  на 
конкретное изделие
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П ро до лж ен ие  т а б л и ц ы  1

Номер
знака
марки­
рован

Параметр.
характеризуемый знаком Характеристика знака и пример

7 М аксим ально  допустим ая  
тем пература  или диапазон  
д о п усти м ы х  тем ператур  ра ­
бочей  ср еды  1

Знак  п ред ставл яе т  со б о й  б уквенно -циф ровое  сочетание . 
П р и м е р ы
1 Д л я  м а к с и м а л ь н о й  т е м п е р а т у р ы  150  *С:

t  150
2  Д л я  д и а п а зо н а  т е м п е р а т у р  о т  -  250 °С  д о  *100  *С;

t о т  -  250  д о  *100;

и л и  t ' t :

8 О бознач ение  резьбы  п ри со е ­
д и ни тел ьны х  патрубков

Знак  пред ставл яе т  со бой  обозначение  резьбы  по стан дарту  на 
нее .

П р и м е р ы
1 М  36  *2
2 R  l ' t ?

9 Р а б о ч е е  д ав л е н и е  pi» или р а с ­
четное д авл ени е  р

Знак  п ред ставл яе т  со б о й  б уквенно -циф ровое  сочетание . 
П р и м е р ы
1 Д л я  а р м а т у р ы  на  р а б о ч е е  д а в л е н и е  15 М П а  

(150  к е с / с м 2): р г 150
2 Д л я  а р м а т у р ы  на  р а б о ч е е  д а в л е н и е  

5 1 0 °  м м  р т . с т . :  Н д  5  1 0 '3
3  Д л я  а р м а т у р ы ,  р а б о т а ю щ е й  в д и а п а з о н е  р а б о ч и х  д а в л е ­

н и й  о т  5 10"3 м м  p m . cm . д о  15 М П а  (150 к е с / с м 2):
о т  Н д  5 10"3 д о  р г 150

4 Д л я  а р м а т у р ы  на  р а с ч е т н о е  д а в л е н и е  9 М П а  (90 к е с / с м 2):
р  90

10 О бознач ение  арм атуры  (при­
вода)

П о  о сновн ом у  конструкторскому документу

11 О бознач ение  стандарта Е сл и  и зделие  стандарти зовано

12 Н ом ер  плавки Знак  вклю чаю т в со став  маркировки  в сл учае , е сли  корпусны е д е ­
тали  литы е

13 И ндекс (код) арм атуры  с ха ­
рактеристикой  внутренних 
д е та л е й  арм атуры

Знак  вклю чаю т в со став  маркировки  в сл учае , е сли  сущ еств уе т  о т ­
р а сл е в а я  или  ф и рм енн ая  си сте м а  индексации  (кодирования)

14 Категория обслуж ивания Знак  вклю чаю т в со став  маркировки  в сл учае , е сл и  сущ еств уе т  о т ­
раслевая  или ф и рм енн ая  си сте м а  технического  обслуж ивания  и ре ­
монта

15 О бознач ение  ф утеровки П арам етры  знака приводят в КД на конкретное и зделие

16 Знак соответствия В  со ответствии  с д ей ствую щ им  законодательством . Д опускается 
применять  российские , м еж дународны е  или  иностранны е  знаки  со о т ­
ветствия

17 Клейм о  контролера —

18 Год  и зготовления, заводской  
ном ер  изделия

-

19 Гидравлические  характери с­
тики

П арам етры  знака приводят в КД на конкретное и зделие  
П р и м е р ы
1 Д л я  у с л о в н о й  п р о п у с к н о й  с п о с о б н о с т и  63 м 3/ч и  л и н е й н о й  

п р о п у с к н о й  х а р а к т е р и с т и к и  р е г у л и р у ю щ е й  а р м а т у р ы :
Л К у , 6 3

2  То ж е  —  д л я  р а в н о п р о ц е н т н о й  х а р а к т е р и с т и к и :
PKVy 63
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О кончание  т а б л и ц ы  1

Номер
знака

марки­
ровки

Параметр.
характеризуемый знаком

Характеристика знака и пример

20 О бознач ение  страны -изгото ­
вителя

П ри  поставке на экспорт м аркировку « С д е л а н о  в Р о сси и »  вы п ол ­
няют на русском  и/или иностранном  язы ке в со ответствии  с КД и/или 
контрактом

21 О бознач ение  ср е д ы  или ф а ­
зового со стоян и я  среды

П рим еняю т, когда арм атура  разработана  и/или испы тана  для  
определенны х ср ед  

П р и м е р ы
1 Д л я  ж и д к и х  с р е д :  Ж  и л и  L
2 Д л я  г а з о о б р а з н ы х  с р е д :  Г  и л и  G
3 Д л я  в о д ы :  В  и л и  W
4 Д л я  в о д я н о г о  п ара : П  и л и  W S P
5 Д л я  н е ф т и  и л и  м а сл а :  Н Ф  и л и  О
6 Д л я  х л о р а :  CI
7 Д л я  с е р о в о д о р о д а :  H jS
8 Д л я  а м м и а к а :  N H ,

22 П олож ение запираю щ его  или 
регулирую щ его  элем ен та  при 
о тсутствии  энергии  в п ривод ­
ном  устройстве

П р и м е р ы
1 Д л я  н о р м а л ь н о  о т к р ы т о й  а р м а т у р ы :  Н О
2 Д л я  н о р м а л ь н о  з а к р ы т о й  а р м а т у р ы :  Н З

4.1.2 Обязательность знаков
4.1.2.1 Знаки маркировки 1 (номинальный диаметр). 2 (номинальное давление), 3 (материал корпу­

са). 4 (товарный знак и /или наименование изготовителя) являются обязательными. Знак маркировки 2 мо­
жет быть заменен или дополнен знаками маркировки 7 (предельная температура) и 9 (рабочее давление).

4.1.2.2 Знак маркировки 5 является обязательным для арматуры с регламентированным направ­
лением подачи рабочей среды.

4.1.2.3 Другие знаки маркировки являются обязательными, если это определено в стандартах на 
отдельные виды арматуры, конструкторской документации (КД) или в контрактах на поставку.

4.1.3 Перечень знаков маркировки должен быть приведен в КД на конкретные изделия, при этом 
допускается:

- отдельные знаки маркировки (например, материал корпуса, обозначение футеровки и др.) при­
водить в сокращенном виде или специальными знаками, принятыми изготовителем;

- материал корпуса из цветных деталей и сплавов маркировать кратким обозначением марки, 
приведенным в ГОСТ 2171;

- исключать из состава маркировки изделий, предназначенных для экспорта, знаки, не стандарти­
зованные в странах-импортерах;

- вводить в состав маркировки знаки, не предусмотренные таблицей 1 (например: дп[| (ph) — про­
бное давление; ри —  давление настройки предохранительной арматуры или регулятора давления. 
АС  —  арматура для атомных станций; — эффективный диаметр для зауженной арматуры (краны, 
задвижки); каталожный и/или схемный номер изделия и др.). при условии, что будет исключена возмож­
ность спутать эти знаки со знаками, приведенными в таблице 1.

4.1.4 Все знаки маркировки должны быть повторены и пояснены в эксплуатационной документа­
ции на арматуру.

4.1.5 Маркировка маховиков «Открыто — закрыто» должна соответствовать требованиям ГОСТ 
12.2.063.

4.1.6 Верхний торец шпинделя крана (дискового затвора) должен иметь конструктивные элемен­
ты (например, шлицы или выступы), расположение которых соответствует расположению каналов в 
пробке крана (положению диска дискового затвора).

4.2 Место маркировки арматуры

4.2.1 Маркировку наносят как на лицевой, так и на обратной стороне корпуса. Лицевой считают 
правую сторону корпуса арматуры при направлении взгляда по направлению потока среды. Если на-
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правление рабочей среды не регламентировано, лицевую и обратную стороны корпуса арматуры 
назначают в КД.

4.2.2 Маркировку наносят:
- знаки 1, 2. 3. 5. 7. 9 — на лицевой стороне корпуса:
- знак 6 —  на фланце:
- знак 8 —  на присоединительных патрубках;
- остальные знаки —  на обратной стороне корпуса.
4.2.3 Обязательные знаки маркировки следует наносить на корпус и/или на табличку, надежно 

прикрепляемую к корпусу. Требования к изготовлению и креплению табличек следует приводить в КД на 
изделие.

4.2.4 Допускается:
- наносить все знаки маркировки на одной стороне корпуса:
- знаки 4, 8.10 —  21 наносить на фланце.
4.2.5 Для арматуры DN < 50 необязательные знаки маркировки допускается наносить на бирке. 

Требования к изготовлению бирки и ее креплению на арматуре должны быть приведены в КД на изде­
лие.

4.2.6 Рекомендуемое расположение знаков маркировки приведены на рисунке 1.

Лицевая сторона Фпанец Обратная сторона

Вариант 1 Вариант 2

QP N 2 5 (2) Ф13 (6) (4)

PN 25 (2/5) (5)

80 (1) 80 (1) G 3 -A (8)

Р р 20 / 1 300 (9/7) Рр 2 0 / Г £ (9/7) АБВГ.423316.080 (Ю)

Ст 20 (3) 08Х18Н10Т (3) 2006— 63 (18)

Made in Russia (20)

П р и м е ч а н и е  — Справа от изображения знака в скобках указаны номера знаков по таблице 1. 

Рисунок 1 — Рекомендуемое расположение знаков маркировки

4.3 Способы выполнения маркировки арматуры
4.3.1 При выполнении маркировки литьем:
- размеры шрифта и стрелок —  в соответствии с приложением А;
- шрифт не должен иметь наклона;
- неуказанные размеры шрифта —  по ГОСТ 2930.
4.3.2 При выполнении маркировки гравированием шрифт выполняют по ГОСТ 26.008. Размеры 

знаков маркировки, не приведенные в указанном стандарте, а также взаимное расположение всех зна­
ков указывают в КД на изделие.

4.3.3 При выполнении маркировки способами, отличными от литья и гравирования, шрифт дол­
жен соответствовать ГОСТ 2930. а стрелка и взаимное расположение знаков маркировки — КД на изде­
лие.

4.4 Конструктивные элементы маркировки арматуры
4.4.1 Требования к нанесению маркировки приводят на чертеже детали (сборочной единицы), на 

которой предусмотрено ее размещение.
4.4.2 Указания о маркировке приводят в соответствии с ГОСТ 2.314. При этом ссылки на стандар­

ты и другие нормативные документы допускаются только в том случае, если ссылочные документы по­
лностью определяют требования к маркировке. В противном случае все необходимые данные приводят 
в КД.

4.5 Примеры маркировки арматуры обязательными знаками приведены в приложении Б.
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4.6 Маркировка приводных устройств к трубопроводной арматуре
4.6.1 Содержание, расположение, способы выполнения и конструктивные элементы маркировки 

приводных устройств к трубопроводной арматуре указывают в КД на приводное устройство. При этом в 
состав маркировки включают знаки 4.10.11.17. 18 по таблице 1. а также другие знаки по усмотрению 
разработчика приводного устройства.

4.6.2 В содержание маркировки приводных устройств рекомендуется включать:
- для пневмо- и гидроприводов — максимальное управляющее давление, максимальное усилив 

(тянущее, толкающее) при максимальном и минимальном управляющем давлении, ход. климатическое 
исполнение по ГОСТ 15150 и т.п.;

- для электроприводов — максимальный момент на выходном валу, максимальное усилие на 
штоке (плунжере), напряжение, потребляемую мощность, число оборотов (ходов) в минуту, ход штока 
(плунжера), режим работы (ПВ). категорию взрывозащиты, климатическое исполнение по ГОСТ 15150 и
т.п.

5 Требования к отличительной окраске

5.1 Наружные поверхности чугунной и стальной арматуры должны быть окрашены в отличитель­
ный цвет в соответствии с таблицей 2.

Т а б л и ц а  2 —  О тличи тельная  окраска  арм атуры

Материал корпусных деталей арматуры Группа материала Цвет отличительной 
окраски

С еры й , ковкий, вы сокопрочны й  чугун I Черны й

У гле род и стая  ста л ь 11 С е р ы й

Л егированная сталь i l l Синий

В ы соколегированная  ста л ь  и коррозионно-стойкие, 
ж аростойкие ж аропрочны е сплввы

IV Голубой

П р и м е ч а н и е  —  Е сли  корпусны е д е тал и  п редставляю т со бой  сварны е соединения  из м атериало в  р а з ­
ных групп, то цвет покрытия указы ваю т в КД на и зделие.

5.2 Вид покрытия, образующего отличительную окраску, указывают в соответствии с ГОСТ 2.310 в 
КД на изделие.

5.3 Допускается:
- не наносить отличительную окраску на арматуру из материала группы IV по таблице 2. а также 

на арматуру, имеющую на наружной поверхности защитные и/или защитно-декоративные покрытия;
- применять фосфатирование в качестве отличительной окраски арматуры группы I по таблице 2;
- по согласованию с заказчиком изменять цвет отличительной окраски, а также не выполнять от­

личительную окраску вообще либо ограничиваться грунтовкой;
- не наносить отличительную окраску на комплектующие изделия (приводы, редукторы и т.п.), 

установленные на арматуру.
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П р и л о ж е н и е  А  
(р е к о м е н д уе м о е )

Размеры шрифтов для маркировки арматуры

Т а б л и ц а  А .1  —  Р а зм е р ы  ш риф тов

Р а зм е р ы  в м ил л им етрах

Размер шрифта Размеры профиля знака и стрелки

Номер
шриф­

та

Номиналь­
ный диаметр Высота 

букв и 
цифр

Ширина 
бука и 
цифр

Расстояние
между

словами

Расстояние 
между 

буквами и 
цифрами

Расстояние
между

строками

Ширина
профиля

Высота
(глубина)
профиля

Длина
стрелки

3.5 3.5 2.5 3 1 1.75 0 .5— 0.8 0.70 14

5
D N 50  и 
м енее 5.0 4.0 4 3 2.50 0 .6— 1.0 1.00 25

7 7.0 5.0 3.50 1.0— 1.5 1.25 30

10
О т O N  40 до 

D N  125
10.0 7.0

5 3
5.00 1.5— 2.0 1.50 36

14
О т  DN  100 
д о  D N  150

14.0 10.0 10 5 7.00 1.7— 2.5 2.00 60

20
О т D N  125 
д о  D N  350

20.0 14.0 14 7 10.00 2 .0 — 3.0 2.50 82

32
О т DN  300 
д о  D N  600 32.0 24.0 18 12 16.00 2 .5— 3.5

3.00

135

40
О т D N  500 
до  DN  1000 40.0 30.0 22 15 20.00 3 .0— 4.0 170

48 С е . D N  800 48.0 36.0 25 18 24.00 4 .0— 5.0 3.50 200

П р и м е ч а н и я
1 Р а зм е р ы  верхних и нижних индексов , а также строчны х букв —  в д ва  р аза  м е ньш е  ра зм еро в  о стальн ы х 

букв  и  цифр.
2 Ш ирина буквы  f  равна 2/3 ш ирины  о стальн ы х  букв, циф ры  1 —  1/2 ш ирины  о стальн ы х  букв и циф р.
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П р и л о ж е н и е  Б 
(р е к о м е н д уе м о е )

Примеры маркировки арматуры обязательными знаками

Т а б л и ц е  Б.1 —  О б я за те л ьн ы е  знаки маркировки

НМфЖ ПВНИв 
потом среды

М мрнщ ллнд номинальным 
д м п е т а и

М р н р с т  рабочим мли расчетным 
двилвнле*

Исполнений 1 Исполнен*» 2 Иопопвнм а ИСПОЛНЯЯ ИЙ 4

В любом 
напрмлмм

РМ 25 
60

PN2VB0
t f

P4S
(5 1 0

50
Р 4 5 1510/50

П рож и н ая  а р ш п у р е PH 25 
50  9

РН25Й0
Р 126_

P123t510/50 - - - - - - - - - - ►
W U U ID pO H H M

нопМвлвнм

одностороннее 
ннгреалэн не нн яш т- нж

вднмтгфоннм 
нелравлсте»  под золот­
им:

t 5 i o *
50

PN2S Рр 12S 
« 1 0 ^

50

p p iW tS J W )

Р Н 2 3 _
у *

50
РМ25Й0

Рр 125 
(5 1 0 Р р 1 Й » т О

Одностороннее
« л р и л а и н е д л я

угпО аО *врмвтуры

PN2S Р125
(5 1 0

“ 5 0 }

Р 1 В Н 1 0 | Ю
или

Р 1 2 5 15 0 1
Р Н 2 5 | »

PN2S

г » * р м а в Г ё о * '
Р 2  *

Н й 5 Ю 4  
, 1100  ►

н а  j  • № * » * «
РI s o  *

В д м  нитратен ли 
для треюсодмсА 

адмвпам

РН25Й0 Р125 (510/50 Р1в/50^Ч | ►
или

Р125
.  < s .

uw
P W g r

1— ►
unu

PH 25/50
т

или

Р 1 6 _
Т  *■ t s oISO
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