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Г О  С  У Д  А  Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю  З А  С С Р

ПРУЖИНЫ СЖАТИЯ ДЛЯ СТАНОЧНЫХ 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Конструкция

Compression springs ior machine retaining 
devices. Design

ГОСТ

13165— 67

Д ата введения

Настоящий стандарт распространяется на пружины сжатия, 
предназначенные для стандартных фиксаторов с вытяжной руч­
кой, байонетных фиксаторов, реечных фиксаторов, оамоустанавлн- 
вающихся опор н такающих зажимов.

1. Конструкция и размеры пружин сжатия должны соответст­
вовать указанным на черт. I и в таблице.

1.1. Модуль сдвига и « 8 4  ГПа (8367 кге/мм2).
1.2. Модуль упругости £«21 1  ГПа (21093 кге/мм2).
1.3. Напряжение касательное при кручении т»«1.1 ГПа 

( 110 кге/мм*).
1.4. Напряженке касательное при изгибе as«0,25 ГПа 

(25,5 кге/мм2).
1.5. Направление навивки пружины —  правое.
1.1 —1.5. (Введены дополнительно, Изм. Лк 1).

м _  Проволока И —  «i ГОСТ 9389— 75
’ т а те ^иа1 Сталь марки 65Г ГОСТ 1050— 88 '

И зд ам * официальное Порапачатка аослращаиа
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ГОСТ T316J — * /  С. 2

* Ы )

*  Размеры для справок.

Черт. I

3. Предельное отклонение от перпендикулярности опорных 
поверхностей пружины в свободном состоянии (Я 0) к оси пружи­
ны не должно превышать 2,0 мм на каждые 100 мм.

4. Поджатые н прошлифованные участки опорных витков 
должны составлять не менее ги окружности витка.

5. Пружины с прошлифованными опорными витками не долж­
ны иметь качки при установке пружины на плоскость.

6. (Исключен, Изм. № I).
7. Качество поверхностен готовых пружин должно соответ­

ствовать требованиям, предъявленным к поставляемой для пру­
жин проволоке по ГОСТ 9389— 75.

8. Пружины перед испытанием на нагрузку должны подвер­
гаться трехкратному технологическому обжатию, т. е. сжатию пру­
жины до соприкосновения витков.

9. Проверку наружной поверхности и качества антикоррозион­
ного покрытия пружин производят путем наружного осмотра.

10. Проверку параметрических размеров пружин на соответ­
ствие указанным в стандарте производят измерительным инстру­
ментом. имеющим точность деления шкалы до 0,1 мм.

К. Наружный диаметр пружин промеряют в трех местах: по 
концам и в середине. Положение мерительных поверхностей ин­
струмента должно быть параллельным оси пружины.
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ГОСТ 13465 —  67 С. 4 •

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины сжатии 
размерами Ь = 8 мм. Н 0= 28 мм:

Пружина 7039-20U  ГОСТ 13165-67

(Измененная редакция, Изм. Л  I, 2).
12. Проверку перпендикулярности 

опорных торцов к оси пружины произ­
водят путем установки на плите пружи­
ны вместе с угольником и замера разме­
ра е (черт. 2).

13. Нагрузки (P i и Pi) проверяют 
сжатием пружин до соответствующих 
данным нагрузкам высот (Н 2 и Я,), 
указанных в настоящем стандарте.

13а. Предельные отклонения диаметра по гильзе D, и диамет­
ра по стержню D г —  по ГОСТ 16118— 70.

(Введен дополнительно, Изм. № 2).
14. Для контрольно»' проверки пружин отбирают образцы в 

количестве 5%  от партии.
15. Покрытие —  Хим. Фос. прм (обозначение покрытия —  по 

ГОСТ 9.306— 85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

16. Перед упаковкой пружины должны быть смазаны противо­
коррозионной смазкой по ГОСТ 19537— 83. Упаковка должна 
гарантировать пружины от механических повреждений при транс­
портировании и хранении, а также сохранение антикоррозионного 
покрытия.

17. Маркировать партию пружин одного типоразмера на таре 
или упаковке с указанием условного обозначения пружин сжатия 
и товарного знака предприятия-изготовителя.
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С  5 ГОСТ *f

П РИ Л О Ж ЕН И Е  к сборнику

Допускается при необходимости обеспечения взаимозаменяемости для при­
менения в изделиях, спроектированных до I января 1980 г., язготамчввтв по 
согласованию с потребителем детали станочных приспособлений с допусками, 
указанными в таблице-

Поля лояугяон Поля яог.усяо»

А Н 7 Пр\и *7
Лу Н 8. Н 9 С, h8
А. Н И X, 19
X 4 D l l X , d l l
As H I 2 с , h 12. Ы З
п ia6 X, Ы 2
Г птб. nS Ai H U
л Кб в, h 14
X ь

± 4 2  (А г= В г )
IT U

± — T "
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Ц е н а  1,30 руб.

Ваммвии

Ц — и

М—W P » B *a art «км

О С Н О В Н Ы Е Е Д И Н И 1 | Ы С И

Длине метр m м

Моего килограмм к е кг

Времв ск.унда s с

Сило электрического тока О МПФр А А

Термодинамической температуре кельвин К К

Количество вещество МОЛК mol могь

Сило си то коидела cd *д

Д О П О Л Н И Т Е ] П Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  С И

Плоский угол радиан rad рад

Т«л*сиый угол ст* радиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮ Щ ИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

(вмвнв

т%
Н А «* »т«*н

А ОМОМ *<*«**•
• ДММЦ* С И

Частота герц Н г Гц е - ‘

Сила ньютон N И М Я Г С - -

Довив нив паскаль Ра По м -1. кг-e-*
Эморги* джоуль J Дж м* вг с-*
Мощность ьатт W Вт м* кг е**
Количество электричества кулон С Кл с -А
Электрическое мапрекеиме кольт V В м* кг с - 4 А -
Электричвско* емкость фарад F ф м -?к г - '. с ‘ А*
Электрическое сопротивление ом и Ом м *-вг-е~* -А ~ *

Электрическое проводимость сммемс S См м -» *г - ' с ’ А ’
Поток могпитиой индукции еебер W b Вб м» • кг с-»А-‘
Могмитиое индукцм* тесла т Тп кг С-» - А - 1

Индуктивность генри н Гм м '-мг-с- * • А - *
Световой поток люмен Im е * ЗД -ср
Освещенность люкс !х лк М - * .  кд ер
Активность радионуклида беккерель Bq Бк с -1

Поглощенное д о м  ионизирую- гр»Й G y Гр м * • е“*
щего ивлучвин* 

Эквивалентное д о м  излучение зиверт S v Зе м* * с“*

ГОСТ 13165-67
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