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Постановляя ном Комитата стандартов, мор и памарит о ж и т  приборов при 
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На соблюдая ио стоидарта ярвсяодувгся по ааяоиу

. 1. Толщина стенок металлических форм в зависимости от тол­
щины стенок отливок нз черных металлов или цветных сплавов, 
должна соответствовать указанной на чертеже.

2. Материал металлических форм — по ГОСТ 16262—70.
3. Толщина стенок металлических форм, в границах заштрихо­

ванной области, должна выбираться ближе к верхнему пределу 
для отливок из сплавов с высокой темпефатурой плавления (чу­
гун, сталь).

4. Толщина стенок металлических форм, изготовляемых нз
материалов с повышенными механическими свойствами (сталь, 
высокопрочный чугун), должна выбираться ближе к нижнему пре- 
д е л у . ______________________________________________________
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