
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ГОСТ 6226-71, ГОСТ 10079-71, 
ГОСТ 10080-71, ГОСТ 10082-Л, 

ГОСТ 11179-71-ГОСТ 11183-71

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М е с и в асертификат москва

http://www.stroyinf.ru


УДК 621.951.7-434.$:00*.354 Группа Г23
2373-90B0

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 
КОНУСНОСТЬЮ 1:30 С КОНИЧЕСКИМ хвостовиком 

Основные размеры

Machine topered reamers with t^per shank, 
taper 1 :30. Basic dimensions

ГО С Т
1 0 0 8 2 -7 1 *

взамен
ОКП 39 2519 ГОСТ 10082—42

Постановлений!* Го<у дар спайного иоммгега стандартов Совета Министров 
СССР от 17 м и т а  1971 г. И* 4*9 срок введения устенояяем 
Проверен а 19*4 г.

с 01.07.77
Несоблюдение стандарта преследуется по мкому

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред­
варительные конические развертки с прямыми и винтовыми ка- 
навхами конусностью 1:30, с коническим хвостовиком, предназна­
ченные для обработки посадочных отверстии насадных зенкеров 
и разверток.

2. Основные размеры разверток должны соответствовать ука­
занным на чертеже и о таблице.

исполнение 1

бв*г*

* Размеры для справок_____________________________________________
Падание официальное Перепечатка воспрещена

• Переиздание (ноябрь 1984 г.) с Изменение к М  I, утвержденным 
в июне 1984 г. (ИУС 10—84).
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ГОСТ tOMi—71 Стр. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чистовой конине^ 
ской развертки конусностью 1:30, диаметром D=  16 мм, исполне­
ния 2;

Развертка 2373-0102 ГОСТ 10082—71
То же, 'предварительной развертки:

Развертка 2373-0102— 1 ГОСТ 10082—71
3. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557—82.
4. Центровые отверстия — формы В или R по ГОСТ 14034—74.
2—4. (Измененная редакция, Изм. .*4 1).
5. Технические требования — по ГОСТ 10083 —81.
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом).



Стр. 4

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 10082-71 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных 
разверток указаны на черт. 1 и в табл. 1 .

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  J

О

D £«*1 1. Г ч

На меньше*
£114 У1СТР<

d

На большем 
диаметре

О, 5 Ь* Но- 
мин.

;лр»д*
отел.

1 4 1 / . 1

1 2 .7 5 + 0 . 0 5  
—0 ,0 3

1 3 .3 5 1 0 .6 5 62
0 .5 0 ,1 Ш 0 .4 Т .5 ,0 .6 1 .7 3 ,2 1 .0 0 ,6

1 5 .7 5 1 6 .3 5 1 3 .3 5 72 |

1 8 .7 5
+ 0 . 0 6
- 0 . 0 4

19 ,35 1 5 .9 5 84
5,15

3 ,5
0 ,8

2 1 ,7 5 2 2 .5 5 18 .65 93 О 8 0
0 .5 2 , 0 0 .8 2 ,3 4 .0 1 .5

2 6 .7 5 2 7 .5 5 2 3 ,2 5 105
,и

0 .2 5 .0 2 .0 .2



Стр. 5

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы ,  мм___________________________

D Ия испишем 
диаметр*

На большей 1

Неыми. Прея.
отк/.

D. л и Г Г, 0
Л"""

О,
"•Г*

S » t

/ Л / Л

31,75 32.55 27.95 114 1.0 0 ,2 80 ' 5 .0 2^0 К 2

39.75 + 0 .0 6  
—п  об 40.75 35.55 126 1 .6 0 .8 2 .5 1 .3 3 .0 5 .5

4 9 ,7 5 50,75 45,15 138 о .з
О Ч 1 .5

5 9 .75 + 0 .0 9 60,75 54.65 154 70
6 .0

6 9 ,75 - 0 . 0 5 70,95 64.55 157 1 .0 3 .0 1 .5 3 .5

7 9 ,75 80.95 74 .35 162
2 .0 0 ,5

1 .5
3 .8

2 .0
4 .5 8 .0 3 .2 2 .0

99,75
—0 ,05

100.95 93 ,75 180 4 ,2 5 .0 10.0 4 .0 2 .5

2. Геометрические параметры чистовых разверток указаны на черт. 2 
н в табл. 2.

/ /

о г 0 на меньшем 
лнаметра 

й

на больезем 
диметре

О ,

D г 0 На меньшем 
Я*о метре 

d

Ha большем 
Am метре

О ,

13 85- 0 .7 0 .9 40
1 .6

2 .5 1 .8

16 0 .5
90*

0 .8 1 .0 50 1.9 2 .2

19 1 .0 1 .3 60 75° 1 .8 2 .2

22 0 .9 1 .2 70
2 .0

1 .9 2 .3

27 1.0 80 ' 1 .2 1 .5 80 1 ,8 2 .2

32 1 .5 1 .8 100 2 .2 2 .6

3. Размеры радиусов округленна и фасок, «с указанные в настоящем стан­
дарте, принимаются по технологическим соображениям.

4. Шероховатость поверхностен, нс указанная в технических требованиях' 
ГОСТ 10083—81 — с параметром /?« не более 20 мхм по ГОСТ 2789—73.

ГОСТ 10082-71

http://files.stroyinf.ru/Index/424/42444.htm

