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1. Настоящий стандарт распространяется на твердосплавные сверла для сверления отверстий 
в гипсолите, кирпиче и легких бетонах ручными электрическими сверлильными машинами.

2. Сверла должны изготовляться двух типов:
С! — для сверления отверстий диаметром 16—25 мм;
С2 — для сверления отверстий диаметром 32—50 мм.
3. Основные размеры сверл должны соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в таблице.

Тип С1

/  — корп ус; 2  — п л асти н ка по технической  д окум ен тац и и , утверж денной и установленном  порядке

Черт. I

Переиздание.
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С. 2 ГО СТ 17012-71

Т и п  С2

/  — корпус: 2  — п л асти н ка тис рлоспл айкая ф орм ы  Г34 ленам (дли сверли 0 - 3 2  мм ф орм ы  Г38)
по ГО СТ 8 8 0 -7 $

Черт. 2

Р а з м е р ы  в мм

Тип сперла D ь С о

CI

16 6 —

30°
(18) 8 2

20
10

4

(22) 2

25 13 5

С2

32 20 2

40 12 5
20°(45) 17 10

50 22 15

Г1 р к и е <1 а н и е. Размеры сверл, заключенные в скобки, применять нс рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла типа СI диаметром 20 мм:
Сверю С1 -2 0  ГОСТ 17012-71

4. Технические требования — по ГОСТ 17017—71.
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