
УДК 621 .MS 073-229.7:006 354 Группа Г22 

1041-0570

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВЫТАЛКИВАТЕЛИ БЛОКОВ СМЕННЫХ 
РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ ШТАМПОВ 

ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ 
Конструкция и размеры

Ejector pins of units for changeable sheet 
stamping cutting dies. 

Construction and dimensions

ГОСТ
17666—72*

Взамен 
MH 4429—63

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 28 апреля 1972 г. М885 срок введения установлен

с 01.07.73

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВЫТАЛКИВАТЕЛЕЙ

1.1. Конструкция н размеры выталкивателей должны соответ­
ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
• Переиздание (март 1994 г.) с Изменениями М 1, 2, утвержденными * 

о марте 1981 г. и сентябре 1986 г. (ИУС 6—81, 11—86)
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вязаные скатерти

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html
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С  4 ГОСТ 17666—7*
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ГОСТ П Ш -7 2 С  5
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гост 17666-72С. 6
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ГОСТ 17866—72 С. 7

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ФЛАНЦА (Поз 1)

2.1. Конструкция и размеры фланца должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

• Шероховатость поверхности в скобках — после сборки.
Черт. 2

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

фланце* 1 D о ,
Л
Н7 d , Н Масса, кг

.1041-0571/00! 21) 5 а 0.02

1041 0578/001 25 8 0.03
.1041-0586/00! 32 0.06
1041-0594/001 40 — — 10 009
.1041-0602/001 50 10 0,15

1041-0610/001 60 0.26
1041-0618/001 80 12 0.47
И041-0626/001 100 60 13 0.68
1041 0634/001 125

14 17 16
.1*40

1041-0643/1001 140
74

1.80

4&



С. 8 ГОСТ 17Мв-72

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фланца размером 
0  = 20 мм:

Фланец 1041-0571/001 ГОСТ 17666—72
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88.
2.3. Твердость — 42 . . .  46 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ТОЛКАТЕЛЯ (Поз. 2)

3.1. Конструкция и размеры толкателя должны соответство­
вать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

6.3,
V Ы)

Обо»яат«вн*
толкателей D

а
пв и г 1 Масс*, кг

•1041-0671/002

8 5 5

95

9

0.032

IC4MV572/002 100 0.034

1041-0573/002 105 0.036

Vг—91 ПО 0.038

10*1-0675/002 115 0.0*0

10*1-0676/002 120 0.042

1041-0577/002 125 0,044

1041-0578/002
10 8 8

100 0.057

.1041-0579/002 106 0.060 .

10*1 -0680/002 К10 0.063
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ГОСТ 17666-72 С. 9

Продолжение табл. 3
Размеры,  мм

Овоаи»«еиле
толштмев D. Д 6 г ■1 Месс*, кг

1041-0581/002 115 0,066

J0*1-0582/002 120 0.069

,1041-0683.002 10 8 8 125 9 6072

Л041-08М/002 МО 0.07Й

,1041-0685/002 135 0.078

.1041 0686/002 1110 0.091

1041 0587/002 Мб 0.095

104114X568/002 120 0.100

<1041 -0689/002 126 11 0.161

НОМ-0690/002 130 6169

.104-1-0591/002 135 0.113

1641-0692/002 140 6117

1041-0503/002 12 10 10 150 6126

1041-0610/002 120 0.100

I641.-0611/002 125 0.104

1641-0612,-’002 130 6109

'1041-0603/002 135
13

0.113

.Ю41-05М/002 !40 0.117

1041 0616/002 450 0.126

Л СИ,Ю616/002 160 0.135

И041-аза 7/оо2 170 0,144

ЮМ -0634/002 100
17

6194

J041-0635/002
16 14 14

135 0,202

4Т



С. 10 ГОСТ 17606—72

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  ми

Обозначение
толкателе# D л

"в
а,
W L 1 Масса, «г

,1041-0636/002 140 0.209

1041-0637/002 150 0.225

1041-0638/002 160 0,240

,1011-0639/002 36 14 14 170 17 0.257

1041-0640'оаг 180 0.273

,1041 064.1 /002 190 0.288

1041 -0642/002 200 0.304

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  толкателя разме­
рами D = 8 мм, Z-—95 мм, 1=9 мм:

Толкатель 1041-057 Ц002 ГОСТ 17666—72
(Измененная редакция, Изм. .*6 1).
3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88.
3.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

♦
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ГОСТ I76M--72 С. II

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Пример применения выталкивателя в штампе 
для листовой штамповки

Торад штифта (дет. 6) развальцевать при сборке.
/—выталкиватель по ГОСТ 17606—72:

2—плита верхних атаы яа; хвосто­
вик штамп»; « -«ргж ии я; S—наконечник
ВО ГОСТ 17667-72; « -ш тиф т во ГОСТ 

10774-66.

4»

ГОСТ 17666-72

http://files.stroyinf.ru/Index/422/42259.htm

