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ГОСТ 10460-72

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАНКИ КОПИРОВАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Издание официальное

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

строительство дачного дома

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


УДК 621.914.37-111.2:006.354 Группа 181

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СТАНКИ KOI IИРОВАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫ Е 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ

Основные размеры

Horizontal copy-milling machines.
Basic dimensions

ГОСТ
10460-72

Дата введения 01.07.74

1. Настоящий стандарт распространяется на горизонтальные копировально-фрезерные станки 
с подвижным столом или подвижной стойкой.

2. Основные размеры горизонтальных копировально-фрезерных станков должны соответство­
вать указанным на черт. I, 2 и в таблице.

Станки с подвижной стойкой

Станки с подвижным столом

Ч е р т ! Черт.2

П р и м е ч а  н и с. Черт. 1 и 2 нс определяют конструкции станков.

И|данис официальное Перепечатка воспрещена

О  ИПК Издательство стандартов, 1999 
Переиздание с Изменениями



Электронная версия ГОСТ 10460-72 С. 2

мм

Н аим ен ован и и  основны х разм еров Н ормы

Размеры рабочей поверх- 
носги стола или плиты

Ш ирина В 500 630 1000 1600 2500

Длина 1000 1250 2 0 0 0 3150 5000

Наибольшее вертикальное перемещение 
ишинлельной бабки.нс менее 450 560 800 1250 2 0 0 0

Наибольшее горизонтальное перемещение стола 
или стойки, не менее 710 1000 1400 2240 3550

Наибольшее осевое перемещение шпинделя, нс 
менее 200 320 500 630 800

Коней шпинделя по ГОСТ 24644 50 55 60

(Измененная редакция, Изм. №  I).
3. Допускается увеличение наибольших перемещений шпиндельной бабки, стола, стойки, 

шпинделя и соответственно размеров рабочей поверхности стола или плиты по ряду Ra 20, но не 
более чем в 1.6 раза по сравнению с указанными в таблице.
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ИНФ ОРМ АЦИОННЫ Е ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промышлен­
ности СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета стандартов 
Совета Министров СССР от 27.10.72 №  1987

3. ВЗАМЕН ГОСТ 10460-63

4. Стандарт соответствует СТ СЭВ 5939—87 в части типоразмерного ряда копировально-фрезерных 
горизонтальных станков: 500; 630; 1000; 1600; 2500 мм

5. ССЫ ЛОЧНЫ Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О боаначсние Н Т Д .и а  которы й д ан а  ссы лка Н ом ер  пункта

ГОСТ 24644-81 2

6. Снято ограничение срока действия по протоколу №  3—93 Межгосударственного Совета но стан­
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1988 г. (ИУС 1 0 -7 9 , 9 -8 8 )
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