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Основные параметры

Woodworking: equipment. 
Jointing machines. Basic parameters

(CT СЭВ 1578-79)

взамен
ГО СТ 5945-44

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров С С С Р  
от 26 июиа 1972 г . Nt 1265 срок введение установлен

с 01.07.73

Проверен в 1979 г . С рок  действие продлен
до 01.07.90

Несоблю дение стандарта преследуетси по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на одностороннее фу­
говальные станки, предназначенные для прямолинейного строгания 
пласти или кромки детали и на двусторонние фуговальные «танки, 
предназначенные для одновременного строгания пласти и кромки 
детали в соответствии со стщиализацнсГо

Стандарт соответствует СТ СЭВ 1578—79.
2. Основные параметры фуговальных станков должны соответ­

ствовать указанным на черт. 1. 2 и в таблице.
Односторонние фуговальные станки

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

4 Переиздание (декабрь 1986 г.) с Изменением № I. 
утвержденным в марте 1982 е. (ИУС 6—82).

©  Издательство стандартов, 1987



ГО С Т S94S— 72 С тр . 2

Двусторонние фуговальные станки

Черт. 2

Черт. 1 и 2 не определяют конструкцию станков.

Р а з м е р ы  в мм

Напмемоаамие
ОАР2И6ГРО»

Значения для станков

односторонние Д*УСТС£КК5И1.« <

1. Наибольшая шири­
на обработки В 250 400 630 250 400

2. Наибольшая тол- 
шина обрабатываемого 
материала 100 200 100

3. Общая длина сто­
лов L, не менее 1500* 2000 2500

4. Наибольшая тол­
щина сии мае МОГО СЛОЯ, 
с, но менее 6

5. Частота вращения 
ножевого вала, миш-1, 
не менее 4500

6. Наименьший диа­
метр окружности реза­
ния. не оолее 125



С т р  3 ГО С Т  594J— 72

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Н а  и м е н о в а н и е  
п а д а м е т р о и

З н а ч е н и я  д л я  с т о и к о в

о д и о с т о р о к и и х д в у с т о р о н н и х

7. Наибольшая ско­
р о с т ь  подачи, м/мин, ие 
менее 2 0 » *

8. Количество ноже­
вых валов-

горизонтальных 1 1

вертикальных - 1

* Допускается изготовление станков с наибольшей ширимой обрабатмвае- 
« 0# детали 250 мм. с общей длиной столов 1000 мм.

“ ■ Длк станков с подающим устройством.

I, 2. (Измененная редакции, Изм. ЛЬ 1).
3. Высота от основания станка до рабочей поверхности стола 

ь верхнем положении не должна превышать 900 мм.
(Введен дополнительно, Изм. № I).
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