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УДК 821.992.7.02:006 354 Групп. Г2*

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РОЛИКИ РЕЗЬБОНАКАТНЫЕ 

Технические условия

Thread rolls. Speculations

ГОСТ
9539—72

(СТ СЭВ 6294-88)

ОКП Э9 25Й1

Срок действия с 01.01.74 
до 01.01.97

Настоящий стандарт распространяется на резьбонакатные ро­
лики классов точности I, 2 и 3 в комплекте из 2-х шт., предназна­
ченные для изготовления резьб диаметром от 3 до 68 мм с шагом 
от 0.5 до 6.0 мм по ГОСТ 24705.

Требования рэзд. 1, 2. 4, 5, а также п. 3.2 настоящего стан­
дарта являются обязательными, другие требования — рекоменду­
емыми.

( Измененная редакция. Изм. № 3, 4).

I. РАЗМЕРЫ

1.1. Размеры роликов должны соответствовать указанным на 
чертеже н в табл. 1.

Издание официальное 
★

Пере печати* воспрещен*

©  Издательство стандартов, 1994 
Переиздание с изменениями



ГОСТ 9 5 3 9 -7 2  С  2

Исполнение/  ИсполнениеZ

П р и м е ч а н и й :
1. Профиль впадины ниже линии Б— Б может быть произвольным.
2. Радиус скруглеиия R профиля резьбы исполнения 1 должен быть в пре­

делах от O.I44P до 0.12Р в зависимости от фактического размера А,.

Размер для справок.



С. 3 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы .

Номинальны* диаието оеаьв

Обо1иа<*иие омам Шаг

комплекта
роликов IXtVOCtb

1 « 2 3
РС’р НОНИН

141(7-0301 I 96.588 96.300

1417-0302
1417-0303
1417-0304

0.51417 0306 3,0 —

1417-0306 139,388 139.100
1417-0307 **

1417 0308
И 17-0309
1417-ОЗЮ
1417-0311 99.866 99.520
1417-0312
1417-0313
1417-031» -- ‘

1417-0315 3.5 <0.6)

1417-0316 137.186 136.840
1417-0317
.1417-0318
1417-0319 —
1417-0320
.1417-0321 - 1RK 102.900
1417-0322

1UO, 1 оо

1417 0323
1417-0324

4.0 0.5
1417-0325
1417 0326 139.938 139.650

1417-0327
1417-0328
1417-0329 I 1



ГОСТ «53 9 -7 2  С. 4

мм
Т а б л и ц а  I

й в 1
Чи^ло
J»XO
л<т
п

Шаг
яажоД!

Рп
С| ь Г с

Профиль резьбы

Выест* голов­
ки А,

Bucot*
НОЖИН

h,
найм.| ыа»6 мэлм.

45
25

36 18 48,5 8

0 .8 1.0 0,144 0,169 0,162

32 10
40 12 •

54

25 —

52 26

57.5

12

32 10

40 12

63

25 —

66.5
32 10

40 12

50 15

25 —

45 32 10 32 19.2 48,5 8

40 12

25 —

54 32 10 57 ,5
0 ,8 1,2 0,173 0,200 0.195

40 12

25 44 26.4 12

63
32 10 66,5
40 12

50 15
32 10

45 40 12 28 14 48,5 8

50 15

32 10
0,1$

54 40 12 57,5 0,8 1.0 0,144 0,169

50 15
38 19 12

32 10

63 40 12 66,5

50 15



С  5 ГОСТ >539—72

Р а з м е р ы ,



ГОСТ W 3»-7* С. •

Продолжение табл. /
мм

Число
SAXO*
А*>*
п

Профили доьбм

d в *
Шаг

.«axon с. ь Г « Высота гол со­
хи к,

В ы с о т а

ножки
ht

МАМЫ. | намв НАИМ.

32 10
45 40 12 28 19,6 48,5 8

50 15

32 10
54 40 12 57 »5 0 .8 * гЗ 0.2С2 0,231 0,227

50 15 40 28 12
32 10

63 40 12 66,5

50 15
*

32 10
45 40 12 24 12 48,5 8

50 15

54
32 10

0 .8 1,0 0,144 0.169 0,16240 12 57.5

50 15
34 17 1232 10

63 40 12 66,5
50 15
32 10

45 4 0 12 24 18 48.5 8
50 15
32 10

0 ,8 1.5 0,217 0,246 0,24454 40 12 57,5
50 15

36 2 7 ' 1232 10
63 40 12 66.5

50 1 5



С. 7 ГОСТ 9639—72

Р а з м е р ы .

Оболиочежне
комплекта
ролпко»

НоминапьямП диаметр о*эьв
Шаг 0<р.

Приме- DRAM
вяеиость

I 2 3 Р ПОМНЯ.

1417 0357

5.0 —

0.5

103.138 102.850
1417-0358

1417-0359

1417-0360

140.538 140.250

1417-0361

1417-0362

1417-0963

1417-0364
1117 1Х1ГЛ1 *т 1 / -LVMXJ

1417-0366

0.8

99.022 98.560
1417-0367

1417-0368

143.822 143.360

1417-0369
1417-0370 *
1417-0371
1417-0372
1417-0373
1417-0374
1417-0375

103.500
1417-0376
1417-0377

103.788

1417-0378 (5.5) 0.5
1417-0379
1417-0380 145.188 144.900
1417-038!
1417-0382
1417 0383



ГОСТ 963 9 -7 2  С. 8

Продолжение табл. I
мм

d в I
Число
»ахо*
200
п

Шаг
Л«ХОЛЛ «I * Г

Профиль рмьбм

С
Высота ra/cm« 

Кя Л|
Высота
ложки

Ki

иаим. | манб. нами.

32 10 i
45 40 12 22 11 48.5 8

50 15 '

32 10
54 40 12 57.5 0 ,8 1,0 0,144 0,169 0,162

50 15 30 15 12
32 10 '

63 40 12 66.5

50 15

32 10
45 40 12 22 17.6 48.5 8

50 15

32 10
0,261 0,26054 40 12 32 25.6 57,5 1,5 0,231

50 15 12
32 10

63 40 12 32 25.6 66,5 . •
50 15 0 8
32 10

45 40 12 20 10 48,5 8

50 15
32 10 'Г . 0.169 0,16254 40 12 57,5 1,0 0.144

50 15 •

32 10 28 14 12

63 40 12 66,5

50 15



с  •  ГОСТ M 3I--72

Р а з м е р ы .

НомаяалытЯ Л М 1 М Г Г Р  в * » ь в

Шаг ° -и . ° с , .
О б о »  «огня» В«аы

аомшмкт*
роликов

П рим*
яжеиосгр

1 2 а
роьбм

Р % ном им

1417-0384 102,438 102.150
.1417-0385 •

1417-0386
1417-0387
1417-0388 0.5

1417-0389 1 ' I t  ifift 1 Э6.200
1417-0390

1 JO .loo

1417-0391
1417-0392
1417-0393
1417-0394 99.668 99.234
14*17-0395 *

1417-0396
1417-0397
1417-0398 6 _ _ 0.75 •

1417-0399 143.772 143.338
1417-04 (X)
14174)40*1
1417-0402
1417-0403
1417-0404 1 • /

96.3001+17-0405 %.876
1417-0406 ч
1417-0407
1417-0406 V 1.0
1417-0409
1417-0410

139.1001+17-0411 139.676
1417-0412
1417-0413
1417-0414
1417-0115 •



ГОСТ в ы » —72 С. I»

Продолжение табл. /
мм

Профиль резьбы

d в l

число
захо­
дов
л

Шаг
>axcuU

Рп
«1 6 Г с Высота голов­

ки Л|
Высота
ложки

Л*
вами | ма*б. •ЮПИ

32 10
18 9 48,545 40 12 8

50 15
32 10 .

54 40 12 ' 57.5 0 .8 1.0 0.144 0.169 0.162
50 15
32 10 24 12 12 '
40 12 CJS -из
50 15

w  ,0

63 20

32 10

45 40 12 18 13.5 48.5 8
50 15

32 10

54 40 .12 57.5 0.8 1.5 0,217 0.246 0.244
50 15

32 10 26 19.5 12

63 40 12 66.5
50 15
63 20
32 10
40 12

18 18 48.5 845 5<Г 15
~ S “ 20
~ w ~ № Л я 1 8 0 988 0,320 0.325

54
40 12

57,5
и,о 1 »v

" Я П 15 26 26 12 ■
63 20
32 10

63
40 12 ДО
50 15 W .О •

/63 20



t .  II ГОСТ М М -72

06о»и«яеияв
комплект*
роликов

1417-0416
N17-0417
1417-0418

1417-0419
1417-0420
N17 0421
1417-0422
1417-0423
N 17-Q424
1417-0425
1417-0426
1417 0427
1417-0428
1417-0429
1417-0430
I4I7-Q431
1417-0432
1417-0433
1417-0434
1417-0135
1417-0436
1417-0437
1417-0438
1417 0439
1417-0440
1417-0441
1417-0442
1417-0443
1417-0444
1417-0445
1417-0446
1417-0447

Приме­
няемость

Номяимльиый диаметр рыьб
Р а з м е р ы ,

Ш»г
резьбы

Я

93,738 93,450

0.5

0.75

1.0

133.788

91.616

143.720

102,476

140.276

133,500

91.182

143.286

101.600

139.700



ГОСТ 9539—72 С. J2

Продолжение табл. 1
ми



С  IS ГОСТ *539—72

О возмчевие
■шшлмга

Ролам»
ПрИие-

ятеыосгь

Р а з м е р ы .
Ноыааяльяы* янпмятр резьб

Ш»г
“ рмъбы 

р ноннн.

90.590 90,156

»

0.75

135.668 135.234

103.476 102.900

1.0

432.876 132.300

•1.25 101.354 100.632

1417-0448

1417-0449

1417-0450

1417-0451

14-17-0452

1417 0453

1417-0454

1417-0455

1417-0456

1417-0457
1417-0458
1417(459
14)7-0460
14)7-0461
1417-0462
1417-0163
1417-0464
14)7-0465
1417-0466
1417-0467
1417-0468
1417-0469
1417-0470
1417-0471
1417 0472
1417-0473
1417-0474
1417-04.75



ГОСТ #539 —72 С. |4

Продолжение табл. 1
ыы

Число
ш о -
дои

1 Профиль рельвы

й в 1
Шиг

адхола
Р ,

е, ь / С
Высота голов­

ки А.

Высоте
можкж

Ну

иаим | ядив. иэнм.

3$ 10

45 40 12 12 9 48.5 8
50 15

63 20

32 10

е л
40 12

57.5 0 .8 1.5 0,217 0.246 0.24454
50 15

63 20 18 13.5 12
32 10

63 40 12 66,5
50 15
63 20
32 10

45
40 12

14 48,5 в
50 15

14 О

63 20
32 10

54
40 12

57.5 1,8 0,288 0,320 0,325
50 15
63 20

0 .832 10 18 18 12

63
40 12 66,5

: s o 15
63 20
32 10

45 40 12 14 17,5 48.5 8 2.2 0.361 0.396 0,406
50 15
63 1 20



С. 15 FOCT 9539-72



ГОСТ М 3 2 -7 2  С  I®

мм
Продолжение таЛл. J

Число Шаг
d 0 1 >»хо

до»
а

«ход*
Л.

С\ ь

32 10 •

54 40 12 57,5
50 15

ез 20 20 25 12
32 10

63
40 12

66,5
50 15

63 20
‘ 32 10

45 40 12 12 9 48.5 8
50 15
63 20
32 10

54
40 12

57.5
50 15
63 20

16 12 1232 10
40 12

66,5Со
50 15
63 20
32 10

45
40 12

12 48,5 8
50 15

\ с

1 63 20
32 10

54
40 12.

16 1C 57,5 12
50 15

Ю

63 20

Профиль рсл*£и

Buicojj голое 
км fci

«ИИ. м*и6

0.8 2.2

0,8 1.5

0 .8 1.8

0.331 0.396 0.406

0.217 0.246 0.244

0,288 0,320 0,325



С  17 ГОСТ I U t - 7 2

Р а з ы ср  м.
1 Номинальны! диаметр о*>ьв о р__

Овоми«*и Праи*- ряды Шаг
комплекта
роликов И Я СЫ О СТ1

1 3 3

ройбы
р /  ионии.

1417-0504 -
1417 0605 1.0 134.176 133.800
1417-0606

1417-0507

1417-0508

1417-0509 98.978 98.256
1417-0610

I417-05N — 9

1417-0512

1417-0513 • (1.25)

1417-0614 *
1417-0515 131.730 131.008
1417-0616
1417-0617 ““
1417-0618
1417-0619
1417-0520
1417-0621 96.564 96.130
1417 0522
1417-0523
1417-0624 ш ч
1417-0625

и  <
10 0.75

1417-0526
1417-0527 133.616 133.182

1417-0528
1417-0629 -
1417-0530
1417-0631



ГОСТ 9534—72 С. 1*

Продолжение табл. /

63

45

54

63

45

54

63

32

40

50

63

32

40

50

63

32

40

50
63
32
40~
50
63
32
40
50
63
32

"40.
50
63
32

10
12

15

20

10

12

15

20

10

12
15
20

10
12

15
20
10
12

15
20
10
12
15
20
10
12

15
20

Число
’•*«0
дое

16

12

16

10

Шаг
>аходл

Р.

16

15

20

7 ,5

14 10,5

66,5

48.5

57.5

66.5

48,5

57.5

66.5

Высота солоИ'
хи А.

■авм. поив

12 0,8 1.8

0.8 2.2

12

С.8 1.5

12

Профиль РЫьбы

0,288 0,320

Высот*
пожив

М
паям.

0.325

0.361 0.395 0.406

0,217 0*243 0.244



С. I® ГОСТ 9639-72

Р а з м е р ы , -

Обозначение 
вонял ехта
роликов

Номиналами* диаметр резьб
Шаг

реоьби
Р

°«.г. ° о .
Приме ряды

наем ость
1 3 3 ПОМИН.

1*17-0532

1417-0533

1417-0534

1417-0535 0.75 200.207 199.773

Й 17-0636

1417-0537

1417-0638

1417-0639

1417-0640

1417-0541 94.076 93.500

1417-0542
14J7-0543
1417-0544
1417-0545

10

1417 0546
1417-0547 131.476 130.900
1417-0548
1417-0549 1.0
1417-0550 * \ ’

1417 0551
1417-0552
1417-0553 .
1417 0554
11417-0555 196.926 196.350
1417-0556
1417-0557
1417-0558
1417-0559



ГОСТ М 39-Т2 С  2*

Продо.\жение табл. 1
им

а в 1
Число
эахо-
аоа
я

Ш»г

Л.
с, Ь Г «

Провяль рмьвы

Высота годо*-
»  к.

Высот*
»0*и

к,
«•им. \ шив. иа*м

32 10

' 80 40 12 85,5 ' 18 2 .0
50 15

63 20 21 15.75 1 3 0.217 0,246 0,244
32 10

100 40 12
107 24 2 .5

50. 15

63 20

32 10

45 40 12 Ю 10 46.5 8
50 . 15 /

63 20

32 10

54 40 12 t
57.5 0,8

50 15 * /

63 20 1 Л IJ 12
32 10

I*

63 40 ■ 12
66.5 1.8 0,288 0.320 0,325

50 15 '

63 20

32 10

80 40 12 85,5 18 2 .0
,

50 15
63 20 21 21
32 10 •

100 40 12 107 24 2 .5
50 15 Ч
63 20



С. 21 ГОСТ И М —72

Обозначение
комплект*

роликов

К ! 7-0560 

N17-0561 

N17-0562 

N17-0663 

N17-0564 

N17-0565 

14:17-0566 

N17-0667 

1417-0568 

N17-0569

Номинальны* диаметр резьб

Приме РЯДЫ
■ ЯСНОСТЬ

1 г i

I4I7-057Q
1417-0571
1417-0672
1417-0573
N17-0674
1417-0575
1417-01^76
'1417-0577
N17-0578
N17-0679
N17-0580
1417-0581 .
1417-0582
N17-0583
N17-0584
N17-0585
N 17 0586
N17-0587

Ш*г
резьбы

Р

1.25

1.5

Р а з м е р ы .

Ри»р. °<р.

■ОМЯВ

101.790 101.068

N7.730 447.008

202.858 202.136

91.124 90,260

145,280 N4.416



г о с т  t s 3 f —78 с . гг

Продолжение табл. I



С. ад ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы ,

Номинальный диаметр резьб
о "<р.Обозначение Приме M1U Шаг к«7.

комплгктг
роликов ниемосгк

1 2 3
^  Г

помин.

N17-0586 1

Я417-СЙ69 145.260 144.416
N17-C690
14I7-0&91 '

Ц417-ОУЮ ■ I

1417-0103 30 >1у5
1И17-С694
N■.<7-0:05

♦
199.406 196.572

N17-0366 . 1
1

M174W97
t

1И’.7-0-В8
М17-С5»»
4417-0650
'М17-ШМ' « д а » 84.104
N17-0602 , :

14,17-СООЭ 1

MW-CGOt . ,
]4'У7-С6С5
нг.т-оесб

!Ь 0.TCМ17-06С7 9 1147,616 Л 47.166
ш»;<7-оесй

■W117-0609
1Ч>!<7-(£*10 (

1417 -03111 ,
N17-0612

:•1417-0613 *200,181 199,747
•1417-03 N
N•17-0616



ГОСТ 9530—72 с , 24

Продолжении табл. I
WM

Число
захо­
дов

Профили ссзибы

d в /
Шог

захода
Л.

*1 ь 1 г е Высота 
Головин А|

Высота
Н О Ж К И

Л»
И 4 И Ч . | наиб. нак*

32 10

63 40 12 16 24 66,5 12 0,8
50 15
63 20
32 10

80 40 12
85,5 18 2 .0 2 , 8 Г> А ЧО П dfi< Л lft?

50 15
V  ,* 4 0 4 v ,W* U l W /

63 20 оо 33
32 10

100 40 12
107 24 2 ,550 15

63 20
32 10

45 40 12 О £ 48,5 850 15
О 0

СЗ 20 .

32 10

51 40 12
57,5

50 15 0 ,8
63 20 | л 10.5 12
32 J0

1 4 1.6 0,217 0,246 0 ,2  !4

63 40 12
50 15

DO ,Э

63 20
32 10

80 40 12 19 14 ЯЯ Г, 1 Я 2 .0
50 15

14 ,40 ОЭ ,>J 1о

63 20



С 25 ГОСТ 9539—72

Р а з м е р ы .

Обозначите 
комплеата 

рол ахов
Приме-

ияемость

Номинальный диаметр геаь6 п П
виды Шаг

рсльвы
Р

и с*.

1 3 3 иомян.

0.75 203.161 109.7*7

1С4С7Б 103.500

1-50.476 144,900

- - и
0.0

I'. 97.226 196,660

(1.5) 101'. 124 400.260

■MJ7C616
•ив7-® )7

1917-С616
м а т д а ю
м м ч и в о
Ж7-06211
0(Я7-<!6С2
1417 0623
14117-060*
14I7-C639
Л4".(Г- 0626
:*?)7-С627
М17-СН28
MW -asag 
'1417-0630 
1417-0631' 
■1417 <1632
|< 7-оеге» .
tM47-0034
1417-0635
НК7-С636
,1417-0637
1417-W »
1417-0630
1447-0&Ю
I41I7-G64'!-
■1417-06*2
1417-0640



ГОСТ М М -72 С 2«

Продолжение табл. I
мы

Число
«вхо­

дов
п

• • Профхль р»ьАм

4 в 1
Шаг

захода е, в Г С Высота 
головки к,

Высот*
НОЖ КИ

А|
п а я  м 1 я  «ИЙ мм*.

3? 10

100 40 12 19 14.25 107 24 1.5 0,217 0,246 0,244
50 15

* р

63 20
32 10

к 40 12 1Л !П 48,5 О
50 15

I U IU О

63 20
0,8

32 10

54 40 12 14 1 4 57,5 ■о
50 15

I* и

63 20
32 10

63 40 12 14 1Л 66,5 12 П А 1 А 0,288 0,320 0,32550 15
1* v  , о

63 20
32 10 •

80 40 12 85,5 18 2,0
50 15
63 20 19 IQ
32 10

ICO 40 12 107 24 2,5
50 15
63 20
32 10

♦5 40 12 10 15 48,5 8 0,8 2.8 0,432 0,469 0,487
50 15
63 20



с  27 ГОСТ 9539— 72

Р а з - м е р ы .

Обоммеям
комплект*

роликов

НомипальниЯ диаметр Резьб.
Ш*г

резьбы
Я

0«»р. ° « р.
ПК дмИр""1

ияемость
1 3 3 помня.

141'.-7-0644

- М' fM>)

1411.228 140.364

1417-C&4S
14I17-C646
1М17'0О«7
l+tf-OWS
М17-004'?
I1417-C650
J4B7-C6&!'

201.ЗМ 200520

М17-065Э
LHT-OOfr*
.14,17-06^5
1417 0656
м д о в д -
14117-0658
-Min-овда 

1*17 С В »
14174Й&1- 9 2 ,0 » «МО»

!4«7-С6в2
1*174*69
141] 7-0604 *

1417-0095 ’

i * m -оевв 07 5
ИИ7-0567

\ £
.1361,660 138JIC6-

1+17-0668
:1417-0660
i+17/е т о .

-m it -osw (



. ГОСТ 953 9 -7 2  С  2»

мм Продолжение табл. 1



с  29 ГО С Т 95М -72

Р о з ■ е р ы.



ГОСТ 953 9 -7 2  С. 30

Продолжение табл. I
им

Число
захо­
де»

Профиль реэьви

а в 1

Шаг
«ахова

Я„
с, е> Г е Высота 

голооки Да,

Высота
м х и

п
нану.| ив«а6. пае».

32 10

80 40 12 85,5 18 2 .0
50 15
63 20 17 12,75 У 1,5 0,217 0,246 0,244
32 10

1 (V\
40 12

1Л7 гул 2,5100
50 15

lUf 4 Л

63 20
40 12

45
50 15

8 8 48,5 8
63 20 •

80 25
40 12

54
50 15

57,5
63 20 0 .8

80 25
40 12. 12 12 12

63
50 15

66.5
63 20

1.6 0,288 0,320 0,32580 25
40 • 12

80
50 15

85,5 18 2 .0
63 20
80 25
40 12 18 18 •

»лл 50 15 107 24 2,5
'

1UU
63 20

80 25



с .  31 ГОСТ 9SS9-72

Р а з м е р ы .

Овояиачени»
комплекта

роликов

1Ф17-ОТСО
<1417-0701

Приме­
няемость

I417-C703
И117-07СЦ

К17.070&
Ж7-СГ7№
1417-0707

■1417-0706
.1417-0709
0417 0710

1417-0711_ 
1417-0712' 
1417-0713 

14И7-0714 

14117-0713 
14117-0716 
1417-0717 

,1417-071» 
1417-0719 

1417-07*20 
1417-g721 

1417-0722 
■1417-0723 
14117-0724 
1417-0705 
1417-0726 
,1417-0727

Номинальны* SHbMrrt оель*
оялы

г 3

Шаг
реаьбы

Р

<12.

1.25

13

°«шр. °<т.

вомни.

I е с я » 891,5см

I т .9 т в 1134.266

2СО.106 201.384

т о 9 я

J® .176 132;3W



ГОСТ ®639~72 С  32

Продолжение табл. I

а а 1
Число
э п о ­

дов
п

Шаг
>ахо«*

Л .
ь г

40 12
45. 50 15 8 10 48,5 •863 20

60 25
40 12

54 50 15 57.5 п я
ез 20
80 25
40 12 12 15 12

63 50 15 66,563 20
80 25
40 12

80 50 15 О С  С О л
53 20 85,5 18 ,̂0
80 25
40 12 18 22,5

100 50 15 107 - О! 2.563 20
80 25

‘ 40 12
45 50 15 Q 48,5 о

ез 20 9 1 о  , 0 о

80 25
40 12 0.8

54 50 15 12 18 57,5 1 о

63 20 U
80 25

Профиль ре»ьбы

Йысога 
галовн» Л|

п л я н . 1  н а и б

Вмсота
И0*«

*4
Ш И .

2.2 0,361

2.8 0,432

0.396

0,469

0.40

0,487

8 Зак. 2669



с  ад г о с т  «аде— 72

*> .* • Р а з м е р » * ,

Обоомачекие 
комплект* 

роликов '
Прим*

нлсмост*

'1417-0728

J417-OT»

1Ч17-073-!
ЛАШ-ФУг
1-И7-073Э
,1+17-0724
1417-07»
4417-01736
14d7-&737
1417-0736
W-17-C730
14170740
1417-0741
1417-074!?
WIK7-074*
WI1T-C74V
1417-0745
1417-0746

■14i:7-0747
1417-0048

1417-0740
1417-0750
14i:7-0791
,1417-0752
1-41Т-С(70С-
1417-07.94
*.4:7С755

Номии*.1ьиый дикметп о*»-*
Шаг

p tn tu
Р

12

1.5

,1'-й;176

199.3Э2

,132.342

198+68

98,777

1,73 131.366

196.9*4

07,767

130Л 6

195.5Э4



ГОСТ 9&Э»~7* Ci 34

Продолжение табл. /мм



с  .16 ГОСТ 85S8—72

р а з м е р ы .



ГОСТ 9539— 72 С. 36

Продолжение табл. /им

Ч и с л о
Ш а г

» « х о д .

А

П р о ф и л ь р е з ь б ы

а в /
а в т о

Д О Ф

п
с , ь / е В ы с о т *  

т о л о о к и  Л .

В ы с о т а

■ О Ж К Я

А .

п а  и м , j i  н а и б К й И И

< 0 1 2

1 0 0
5 Q 1 5 1 Й 3 1 , 5 |  f> *T 0 . 4

2 . 5
1

3 . 2 0 , 5 0 5
6 3 2 0

1 U /  1
0 , 5 4 < 0 , 5 6 9

8 0 2 5 i

3 2 1 0 1

•  4 5
4 0 1 2  ■

*7

1

5 , 2 5 4 8 . 5 8

;
• V

5 0 1 5
/

6 3 2 0

3 2 1 0  !

5 4
4 0 1 2 ,

5 7 , 5
5 0 1 5  i , 0 . 8

6 3 2 0  !

3 2 1 0  '
1 0 ? , & I

1 2

6 3
. 4 0 1 2 !

6 6 . 5

1

1

1 6 0 i s !
I •

1 . 5 0 , 2 1 7 0 , 2 4 6 0 , 2 4 4

6 3 2 0
I

3 2 1 0

8 0
4 0 1 2  1 .

8 5 . 5 1 8 2 . 0
. 5 0 1 5 1

е з 2 0
1

. 3 2 1 0
1 5 1 1 , 2 5

1

1
ю о

4 0 1 2 1 Л 7
2 4

1

‘ 2 , 5
. 5 0 1 5 .

J

6 3 2 0 1

; . 4 0 1 2

4 5
1 5 0 1 5 , 7 7

4 8 , 5 8 0 , 8 1 . 8 0 , 2 8 8 0 , 3 2 0 0 , 3 2 5
6 3 2 0 - '

г

: © 0 2 5 , ‘ |

1 (
;  j |



С ,'* » *  ГОСТ' 953 9 -7 2

\ »»л' ■ • •
<• Размеры.



ГОСТ 9539 72 с. М

мм Продолжение табл /



с  39 ГОСТ 9839-72

Р а з м е р ы .



ГОСТ 953 9 -7 2  С. 49

Продолжение табл. I
ми

Чис/Ю
эахо
до*

Профдеь роъби

л в 1
Шаг

хахоаа
Рп

Cl 6 f С Вигота 
голоэкк hi

BtttOTa
МОЖИН
Л.

. нами наиб нанм.

<0 12

80 50 15 85,5 18 2 .С
63 20
80 25 15 18 75 2.2 0.361 0 .3% 0.406
40 12

1 СО
50 15 1ЛТ 2 .563 20

1U7

8 0 , 25
40 12

45
50 15 7 10,5 48,5 8
63 20
80 25
40 12

54
50 25 57,5 12
63 20 0.8

80 25
10 1540 12

63
£0 15 66.5 12
63 20

2 .8 0.432 0,469 0.48780 25
40 12 *

80 50 . 15 85.5 18 2 .0
63 20
80 25

15 22,540 12 .

юо 50 15 I Л? ОЛ О и
63

IV/ И г , f)

80 25 1



с  41 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы .



ГОСТ 953Э -72 С  42

Продолжении табл. I
им

Число 
ш  о- 

АУВ

Оно&иль реоьбы

d в l
Шаг

>вхоя* г. ь Г
1

С Высота,.... 
головки 'V :

ВЫСОТ*
'■О***

I t

ыаии ваяв. Дями.

40 12

45 50 IS g 16 48.5 3
’ '

63- 20 '

80 25 , ^ .V

40 12

Cl 50 15
57,5 0 .8D**

63 20
80 25
40 12 10 20 12

63
50 15 *

66.5 3,5 0.576 0.616 0,650
63 io
80 26
40 12

80 50 15 85.5 18 2.0
63 20
80 25 ;

40 12 16 32

ICO 50 16 107 24 2.5
63 20
80 25 .

10 12

45 50 15 7 7 48,5 8
63 20
80 25

0 .8 1.8 0.288 0,320 0,325
40 12

M 50 15 10 10 57,5 12
63 20
80 25



С. 43 ГОСТ 9 5 3 *-7 2

Р а з м е р ы .

Обо >11 ««СПЯ С
комплект*
роликов

I4I7Q368 

>417-0869 
I417-Q87Q 

1417-0871 

1417-0872 

1417 0873 

1417-0874 

1417-0875 

1417-0876 
1417 0877 

1417-0878 

1417 0879 

1417-0860 
1417-0881 
1417-0882 
1417-0883 
1417-0884 
1417-0885 
1417-0886 
1417-0887 
1417 0888 
1417-0889 
1417-0890 
1417-0891 
1417-0892 
1417-0893 
N17-0894 
1417-0895

Приме 
и ясность

НоикисльяыЯ акамето оетьА
Ш*г ■ °«р.•ахи

I 2 а р «ОМНИ.

1.0

15

1.5

144.076 143.500

201.476 200,900

99.046 98.182

141.124 140.260

197.228 196.364



ГОСТ М 3 9 -7 2  С. 44

Продолжение табл. 1

63

«о

100

45

54

G3

80

40

50

63
_80_

40

50
63

80

40

50

63

80
40
50
63
80
40
50
63
80
40
50
63
80

40
ДО
63
80

12
15

20

25

12

15

20

25

12

15

20

25
12

15
20
25
12
15
20
25
12
15
20
25
12
15
20_
25

Число
дохо­

дов

10

Ш»г
'•плоде

р .

10

м 14

10.5

10 15

14 21

06.5

85.5

107

48.5

57.5

66.5

88.5

12

18

24

12

18

Профиль рипьЛи

Высоте голов 
*и hi

иаии. маи&.

0.8

2.0

2.5

1,8 0,288 0.320 0.325

0 8

2 .8 0.4.32 0.469

2.0

0,487



а  49 ГОСТ: М З»-4»



ГОСТ H S t ^ n  С» 4t

Продолжение табл. 1
мм

Пго4 1Г.i
Число
**хо
до*
л

Шаг
B m c o t i  Г О Л О В ­

К И  h i

Buco»»
а в 1 «ВХОД»

'п
<1 » t c В О Ж К Я

Ь.
ваки | ввив. М1ИМ.

40 12 • .

100 50 15 14 21 107 24 : 2.5 2.8 0,432 0,469 0,487
63 20
80 25

32 10 >

40 12
А 4,5 48.5 8

50 15
V

63 20

32 10

S4 40 12
0,8

5'i 15
O f  , J

63 20 9 6,75 12
32 10 •

63
40 12 66',5 1.5 0.217 0,246 0.244
50 15

‘ 63 20
32 10

80
40 12 88 >5 2.0
50 15

lo

63 20
32 10 13 9,75

100
40 12 107 O f 2.5
50 15
63 20
40 12

«5
50 15 £ 6 48,5 8 0.8 1.8 0,288 0,320
63 20 О и  , 0 4 0

80 25



С. 47 ГОСТ Ш 9 - 7 2

Р а з м е р ы .

Обозначение
хоиоледтя
ролакон

1417-0924 

1417-0925 

1417-0926 

1417-0927 

1417-0928 

1417 0929 

1417-0930 

1417-0931 

1417-0932 

1417-0933 

1417-0934 

1417-0935 

1417-0936 

1417-0937 
1417-0938 
I417Q939 
14170940 
1417-0941 
1417-0942 
1417-0943 
1417-0944 
14170945 
1417 0946 
1417-0947 
1417-0948 
1417 0949 
1417-0950 
1417-0951

П р в м с -

ЯЯЙМОСГЬ

НоиииальаиЯ диаметр резьб
РЯДЫ

1 2 3

16

Шаг
резьбы

Р

138,726 138,150

1.0

200,126 199,550

91,020 90.156

1,5

136.098 135,234



ГОСТ 953#— п  С. 4*

Продолжение гибл. Г
ЫН

Число
*вхо-
АО*
п

Профиль рС.)ьбЫ

а в 1
Шаг

«хода
'я

Cl ь Г с Высота голов• 
киЛ,

Высот я 
иожкл 

А,
П Л А Н , | наиб паны.

40 12

54 50 15 57,5
63 20

80 25 9 9 12 0 ,8

40 12

63
50 15

66.5
63 20

80 25 !.« 0,288 0.320 0.325.

40 12.

ЙП 50 15
85,5

I  О 2 .0
•

w
63 20

18

80 25 13 13
<0 12

IOC' 50 15
107 ;2 4 2 ,5

63 20
80 25
40 12

45
50 15 с 9 49,5 8
63 20

О

80 25
40 12

54
50 15

57.5
0 ,8 2 ,8 0.432 0.469 0,487

63 20
80 25
40 12 9 13,5 12

63
50 15

66.5
63 20

80 25



С. 4# ГОСТ « 3 9 - 7 2

Р и к е р н ,

'Обеим челне 
комплекта 
рЛдяко»

1417 0052 

1417-0953 

1417-096* 

1417-0855 

1417-0956 

14170957 

1417-0958 

1417-0959 

1417 0960 

1417-0961 

14170962 

1417-0963 

1417ЧЮ64 
1417 096Г, 

1417 0960 
1417 0967 
1417 0968 
1417-0969 
1417-0970 
141'7 -Q971 
1417 0972 
1417 0973 
1417 0974 
1417 0975 
14170976 
1417-0977 
1417 0978 
1417-0979

Пр««|<
«ясность

Нонаиа.шшЛ адсчето речьб
Шаг

реоьбы
р

1.5 196.202 195.338

104.069 102.907

16

133,461 132.309

2.0

192,265 191.113



ГОСТ #S3f-~7* ( -  5»

Продолжение табл, Г
им ‘ I г

Число
JJXO-

МВ

Профиль резьбы

А в Т
Шаг

захода
'»

С| Ь Г
голов

хн ft, •
Вммтв
ВУЖКИ
. . *

ПОИ*. и*иб. ияии.

40 12 , J \<» *

80 50 15 85.5 18 2 .0 • # * '

63 20 1 .« '  ,»< 1

80 25 13 19,5 i .
2 .8 0,432 0.459 0,487

*40 12 | .

•50 15 •
107! О А 2.5Ил!

!« 20
Zt

'80 25 »
1

.40 12 } !

л с :«> 15’ 7 ,4 ft X 8 | 1 г.

• 63 20
10 «О

; : .

'80 25 ! •

|40 12 •1 $ •* 1

54
50 15

57,5 0 .8 t • . ,
,63 20 .ft*•
80 25 1 1 /• ' ,* м
40 12 9 18 12 • 1к 5

63
50 15

66.5
3.5 0,576 0.616 0.G5O

,63 20 ..t \  .
80 25
40 12 .

ю
50 15

85.5 18 2,063 20
80 25 13 26
40 12 •

100
50 15

107 24 2.5
# ’

63 20
80 25



С. 51 ГОСТ 9589-72

Р а з м е р ы ,

Обозначение
комплекта
ропаков

Приме­
няемое-гъ

Номинальный диаметр резьб
Шаг

резьбы
Р

П О М Н Я

98.676 98,100

131.376 130,800

196.776 196.200

97.020 96.156

145.098 144,234

1417-0980

1417-0981

1417-0982

1417-0983

14)7-09(44

1417-0985

1417 0988

1417-0987

1417-0988

1417 0989

1417-0990 

14)7 0991 
1417-0992 
1417 0993 
1417 0994 
14170995 
1417-0996 
1417-0997 
1417-0998 
14)7-0999 
1417 1000 
1417-1001 
1417-1002 
1417-1003 
1417-1004 
1417-1005 
1417-!00С 
1417-1007

1.0

17

1.5



ГОСТ М З в -72 С. 52

Продолжение табл. 1

мм

45

54

63

80

1С0

45

54

Число
»ако-

*о»

40

50

63

80

40

50

63

80

40

50 

63 

80 
40 
50 
63 
80 
40 
50 

• 63 
80 

40 
50 
63 
80 
40 
50 
63 
80

12
15

20

25

12

15

20

25

12

20

25
12

15
20
25
12

15
20
25
12

15

Ul*f

Я.

12
15
20
25

12 12

43,5

57,5

66.5

85,5

107

48.5

13,5 57.

Профиль Р«зь6м

Высот* Г О Л О В -

п  к,

■ним |и»иО.

Высот*
ножки

4»
и«»и

0,8

12

1,8 0.238 0,320 0,325

18

24

2.0

2,5

0.8 2.8 0,432 0.469 0,487

12



с. 53 ГОСТ 9539—78
г* '  • ■> U v ' l

;... \% Р  з з м е р ы ,

Обсоиа'аеиис 
комплекта | 
роЛикои

Пр«яе-
ияаиосп.

НомииалкаыЯ лнамсто
Шаг ; 

ргаьбы 
Р

о „ р.--------  !РИЛЫ

1 2 1 s

— 1------- --

ясжиЯ.

1417-1008

:

1
■

, 1
1»
1

i

\
1
1

1

1

i

»

•17
1

I
1
5

«

1 «.5

1

145.098 144,2341417-1009

1417-1010
1Л1Т.1Л111 1  1 1VI 1

1417-i 012

193.176 192.312

1417-1013
{

1417 1014 .

1417-1015

1417-1016

1417 1017

1417-1018
I

1417-1019
1417-1020 . :

1417-1021 87.999 87,565

1417-1022 ---------— •
1417-1023
1417-1024

•

1417-1025
1417-1026
1417-1027

18 0.75 140.538 140.104
1417-1028
1417-1029
1417-1030
1417-1031
1417-1032
1417-1033 193.077 192,643

• 1417*:034
1417г1035



ГОСТ 9539— i t 'С M

Продолжение табл. I

Число
аадо

SOB

Профиль резьбы

4 я 1
Ш*Г

захода
Л.

«> * Г С Высота годов. 
ив Я,

Высота
•ожив

Ь
наии. |иаиб. НИН*

40 12

63 50 15 9 13.5 66,5 12 0 .8
63 20

80 25

40 12
2,8 0.432 0.469 0.487

ол 50 15 88.5 18 9 Псо
63 20

с ,U

80 25
12 18

40 12

100
50 15 107 24 2 .5
63 20

80 25
32 10

45
40 12 5 3,75 48.5 Я f
50 15
63 20
32 10

51
40 12

57,5 0.8
50 15
63 20

6 1.5 0.217 0.246 0.24432 10 8 12

63
40 12

66,5
50 15
63 20 _
32 10

60
•'.0 12

11 8.25 88,5 18 2.0
50 15
G3 20



c. W ГОСТ 953»—72

Р а з м е р ы ,

Овоьнамеияе 
комплекта 
роликоз

М 17-1036 

H I 7-1037 

1417 1038 

И 17-1039 

14*17-1040 

1417 1041 

1417-1042 

1417 1043 

1417 1014 

1417-1045 

1417-1046 

1417 1047 
1417-1048 
1417-1049 
1417-1050 
1417-1051 
1417-1052 
1417 1053 
1417-1054 
1417-1055 
И 17-1056 
1417-1057 
1417-1058 
1417-1059 
1417-1060 
1417-1061 
1417-1062 
1417 1063

Прим е­
няем ссп.

Номинальный дком сгп к э и б

18

Шаг
роъбм

Р

0.75 193.077

104,676

192.643

104.100

139.376 138.800

1.0

191.426 190.850

1.5 103.020 102.155



ГОСТ 9639-72 С  5в

Продолжение табл. 1
мы

Профиль резьбы

d в 1
число
захо­

дов
л

0*»Г
л*кола

г*
<« ь Г

1
с Высота голо* 

км ft.
Высота
иоЖг.и

Л ,

. 1 ' ламп И » 1 .6 найм

32 10 j

100 40 12 и 8.25 .от; 24 !2 .5
1

1.5 0.217 0.24G 0,244
50 15
63 20 1 ■

40 12 i
1

45
50 15

6 * £ 48,5 8
1
Г

!

63 20
V

i
80 25 1 !

1
|

40 12 : 1 1

54
50 15

57.5
63 20 0 .8

80 25 8 8 12 t

40 12
1.8 0,288 0.320 0.325

Ло ЕО 15
66,3

•  ,

63 20 1
60 25
40 12

60
50 15

85.5 18 2.0
163 20 •

80 25 11 II •

40 12

100
50 15 i / И . Л  г ‘
63 20

1 0 7 24 . 2 , 5

80 25
40 12

i C
50 15 с А 48.5 ! 0 .8 2,8 0,432

<
0.4Ш 0.487* 0

63 20 6 V 8

80 25 , *



С ,57. ГОСТ 953»-72



ГОСТ 9539-72 С. 58 

Продолжение табл. I

NМ

d V

Число
а*хо

доа
л

Ш»г
«хода
Л.

<i » , Г

40
50

12 1

S4 15 57.5
63 20 I
80 25

8 12 1 ■> 0 .8
40 12 i 1 '

50 >5 66,563
63 20

80 25

40 12 1

80
50 1 5 ; 85 .S 18 ' 2 . 0

63 2 0 ;
, 80 25 12 18

40 12

100
50 15 107 24 2.5
63 20
80 25
40 12

45
50 15 А 12 48.5 8
63 20

V

80 25
40 12

54
50 15

8 16 57,5
0 ,8

63 20
1280 25

40 12

ьз
50 15

8 16 66,5
63 20
80 25

Профиль р«ьви

Высот* Голов­
ин hi

| н .и Л .

Высота
ножки

h>
нами.

2.8

3.5

0.432

0.576

0.469

0.616

0,467

0,650



€ . 59 ГОСТ 9539-72

о
Р а з м е р ы .

Нонин а,«.мыв диаметр цезий Л Л
ООозиячевн* 

комплекте 
роляко*

Пряме - РЯДЫ • Шаг 
pen/бы 

, P

°K.e " « p .

« я с н о с т ь

J 2 ' 3 H O N  И И .

14171092 i .

1417-1003 .

14*17-1094

1417-1095
'

2.0 20PJS64 200.412
1417-1096

1417 1097 |
1417-1098 г -■

1417-1099 ? !
1417-1100 .

1
t1417-1101 ■

99.698 98.256
1417-1102 1

1417-1103 •

1417-1104 ; : i t j
1417-1105 1 i ! .18

f •

1417-1106 • .
1417-1107 ' * i; 132,450 131.008
1417-1108 i
1417-1109 • 1|
1417-1110 1 : 2,5

-

1417-1111 ,
1417-1112 .
1417-1113 1 ,
1417-1114 1 ;

N17-1115 197,954 196.512

1417-1116
1417-1117 • ! ; :

1417-1.118 J i ■

1417-1119
V



ГОСТ 9539— 72 С. 60

Продолжение табл. /
ын

Число
Профиль ро, ьСи

л а 1 хоп
п

Шаг
яаяода С! г С

Высота голов­
ня Н.

Высоте 
кож к*

л»
НАЛЫ, | кяиЛ иэмм.

40 12

Н) 50 15 85.5 18 2 .0
63 20 ,
ео 25

12 21 0.57640 12 3,5 0,616 0.650

100
50 15

107 24 2 .5
63 20

«0 25

40 12

45
50 15

6 *е 48.5 8
63 20

ю

80 25 : .
40 12. *

54
50 15:

5 7 /, , 0 .8
,63 20
80 25 8 20 12
40 12 |

в з
■ 50 15

60,5 4.S 0,721 0.764 0.812
ВЗ 20
80 25

.40 12 1 1

ал 50 15
85,5 18 2.0оО

аз 20
.3080 25 12 *

40 12

100
50 15

107 ол 2.5
6.3 20

Л

80 25 1



< 2 'в1 Т О С Т '$ М 9 '-7 2

Р а з м е р ы .

Ова>яич*ри.с
'сокплскта
рОЯМКО»

I4I7-U20

1417-1121

Н 17-1122

1417-1123

1417-1124

1417-1125

1417-1126

1417-1127

1417-1128

1417-1129

1417-1130 

1417-1131 
14171132 
1417-1133 
1417 1134 
1417-1135 
1417-1136 
1417-1137 
1417-1138 
1417-1139 
1417-1140 
1417-1141 
1417-1142 
1417-1143 
1417-1144 
1417-1145 
1417-1146 
1417-Й47

Приис­
ку* к ость

НоииидлькмЛ днакетр резьб

МХЫ ч

1 3 3

20

Шаг
резьбы

р

1.0

1.5

°м (,

номии.

97.326 96.750

136.026 135.450

194,076 193.500

95.994 95.130

1W.046 133.182



ГОСТ 9S3»-v7Z-;C. £*V

Продолжение табл. Г
мм

,
Ч исло
»»*••
XOQ

Пгюфиль рмьбы

л я
(

1
Шаг

лахоаа
К

с> ь г с  • Высот» голое 
хм Hi •

Высот*
НОЖКИ

ь
■

Л
> . нами. | и*нб. и*»*.

40 12 П-’ Ч

50 15 5 5 48.5 8
*!'

63 20 •• 1 i '  *м

80 25 - -■’ 1 1 .

40 12 *

54
50 15 R7 Ч 0 .8
63 20

О/ |0
M l '

80 26 ’ *
12

( • '  'Я

40 12
7 7

i H i*

63
50 16 .

66.5 1.8 0,288 0.320 0 , 3 »
63 20

80 25 • и Г
40 12 I • i * •

80
50 15 1Л 10 85.5 2.0

. i u -

63 20
IU 1о ... .

80 25 ‘ ' • • > ,
40 12 • 1 .

100
50 15 :

10 10 107 24 о R : *
63 20

& »0
! и  .

80 25 * •* 1
40 12 *v '  Пи

45
50 15

7 ,5 18.5 А
63 20

5 8 1 • ч ' t  *

80 25
0.469 0.48Т50 15 0,8 2,8 0.432

54
63 20

10,5 57.5
1

12
1'

80 25
7

100 30 -



С . М  ГОСТ 953 9 -7 2

Оболикенае 
комплекта' 
ролякох

•1*17-1 М8

1417-»! 149

1417-1150

1417-1151

1417-1152

1*17-1153

■14-I7-1154

1417-11155

1417-1156

14171157

1*17-1158
■1417-1169
■1417-1IG0
1417-1161
4417-1162
■1417-1103
1*17-1164
1417-1165
■1417-1166
14I7-M67
1417-1168
1417-1169
■1417-1170
1417-1171
-1*17-1172
1417.117-3
1417-1174
1417-1175

Приме­
няемость

Номияплыш* лиьмет» оеьъб
Ш«г

резьбы
Р

Р а з м е р ы ,

20

1.5

2.0

■134,046 133.182

191,124 190.260

94657 93,506 .

132.059 130,907

200.963 205,711



ГОСТ 9631-73 С. 64

Продолжение табл. I
«и

|f_, ...
i Профиль ретьви

число
*a*o-
aon
n

Шм
Высот* ГОЛОЛ1 

.  км А.

Высота
й « 1 »oxoaa

Л.
fi Ь f c *о*к«

А»
каши. | яокЛ нами.

60 15 ,

63 63 20 7 10,5 66,5 12 0 .8
80 25

100 30 •

60 15

80
63 20

85.5 2 .0 2 .8 0,432 0.469 0.487
ео 25

lo

100 30 10 15
so IS

100 63 2G
107 ОЛ 2.5

80 25
AT

100 30
50 15

45
63 20 5 10 48.5 8
80 25

too 30
50 IS

54
63 20

57,4 0.8
80 25

100 • 30
12 3 .5 0,576 0.01650 15 7 H 0,650

63 20
6G.5Оо

80 25 -
ICO 30
ЬО 15 —

и£0 63 20
11 ■22 65.5 18OV

80 25 2 .0

100 30 I
I З .к . 2669



С. «5 ГОСТ 963 9 -7 2

Р а з м е р ы .

ОбвИаЧМЯе 
комол егг» 
рл**хо*

Приме 
кхемости

НомиклльмиА л и х м с г о  0 * 1  и в

ими Шаг
речивы

Р

'14-17-1176
1+17-1177

1417-1178

1+174179

1+17-МвО

1417-1181

4+17-1.182

1+17-Ц83

.•417-1184
Н 17-1185

N174086
1+17-К97

А +17- М 86
1+17-1189
•1417-1190
1+17-1191
N17-1192
1+17 1193
1+17419+
N17-1195
•1+17.1198
1+17-1197
N17 1198
N17:199
11417-lam
N17-1201
1417-1202
1417-1203

20

22

2,0 206,863

93.322

130.074

2.5

203.578

1.0 85.976

205.711

91.880

128.632

202.: 36

ф
85.400



ГОСТ 8W 8-72 С. 6«

Продолжение гибл. I
мм

Число
« к о ­

де*
я

Профиль резьбы

а в 1
Шаг

аакода 0 г е Высота голов­
ки hi

Высота
ножки

Л|
■аии. яаяС паям.

50 15

100 63 20 11 22 107 24 2 .5 3 .5 0,576 0,616 0.650
80 25

т IV

100 30

50 15

45
б;< 20

5 12.5 48,5 8
80 25

100 30

50 15 )

54 63 10 IT К 57.5 12
0.8

80 25
7

•

103 30 S

50 15

63 63 20 7 17.5 66.5 12
4.5 0.721 0.764 0,812

80 25
100 30 Ч *

50 15

80 63 20 ОГ. г. 18 2 .0
80 25 • ОО • J

ICO 30
27.550 15 и

100 63 20 IIY7 24 2,580 25
* и*

ICO 30
40 12

/е 50 15 А А 48.5 8 0 .8 1.8 0,286 0,320 0,32563 20
4 4

80 25
Л*



С, *7 ГОСТ К З * - 72

Р а з м е р ы .

Овоавачевае
комплекта
pejumoo

Прайс
ваамосп.

Ноиин&лаиый диаметр оаиб
Шаг 

раз абы 
Р

о ..,. Do .

помня.

126.676 128.100

192.726 192.150

11X5.994 1 Об л 30

127.020 126.156

1417-1204

1417-1205

1*17-1206

1417-1207

1417-1208

1417-1209

1417-1210

1417-1211

1417-1212

1+17-1213

14171214 

■:+17-!215 
1417-1216 
1417-1217 
1417-12>:« 
q +17-1219 
14I7-122U 
1+17-1221 
1417-1222 
>1417-1221 
1417-1224 
-1417-1225 
14171226 
1417-122/ 
■1417-122» 
1417-1229 
1417-1230 
J4I7-1231

22

1.0

1.5



ГОСТ Ю 39-72 С  М

мм
Продолжение табл. /

ПрОфЕЛЬ р с л ь б м
Чдсло
захо­
да»
л

Ш.г Высота голов' 
жп Л|

Высота
d в i захода

Рп
fi ь Г с *5ЖК«

Аа
МА1ГМ наиб. найм.

40 12

54 50 15 57,5
63 20

■ 80 25 6 6
12 0 .8

40 12

50 15 66,5W
63 20

80 25 . 1.8 0.288 0,320. 0,325
40 12

ьл 60 15 85,5 18 2 ,0оU
63 20
80 25 9 9
40 12

100
50 15

107 24 2 ,5G3 20
80 25
60 15

J с 63 20
7.5 48.5 8

80 25 . 5

100 30
50 15

54
63 20

57,5 , 0 . 8 2.8 0.432 0,469 0,487
80 25

100 30 6 9 12

50 15

63
63 20

66,5
80 25

100 30



с  е *  ГОСТ *539—72

ОФошакекае
ижмект*
роликов

1417-1332 

1417-1-333 

141-71234 

1417-1235 

1417-1236 

1417^1237 

14171208 

14)7-1239 

1417-1340 

1417-1241 

1417-1242 
-1417-1243 
1417-1244 
■1417-1245 
1417-1246 
1417-1247 
1417-1248 

*1417-1249 
1417-1350 
1417-1351 
1-417-1252 
1417-1253 
1417-1254 
1417-1255 
1417-1266 
1417-1257 
1417-12S6 
14|7->1?59

Прмае- 
паевое п>

Номинальный амаыето оеэьб

22

Р а з  м е р  ы.

Шаг
резьбы

Р

»«р.

попив.

1.5
г
190.098 1Й9.234

104.657 100.505

\

125.358 124.206

2.0

187.451 185.Э09



ГОСТ ш в —72 с. 70

ми Продолжение табл. А



С- 71 ГОСТ *531- 72

Р а з м е р ы ,

Обоивкеякс
м ивдектя
роликов

1417-1260 

а  17-1261 

1417-1962 

1417-1263 

I417-j264 

1417-1266 

14.17-1266 

1417-1967 

M17-I266 

1417-1269 

.1417-1970 
1417-1271 
1417-1279 
141:7-1273 
1417-1274 
1417-1275 
1417-1276 
1417-1277 
1417-1278 
1417-1979 
1417-1280 
141.7-1981 
1417-1282 
■1417-1283 
1417-1284 
14!,7 1285 

1417-1286 
1417-1287

Прахе-
««♦мости

НохяпалышА дявхетр oesufi

рады

24

22

Швг
рмьАи

Р

109g3Z2 .101,880

144.074 149Ш2

a s

Х6.202 2®,760

■1.0

9Э.976

140.676

93.400

140.100



\
1 ГОСТ 9839-72 С. 72

Продолжены* табл. I
мы.

Профиль резьбы

л ь 1

Чкои>
э*хо
• ДОН

п

Шаг
'-«тол» *1 . 4- Г  . С Высота голов­

ки h i

Высот*
ножки

Л|

П к П Ы . наиб. нами.

50 15

'■ 45 63 20. 5 12,5 48.6 8
80 25

1С0 30

50 15
0,8

54
63 20

57.5
80 25

ICO 30 7 17.5 12
50 15 •

С*) 63 20
66,6

4,5 0,721 0.764 0,812
DO

80 25
100 30
50 15

80
'6 3 20

85,5 I О о л
80 25

IO с  «И

100 30
10 2550 15

100
63 20

107 24
80 25

ICO 30
40 12

45
50 15

48,5 8
63 20

4 4

0.32580 25 0.8 1,8 0.288 0.320

40 12

54
50 15 С & 1 О
63 20

О о О/ ,Э и

80 25



С. 73 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы .
Номинальны? акамстр резьб 1) Л

Обозначение
-комплект**

ролхкош
Пряхе- РЯДЫ Ш»г

роъйи
Р

и нл р . tp.

ияемотъ
1 3 3 моими.

«1*17-1288

1*17-1289 140.676 140.100
1*17-1390

1*17-1291

1*17 1592

1417-1293 1 А
•1*17-1294 •

1.0

•1*17-1295 167.376 186.800
1417-1296

.1417-1297 *

1*17 1298 • 4

1*17-1299
1*17-1300
1417-130!

24
■** Ч

92,958 92,104Г* 17-1302
1*171303
1*17-1304
.14.17-1305
I4I7-I30C /
1417-1307 1.5
1417-азов . 139.020 138.156
1*17-1309
1*17-1310 ’ .

1*1741311 ■

1417-1312
£417-1313

185.1X72 184.208
1*17-1314
1417-1315 ' '



ГОСТ » Ы 9 -7 2  С. 74

Продолжение табл. I

а в t

Число
1»ХО-

аое
л

Шаг
л«>ОДа ft Ь

40 12

63 60 15 6 6 66.5 12
63 20

80 25
! ■ ■ 
40 12 .

80
50 15

88.5 18
63 20

80 25 8 8

40 12

100 60 15 107 24
63 £0
80 2S
50. 15

45 •
63 20 £ 48.5

1
8

80 25
О

100 30
50 15

54
63 20

37 .580 25
100 30
50 15 6 9 12

63
63 20

G6.5
80 25

100 30
50 15

«О
63 £0

О 19 85.5 I в
80 25

о и IO

100 - 30 •

Профиль резьбы

Высота г о л о е  

«и Л|
Высота
иэжки

Лт
иай*. | м#иб. н а м и  •

0,8

/

2 .0

, 2 . 5

О.Я

1.8

2.8

2.0

0,288

0,432

0.320 0 . 3 2 6

0.469 0.487



С  75 ГОСТ «5S»-72

Р а з м е р а .

Обозиечекие
комплект*
Р О Л »  K O I

1417-1316

1417-ИЭ17

1417-1318
1417-1319

14)17-1320

14171321

1417-1322

1417-1323

1417-1324

1417-1325

1417-1326
1417-1327
1417-1328
1417-1329
1417-1330
1417-1331
1417-1332
1.417-1333
1417-1334
1417-1335
1417-1336
1417-1337
14117-1338
1417-13.39
■! 417-1340
■1417-1341
1417 1342
1417-1343

Приме
кивмоетъ

НомняалькиЯ яиемет* резьб

ряды Ш«г
резьбы

Р

1.5 ■165.072

91.956

164.206

90.804

137.358 136.206

24 2.0

205.461 204.309

3.0 80.932 88,204



ГОСТ #639— 72 с  7#

Продолжение таСл. If
МК

Ч и с л о

а * * о -

* » •

п

П р о ф и л ь  р т < ь б ы

й в 1
Ш а г

X X O J U ь Г е
В ы с о т а  г о л о з -  

И И  A i

В ы с о т а

• о а с к я

н а м * . |  * а а в . в а м и .

5 0 1 5

\

1 0 0
6 3 2 0 К 1 2 1 0 7 2 4 2 . 5 2 . 8 0 . 4 3 2 0 , 4 6 9 0 . 4 8 7

в о 2 5

1 0 0 3 0

5 0 1 5 .

6 3 2 0 4 8 4 8 . 5
у' О

в о 2 5

О

1 0 0 3 0

5 0 1 5 •

5 4
6 3 2 0

5 7 . 5

0 . 8

в о 2 5

1 0 0 3 0 6 1 2 1 2

5 0 1 5
3 . 6 0 . 5 7 6 0 , 6 1 6 0 , 6 6 0

6 3
6 3 2 0

6 6 . 5
8 0 2 5

1 0 0 3 0

5 0 1 5

в о
6 3 2 0

8 8 , 5 1 8 2 . 0
8 0 2 5

1 0 0 3 0
9 1 8

Б 0 1 5

1 0 0
6 3 2 0

1 0 7 2 4 2 , 5
8 0 2 5 • 1

1 0 0 3 0

5 0 1 5

4 5
6 3 2 0

1 2 4 8 , 5 8 0 . 8 5 , 2 С .  8 6 4 0 , 9 1 0 0 . 9 7 S
8 0 2 5

4

1 0 0  1 3 0 ,



С. 77 ГОСТ М З Т -72
г

1 ■



ГОСТ 9539-72 С- 7&

Продолжение табл. I

51

63

80

100

15

54

63

50

63

80

100
50

63

60

10)

50

63

80

100

50
63
80

100

40
50
63
80
40
50
63
80
40
50
63
80

15

20

25

■10

15

20

25

30

15

20

25

30
15
20
25
30
12
15
20
25
12~
15
20
25
12

15
20
25

Число
захо­

ди*
Ш и

захода
Р.

18

27

57,5

66,5

85.5

107

48,5

57,5

66.5

12

18

24

12

0.8

2,0

2.5

0.8

5.2

1,8

Профиль резьбы

Высот» ГОЛОВ­

КИ А|

■аки илив.

Высот* 
•аж км

__
иаии.

0,864 0,910

0,288 0,320

0.975

0.325

*



I
C, 7» ГОСТ « 3 9 -7 2

04diM4v«M
комплекта 
роликсе

Р а з м е р ы ,

Приме
не* и есть

Номияальвы» диаметр вал кв

и ш Шаг
резьбы

Р

14-17-1Э72

1417-1373

■Н 1.7-1374
1417-1375

1417-1376
1-1117-1377

14I7-1378
1417-1379

1417-1380

1417-1361

И 17-1382

1417-1383
1417-138-1
1417-1385
1417-1386
1417-1387
■1417-1388
■1417-1389
■1417-1390
1417-1391
1417-1392
1417-1393
1417-1394
■1417-1393
1417.1396
f417-1397
1417-1398
1417-1399

1.0 195,376 191.ЖЮ

96.96Й 96. КИ

25

145.020 144.156

1.5

193,072 192.208



ГОСТ #Ю *-72 С. М

Продолжение табл, t

80

100

45

54

аз

80

100

40

50
63

80

40

50

63

80

50

63

50
63
60

100
50
63
К)

100
50
63
80

100
50
03
80

100

12

15

10

25

12

15 

20 

25

16 

20 

25 
30 
15 
20 
25 
30 
15 
10 
25 
30

20
25
30
15
20
25
30

Число
МХв-
20»

Ш»г
ч > ш

р .

12

65,5

107

48,5

57,5

66,5

85,5

107

18

24

2.0

2.5

1.8

0.8

12

Профиль рыьбы

Высота голо*
х» Л,

■  •И М . I я * и «

0,288 0,320 0,325-

2.8 0.432 0,468 0.487

:8

24

— С

2.0

2.5

I



С  81 ГОСТ 9539-72

Размеры,1

Обоапачеиве
комплект*
роликов

Приме
ияемосгъ

Номинальный лиямето резьб
Шаг

резьбы
Р

»<р.

vote км.

95.956 94.804

143.358 142,206

190.760 189.608

IOOL968 100,104

125,994 125.130

/

.1417 1400

.1417-1401

1417-1402

1417-1403

1417-ММ
1417-1406

1417-1406

441.7 1407

•1417-1408

1417-1409

1417-1410 

14Ч7-.М 11 
1417 1412 
1417 1413 
1417И4Н

I141М415 
1417-1416 
1417-.1417 
1417-1418 
1417-1419 
1417-1420 
1417-1421 
■141.7-1428 
1417-1423 

.1417-1424 
N17-1425 
14-1.7-1426 
1417 1427

25

(26)

2.0

1.5



ГОСТ 9W 9-72 С  8*

Продолжение табл. /мм



С. *1 ГОСТ М И -7 2

Р а з м е р ы ,

Нохявадагш* диахсто ое»ьв 1) n
о*оад«ч»*ие Лр*и«- Р«ды Шаг

резкбы
Р

°е».

*«■*«0* ■ясность
1 3 3 иоми*.

1417-1428
1417-1429 125.994 125.130
1417-1430
1417-1431 .

1417 1432
1417-1433 ■(26)

i

1.5
1417-1434
1417-1435' •
1417-1436 201.072 200.20К

1417-1437
1417-1438
1417 1439
1417-1440
1417 1441 —

105.976 105.4001417 1442
1417 1443 У

1417 1444
1417-1445 г*

1417-1446
1417-1447
1417-1448 • 27 — 1.0 132.326 131.750
1417-1449 •

1417-1450
1417-1451 •
1417 1452
1417-1463 ' 1 о С AAfi
1417-1454 \Hb,v2o 184.450

1417 1455



ГОСТ *М«—7* С. М

Продо.хжение табл. 1

63

«0

100

45

54

63

«О

60
63
60

ИХ)
БО
63
60

103
50
63
«о

100
40
60
63
80
40
60
63
60
40
60
63
80
40
SO
63
80~

15
20

25
30
15
20

25
30

15
_20
25
30
12
15
21)

25
12
15
20
25
12

15
20
23
12
15
20
25

Число 
1 м о­

дов
Шаг

аааов а

7 .5

12

66.5

85,5

107

48,5

57,5

66.5

85.5

12

18

24

12

18

0.8

2,0

2 .5

0,8

2,0

2,8

1.8

Профиль Р»к6ы

высота гоасв- 
«и Л,

«ахи вапО.

0 / 3 2 0,460

0,283

Btacora
ножки
'
нами

0.487

0,320 0,325



С  85 ГОСТ 9538—72

Р а з м е р ы .

Обозначение 
комплект* 
ролякое

Приме­
няемость

Номинальны» диаметр вето
Шаг **И1Ь. °<г.

р
иомяи.

1.0 185.026 184.460

104.968 104.104

130.994 130.130

1.5

183,046 182.182

*2,0 103.956 т т

1417-1456
1417-1457
1417-1458
1417-1459
1417-1460
1417-1461
1417-1462
1417-1463
1417-1464
1417-1465
1417 1466
1417-1467
1417 1468 
1417 1469 
1417-1470 
1417-1471 
1417-1472 
1417-1473 
1417-1474 
1417-1475 
1417-1476 
1417-1477 

1417-1478 
1417-1479 
1417-1480 
1417-14 (̂1 
1417-1482 
1417 1483

27



ГОСТ 9539-7г С. 86

Продолжение табл. I

100

45

54

63

•80

ICO

45

40
5С
63
80
50
63
80'

100
50
63
80

L0C
ДО
63
80

1С0
50
63
80

100

50
63
80

100
50
63
80

too

12
15
20
25
15
20
25
30
15
20
2S

15
20

25
30
15
20
25
30
15
20
25
30
15
20
25
30

Число 
зя t o - 
до»

Шяг 
ян«ода

Л

7,5

10,5

107

48,5

57,5

66,5

88.5

107'

48,5

24

12

18

24

2.5 1.8

0.8

2 .8

0.2

2,5

0,8 3.5

Профиль резьбы

Высота голов­
ки Л,

иаи*. | иаиб.

Высота
можки

■ ним

0.288 0,320 0,325

0,432 0.469 0,487

0,576 0.616 0,650



С  87 ГОСТ 9539—7J

Р а з м е р ы .

Обогмамеиис
комплект!
роликом

1417-1484
1417.1485
1417-0486 
1417-Ш 7 
1417-1488 
1417-1439 
1417-Ц9Л 
141/1491 
1417- 14з2 
1417- i493 
1417-1494 
1417-1495 
1417-1496 
1417-1497 
MI7-1I98 
H4I7-1499 
1417-1500 
1417-1501 
1417-1502 
1417-1503 
■1417 [504 
1417-1505 
1417-1505 
1417-1507 
1417 1508 
И 17-1509 
1417 1510 
1417-1511

Прайс-
ияеиооть

Номивальки а диаметр резьб

27

Ши-
резьбы

129.657 128.505

2.0

206.760 206,608

101.932 100.204

3.0

1126.983 125.255



ГОСТ 95*9-72 С. 88

мы

Продолжение табл. I

й в 1
ЧИСЛО
)»ХО
ло*
п

Шаг
захода Cl Ь Г С

Профиль резьбы

ваасот* голов­
ка *>

Высота
■ожки

Ат
там . маиб. iraiiv

54

60 15

5 10

57,5

12 0 ,8

3,5 0,576 0,616 0,650

63 20
80 25

100 30

53

50 15

06,5
63 20
80 25

100 30

80

ДО 15

8 16

85 ,5 18 2 .0
«3 20
80 25

100 30

100

60 15

107 24 2 .5
€3 20
80 25

100 30
50 15
<53 2045
80 25

4 12 •18,5 8

100 30
50 15

С1 еа 20
57.5От

80 25 0,8 5.2 0,86* 0,910 0.975

100 30
50 15 5 15 12

63 2003
80 25

66,5 *
100 30



£  89 ГОСТ 9539- 72

Обэдкачамис
комплекта
роликов

1417-1Б12 
N171513 
N17-1514 
N17-1515 
N17-1510 
N17-1517 
N17-1513 
N17-1519 
N17-1520 
N 17-1521 
N17 1522 
N 17 1523 
Ml 7-1524 
N 17-1525 
1417-1526 
N17-1527 
1417-1528 
N 17 1529 
N17-1530 
N17-1531 
1417-1532 
1417-1533 
N 17 1534 
N 17-1535 
1417-1536 
N17-1537 
И 17-1.138 
N17-1539

Р а з м е р ы ,

Пряма-
НЯеМОСП.

Ноиима-ихый диаметр оетхб
о алы ’

I

27

№

Шаг
Р»*ьбы

Р

3.0 202.136 200,408

31.942 81,078

1.5 135.994 135.130

190,046 189.182

у



ГОСТ 9539- 72 С. 90

мм
Продолжение табл. I

Число
э«хо
*ов
п

Профиль рсчьбы

а в 1
Ш*г

sa x o a a C l ь г

1
С Высота голов­

ки Л,

Лысот* 
иож кя 

*.
лоим. воиб. иа*м.

50 15

80 63 20 85,5 18 2.0
80 25

100 30 8 2* 5.2 0.854 0,910 0.975
50 15

Ю5
63 20

107 О  Г.

80 25
4  , О

100 30
50 15

46
63 .20

3 4,5 48*5 о
80 25

о

100 30
60 15 ,

54
63 20 47 4
80 25

OJ |Э 0,8 •
100 30

0,432 0.469 0,48750 15 5 7.5 12 2.8

63
63 20 66,5
80 25

100 30
50 15

80
63 20 Яг% 4 <> п
80 25

О* j P 1 О i  ,и

100 30
10,550 15 7

1|Y\ 63 20 1Л7 114 2.5Iw
£0 25'

I V / Ж

100 30



С. 91 ГОСТ 9539---71



ГОСТ #539—72 С. 92

Продолжение табл. Г
ыы

Профиль p«iu0u

d в 1
несло
лхо

АО»
n

Шег
>»*од»

Л.
Cl ь e Высоте голов- 

ИИ Hi

Высота
» « »

мани. ив»б. няни

50 IS

45 63 20 3 6 48.5 8
80 25

ICO 30
50 15

С J 63 20 *
57,5 0 .8□4

СО' 25
100 30
50 15 5 Ю 12

63 20 66,5 3,5 0,576 0,616 0.650W .
«О 25

100 30
50 15

on 63 20 85.5 18 2 ,0<JU
80 25

100 30-
50 15 7 14

1 лл 63 20 107 24 2,5IvU
80 25

103 30 *

40 12

ас 50 15 3 3 48,5 8•о
63 20
80 25
40 12 n U

1 ,8 0,288 0.320 0,325

50 15 5 5 67.5 12
lj ,o

М
03 20
813 25



С  93 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы ; .  »

Овмтчеиис
WM.1MT9
роликом

1417-1566 
1417-1569 
1417-1570 
1417-1571 
1417-157?- 
1417-1573 
1417,1574 
1417-1575 
14117 1576 
1417-1577 
1417-1578 
1417 1579_  
1417-1580 

■14171591 
1417-1562 
1417-1583 
1417-1584 
1417-1585 
1417-1585 
И 17-1597 
1417-158» 
1417-1989 
1417-1590 
,1417-1591 
1417-1592 
1417 1593 
1417-1594 
1417-1595

КомяямышИ диаметр ое*мб О "
Прайм-

акммость
ради Шмг

1 2 3
р пои in

30

147.326 146.750

1.0

206.026 205,450

87.942 «7,078

1.5
145.994 145.130

204.046 203.182



ГОСТ 9539-72  С. 94

Продолжение табл Г
мы

1
Число
за*0
ао*
П

Профили реяивм

а в 1
Шаг

заходи
Р п

с% * г С Высота голо»- 
ик А.

Высота
ножки

А»
и л  ПИ, J наиб найм

40 12

63 50 15 5 5 66,5 12 0 ,8
•

63 20

8'- 25
АО 12

80
50 15

85,5 18 2 .0 1,8 0.288 0,320 0.325
63 20
80 125 ' '
40 12 7 7

100
50 15

107; 24 2.5
53 20
80 25

1 50 15

А Ч
63 20 я 4 Ч Д О  « 8
80 25

о 40,0

ICO 30
50 15

54
63 20

57,5
80 25 0.8

100 30 '

50 15 5 7.5 12 2.8 0,432 0.469 0,487

63 20 66.500
80 25

100 30
50 15

яп 63 20 7 10.5 85,5 18 2 .0CHJ
80 25

100 ГО



C. D5 ГОСТ «539-72

Р а з м е р ы ,

(



ГОСТ 9539—72 С  96

ПроОолжечие табл. I
ым

UiiA  кл
- • Профиль релбы

<1 ' в 1 захо­
дов
л

Шаг
»»*од«

рш
«1 б Г с Высота голов­

ки fti

В wear и 
иожки 

Ь,
N 4 ПАСМ. наиб. воич.

50 15

100 63 20 7 10.5 107 24 2 .5 2,8 П AV> 0,469 п 4Я7
80 25

V ,lOi

100 30
50 15

ic 63 20 о 6 48,5 8
80 25

О

100 30
50 15

54
63 20

57,5 0 ,8
80 25

100 30
50 15 5 10 12

63 (3 20
66.5 3.5 0,576 0,616 0.650

83 25
100 30
50 15

80 63 20 г
85,5 1R 2 ,0

80 25
10

100 30
50 15 7 14

ICO 63 20
1

107 24 2 .5
80 2Г.

100 3 0
5Э 15

•15 СЗ 20 з 10.5 48.5 8 1\ Л А  ^ 1.057 1,137
80 25

и «о U | J 1 »UL4>

100 30

4 3 «  2669



С. 97 ГОСТ 9539- 72

Р а з м е р ы .

Обозначение
комплекта
ролике*

Приме
в я ем ость

Номиийлышй хнаиетз оеэьб
Шаг

рпьбм
М

°«р.

коими.

140.651 138.635

196.105 194.069

93.942 93.078

<

124.968 124.104

1417-1624
14.17-1625
1417-1626
1417-1627
1417-1628
1417-1629
1417-1630
1417-1631
1417-1632
1417-1633
1417-1634
U417-1635
1417-1636
1417-1637
1417-1638
1417-1639
1417-1640
1417-1641
1417-1642
1417-1643
1417-1644
1417-1645
1417-1646
1417-1647
1417-1646
1417-1649
1417-1650
1417-1651

30 3.5

(32) 1.5



ГОСТ 9539—72 С. »8

Продолжение табл I

им

Число
аахо-

до*

Профиль pcibfiu

а в i
Шаг

захода Ci Ь Г С Высота голой 
хм А|

Высота
ножки

k.
иаим |»окб. ■•■Й.

50 15

54 63 20 57,5
8С 25

100 30 5 17.5 12 0 .8
50 15

ла 63 20
66,5W

80 25
100 30 6.3 1,005 1,057 1,137
50 15

&о
63 20

аз  ,5 IX 2.0
80 25

100 30
50 15 7 24.5

100
63 20 107 24 2 .5
80 25

100 30
50 15

45 63 20 з 4 г> 48.5 8
80 25

10J 30
50 15

54 63 20 57,5 0,8 2,8 0,432 0,469 0,487
80 25

1С0 30
50 15 4 6 12

G3 63 20 66.5
80 25

100 ЗС



\ /

С. 99 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы .

Обдеаачеми*
комплекта
{МДМ КОК

Приме
аяемоеть

НоиииальяыЛ дкамстп докв
Шаг

рокби
р

°.ар.

моими.

187.020 186,156

93.255 92.103

123.956 122,804

185.358 184.206

1417-1652
1417-1653
N17-1664
1417-1655
1417-1656
1417-1657
1417-1658
1617-1659
1417-1660
1417-1661
1417-1662
1417-1663
N17-1664 
1417-1665~ 
N17-1666 

-1417-1667 
N17-1668 
N17-1669 
N17 1670 
N17-1671 
N17-1672 
N17-1673 
N17-1674 
N17-H675 
N171676 
N17 1677 
N17-1678 
N17-1679

1.5

(32)

2.0



ГОСТ 9539—72 С. 10О-

Продолжение табл. /
им

Профиль резьбы

а 0 ч
Ч и сл о
з а х о ­

дов
п

Шаг
saxoaa «1 ь г е Высота голо*-кч А, .

Высота
ножки
Л»

маам. | аанб. явим.

50 15

80 63 20 85.5 18* 2 .0
80 25

100 30 6 9 2 .8 0.432 0,469 0,487
50 15
63 20

107 0 4 2,5IUU аз 25 /
100 30
50 15

4Г.
63 20 о 6 48.5 81Э
80 25

о

100 30 - '
50 15

гл ез 20
57,5

0.8.п
80 25

100 30
50 1 15 4 8 12

0,576
63 •63 20

66.5
3,5 0,616 0,650

80 25
100 30

50 15

80 63 20 85,5 18 2 ,0
80 25

1<К> 30
ЕО 15 6 12

100 63 20 107 24 2 ,5
80 25

100 30

>



С  101 ГОСТ 9539-7*

Р а з м е р ы ,

Овоавачевме
ымншкта
у-ОЛВКо*

Прнче-
няеиоегь

Номииальнив якамат» п*>:Л
Шаг

р о ь О ы
Р

°и». - 0«р.

помня.

96.942 96.078

128,968 128.104

193.020 192.156

96.255 95.103

127.956 120.804

1417-1680
1417-1681
1417-1652
1417-1683
14117-1684
1417-1685
1417-1686
1417-1687
1417 1688
'1417-1689
1417 I69Q
1417 1691
1417 1692 
1417-1693 
1417-1694 
1417-1693 
1417-1696 
Н17-1697 
1417 1696 
14117-1699
1417-1700 
1417-1701 
1417-1702 
1417-1703 
1417 1704 
1417-1705 
1417-1706 
1417-1707

1.5

33

2.0



ГОСТ 9539—72 С. 102,

мм
Продолжение тайл. J

Ммсио
ЗЙХО-

А О »
п

Профиль рельЛм

а в 1
Ш*г

ЗА Х ОДА о ь Г с Высота голое- 
«и к,

Высота
п ж и

Л,
U 4M M . М А Н в. яааи.

50 15

45 €3 20
3 л к 48,5 8

80 25
100 30
50 15

Ci 63 20
57,5 0 ,8ел

80 25
100 30 *

50 15 4 6 12

а л
63 20

66.5 2,8 0,432 0.469 0.487
80 25 \

100 30
50 15

80
'6 3 20

85.5 18 2 ,0
80 25

100 30
50 15 6 9

ЮТ 63 20
107 24 2.5

,
1W

80 25
100 30
80 15

лк . 63 20
3 с 48.51л

80 25
0 В

«00 30
0.57650 15 . 0.8 3,5 0,616 0,650

ел 63 20
57,5 12М

80 25
4 8

1<Ю 30



С. m  ГОСТ 9539—72

Р а з  м ер

Обоаначаиме
иоипл«кти

ролякоа
Прим» 

и*»м ость

Номинальный диаметр реаьб
ряди Шаг 

роьби 
Я '

ПОМИН

127.956 126,804

191.358 190.206

01.197 92.181

124.924 122.908

186.378 184.362

1417-1708
1417-1709
1417-1710
1417-1711
1417-1712
1417-1713
1417-1714
1417-1715
1417-1716
1417-1717
1417-1718
1417-1719
14171720
14171721 
1417-1722 
1417-1723 
1417-1724 
1417-1725 
1417-1726 
1417-1727 
1417-1728 
1417-1729 
1417-1730 
1417-1731 
1417-1732 
1417-1733 
1417 173-1 
1417-1735

33

2.0

3.5



ГОСТ 9539-72 С.*1<Й

Продолжение табл. /
мм



С. 106 ГОСТ ОМО-72

Р а з м е р ы .

ое©лш*и*«
КОМЯЛСКТа
роаахов

Прима- 
п «'кость

Номинальный диаметр ргмаб
ряды Шаг

редьДы
Я

Он.,. 1>»

помни.

186.378 184.362

102.942 102,078

138.968 136.104

205,020 204.166

105.942 105.078

1417-1796
1417-1737
1417-1738
1417-1739
1417-1740
1417-1741
1417-1742
1417-1743
1417-1744
1417-1745
1417-1746
1417-1747
1417-1748 
1417-1749 
1417-17.50 
1417 1751 
14171752 
1417-1733 
1417-1754 
1417-1755 
1417-1756 
1417-1757 
1417-1758 
1417-1759 
1417-1760 
1417-1761 
1417-1762 
1417-1763

33

36

35

3.5

1.5



ГОСТ * « 9 - 7 2  С. 106

Продолжение табл. I
мм

Число Шаг
а в 1 А01»

я

>а«ода fi » Г

60 15

100 63 20 6 21 107 24 2.5
80 25

100 30
50 15

4S
63 20

3 4,5 •18.5 880 25
100 50
50 15

С 4 63 20
57.6Я

80 25 0 .8

100 30
.50 15 4 6 12

63
63 20

66,580 25 ‘
100 30
50 15
63 20

85,5 18 2.0ои
80 25

100 30
50 15 6 9

100
63 20

Ш 7 О • 2.580 25
llTf А ш

100 30
50 15

AS 63 20
3 4.5 48.5 8

1
0 .810

80 25
W0 30

|

Профили р*ти6ы

Высот* голо*- Высота
к» *, пожни

*.

нами. |  наиб. ИНКИ.

6 .3 1.006 1,057 1.137

2 .8 0.432

К

0.469 0.487



С. 107 ГОСТ 0519-72

Р а з м е р ы .

Обозначение
комплект*

рОлпюя

1417-1764
1417-1765
1417-1766
1417-1767
1417-1768
1417-1769
1417-1770
1417-1771
1417-1772
1417-1773
М17-17Т4
1417-1775
1417-1776
1417-1777
1417-1778
1417-1779
1417-1780
1417-1781
1417-1782
1417-1783
1417-1784
1417-1785
1417-1786
1417-1787
1417-1786
1417-1789
1417-1790
1417-1791

Прям*
яаемость

Номинальные липметр ре>ьб
ряды Шаг

резьбы
Р

140.968 140.104

1.5

175.994 175.130

36

105.255 104,103

2.0

139.956 138.804

I



ГОСТ М39—72 С. 108



с .  109 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы .

Номиналами# днячетр роьб
Шаграды

КОШЬККТЯ
ролика

Приме
насиостк

1 2 3
Р •омни

1417-1792
1417-1793
1417-1794

174.657 173.505
1417-1795 2.0

1417-1796 •

1417-1797
1417-1798
1417-1799
1417-1800
1417-1801 69.830 68.102

1417-1802
1417-1803
1417-1804
1417-1805
1417-1806 36 - —

1417-1807 137.932 136.204
14171808
1417-1809 ЧЛ
1417-14110

W>v

1417-1811
1417-1812
1417-1813
1417-1814
1417-1815 171,983 170.255
1417.1816
1417-1817
1417 1818
1117-1819

•



r o o t  М М -72 С  ПО

Продолжение табл. J



С. 11| ГОС» W H - 7 2

Р а з м е р ы ,

Обоивчеяне 
комрлехо 

роли ю»

НомкиллышА лил метр рельб
Л

Прим* рш м Шаг
р«эьбц

р
ив** асг*

1 1 3 ИО М ИН .

1417-1820
1417-1821
1417-1822
1417-1823
1417 1824
1417-1825
1417-1826
1417-1827
1417-1828
1417-1829 
1417-1830 
1417-1831 
1417-1832 
1417 1833 
И 17-1834 
1417-1835 
1417-1836
14171837
14171838 
1417-1839 
1417-1840 
1417-1841 
1417-1842 
1417 1843 
14171844 
1417-1845 
1417-1846 
1417 1847

36

39

4.0

102.510 100.206

135.912 133.608

202.7 \ 6 200.412

1-5 152.968 152.104



ГОСТ 1)639—72 С. 112

Продо.иксние табл. I
мм

... .
Иымвл

• ■ Профиль резьбы

а в 1
захо­
дов
Л

{1Ьг
захода

> ,
* ь г с

высота голо*
•« ь,

Высота
WJP01

Ь
иамм. i наиб АЯЛЫ.

50 15

45. 63 20 3 • 12 48.5 8
80 26

100 зо  •
50 15

ГА 6 3 ' 20
57.5 0.8

80 25
100 ЭЭ
50 15 . л 16 12

СО 63 20
66,5 7,1 1.152 1.203 1.29900

80 25
100 30
50 15

но
63 20

85.5 18 2,0
80 25

100 30
80 15 6 24

1ЛЛ ез 20
107 0-1 2.5IvJO

80 26
24

100 30
50 15

54
63 20

57,5
80 25

100 20
2.8 0.432 0,460 0,48750 15 4 6 12 0.8

63
63 20

66,5
80 25

100 30

f



с  113 ГОСТ «531-72

Р а з м е р ы ,



ГОСТ 9W 9-72 С. 114
»

Продолжение юбл. I



fc. »16 ГОСТ 9839—72

, Р а з м е р ы .

kfitjj ■**••*•
комплекта
{юлакоа

Нркме-
«««моста

1417-1876
1417-1877
1417-1878
1417-1879
1417-1880
1417-881
1417-1682
1417-1863
1417-1884
1417-1885
1417-la ss
1417-1887
1417-1888
1417-1889
1417-1890
1417-1891
1417-1892
1417-1893
1417-1894
1417-1895
1417-1896
1417-1897
1417-1898
1417-1699
14)7-1900
1417-1901
1417-1902
1417-1903

Номиналами* дщмагр роай
ряли Шаг

редьви
Р

3$

3.0

4.0

°ер.

Н О *  И И

149.932 148.204

1&6.983 185.255

75.108 72.804

1)7.912 145.608

184,314 182,010



ГОСТ $539-72 С. lip

Продолжение табл. I



С. 117 ГОСТ 9 5 3 9 - 72

Р а з м е р ы .

Номинальный диаметр ре»ъб о
Обозначение Пряме- ряды Шаг **р-

комплекта
равны»* меси ость

t 2 3
^  Р иоиян.

1417-1904
14171905 39 4.0 184.314 182,010
14)7-1906
1417-1907
1417-1905
1417 -1909 4 78.554 77.402
1417-1910 "

1417-1911
1417-1912
1417-1913
1417-1914
1417-1915

117.255 116.103
1417-1916
1417-1917 2,0 .
1417-1918 •

1417-1919
1417-1920 — 40

1417-1921
1417-1922
1417-1923

194.657 im
1417-1924
1417-1925
1417-1926
1417-1927
1417-1928
1417-1929 3.0 191.983 190.255
1417-1930

1417 1931

■



ГОСТ 953 9 -7 2  С. IIS

Продолжение табл. I
ым-

Число
>0X0*
до®
я

Профиль резьйы

d в 1
Шаг

зааола Cl ь Г с
В маета голов­

ки А
Вместе
ножки

А,
найм. н*ив. клмм.

50 15

100 63 20 v 5 20 107 21 2 .5 7.1 1.152 1,203 1 .зсо
80 25

*> *

100 20 .

50 15

ip 63 20
18.6 845 .

60 25 2 4

,100 30
50 15 ✓ •

5*
63 20

57 .6
;

80 25 0 .8

1С0 до;
50 15 3 ■ б 12

63
63 20

66,5 3 .5 0.576 0.616 0.650
80 25

100 30
•50 15

80
•63 20

85,5 18 , 2 .0
,

80 . 25
100 30. •
50 15 5 10 . i l

100
63 20'

1ф 24 j  2 .5
•

80 25 ! *

100 30 *
'50 15. f ; 1

i

80-
63 20. с . 1 е

1
85.5 (О О

i
5 |2 0.864 0,910 0.975

80 ' 25
О 15 10

1 2>0
100 30 • 1 i

«
i



t .  l ib  TOCt fc$»-72

P а з м e p W.

'O6o3*aw<ut
комплект*
£оллко*

Припе­
каем ость

HoMuKuiMiuft анямгтр рНьб
рады Шцг <>«».

р
ПОИМ».

3.0 Г91.983 t90*55

82,554 81.402

123.255 *22.103

2.0

ЖК657 203^05

3.0 201.983 200.255

-  1417-1932
1417-1933
1417-1934
1417-1936
1417-1936
1417-1937
1417*193$
1417-1939
1417-1940
1417-1941
1417-1942
1417-1943
14171944
1417-1945
1417-194$
1417-1947
1417-1946
1417-1949
1417-1950
1417-1951
1417-1952
1417-1953
1417-1954
1417-1955
1417-1956
1417-1937
1417-1958
1417-1959

42

40



ГОСТ Ш 9 - &  С. 12Ф

ММ
Продо.икение табл. /

d в 1

Число
JA X O

А»**
п

Шаг
ихоа»
'п

01 4

50 15

100 65 . 20 6 15 107 24
80 25

100 30
50 . 15

45
63 20 .

48,5 880 а
2 4

1011 30
50 15

Г Л 63 20
57.50+

80 25
10» 30
50 16 3 6 12

R1 63 20
66.580 25

100 33
60 15

On 63 20
85,5 18оО

80 25
100 30 .
50 15 5 10.0

iotf
63 20

107,0 2460 25 .
100 30
50 15

80
63 20

15,0 85,5 1880 25
б

100 30

ПроФ*.1к\ ртзьбы

ВЫСОТ# ГОЛО*'

хл л,
Высоте
чеях*

Л»
иены, \и««Л и*"»-

2 .Б

0.8

2,0

2,5

5.2

3,5

Б.2

0.864

0.576

0,864

0.910 0,975

0,616 0**50

0.9Г0 0.975



С  121 ГОСТ W 3 9 -7 2

Овсмваттине 
комплекта 
раемкок

Приме- 
икемость

Р а з м е р ы ,
Номинальный диаметр ре>Ы)

ряди Шаг
реаьбы

Р .

3.0 201.983 200.255

4.0 199,314 197.010

1

4.5

119.823 117.231

168.900 166.308

2.0

•

88.554 87*402

132.255 131.103

1417-1960
1417-1961
1417-1962
1417-1963
1417-1964
1417-1965
1417-1966
1417-1967
1417-1968
1417-1969
1417-1970
1417-1971
1417-1972 

''1417- V973

1417

1417 <974 
1417-/975 

<976 
1417-1977 
1417-1978 
1417-1979 
1417-198(1 
1417-1981 
1117-1982 
1417-1983 
1417-1984 
14J7-19H5 
1417-1986 
1417-1987

42

45 •



I
t-fcCT 9539-72 С. l i t

Продолжение табл, t



С. 123 ГОСТ 9599—72

Р а з м е р ы ,

Ов*ШЧ**М«
комплекта
?о*вхо*

Приме-
ИМ М ОСТЬ

НоийЯкаьныА макет? рстьб
р«ди Шаг

pejiiOu
DM«f.

р
ионик.

132.255 131.103

2.0

175,956 174.804

3.0 173,932 172,204

4.0 171,912 169,608

1417-1968
1417-1969
1417т1990
1417-1991
1417-1992
1417-1993
1417-1994
1417-1995
1417-1996
1417-1997
1417-^998
1417-1999
1417 2000
1417-2001
1417-2002
1417-2003
1417-2004
1417-2005
1417-2008
1417-2007
1417 2008
1417-2009
1417-2010
1417-2011
1417-2012,
1417-2013
1417-2014
1417-2015

45



fJO C ?M V -72 f, ! Ц

Продолжение табл. /
мм



XL 126 ГОСТ 9 M I - 72

Р а з м е р ы ,

Номинальный дн»м*тр резьб Г1 гу
Обоониис***

комплект*
род» ко»

Приме- 1*жам Ш»г
резьбы

Р

и««р. «ч*

МКфМОСТЬ

к 1 3 3 яомии.

1417-2016
1417-2017 128,823 126,231
1417-2018
1417-2019 45 4.5
14,17-2020
1417-2021

170,900 168.308
.1417-2022
К1Т-2023
1417-2024
1417-2026
1417-2026 -

1417-2027
1417-2028 2.0 ‘'187.956 186.804

1417-2029 «
1417 2030 — 1

1417-20Э1
1407-2032
1417-2033

48
г

1417-2034 .

1417-2035
1417-2036 3.0 185,932 184.204

1417-2037
1417-2036
1417-2030 •

1417 2040 •

1417-2041
4.0 183.012 181.606

1417-2042
1417-2043



ГОСТ м а е - 72 С. 12*

Продолжение табл. /

<
Чнсх. lit. . Профиль рмьйы

а в 1
захо­
де-»
п

шаг
ЯЛХОЛ1

к
Ь \ t с Высота толю* 

*и Л|

Маем 1

Высота
' иож«и 

Кг

63 20
1 KMV,

80 80 25 Ъ 1 О г 85,5 18 2 .0100 30
о 1о

125 35
> 1.34S63 20 8 ,0 1,291 1,463-

100
80 25

18,0 107,0100
125

30
86

4 24 2,5 »

80

ьо
63

15
20

80 26 85.5 18 . 2 ,0

100 30
50 15 4 8.0 3.5 0.676 0.616 0.660-

100 63 20
107.060 25 24 2 ,6

‘ 100 30

80

50
63

15
20

80 25 85 ,5 18 2.0
100 30
50 15 4 12,0 5.2 0,864 0,910 0 ,675

100 63 20
80 25 07,0 24 2 .5

100 30

яо

50
63

16
20

16,080
100

25
30

4 85,5 18 2 .0 7.1 1,152 1,203 1.300-



С  127 ГОСГ f M l - n

O flO JltllM IM C

я м м ы с т а
рвлякоа

Р а з м е р ы .

Прйке-
ЬЛемост!.

Номинальный диаметр резьб
Шаг

р<.аби
°им-

р
иомши

4.0 183,912 lfel.608

5.0 181.888 129.008

2.0 203.956 202,804

3.0 201 .W2 200.20-1

1417.8644
1417-2045
1417-2646
1417-2647
1417-2648
1417-2049
1417-2061)
1417-2061
1417-2052
1417-2053
1417-2054
1417-2055 
14'17-2056 
1417-2057 
1417-2058 
1417-2069 
1417-2060 
1417-2661 
1417-2062 
1417-2063 
1417-2064 
1417-2065 
1417-2066 
1417 2067 
1417-2068 
1417-2069 
14.17-2070 
1417-2071

48

52

52



ttxdV t .  1Й

Продолжение табл. I
________

ПрофиИь резьбы

d b i

число
49X0-
X09
Я

Ш«г
Захоаа

г»
С| » Г с

6мо>т« голов-
КВ III

Высот*
Н О Ж К И

Л.
______ __ _________ ------------- _i________ г . — —_________ _______ _________ ш и .  | ааиб мвмм.

SO 15

100 63 20 4 \б ,0 107,0 21 2,5 7,1 1.152 1.203 1.300
.80 25.
loQ 30
63 20

80
.80 25

85.5 18 2 .0
100 30
125 35
63 20 4 20.0 9,0 1 .440 1.495 1,625

100
80 ... .25

107,0 21 2,5
ЮО 30

125 35
50 15

ОЛ 63 20
85.5 18 2,0(W

' 80 25 ■
10Э 30

О.СГй 0,65050 15 4 8.0 3;5 0,576

100
63 20

107.0 24 2.580 25
—  . -.100 30

50 15

ОЛ ,63 20
12,0 85,5 18 2,0oU

80 25
100 :$o

5,2 0,864 0,97550 15 4 0.910

100
G3 20 (4) Ю7.0 2.5
80 25

1 1 2*

100 30



С  129 ГОСТ 9539-72

Р а з м е р ы ,



ГОСТ 9530—72 С  ISO 

Продолжение табл. 1
мм

Профиль реаьбы

л в 1

*«сли
мхе-
до*
п

Ш»Г
заход» *

Высот» голов­
ки fti

Высота
ножки

Л.
паям. | наиб. найм.

50 IS

80 63 20
85,5 18 2 .080 25

100 30 4 16 7.1 1.152 1,203 1.300
50 15 ч

1 пп 63 ib
107.0 24 2 .5IUU 80 25

100 30
63 20

on 80 25
85,5 18 2 .0CHJ 100 30

125 35 4 20 9 .0 1,440 1 /9 6 1.625
63 20

1 ПА 80 25
107.0 24 2 .5IW 100 30

1Й 45
63 20

ОЛ 80 25
85.5 18 2 .0oU

t o o 30
125 35
63 20

I лл 80 • 25
107,0 24 2.5lUv 100 З о

125 35
63 20 3 18 11.0 1.728 1.786 1.950

80
«0 25

85,5 18 2 .0100 Зи
125 35
63 20

100
80 25

Ю7.0 24 2 .5100 30
125 35



С 131 fOCJ *5*8-72

Пр и ме ч а н и я :
1. Размеру, ке указанные в стандарте, принимаются по конструкторским и 

технологическим соображениям.
2 Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется
3. При в^оре диаметров рЬзьб следует средпо^чгчхь первый ряд второму.
4. По заказу потребителей ролики должны язготрмятнея с размерами, от- 

лкчаюшнмнея от предусмотренных н настоящее стандарте.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  комплекта роли­

ков для правой резьбы диаметром 10 мм, шагом 0,75 мм. шириной 
5 = 3 2  мм. с диаметром посадочного отверстия (/=45 мм. класса 
точности 2 исполнения 1:

К о м п л е кт  ратинов 1417-0520 2— 1 Г О С Т  9589— 72
То же, для лево# резьбы;

К о м п л е кт роликов 14i7 -0520 2— 1— L f l  Г О С Т  9539— 72.
(Измененная реда^ня, Из*. Н  1, Э, 3). ,
1.2. Резьба роликрв для накатывания правых резьб — леваf 

многозаходная, левых резьб — правая мнргоза^однаа. Ро.?нки е 
правой резьбой изготовляются по особому заказу.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Реэьбонакатные ролики должны изготовляться трех класг 
сов точности: 1, 2, 3.

' (Измененная редакция, Изм. .»& 3).
2^2. Резьбонакатные ролики должны изготовляться из стал!} 

марок Х12МФХ£ВФ, Х12Ф1 н 6Х6ВЗМФС по ГОСТ 5950 — для 
изделий с HB10O...2OQ. из стали марки 6Х6ВЗМФС — для изделий 
с НВ370...*00.

2.3. Балл карбидной неоднородности должен быть:
для стали марок Х1&МФ й Х12Ф1 — в пределах А—5 по шкале 

№ 2 ГОСТ 5950;
для стили марок Х6ВФ н 6Х6ВЗМФС — в рреде^ах 3—4 пр 

шкале № 3 ГОСТ 5950.
Балл карбидной неоднородности проверяется на расстояния 

9—10 мм для наружного диаметра ролика.
2.2, 2.3. ( Измененная редакция, Изм. 1, 3).
2.4. Твердость роликов должна быть 58..,61 HRC,.
(Измененная редакция. Изм. Л  2).
2.5. На рабочей поверхности роликов нс должно быть дбезугле- 

роженных мест и мест с пониженной твердостью.
2.6. Параметры шероховатости поверхностей роликов должны 

быть не более, мкм. по ГОСТ 2789:



rocf OT30-72 C 132

й&адочябГо М а т е р и а л а ........................................................................Ra 0.8
профиля резьбы роликов класса тсМИоетя I __ - . Я г ЗД

S'дож дя резьбы роликов класса точности 2 я  фасок . . Яг 6Л
рофиля резьбы роликов клаоса точности 3 . . . . R z  10

т о р и о в ................................' .........................................................  . Ra 1.6,
(Измененная редакция, Йзм. № 1, 3).
2.7. Предельные отклонения параметров н размеров роликов 

не должны превышать величин, указанных в табл. 2.
Т а б З к ц а  2

Р а з м е р ы ,  мм

Нтиеноааннс пвпшсгсов 
к рявмеро»

Предельные отклонения для роликов класса точности

1 2 3

Шаг между да ум и любыми 
нитками на длине 26 км для
Р: .

до 1.5 
св. 1.5

±0.015 . ±0.025 .

«••л?

±0.025

±0.020 ±0.030 ±Ь.6зо
Наружный днэ*1етр ±0.500 ±0.50б ±0,500

Хокусообразность по сред- 
1№иу дйаыетру для В:

Д<1 50
св. 50

0.615 .. 0.030 0.080

6.0*6 4 М ш
^Допуск биения среднего . я 

маДОЛного дйамётроЬ резьбы 
относительно 'бей отверстия б.«с*> б.Лй) 0Л5Ь

Допуск биения торцов отно­
сительно оси отверстия ко ди- 
ЛНтр'е ICO мм №  . о.бзо 0.120

Разность наружного диамет­
ра двух ролихоа н комплекте о .Ш Ь.200 bj20O

Разность среднего диаметра 
двух роликов в комплекте 6,040 0.150 0 2 6 6

Половина угле профиля 
резьбы дли Р:

0.5
0.6 ±40 ' ±55 ' ±56 '

0.7
0.75
0.8 ±35 ' ±50 ' ±50-

1.0 ± Jb ' 14 5 ' ±1У
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Прсдо.икение табл. 2 ' 
Р а з м е р ы ,  мы________________________ ______
Предельные отклонения для рол як о* «дясса точности

Няимеиоянмяе пярниетпои 
к р«»м«рия 1 2 3

1,25
1,6
1.76

± 2 5 ' ± 4 0 ' ’ ± 4  O'

2.0 ± 2 0 '’ ± 3 0 ' ±30''

з  Я
3.5 
4.0
4.5
БЛ
6j0

Ширина В  ролика 
Посадочное отвер­

стие rf
Шпоночный И*3 С\ 

к Ь

в ком­
плекте

± 1 5 ' ± зо-

b 16 
Н7

ГОСТ 0472*

± 3 0 '

• Для ролико* 3-го класс* точности следует выполнить шпоночный паз с 
предельными отклонениями по высоте с, — Н12, по ширине Ь — С И .

(Измененная редакция, Изм. Л  3, 4).
2.8. (Исключен. Изм. Лк 2).
2.9. Средняя наработка до отказа и 95%-ная наработка дол- 

- жна быть не менее указанных в табл. 2а. при условиях испыта­
ний, приведенных в разд. 4.

( Измененная редакция, Изм. Лк 4).
2.10. Критерием затупления роликов является потеря точности 

накатываемой резьбы.
2.9, 2.10. (Введены дополнительно, Изм. Jk 2).
2.11. На торце каждого ролика должны быть четко нанесены:
товарный знак предприятия-изготовителя;
обозначение комплекта роликов (последние четыре цифры);
марка стали;
номер комплекта;

- класс точности роликов;
обозначение I.H — для накатывания левой резьбы. .
П р и м е ч а н и е .  Допускается вместо обозначения хомплехта роликов (пос­

ледние четыре цифры) маркировать номинальный диаметр резьбы, ширину ро­
лика и шаг резьбы.

(Измененная редакция, Изм. Jk 4).
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2.12. (Исключен, Иэм. №4).
2.13. Транспортная маркировка, маркировка потребительской 

тары и упаковка — по ГОСТ 18088.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 4).
2.11, 2.13. (Введены дополнительно, Изм. 3).

3. ПРИЕМКА

3.1. Приемка — по ГОСТ 23726.
3.2. Испытания роликов для определения показателей надеж­

ности проводятся не менее чем на ‘5 комплектах роликов.
Для контроля средней наработки до отказа один раз в три го­

да. 95 %-ной наработки один раз н год. '
Испытания должны проводиться на роликах класса точности 

I ‘на одном типоразмере для каждого диапазона резьб, указан­
ных в табл. 2а.

3.1, 3.2. (Измененная редакция. Изм. 3, 4).
Т а б л  я ц * 2а

Дм $ч*то н вид ты идеи oft 1*аи6м. 
мм

Средни аооаботка до 
отказа. тыс. шт. (холачс- 

етво обработанных мядедавТ
%)»•■«« наработка, тыс. шт. 
(количество обработанных 

наделив)

3 • 32 19
Со 3 до в

Си 6 до 12 25 15

С». 1 2  до 20 17 10

Са. 20 до 27 12 7

Св 27 в 5

4 .  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Испытания роликов на работоспособность, среднюю нара­
ботку до отказа и 95%-ную наработку должны проводиться на 
резьбонакатных станках. . %

Резьбонакатные станки должны соответствовать установлен­
ным для них нормам точности н жесткости.

(Измененная редакция, Изм. № 4).
4.2Ч Испытания роликов настали марок Х12МФ, Х12Ф1, 

Х6ВФ.' 6Х6ВЗМФС проводятся па заготовках из стали Стбсп по



С- I »  ГОСТ

ГОСТ 380 нлн из стали марок 40, ^5 по ГОСТ 1050 твердостью 
160.. .200 НЗ,

Допускается по требованию потребители испытывать ролдоч 
из стали марки 6Х6БЗМФС на загатрв^а* чз стали '«дакк 
40Х2НМА по ГОСТ 4543, Д О Д О О Д  Ш  • • -49Р. Т О

4.3. Испытания роликов должны проводиться при скорости на­
катывания 40—60 м/мин на деталях из стали Стбсп 20—40 м/мин 
на деталях из стали 40. 45.

(Измененная редакция. Изм. 3).
4.4. При имцтанцн «Д работоспособность должно фыть нака­

тано 20 йздедэд.
4.5. Ролики,’ класса томности \ долины обеспечить получение на 

изделии резьбы не ниже 4-й степени точуосту, роднни класса точ­
ности 2 — не ниже 6 $ степени точности, ролики класса точности 
3 — нс'ндоё 8-й степени точности по ГОСТ 16093.

(Измененная редакция, Изм. Я  S).
4.6. После испытаний на работоспцсоОцость Щ профиле ррли- 

ков не должно быть выкрошенных мест, вмятин и ролики должны 
быть пригодны для дальнейшей работы.

4.7. Приемочные значения средней наработки до отказа и 
95% -ной наработки должны быть це менее указанных а табл. 26,

( Измененная ред^кццд, Йзщ. Л  4),
4.8. При накатывании необходимо применять индустриальное 

масло И-20Л по ГОСТ 20790 нлн обильно? масляное охлаждение.^
4.9. Линейные и угловые размеры, биецие средиего и наружно­

го диаметров, биение торцов должны контролироваться универ­
сальными и специальными измерительными средствами, погреш­
ность котррых должна быть не более:

при измерении линейных размеров — значений, указанных в 
ГОСТ 8.051; ..........

при измерении углов — 35 % значений допуска на проверяе­
мый угол;

при контроле формы и расположения поверхностей — 25 % 
значения допуска на проверяемый параметр.

4.10. Твердость роликов должна проверяться по ГОСТ 9013.
4.1 Т Контроль параметров шероховатости поверхностей роли­

ков дрлжен проводиться путем сравнения с образцами шерохо­
ватости по ГОСТ 9378 или с контрольными образцами роликов, 
•имеюшицн значения параметров шероховатости, не бодее указан­
ных в п. 2.6.

Сравнение осуществляется визуально при ромоши лупы 2- -4х 
по ГОС Т 25706.

Разд. 3. 4. (И зм е н е н ^  редакция. Цац. ** 2J-
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Т а б л и ц а  26

Л »ях г г у накатываемой резьбы
ММ

ПдоЯршр* наработка, тыс. шг. (кодексе гео 
обработанных маяслнА)

срелнкя a w -иад

3 34 21
Си 3 ли 6

Се. 6 до  12 27 16
Св 12 до 20 18 11
Св. 20 до 27 13 8
Са. 27 9 5

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение роликов — но ГОСТ 18088. 
Разд. 5. (Измененная редакция, Изм. № 3).
Разд. 6. ( Исключен, Изм. № 2).
Приложение. (Исключен», Изм. №2) .
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