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ГОСТ 17587-72

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕ
Совета министров

Мо с к в аразработка проектно сметной документации

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


РАЗРАБОТАН Всесоюзным научно-исследовательским инструмен­
тальным институтом (ВНИИ)

Зам. директора Цене Ю. В.
Руководитель томы Пудов 8. М.
Исполнитель Минаем Н. И.

ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной 
промышленности

Член Коллегии Трефилов 8. А. *

ПОДГОТОВЛЕН К УТВЕРЖДЕНИЮ Управлением станкоинструмен­
тальной промышленности и межотраслевых производств Государ­
ственного комитета стандартов Совета Министров СССР

Зам. начальника Управления Григорьев В. К.
Ст. инженер Седова Е. М.

Отделом унификации и стандартизации инструмента Всесоюзного 
научно-исследовательского института по нормализации в машино­
строении (ВНИИНМАШ)

И. о. зое. о!делом Можвев Г. И.
Ст. научный сотрудник Футоряи С. Б.
Ст. инженер Пронштейн Э. Е.

УТВЕРЖДЕН Государственным комитетом стандартов Совета Ми­
нистров СССР 11 февраля 1972 г. (протокол № 16)

Председательствующий на отраслевой научно-технической комиссии: 
Бергман В. П.
Члены комиссии: Герасимов Н. Н.. Баранов Н. Н., Доланов В. Г , Златко- 
внч Л. А., Климов Г. Н.. Федин Б. В.

ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета 
стандартов Совета Министров СССР от 21 марта 1972 г. № 581.
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАШКИ КРУГЛЫЕ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 

Допуски на ромбу

Circular brew ing dies formmetric screw thread. 
Tolerances on thread

ГОСТ
17587—72

Взамен 
ГОСТ 

11044-64 
и ГОСТ 11045—64

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 21.111 1972 г. Н» 581 срок введения установлен

с 1/VH 1973 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на круглые плашки 
для метрической резьбы по ГОСТ 0 150—59 с предельными откло­
нениями по ГОСТ 16093—70, предназначенные для нарезания резь­
бы с посадками скольжения и с зазорами.

2. Плашки для посадок скольжения должны изготовляться с 
полями допусков 6Л, 8Л6Л, 8Л и для посадок с зазорами—Bg, Be, 6d.

Допуски плашек являются исходными для назначения допус­
ков режущего инструмента, образующего профиль резьбы круглых 
плашек.

3. Предельные отклонения резьбы плашек должны отсчиты­
ваться от номинального профиля резьбы болта и должны соответ­
ствовать:

для посадок скольжения — черт. 1 и табл. 1;
для посадок с зазорами — черт. 2 и табл. 2.

Издания официальное Перепечатка воспрещена
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Черт. 1
Т а б л и ц а  1

*а
МйреЖНЫЙ
диаметр d

Средний диаметр У, Внутренний 
диаметр d ,

Ш а г

К H i•J V
тАг  е-*

5 5>s
5 з J

*>■ Предельные отклонения, мкм. дл« нолей допуске*

jL А * • НПбЛ. 8П ** нм»л. ал о«. члбл. ал

&
2 !  = *

*э rt
3 * Мяж11гг|мия*к< псс И " -  I Верх-

нес
Нил- 1 
И«* 1

Верх- I 
нее 1

Ниж­
нее

3.2
= 21  в

O r 1.0 
Д О  1.4

0.20
- 1 0 10

— 17 - 3 7 - 2 6 - 5 1 - 2 9 —66
± 5 5

0.25 — 19 —39 - 3 0 - 5 8 -36 —76

оло - 5 —5 - 2 0 —41 - 3 2 -6 1 - 4 3 - 8 5 ±50

0.20
— 10 - 1 0

- 1 8 - 3 3 —28 - 5 6 - 2 9 - 6 6 ± 8
± 5 5

Св. 1.4 
до 2,8

0,25 - 2 0 - 4 0 - 3 2 —60 - 3 6 - 7 6

035 - 5 - 5 - 2 2 -4 4 - 3 5 - 6 6 .-50 - 9 5 ± 5 0

0.40 5 ___С
- 2 3 - 4 6 - 3 7 - 6 9 - 5 8 -1 0 4

± 4 5
0.45

—О
- 2 5 - 4 9 - 3 9 - 7 3 —64 — 114

3.0 0.50 "3 7 - 3 7 - 2 6 -5 1 -4 1 - 7 6 —72 - 1 2 2 ± 1 0 ± 4 0

3.0 и 3.5 035 - 5 —5 - 2 3 - 4 5 - 3 7 - 6 8 - 5 0 -95 ± 8 ± 5 0

0,50 - 3 7 - 3 7 —26 —51 — 41 - 7 6 - 7 2 -1 2 2 ± 4 0

Св. 3,5 
до 5,6

0.G0 - 4 2 - 4 2 - 3 0 - 5 7 - 4 6 - 8 4 - 8 6 -1 4 0

0.70 —44 -44 - 3 2 - 6 0 - 4 9 —88 -1 0 0 — 158 ± 1 0 ± 3 5

0,75 - 4 5 - 4 5 - 3 2 -6 1 - 4 9 —90 -1 0 8 -1 6 6
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Продолжение
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15
- 3 2 5

| i r iI 5 *X  ч о
S  *•
3 * Н и  « я м Н и ж нее

B c p i -
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Н « » -  |
Ht*  ]

U « v * -
ме*

Ммж -  I
И* *  1

B w p i -  I
W f  1

Н м ж -
x 3 8

С в .  3 ,5  
я о  5 ,6

0,80 - 4 7 - 5 6 - 3 3 - 6 3 - S3 - 9 5 - 1 1 6 - 1 7 4 ± 3 0

0.50 - 3 7 - 3 7 - 3 0 - 5 5 — 16 - 8 1 - 7 2 - 1 2 2 ± 4 0

0.75 - 4 5 - 4 5 - 3 5 — 64 - 5 6 - 9 7 - 1 0 8 - 1 6 6 ± 3 5

С в .  5.6 
д о  11.2

1.00 - 5 2 - 6 2 - 3 9 - 7 1 - 6 3 - 1 0 8 - 1 4 4 - 2 0 8 ± 3 0

1,25 - 5 8 - 7 1 -4 1 — 76 - 6 7 - 1 1 6 - 1 8 0 - 2 5 0
- 2 5

1.50 - 6 3 - 7 7 - 4 6 - 8 3 — 74 - 1 2 6 - 2 1 6 - 2 9 0

0.50 - 3 7 — 37 - 3 2 - 5 7 - 4 9 - 8 4 — 72 - 1 2 2 ± 4 0

0.75 — 45 — 45 - 3 7 — €6 - 6 0 - 1 0 0 - 1 0 8 - 1 6 6 ± 3 5

С в . 11.2 
д о  22.4

1.00 - 5 2 - 6 2 - 4 1 - 7 3 - 6 7 - 1 1 2 - 1 4 4 - 2 0 8 ± 3 0

1.25 - 5 8 - 7 1 - 4 6 - 8 1 - 7 4 -  123 - 1 8 0 - 2 5 0

1.50 - 6 3 - 7 7 - 4 9 - 8 6 - 7 8 - 1 3 0 - 2 1 6 - 2 9 0 ± 2 5

1.75 - 6 9 - 8 6 - 5 3 - 9 2 - 8 3 - 13^ - 2 5 2 - 3 3 0

2.00 - 7 1 - 8 8 - 5 6 - 9 6 - 8 8 - 1 4 4 - 2 8 8 - 36 S ± 2 0

2 .5 0 - 8 0 - 9 9 - 6 0 — 103 - 9 3 - 1 5 3 - 3 6 0 - 4 4 6 ± 1 0
0 .7 5 — 45 - 4 5 - 3 9 — 66 - 6 3 — 104 — 1081 - 1 6 6 ± 3 5

1 ,00 - 5 2 - 6 2 - 4 4 - 7 6 - 7 0 - 1 1 5 - 1 4 4 - 20 S ± 8 0

1 .5 0 - 6 3 — 77 - 5 3 - 9 0 - 8 3 —  13о - 2 1 6 - 2 9 0 = 2 5

С в .  22.4 
д о  45.0

2 ,0 0 - 7 1 - 8 8 - 6 0 — 100 - 9 3 — 149 - 2 8 8 - 3 6 8

3 .0 0 — 87 —  109 - 7 0 - 1 1 6 ~ ^-1 1 0 - 1 7 4 - 4 3 2 - 5 2 4 ± 2 0

3 ,5 0 - 9 5 - 1 1 9 — 74 - 1 2 2 - 1 1 7 - 1 8 4 - 5 0 4 - 6 0 0

4 ,0 0 - 1 0 3 — 130 - 7 8 - 1 2 9 —  121 - 1 9 5 - 5 7 6 - 6 7 8

± 1 5
4 ,5 0 - 1 0 7 - 1 3 7 — 83 - 1 3 6 — 131 - 2 0 5 - 6 4 8 - 7 5 4

1 ,0 0 - 5 2 — 62 - 4 9 - 8 1 - 7 8 —  J 23 — 144 - 2 0 8 ± 3 0

1 ,50 — 63 — 77 - 5 6 - 9 3 - 8 3 - 1 4 0 - 2 1 6 - 2 9 0 ± 2 5

2 ,0 0 - 7 1 - 8 8 63 - 1 0 3 - 9 8 - 1.54 - 2 8 8 - 3 6 8
± 2 0

3 ,0 0 - 8 7 - 1 0 9 - 7 4 - 1 2 0 - 1 1 7 - 1 8 1 -  432 - 5 2 4
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П родолжение

1 8 а
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до 76,0 4 ,СО —103 -1 3 0 - 8 3 -134 -131 -2 0 2 -5 7 6 -6 7 8

5.00 -1 1 2  -1 4 4 - 8 8 -1 4 3 —140 -2 1 7 —720 -8 3 0 .1:15
5.50 —1 1б| -1 5 2 -9 3 -1 5 0 -1 4 9 —229 -7 9 2 -9 0 6

6,<Х) -1231-158 -9 8 -1 5 6 — 157 -2 3 8 -864 —!iS0

П р и м е ч а н и е .  Допуски резьбы круглых плашек рассчитаны на основе
нолей допуски» резьбы болта — 6ft, 8ft6ft. 8Л.

в я т я  П т  допуска 
плат а

Черт. 2
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П р и м е ч а н и е .  Допуски резьбы круглы* плашек рассчитаны на «сне»» по­
лей допусков резьбы болта 6#, ье, 6rf.

4. Размеры резьбы плашек проверяются по нарезанному об­
разцу.

Редактор В. П. Огурцов

Сжапо 1 набор 30 111 19?» г. Поди. а печ. 41V 1073 f .  0.5 я. л. Тир. 3* 1НЙ

Издательство стандартов. Москва. Д-2?. Ноазпрвемаисдий пер,. 3. 
К м у к с к а д  типографии стандартов, уд. .Московская. 256. За*.



Г р у я п а Г23

ГОСТ I75S7—72 Плашки круглые для метрической резьбы. Допуски на 
резьбу

Изменение М  1

Пункт I. Исключены слова: «предназначенные для нарезания резьбы с 
поездками скольжения и с злзорамнь.

П ункт 2. Первый абзац изложен н ноной редакции:
*2. Плашки должны изготовляться с полями допусков 6й, 8МЗЛ,

8А. 6g. 8g. 6с. 6d.»

(Продолжение см. (тр, 52) 

;>i



(Продолжение изменения к ГОСТ 17537—72)
Пункт 3 Заменены слова:
«дли посадок скольжении» на «с основным отклонением А»; «для по­

садок с зазорами» на «с основными отклонениями g, е, d*.
Пункт 3. Чертежи I ,  2. Заменено обозначение:

S на Р.
Пункт 3, Таблицы I, 2. Головка таблицы. Заменено обозначение:

S на Р.
Пункт 3. Таблица 2 дополнена ноными графами (после граф «Наруж­

ный диаметр d. Предельные отклонения, ккм . для полей допусков б£» и 
«Средний диаметр da Предельные отклонения, и кк , для полей допус­
ков 6 £)»:

(Продолжение см. сгр. S3) 
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(Продолжение изменения к ГООТ 17567—7-1}

НоиИИЛ.Ч.НмЯ 
«HiMVTP редьбы

а, мч
Ш«Г 

резьбы 
Р, мм

ИлружпиЯ I .
хи»метр Л 1 Сре»мв дмм*1р Л,

Предельные откдопевия, мкм, лл% полей 
допусков

й« и*
Нижмее Верхнее | Нижнее

От 1£ ДО 1,4
0.20

ол

—

0.25
0.30

Се Л А  до 2,8

020
0.26
0.35
0,40
0.45

3 0.50
3  н 3.5 0.35

Са. 3,8 до 5.6

0.50
0.60
0,70
0.75
080

Св 5.6 до И .2

0.50
■ ои — t О — we

0.75
1.00 --4» - 8 9 — 134

. 1.25 . -9 9 -9 » -1 4 3
■3.50 -.109 — 106 — 158

Са. 14,2 до 22,4

0.50
- —0,75

-  ! , « -8 8 - 9 2 -1 3 7
1.25 - 9 9  - -1 0 2 -1 5 1
1.50 -1 0 9 -М О — 162
1.76 — 119 —417 — 17.1
2.00 -1-26 - ! 2 5 — 181
2.50 — 14.1 — 135 —'195

Се. 22,4 до 4.5.0

0.75 ___ _
1.00 - 8 8 - 9 6 — 144
150 -1 0 9 -1 1 4 -1 6 6
2.00 —*126 —И31 — 187
3.00 — 157 -1 5 8 -2 2 3
350 -1 7 2 — КТО —237
4.00 -1 9 0 — 184 — 256
4.50 -2 0 0 — 194 -2 6 8

(Продолжение см. ар . 54} 

5$



(Продолж им изменения к ГОСТ 17SS7—72)
П  родолжекие

Н̂МНИиЯКИМА диаметр |*яа.ы 
6 .  НМ

Ш»г
DruBu
Р .  мм

лИ|'мЛтГа' | Средней диаметр й .

Предедьяые otkwhvmk*. ммк, дд* 
оо.тей доаусхое

*Я ■г
Нижпес Вердже Нпжисс

Св. 45.0 до 76,0

1.00 —88 -1 0 4 - I4 P
1.50 — 109 — 119 —17!
2,00 — 120 -1 3 6 -1 9 2
3.00 — 167 -1 6 5 —2Э0
4.00 — 190 -1 9 1 -2 6 3
5.00 -« 1 6 —211 - 2 8 8
5.60 -2 2 7 -2 2 4 — Х И

6.00 - 2  зб -2 3 7 —319

Пункт 3. Таблица 2 Наименование графы «Внутренний диаметр d,. 
Предельные отклонения, мкм. для полей допусков 6g». Заменено обозна- 
ченне:

&g на 6g, Sg
П ункт 3. Таблица 2. Грзфа «Внутренний диаметр «/•. Предельные от­

клонения. mkn. для полей допусков 6g. 8#*. Для номинальных диаметров 
резлбы ев. 45.0 до 76,0 .мм. шага Р —3,иЬ мм заменены размеры:

-5 5 7  на -4 8 0
—653 на —572.
Пункт 3. Таблица 2. Примечание дополпсио обозначением поля допус­

ка:
%
Срок введения изменения Ks I 01,04 74.
(ПоСТ. Л? 520 01.03 74. Государственные стандарт и  СССР. Информ. 

указатель Л5/ 4 1974 г.).
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ГОСТ 17587-72
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