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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

метчики весстружечные
Допуски на ретьбу

Non shaving taps. Thread tolerances

ГОСТ
1 8 8 4 3 - 7 3 *

ОКП 39 1302

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2* мая 1*73 г.

Проверен а 1986 г.

1. Настоящий стандарт распространяется на бесстружечные 
метчики для метрической резьбы по ГОСТ 24705—81 с предельны­
ми отклонениями по ГОСТ 16093—81, предназначенные для по­
лучения резьбы с посадками скольжения и зазорами методом пла­
стической деформации.

2. Метчики должны изготовляться четырех классов точности 
1, 2, 3 и 4 для метрической резьбы с посадками скольжения и двух 
классов точности б?1 и G2 для резьбы с посадками с зазорами.

3. Предельные отклонения резьбы метчиков должны соответ­
ствовать:

для посадок скольжения — черт. 2 и табл. I;
для посадок с зазорами — черт. 1 и табл. 2.
2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Схема расположения полей допусков резьбы метчиков ука­

зана в рекомендуемом приложении 1.
5. Рекомендации «о назначению метчиков приведены в реко­

мендуемом приложении 2.

• 1255 срок аведениа установлен 

обяюденме стандарт* преследуется по закону и

С 01.87.74

5 ^

Ивдвнмв официальное Порепачвтка воспрещена
★

* Переиздание (март 1987 г ) с Изменением № I. 
утвержденным в декабрг 1986 г ; Паст. .VJ 4230 от 20.12.86 

(ИУС 3 -8 7 )

66шарфы женские

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html
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С. 7 ГОСТ 18В4Э—73

ПРИЛОЖЕНИЕ I к ГОСТ 18843-73 
Рекомендуема

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОЛЕЙ ДОПУСКОВ СРЕДНЕГО ДИАМЕТРА 
РЕЗЬБЫ ГАЕК И МЕТЧИКОВ ДЛЯ НОМИНАЛЬНЫХ ДИАМЕТРОВ 

РЕЗЬБЫ ОТ 11.2 ММ ДО 2X4 ММ И ШАГА Р —1.5 ММ

Pt3bSa с пшбками 
скольжения

Гайка 
236 |—1

т

160

Я*

Р т Л  с тсдкачи 
с защеми

Гайка
268

7/2 Н

Метчик 
160

т
нг

81

W.— —*
Г70*—

8*

160

«X 65

Метчик
,218

н У

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 16843-73 
Рекомендуемое

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ БЕССТРУЖЕЧНЫХ МЕТЧИКОВ 
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПОЛЯ ДОПУСКА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ РЕЗЬБ

Классы точное т» 
метчит.о

Пои хопуск* об- 
раватымемоа резьбы

1 4//5W
2 5Я6Я
3 6Я
4 6// и 7Н

G1 6 G
02 6 G. 7 G

П р и м е ч а н и е .  Поля допусков 
обработанных резьб могут быть по- 
.-учены бесстружечными метчиками 
при эксплуатации их иа станках, 
удовлетоорпктих предъявленным к 
ним нормам точности, с применением 
патронов, обеспечивающих самоуста. 
напливание метчиков в радиальном 
направлении и компенсирующих не- 
соосность отверстия н метчика.

72

ГОСТ 18843-73

http://files.stroyinf.ru/Index/418/41871.htm

