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КРАСКИ ПЕЧАТНЫЕ

Метод определения вргмени высыхания 
иди пленкообраювания

Printing inks. Method for determination of 
drying time or film-formation
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Срок действия с 0t.0f.73 
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Настоящий стандарт распространяется на краски высокой и 
офсетной печати и устанавливает метод определения времени вы­
сыхания или пленкообраэовапия.

Метод основан на прокатывании металлического шарика по 
тонкому слою печатной краски, нанесенному на невпитывающую 
поверхность.

(Измененная редакция. Иэм. .N5 1).
f. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

1.1. Для проведения испытания применяются:
валик раскатной из иолиэфнруретана диаметром 30 мм и дли­

ной 130 мм;
шарик стальной по ГОСТ 3722— 81 диаметром 12.7 мм;
секундомер по ГОСТ 5072—79;
плоскость наклонная с углом наклона 15° (см. чертеж);
штатив для сушки пластинок;
пленка ацетилцеллюлозная по ГОСТ 7730— 89 размером 40Х 

ХЗО мм;
пластинки стеклянные но ГОСТ 111—90 толщиной 2—5 мм, 

размером 120x90 мм;
пластинка резиновая толщиной 20 мм, размером 250x300 мм;
шкаф сушильный, обеспечивающий температуру в камере 

(30±2)ЭС;
шпатель металлический.
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(Измененная редакция, Иэм. № 2).

2. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

2.1. Испытание проводят при 20±2°С и относительной влаж­
ности воздуха 65±5% .

2.2. 0.03 г испытуемой печатной краски взвешивают на ацетил- 
целлюлозной пленке с точностью до четвертого десятичного знака. 
Навеску краски с пленки полностью переносят на раскатной ва­
лик, распределяя краску на возможно большей поверхности вали­
ка, и раскатывают ее на стеклянной пластинке равномерно по всей 
ее площади. Во избежание раздавливания и сдвигов стеклянной 
пластинки во время раскатывания ее помещают на резиновую 
пластинку. Пластинку с нанесенным слоем краски устанавливают 
вертикально в штатив и сушат в сушильном шкафу при 30±2°С.

2.3. Периодически, о соответствии со временем высыхания 
испытуемой краски, установленным нормативно-технической доку­
ментацией, пластинку вынимают из сушильного шкафа, охлажда­
ют при 20±2°С и. поместив ее на наклонную плоскость, прокаты­
вают по красочной поверхности стальной шарик. Если после про­
катывания шарик оставляет на красочном слое след, то пластин­
ку вновь помещают в термостат. Испытание считают законченным, 
если шарик перестает оставлять след на красочном слое.

2.2. 2.3. (Измененная редакция, Изм. № 2).

3. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

3.1. За результат испытания принимают время в часах, про­
шедшее с момента нанесения слоя краски на стеклянную пластин­
ку до отсутствия на красочном слое следа после прокатывания 
шарика.
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