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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа П1

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ • СВЕТУ 
400ХЭМ  мм. 4JOX3SO мм. 500 X  400 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ 

ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ ВЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУ ФОРМЫ 
С ДОПРЕССОВКОЙ  

Конструкция и размеры
Iron pattern plates lor moulding boxes having Inside dimensions 400X300 mm, 
450x 350 mro, 500x400 ram for moulding founary machines without turn of half 

mould with squeezing. Design and dimensions.

ГОСТ
20084-74

•аамем
MH 1291-40

Каста— — — —  Tacw p c — ПИТО комитета стандартов См ета Министр м  СССР от 21 августа 1974 г. И» 2*22
Ф —  — Астама угл и  м им  с 0131 197* г.

до * .1 1  19*1 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по аеиоку *

I. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. I и 
в табл. 1.

%

Пара печатка еесарем аиа
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Стр. 2 ГОСТ 20084—74

/  — плит» DO табл I; 1 —  u itupL  Ц «.тпир>ю т»* Cetn-2301 по ГО СТ J0127— 74 (пол I): 3 -  e ru p t . н»ор»м«юи1«* 0290 2551 во 
ГОСТ 2010—74 (кол. I); « - б о л т  M I2 X8086.C6 во ГОСТ 7806-70 (кол. «>; i - r i l u  M12.B.0S то ГОСТ 4 0 7 - 7 0  (кол. •>;

4 —  e u M i  12.55Г.05 со ГОСТ 6401-70 (кол. 6).

Черт. 1

Обозначе­
ния

модельных
плит

к*

Ц
Размеры 

опок 
в свету

L £. •В А S
Теорети­
ческая
масса,

кг

Поз. 1. 
Плита. 
Кол. 1

Обозначения

0280-0051
400 x300 450 560 350 500

.12 23.0 0280-0051/001
ОфООМ 16 26.8 0280-0054/001
0280.0055 20 30.7 0280-0055/001
0280-0052

450x350 500 610 400 550
12 29.0 0280 0052/001

0280-0056 16 34.0 0280-0056/001
0280-0057 20 39.0 0280-0057/001
0280-0053

500x400 550 660

•

450 600
12 33,0 0280-0053/001

0280-0058 16 39,3 0280-0058/001
0280-0059 20 45.6 0280-0050/001

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размерами £, «■ 450 мм, s — 12 мм: 
Плита модельная 0280-0051 ГОСТ 20084—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предпрнятия-нзготоввтеля.
3. Конструкция и размеры плит (поз. /)  должны соответствовать указанным на черт. 2 н в 

табл. 2.



ГОСТ 10014-74 Стр. 3

*  м

Черт. 2

Обомшев** адат L L. L. в
А

(вред. от* л. *0.7) • Ах Й\
Теоретавеск**

икс*.
•г

0280 0051/001
♦50 560 540 350 500 500

12 22,0
0280 0054/001 16 25,8
0280-0055/001 20 29.7
0280 0052/001

500 610 580 400 550 540
12 28,0

0280 0058/001 16 33,0
0280-0057/001 20 38,0
0280 0053/001

550 660 600 450 600 570 •
12 32.0

0280-0058/001 16 38,3
0280 0^59/001 20 ♦ М

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размерами £ — 450 мм, s -  12 мм:
Плита 0280-005J1001 ГОСТ 20084—74

4. Ребра жесткости, показанные на чертеже тонкой линией, следует выполнять в плитах раз­
мерами I. =  550 мм, В «• 450 мм.

5. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
6. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.
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Группа Г21

Изменение /А 1 ГОСТ 20034—74 Платы модельные чугунные для опоя разме­
рами в саету 400X300 мм, 450x350 мм, 300x400 мм на формовочные литерные 
машины вез поворота голу формы с допрессовко*. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 0203.81 
3* 2730 срок введена* установлен

с 01.1081

Пункт I. Чертеж I. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 4): М12Х50.66.05 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2519 по ГОСТ 13152-67.

(Продолжение см. стр. WJ



(Продолжение изменения к ГОСТ 20084—74'
Пункты 1, 3. Таблицы I, 2. Заменить наименование графы: «Теоретическая, 

масса, кг» иа «Масса, кг. ае более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: А,  иа Н8; 
иид сверху. Размерную линию дополнить обозначением: L,.
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 20)31—74 иа ГОСТ 20131—80.

(ИУС М В  1981 г.)

ГОСТ 20084-74

http://files.stroyinf.ru/Index/411/41152.htm

