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УДК 678.1.01:006.754

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Групп» Т99 

С С Р

Единая система защиты от норрозии и старения

ПЛАСТМАССЫ ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ 
ДЛЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ В РАЙОНАХ С ТРОПИЧЕСКИМ КЛИМАТОМ

Общие требования к выбору и методы испытаний
Unified system of corrosion and ageing protection. Plastic materials for 
articles used in tropical conditions. General requirements for selection 

and test methods

ГОСТ
9.703-79

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 7 сентября 1979 г . Н9 J I 77 срои деЯстаня уста­
новлен

с 01.07,8В 
до 01.01.91

Проверен a 198J г. Срои действия продлен

Настоящий стандарт распространяется на пластмассы для деталей машин, приборов и дру* 
гнх технических изделий, поставляемых в микроклиматические районы с тропическим климатом 
по ГОСТ 15151—69 и устанавливает общие требования к выбору пластмасс и методы их испыта* 
ний.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ВЫБОРУ

1.1. При выборе пластмасс учитывают виды исполнений и категории размещения изделий по 
ГОСТ 15150—69 и стойкость пластмасс к старению при воздействии факторов тропического кли­
мата, определяемую методами испытаний в лабораторных и природных условиях.

1.2. Стойкость пластмасс к воздействию одного или нескольких климатических факторов оп­
ределяют по: грибостойкости; коэффициенту сохранения свойств (/С), определяемому по измене­
нию показателей физико-механических свойств; изменению показателей электрических свойств и 
внешнего вида.

1.3. Перечень показателей, по которым определяют стойкость пластмасс, устанавливают в 
нормативно-технической документации, утвержденной в установленном порядке на материал в 
соответствии с рекомендуемым приложением I.

1.4. Примеры выбора пластмасс приведены в рекомендуемом приложении 2.
Выбор материалов для изделий, предназначенных для эксплуатации в макроклнматическнх 

районах с тропическим морским климатом, проводят по данным для тропического влажного кли­
мата.

1.5. Характеристики грибостойкости, изменения показателей физико-механических, электриче­
ских свойств и внешнего вида пластмасс в процессе испытаний в лабораторных и природных усло­
виях приведены в справочных приложениях 3—6.

Для пластмасс, физико-механические свойства которых снижаются в процессе испытаний в 
лабораторных условиях при воздействии светового излучения на 98—100%, изменение свойств в 
природных условиях не приведено.

2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. Испытания в лабораторных условиях проводят в соответствии с ГОСТ 9.049— 75, метод 
А (при определении грибостойкости пластмасс) и требованиями, изложенными ниже (при опреде­
лении изменения показателей физико-механических, электрических свойств и внешнего вида пласт­
масс).

Играми# официально* Перепечатка воспрещена
★

Переиздание (сентябрь 1985 г.) с Изменением М I. 
утвержденным в марте 1985 г.: Пост. М 704 от 25.03.85 

(ИУС 6-85).



Стр. 2 ГОСТ 9.705—79

2.1.1. Испытания, имитирующие воздействие факторов тропического сухого климата, проводят 
при температурах 55 или 85"С с допускаемым предельным отклонением ±2°С; световом облуче­
нии при 55±2°С.

Испытания, имитирующие воздействие влажного тропического климата, проводят при относи­
тельной влажности воздуха 95±3 % и температуре 40±2°С.

2.1.2. О т б о р  о б р а з ц о в
2.1.2.1. Образцы для испытаний изготовляют в соответствии с требованиями стандартов на ме­

тод определения показателя и дополнительными требованиями, изложенными ниже.
2.1.2.2. Продолжительность времени от изготовления образцов до начала испытаний должна 

быть нс менее 24 ч и не более 4 мес: для пленочных материалов — не более 2 мес,
2.1.2.3. Число образцов для определения изменения показателен физико-механических свойств 

пластмасс в процессе старения устанавливают в зависимости от числа определяемых показателей, 
продолжительности испытаний, частоты съемов и числа образцов для определения показателя на 
один съем.

Для определения каждого показателя на один съем устанавливают не менее 10 образцов.
Число образцов для определения изменения показателей электрических свойств в процессе 

старения устанавливают в зависимости от применяемого метода определения заданного показа­
теля:

при применении неразрушающего метода определения показателя число образцов должно 
быть нс менее 5,

при применении разрушающего метола определения показателя число образцов устанавлива­
ют так же, как для определения изменения показателей физико-механических свойств.

2.1.3. А п п а р а т у р а
Аппаратура в соответствии с требованиями ГОСТ 9.708— 83, обеспечивающая:
создание, регулирование и поддержание • заданных значений относительной влажности с пре­

дельно допустимой погрешностью ± 3  %;
световой поток с поверхностной плотностью энергии интегрального излучения 1125 Вт/ма, 

ультрафиолетового излучения (в области длин волк короче 400 нм) — 68 Вт/мг.
Приборы для контроля поверхностной плотности энергии интегрального излучения светового 

потока — в соответствии с требованиями ГОСТ 23750—79.
(Измененная редакция, Изм. N9 1).
2.1.4. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
2.1.4.1. Образцы перед испытаниями кондиционируют по ГОСТ 12423—G6 при определении по­

казателей физико-механических свойств и внешнего вида пластмасс и по ГОСТ 6433.1—71 (в тече­
ние 96 ч) при определении показателей электрических свойств.

2.1.4.2. Определяют исходные значения показателей и внешний вид образцов в соответствии 
с требованиями стандартов на методы определения показателя.

2.1.4.3. (Исключай, Изм. N9 1).
2.1.5. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
2.1.5.1. Образцы помещают в испытательную камеру так, чтобы расстояние между ними было 

не менее 10 мм, между рядами образцов — не менее 50 мхе
Образцы в АИП размещают по ГОСТ 9.708—83.
2.1.5.2. В испытательных камерах устанавливают заданный режим испытаний (температуру, 

влажность).
В АИП устанавливают заданную температуру испытаний, включают источник излучения.
Режим испытаний устанавливают по л. 2.1.1 в зависимости от условий применения материала.
Продолжительность испытаний 90 сут.
2.1.5.3. За начало испытаний принимают момент установления заданных режимов испытаний 

в испытательной камере и ЛИП.
2.1.5.4. Съем образцов проводят через 15. 30. 60 и 90 сут. После каждого съема образцы кон­

диционируют по п. 2.1.4.1, а затем определяют значение показателя по п. 2.1.4.2.
При использовании керазрушающего метода определения показателя образец после измере­

ния показателя вновь помещают в испытательные камеры или АИП и продолжают испытания.
2.1.5.5. При проведении испытаний допускаются перерывы общей продолжительностью не бо­

лее 30 сут.
Продолжительность перерывов не входит в продолжительность испытаний. Во время переры­

вов образцы извлекают из испытательной камеры и АИП и хранят при температуре 23±2°С и отно­
сительной влажности 65±5% , в условиях, исключающих воздействие прямых солнечных лучей.

2.1.5.6. Контроль поверхностной плотности потока энергии ультрафиолетового излучения про­
водят через каждые 100 ч горения лампы.

(Измененная редакция, Изм. N9 1).
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2.1.5.7. Результаты испытаний записывают о протокол, который должен содержать:
дату начала и окончания испытаний;
марку материала;
режим испытаний;
число съемов образцов;
продолжительность перерывов при испытаниях; 
исходное значение показателя:
значение показателя после каждого съема образцов.
2.1.6. О б р а  б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.1.6.1. За результат испытаний пластмасс при определении физнко-мсханнчсскнх и электри­

ческих свойств принимают среднее арифметическое значение показателя, вычисленное в соответствии 
с требованиями стандарта на метод определения показателя.

2.1.6.2. Оценку статистической достоверности результатов испытаний пластмасс при определе­
нии показателей физико-механических свойств устанавливают в соответствии с требованиями 
ГОСТ 14359-69.

2.1.6.3. Коэффициент сохранения физико-механических свойств (/С) вычисляют по формуле

где А — значение показателя после испытаний;
Л$ — исходное значение показателя.
2.2. Испытания пластмасс в природных условиях проводят по ГОСТ 9.708—83 в микрокли­

матических районах с тропическим климатом в течение 5 лет.
Съемы образцов проводят через 3, 6, 12. 18, 24, 30. 36. 42, 48, 54, 60 мес.

ПРИЛОЖЕНИЕ / 
Рекомендуемое

ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ПЛАСТМАСС

Юхиомайамис пока ш и л а O6OIS0W1K* М*тод коитрэ.ст

1. ГрибосгоДхость, балл
2. Прочность при разрыве (разрушающее напряженке при растяже­

нии), МПа (Н/нм*)
3. Относительное удлинение при разрыве, %
4. Прочность при разрыве (разрушающее напряжение оря растяже­

нии)*, МПа
5. Относительное удлинение при разрыве*, %
6. Ударная вязкость по Шарли образца без надреза, кДж/м*

(кгс-см/см1)
7. Ударная вязкость по Шарик образца с надрезом, кДж.'м’

(кгс-см/см*)
8. Разрушающее напряжение при изгибе, МПа
9. Разрушающее напряжение при заданном значении прогиба, МПа

10. Разрушающее напряжение при сжатии, МПа
П. Разрушающее напряжение при сжатии*, кПа (кгс/см*)
12. Твердость. МПа(Н/мм*)
13. Относительная остаточная деформация при сжатии*, %
14. Эластичность по отскоку**, %
15. Модуль упругости при сжатии*, МПа(кгс/см*)
16. Кажущаяся плотность*, кг/м»
17. Коэффициент пропускания, %

- По ГОСТ 9.049—75 
По ГОСТ 11262-80

ар?
*рр По ГОСТ 11262-80 

По ГОСТ 16873-70
Ор
ер По ГОСТ 15873—70 

По ГОСТ 4647—80
<*я

По ГОСТ 4647—80

*/ По ГОСТ 4648-71

Of По ГОСТ 4648-71

о,р По ГОСТ 4651-82
°сж По ГОСТ 23206-78
НК По ГОСТ 4670—77
воет По ГОСТ 18268-72
■̂ отск —
Есж По ГОСТ 18336—73

р По ГОСТ 409—77
к По ГОСТ 15875-80
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Продолжение

!{»»«. нпиаииг пчтаансля ООоэкаи'нае Метол хонтро.Ж

18. Температура размягчения**. *С т> _
19. Температура хрупкости, °С т * По ГОСТ 16783-71
20. Диэлектрическая проницаемость при частоте Ю’Гц « По ГОСТ 22372-77
21. Диэлектрическая проницаемость при частота 10*Гц По ГОСТ 22372 -77
22. Тангенс угла диэлектрических потерь при частоте 10»Гц По ГОСТ 22372-77
23. Тангенс угла диэлектрических потерь при частоте МУГц ir6' Но ГОСТ 22372-77
24, Электрическая прочность, кВ,'мм flip По ГОСТ 6433.3—71
25. Удельное объемное электрическое сопротивление, Ом м Рк По ГОСТ 6433.2—71
26. Удельное поверхностное электрическое сопротивление. Ом Рт По ГОСТ 6433.2-71
27. Внешний вид — По ГОСТ 9 708-83

П р и м е ч а н и я :
]. Методы контроля показателей, обозначенных звездочкой, — для газонаполненных пластмасс.
2. Методы контроля показателей, обозначенных двумя звездочками, — по нормативно-технической документация.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ ВЫБОРА ПЛАСТМАСС

1. Требуется выбрать марку пластмассы для изделия, предназначенного для эксплуатации в микроклиматическом 
районе с тропическим влажным климатом на открытом воздухе.

По данным справочных приложений 4—6 для заданных условий эксплуатации пригодны сополимер стирола с 
метилметакрилатом и акрилонитрилом МСН-П по ГОСТ 12271—76 н фгоропласт-4 марок ПН, П, Т по ГОСТ 
10007—ЕЮ, так как они характеризуются высокой грибостойкостью. выраженной баллом 1 (см. приложение 3), стой­
костью к воздействию искусственно созданных факторов- относительной влажности воздуха 95±3 % при 40 °С и све­
тового облучения (см. приложение 4), способностью сохранять свои свойства при воздействии естественных клима­
тических факторов в течение 3 или Б лет (см. приложение 6).

(Измененная редакция, Нам. .4 1). ,
2. Требуется определить условия эксплуатации изделий из полиэтилена высокого давления нестабилизнрованного 

марки 15303—003 по ГОСТ 16337—77 в макрокдимагических рзйснах с тропическим климатом
По данным справочного приложения 3 полиэтилен марки 15303—003 характеризуется высокой грибостойкостью, 

выраженной баллом 1. По данным справочного приложения 4 указанный материал является стойким к воздействию 
температуры 55°С и относительной влажности 98±3% при 40°С (свойства материала не меняются) и не стоек к воз- 
дсйствмю светового излучения (относительное удлинение при разрыве падает до нуля).

Полиэтилен высокого давления марки 15303 -003 может быть рекомендован для изделий, предназначенных 
для эксплуатации в макроклиматнческих районах сухого и влажного тропического климата в условиях, исключающих 
воздействие прямых солнечных лучей.
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ПРИЛОЖЕНИЕ S 
Справочное

ХАРАКТЕРИСТИКА ГРИБОСТОЙКОСТИ ПЛАСТМАСС

Грпбостов- Г рвйлетп4<

Нкменеяаия*
м атерям * Марка

Комер
стандарта

хоста матери­
ала во ГО СТ 
Ч ОМ -75, «е-

Пахш и:.панке 
материала М*рка

Номрр
стакдсрта

коеть матери- 
аса по ГО СТ 
♦ .04 9-Я , ма-

тод А . балл тод А . баал

Пластмассы термопластичные

1. Полиэтилен 
высокого давле­
ния нестаби.ти- 
знроаанный

2. Полиэтилен 
высокого давле­
ния стабилизи­
рованный

2а. Полиэти­
лен высокого 
давления стаби­
лизированный 

26. Компози­
ция на основе 
пвлиэтидеиа 
высокого давле­
ния вулкани­
зующаяся 

2я. Компози­
ция на основе 
полиэтилена 
высокого дав­
ления вулкани­
зующаяся само- 
з ату хающая 

2г. Компози­
ция на основе 
полиэтилена 
высокого дав­
ления электро­
проводящая 
вулканизую­
щаяся

3. Полиэтилен 
вязкого давле­
ния иестабнлн- 
знровянкый

4. Полиэтилен 
низкого давле­
ния стабилизи­
рованные!

4а. Полиэти- 
лен низкого 
давления стаби­
лизированный

5. Материал 
прокладочно- 
уплотнительный 
листовой

6. Полипропи­
лен

7. Полипропи­
лен

15303-003 1 7а. Компози­ МПП05—
10204—003 3 ция полипропи­ —06
10004 -  007 4 лен з с повы­ слоновая
15603—020 4 шенной морозо­ кость 308
10703- 020 ГОСТ 2 стойкостью МПП04—

ГОСТ10803—020 16337-77 2 —06
18103-035 3 черный 16336—77
16803-070 4 902*
11503-070 3 76. Темплен 203—02
18303-120 2 203-10*

108-08 ГОСТ 2 8. (Исключен,
16337-77 Изм. М 1).

9. Полистирол ПСЭ-1
ПСЗ-2

153—10 ГОСТ 4 ПСМД
153—12 16337—77 4 п ем

ГОСТ168—12 4 п с с
10. Сополи­ САН-ТП 20282-74

107—73 2 мер стирола с САН-А*
107-85* 2 акрилонитрилом

11. 12. (Исклю­
чены, Изм. 7* 1).

МСН-П13. Сополимер

1
стирола с ме-

107-86* тндметакрила- 
гом и акрило­
нитрилом

УПМ-050314. Полисти­
рол ударопроч­
ный (сополимер

УПС-0505 
УПС 0803Э

ГОСТстирола с кау­ У ПС 1002*
107-154* 4 чуком)

14а Полисти­
рол ударопроч­
ный

упм-
12271—76

0703Э
УПС-

0803Э*
15. 16 (Исклю­

чены. Изм. М 1).
АБС-202017. Пластики

20808-024 ГОСТ 1 акрилонитрил- АБС-1530
20908-040 16338-77 1 бута лксметм- АБС-2802
21008-075 3 рольные АБС-0809*

18. (Исключен,
203-04 ГОСТ 1 Изм. .4 1).

И-40—13*205-04 16338—77 1 19. Пластикат
208-04 1 поливинилхло­
203-15 1 ридный для из­
205-15 1 готовления тру­
208-15 1 бок и лент, ре­

цептуры 230Т 
20. Пластикат

204-03 ГОСТ 4
ГОСТ204-11 16338-77 4 ОНЗ-40

поливинилхло­ 5960—72
ридный для за­

ПОВ-50 I щитных оболочек
ПОВ-67 1 проводов я ка­
I10B-90* 1 белей, рецепту­

ры М258
01020-06* 2 21. (Исключен, 

Изм. .4 I ).
01010-07* 2

2
4

3
3

1

2
1
I
1

I
I

I
1
1
I

4

4
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Ианисиоьавьг

22. Пластикат 
поливинилхло­
ридный для иго- 
лкцни проводов 
и кабелей, ре­
цептуры Т-50

23. Пластикат 
поливинилхло­
ридный для обо­
лочек телефон­
ных шнуров

24. Фторо­
пласт—2*

24а. Фторо­
пласт-1*

25а. Фторо- 
пласт-2МЭ*

25. Фторо­
пластам*

26. Фторо­
пласт-3

27. Фторо- 
пласт-ЗМ

28. Фгоро- 
пласт-ЗМ

29. Фторо­
пласт-4

30. Фторо- 
пласт-4Д

31. (Исклю­
чен, Иан. М I).

32. Фторо- 
пласт-4МБ

32а. Фторо­
пласт-10*

33. Фторо­
пласт-23*

34. Фторо­
пласт-26*

35. Фторо- 
пласт-30*

36. Фторо- 
пласт-32Л*

37. Фторо­
пласт-40*

38. Фторо- 
пласт-40Д*

38а. Фторо- 
пляст-40Б.Ч*

386. Фгоро- 
пласт-40Б*

39. (Исклю­
чен, Иэм. .44 i ).

40. Фторо­
пласт-4НА*

40а. Фторо- 
пласг-50*

406. Фторо­
пласт-100*

40з. Фторо- 
пласт-400*

41. Стекло 
органическое

41а. Стекло 
органическое 
листовое

Г  рнСсстой-
Номер

стандартаМарк*
Номер 

С7*пд а рг а
кость кятчон- 
ала по ГО СТ 
9 .049-7S. ис-

Наимспоааиис
мап-раал*

тод А . балд

грнОостой- 
кость матери- 
ада по ГО СТ 
9 049—75. ме­

те л  А . баял

ИТ-105

омт

Л

А*

Б*

ПН, П. Т 

Т

сол-ч
СО-120

ГОСТ
5960-72

ГОСТ
19478-74

ГОСТ
13744—76

ГОСТ
10007-80гост
14906—77

ГОСТ
14183-78

ГОСТ
10667-74

42. Полиамид 
610 литьевой

43. Полиамид 
наполненный

44. Полиамид 
спиртораство- 
римый

45. Сополимер 
полиамида литье­
вой

46 Полиамид 
6- 110*

47. (Исключен, 
Иди. М I).

48. Полиамид 
стеклокаполнен- 
ный

49. (Исключен, 
Изм. М 1).

50. Полиуре­
тан термоплас­
тичный

51. Компо­
нент А-8П для 
компаунда 
ВИЛАД 8П*

51а. Полиари- 
лат гранулиро­
ванный

516. Этрол аде- 
тобутяратцел-
ЛЮЛОЗНЫЙ

51 в. Стекло­
пластик листовой

51г. Материал 
полиэфирный 
листовой прес­
совочный

52. 53. (Исклю­
чены, Изм. J* I).

ПА6Ю- 
I—101 

ЛА6Ю— 
1—103 

ПЛ610- 
1—106 

11А6Ю— 
1—107 

Г1Л610- 
1-108* 

ПЛ-6/66/ 
/610—1*

АК-93/7

ПА 6-210 
-ДС

ПА 66-ДС

ТПУ-ЗБТ*

ДВ-105*

АБЦЭ-
15ДСМ*

ЛТСД*

ППМ-
J5C-X*

ГОСТ
50589-73

ГОСТ
19459-74

ГОСТ
17618-83

Пластмассы термореактивные

54. .Массы 
прессовочные 
фенольные

Ж 1 - ГОСТ
-010—40 5689-79

Ж2—
•—010—60жз-
-010 -6 2

Ж 5 -
-0 1 0 -7 8

Э1—
-3 4 0 -0 2

Э З -
-340-61

ЭЗ—
-34 0 -6 5Э4—
— 100—30
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Нахмспэогшгед/аи-рыд.га Лир»: л HoNtp о га яд «р г j
грисостоа- 

кость viitepM- аяа по ГОСТ 
9.049-75. «с тлд А. 0»Ла

Иаимсдооаякематериала Марк» Номер
СТ*ПД«рГ*

Гривастой-KOCTV И*?•£■-
Л Л Я  по ГОСТ 9.040—75, ме­тод А. Саля

54. Массы Э5— го ст 3 546. Фенопласт 020-210- 4прессовочные -101—30 5689-79 литьевой -7 5
фенольные эй ~ о 021-210- 3—014-30 -75*Э8— 4 Ж9— 3-36 1 -6 3 -010-60*

Э9— 4 55, 56 Исклю-
-342—73 чены. Изм. .4! 1).

ЭЮ - 4 57. Материал Ф2—301— 4—342-63 прессовочный -41ВАЗ— .1 фрикционный <06 -337— 3—090—14 -67*
ВХ4— 3 57з. Материал ПЛИС- 2—080 34 аптифрикцион- 104 С*
ЬХЬ— 4 ный

-0 1 0 -7 3 58. 59. (Ис-
ВХ6— 4 ключены, Изм.

-3 4 2 -7 0 .* 1).
У 1- 4 60- Материал П ГОСТ 2-3 0 1 -0 7 прессовочный 17478-72У 4— 4 ДСВ-4-Р-2М

—080—02 60а. Материал ГСП-32* 3Cnl — 3 прессовочный
-342- -02 61. Материал АГ4В ГОСТ 2Сп2— 4 прессовочный 20437—75—342—02 62. 63. (Ис-

СпЗ— 4 ключены, Изм.
-3 4 2 -0 2 /6 1).
028-210- 4 64. Массы МФВ1 ГОСТ 2—02 п[>сссовочные МФБ1 9359—80 264а. Масса Ж 7— 4 карбамидо- и

прессовочная -010-83* мелзмннофор
Фенолы! ая мальдегияные

П р и м е ч а к t я:
1. Материал с грибосгойкоешо. оцениваемый баллом 4. допускается применять в изделиях, предназначенных для 

эксплуатации в районах с сухим тропическим климзтои.
2. Марки материалов, обозначенные звездочкой здесь и далее по тексту, приведены по нормативно-техническо*

документации.
(Измененная редакция. Иэи. .** 1).

3  Зак. 1418
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4
Справочное

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗМЕНЕНИЯ СВОЙСТВ ПЛАСТМАСС В ЛАБОРАТОРНЫХ УСЛОВИЯХ 
ПРИ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТИ ИСПЫТАНИЙ 6 МЕС

Коаффкакси; сохранный фиаско механических свойств. 
Фактическое изчеиспие электрических свойств и sneuciicro №Д*

!!элчсио»ки>:е интернаты, 
иарщ  г  номер стандарт*

Измеряемый
показатель

Исходное
>иачени«

ПмКИДТел*

Вид аоздсйстхкя

Температура. *С Относительная Световое 
облучение 
при 55"Си 85

ИДВЖНССТЬ
1М±3> % 
при « X

Пластмассы термомастичные

1. Полиэтилен высо­
кого давления деста­
билизированный 
16303-003 по ГОСТ 
16337-77

a,v
врр
t

1кв

«кв'
Ре

Внешний
вид

19,6(200)
620
2.3
0,0003
2.2
0.0002
2.0XI01*
белый
глянцевый

1.0
1.0
2.3
0,0007
2.2
0.0002 
1,8X10“ 

пег изменений

0.27
0.08
3.1
0,0003
3.0
0,0070 
1.7X10“ 

псперя глянца, 
трещины

1.0
1.0
2.3
0.0020
2.4
0,0002 
1.8X10“ 

потеря глянца

0,3
0.0
2.6
0,0090
2.6
0.0012
1,2X10“

хрупкий

2. Полиэтилен вы- On 15,7(160) 1.0 0.3 1.0 0,23
сокого давления нс- lip 630 1.0 0.0 1.0 0,0
стабилизированный 
10204- 003 по ГОСТ

е 2.3 2.3 2.7 2.2 2.6
te6 0.0СЮЗ 0.0003 0,0040 0.0001 0.0060

16337-77 е' 2,3 2.1 — 2.1 —
tc6' 0.0002 0.0006 — 0,0005 —
Ре 5.0X10'* 4.1X10“ 3.0x10“ 4.5X10“ 2,8X10“

Внешний
ВИД

белый.
глянцевый

нет изменений хрупкий потеря глянца хрупкий

3. Полиэтилен высо- On 14.7(150) 1.0 1.0 1.0 0.8
кого давления песта* е,Р 690 0.85 0,03 0,85 0.0
бклизнроваиный е 2.3 2.3 3.0 2.1 2,6
10604-007 по ГОСТ t(?6 0,0003 0.0015 0.0100 0.0025 0,0070
16337-77 е' 2.2 2.0 2.8 2.0 2,6

»йб' 0.0002 0.0002 0.017 0.0002 0.008
Внешний

вид
белый,
глянцевый

нет изменений нет изменений нет изменений хрупкий

4. Полиэтилен вы- On 13.5(138) 1.0 1.0 1.0 0.9
сох ого давления нс- 620 0.9 0.09 0.9 0.0
стабилизированный е 2.3 2.3 3,2 2.3 2.6
10703-020 по ГОСТ 0,000! 0.0001 0.0140 0,0002 0.0080
16337-77 е' 2.1 2.2 2.9 2.2 2.6

tg6' 0,0333 0.001» 0.027 0.0009 0.01
Внешний

вид
белый,
глянцевый

нет изменений хрупкий нет изменений хрупкий

5. Поли этилен вы- on 12,8(130) 1.0 0.2 1.0 0.23
сокого давления не- в ГР 530 0.8 0.0 0.8 0.0
стабилизированный е 2,3 2.3 2.9 2.2 3.0
10803-020 по ГОСТ (ев 0.0002 0,0002 0,010 0,0009 0,008
16337-77 е' 2.2 2.2 2.6 2.2 2.5

Щб' 0,0002 0.0003 0,0029 0,0003 0.0200
р. 3,5X10'* 2.8X10“ 1.ТХ10'* 6.9X10“ 8.8X10“

Внешний
вид

белый,
глянцевый

нет изменений желтые пятна, 
хрупкий

нет изменений хрупкий
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lUiiHMixuHKc матераада, 
марка и номер стандарта Намеряемый1КЖ**дте.1ь Исходят- 

значение поката тел*

Коэффициент сохрапсииа фмтко-исдаиическмх свойств, фактическое ктменехне электрических стоЯсто н нисшнего айда
Вид взадИКтвия

Тсмоет

К

атур». *С

ев

- Относительна* влажность 
(95*3) при 40*С

Светом* облучен»* 
при U *С

6. Полиэтилен ВЫ- 
сок ото давления не- 
стабилизированный 
15803-020 по ГОСТ 
16Э37—77

в?1>
е

s'
tg6'
Ро

Внешний
вид

12.8(130)
555
2.2
0,0003
2.2
0.0002
1,0X10»

белый.
глянцевый

0.8
1.0
2.3
0.0003
22
0.0003
6.6 X 10м 

нет изменений

0.3
0.0
2.6
0.0120
2.3
0.0230 
4,ОХ 10» 

желтые пятна, 
трещины

0.8
1,0
22
0.0007
2.2
0.0003 
4.2X10» 

ист изменений

0,23
0.0
2.9
0.0020
2.6
0.0270
7.4X10»

хрупкий

7. Полиэтилен вы­
сокого давления не- 
стабилизированный 
18103 -035 по ГОСТ 
16337—77

0)р
е»р
е

1(СЙ
е'

igS'
Р»

Внешний
вид

13,7(140)
560
2.1
о.оста
2.2
0.0002 
7,3 х  10» 

белый, 
глянцевый

1.0
1.0
2.2
0.0005
2.2
0.0002 
1ДХ10» 

нет изменений

1,0
1.0
2.8
0.0140
2.8
0,0250 
5.0X10» 

желтые пятна

1.0
1.0
2.2
0.0)05
2.2
0.0002 
1.1X10» 

нет изменений

0.3
0.0
3J2
0,0170
ад
0.0250
4.7ХГО»

трещины.
хрупкий

8. Полиэтилен вы­
сокого давления не- 
стабилизированный 
16803-070 по ГОСТ 
16337- 77

«Т»Р
t„

- е 
tgfi 
г-

tc6'
р»

Внешний
вид

10,8(110)
590
22
0,0003
2.2
0,0003
1.6 x 10м

белый.
глянцевый

0.8
1.0
2.3
0,0003
2.3
0.0003
3.4 X 10м 

желтый

0.9
0.06
3,1
0,0120
2.8
0.0030
4.0X10'»

желтый

0.8
1.0
2.2
О.ОХМ-
22
0.0005 

■ 2,9X10» 
нет изменений

0,25
0.0
3,3
о,сиво 
2.6
0.0250 
U X 10»» 

хрупкий

9. Полиэтилен высо­
кого давления места- 
бнлкзиронаииый 
1)503-070 по ГОСТ 
16337—77

°и>
8цр
е

(е»
е'

1В Ь'
„  р* Внешний

вид

9.8(100)
530
2.3
0,0002
2,1
0.0003
5.0X10**

белый.
.глянцевый

1.0
1,0
2.3
0,0004
2.2
0.0006 
3,9X10'* 

нет «вменений

1.0
0.03
3.4
0,0100
2.8
0.0300 
5,4X10» 

нет изменений

1.0
1.0
2.2
0.0005
2.0
0,0005
4,2X10» 

кет изменений

1.0
0.0
2.8
0.0070
2.6
0.0170
2.1X10»

хрупкий

10. ПОЛНЭТИЛСН вы­
сокого давлении ме­
ста бялизированный 
18303—120 по ГОСТ 
16337-77

of ,
tr>
е

IR6
е'

»Я«'
Р»

Внешний
вид

9.8(100)
550
2.3
0.0003
2,2
0,0002 
2.2Х 10» 

белый, 
глянцевый

1.0
1.0
2.2
0.0004
2.2
0.0002 
5.0X10“  

нет изменений

1.08
0.08
2.9
0,0080
2,8
0,0200 
6,6X10» 

желтый, 
потеря глянца, 

грешкны

1.0
1.0
2,3
0.0005
2.2
0.0002 
2,5X10» 

нет изменений

1.0
0.0
3.0
0,0200
2.7
0.0300
5.7X10»

хрупкий

11. Полиэтилен вы­
сокого давления, ста­
билизированный 
108—08 по ГОСТ 
16337 -77

о„
С,Р
е

IR6
е'

Ig8'
Ввешиий 

вид 1

13.7(140)
6»0
2.3
0.0005
2.4
0.0002
кремдвый.
глянцевый

1.0
0.9
2.4
0.0006
2.4
0.0018

нет изменений

1.0
0.9
2.4
0.0006
2.4
0.0020

зет изменений

1,0
0.9
2.3
0,0006
2.3
0.0016

<ет изменений

1.0
1X2
2.5
0.0030
2.4
0.0090

белый

2*
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Ксобфгцисит сохранения фюнкоисхапическах аюйстп, фактическое камсиеиве мектритеских сьоПстп к пиепшег» айда

Иаяиенопамие материм*, мера* и номер стандарта Измеряемыйпсмазатсхь
Исходное Вид воадейстаия
аиач«ниеПоказатели Температур*. *С Отпо£атели1яя Состаоос 

Облучение 
ерн 55 "СS3 «

влажность

11а Полиэтилен «Утр 15.3 1.0 1.0 1.0 1.0
высокого давления 6 5 6 1.0 1.0 1.0 0.9
стабилизированный г 2 .2 2,4 2 ,3 2,3 2.3
153-10 по ГОСТ tR 6 0.0006 O.0G0G 0.0006 0.0006 0.Э006
16337—77 е' 2 .2 2.4 2.3 2.3 2,3

0.0006 0.0009 0,001» 0,0008 0.0008
Ре 1.1X10'* 4,8XI0'» 6.1X10'» 4.1X10'» 3.8X10"

Внешний
вид

Черный
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Потеря
глянца

Нет изменений

116. Полиэтилен 0 ,р 15.6 1.0 0,9 1.0 0 .9
высокого давления «ре 657 0,9 0.9 1.0 0,9
стабилизированный е 2.3 2.4 2,3 2.3 2.3
153-12 по ГОСТ te a 0.0006 0,0006 0.0006 0.0096 0.0006
16337-77 е' 2.3 2.3 2.4 2.4 2.3

« К б ' 0.0016 0.0010 0.0010 093010 0,0913
1>* 4.6X10» 5,7 X 10'» 5.9X10'» 3.0X10'» 3.4X10"

Внешний
вид

Черный.
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Потеря
глянца

Нет изменений

11 в. Полиэтилен вы- 0 ;р П.7 0.9 0.8 0.9 0.8
сокого давления ста- КР» 562 1.0 0.4 1.0 0.7
билнзированный е 2.3 2.4 2.4 2 Л 2,2
168-12 по ГОСТ 1КЙ 0,0004 0 ,0 0 0 » 0,0004 0.0004 0.0006
16337-77 е' 2.4 2.3 2.4 2.4 2.1

1с6' 0.0017 0.0010 0.0010 0.0010 0.0012
Р р 3.7X10'» 5,0X10'» 6.0X10" 5,1 Х10'» 3.1X10"

Внешний
вид

Черный,
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Потеря
глянца

Нет изменений

Иг. Композиция иа ®и> 13.5 1.0 1.0 1.0 0.9
основе полиэтилена Вар 410 0.9 0.9 0.8 0.6
высокого давления В 2.3 2.3 2.3 2,3 2.3
в у л к а н и з у ю щ а я с я t z b О.ОЮЗ 0.0004 0.000» 0.0003 0.0012
107-73* г ' 2.2 2.2 2 .2 2.2 2.3

1 й 6 ' 0.0003 0,0007 0.0008 0.0008 0,0015
Ре 7.0X10'» 1.4X10'» 5.4ХЮ'» 6.4X10'» 7.0X10"

ВнеишнП
ВИД

Темно-бор­
довый

Нет изменений Потемнение
окраски

Нет изменений Потемнение
окраски

Пд. Композиция на Орр 14.7 0.9 0,8 0.9 0.7
основе полиэтилена 440 0,9 0.7 0.8 0 .2
высокого давления е 2.3 2.3 2,2 2.3 2.5
вулканизующаяся t « 6 0.0005 0.0005 0 .0 0 0 6 0.0009 О.ОСМ7
107-85» е' 2 .2 2 .2 2.1 2.3 2.4

i  К б ' 0.0008 0,0009 0,0005 О.ОООГ, 0,0050
Ре 3.4X10'» 5.5X10'» 6.0X10'» 4.6X10" 6.0X10"

Внешний
вид

Светло-
желтый

Нет изменений Нет изменений Нет изменений ВелыЙ

11с. Композиция на «Тр, 14.0 1.0 1.0 1.0 0.8
основе полиэтилена е»р 470 0.8 0,8 0.9 0.6
высокого давления 
вулканизующаяся с а -  
мозагухающая 
107-86*

г 2 .6 2 .6 2 .6 2 .6 2.4



ГОСТ 9.703—79 Стр. 11

Продолжение

Hd/.MwoJMite материала, маржа и номер стандарта ИзмерпсмыЛгокоэдтедь Исходноезначение
шжамгелм

Котффншишт сохрааеияй фязякомеханхчсских ся сй ст* .
ф а к ти ч е ск о е  НЖСШвЯИ* ЗЛеКТриЧССКЯХ СгОЙСТО II BHCblierO и д »

Пил (o jx c r tc T m in
Темпер

S3

втури. *С

ез

Относительная
ЙЛ«Ж110СТЬ
(«±31 \  при «ГС

С*еп»ое облучении 
пр* 56 *С

Не. Композиция на 
основе полиэтилена 
высокого давлении 
вулканизующаяся са- 
мола) ухающая 
107—86-

1к6
е'

te6'
Р.

Внешний
вид

0.0037
2.5
0.0008
4.6X10“
Коричневый

0.0022
2.5
0.0029
4.1X10’*

Пет изменений

0.0016
23
0.0928
2 .8 x 10»*

Желтый

0.0035
2.6
0.0041
3,8X10'*

Нет изменений

0,0017
2.4
0.0029
3,9X10'*

Желтый

11». Композиция КЗ 
основе полиэтилена 
высокого давления 
электропроводящая 
вулканизующаяся 
107— IS4*

Ото
8р р

Внешний
вид

19.6
185

Черный.
глянцевый

1.0
1.0

Нет изменений

0,9
0.9

Нет изменений

1.0
1.0

Нет изменений

0.9
1.0

Нет изменений

12. Полиэтилен низ­
кого давления иссга- 
билизировапный 
20806-924 по ГОСТ 
16338-77

o, р
ер)
г

tee
е'

te6'
p.

Внешний
вид

14.7(150)
230
2.3
0.0934
2.3
0.0002
5.3X10*
Кремовый,
глянцевый

1.0
3.0
2.1
0.0002
2.1
0.0004 
2.4-Х 10"

Нет изменений

0.3
0.0
2.8
0.0035
2.8
0.0030
4.3X10“

Хрупкий

1.0
2.0
2.3
0.0906
2.3
0.0003
5.0X10“

Нет изменений

0.6
0,0
2,6
0,0020
2.4
0,0050
6.7X10“

Трещины.
коробление

13. Полиэтилен низ­
кого давления ««ста­
билизированный
21008- 075 по ГОСТ 
16338-77

Opt
*ip

1еб
е'

te6'
„ *** Внешний

вид

14.7(150)
403
2.3
0.0003
2.4
0.0004 
5.ЭХ 10* 
Кремовый, 
глянцевый

1.0
1.0
2.3
0.0002
2.2
0.0002
2.5X10“

Нет изменений

0.5
0.0
2.7
0,03*0
2.7
0.0030
5.4X10“

Хрупкий

1.0
0.6
2.3
0.0003
2.2
0.0002 
5.0Х 10“ 

Потеря глянца

0.5
0.0
2.3
0.0025
2.3
0.0430
1.8X10“

Хрупкий.
коробление

14 Полиэтилен низ­
кого давления стаби­
лизированный 203—94 
ло ГОСТ 16338-77

Opt
врр
г

t ев
е/

ipfi'
Внешний

виз

27.4(280)
300
2.9
0.001
здз
0,008

Кремовый

1.0
0.4
2.8
0.001
3,0
0.007

Нет изменений

1.0
0.2
2.9
0.006
3.0
0.004

Нет изменений

1.0
0.2
28
о .о о :
3.0
0.005

Нет изменений

0.15
0.0
2.8
0.001
23
0,007

Хрупкий

15. Полиэтилен низ­
кого давления стаби­
лизированный 205—04 
по ГОСТ 16338—77

о,р
ер»
е

е'
1ц6'

Внешний
вил

26.5(270)
300
2.9
0.001
3.1
0,009

Кремовый

1.0
0.8
2.8
0.002
2.9
0.005

Нет изменений

1.0
0.5
2.8
0.005
3.1
0.004

Нет изменений

1.0
0.5
2.8
0.002
3.7
0.005

Нет изменений

0.9
0.0
2.7
0,002
3.0
0.006

Хрупкий

16. Полиэтилен низ­
кого давления стаби­
лизированный 298—04 
по ГОСТ 16338 77

О) р 
t »  
е

tc6
е'

1сб'
Внешний

вид

16.7(170)
475)
2.6
0.003
2.7
0.002

Кремовый

1.0
0.4
2.8
0.001
3.1
0.092

Нет изменений

1.0
03
2.8
0.003
2.6
0.001

Нет изменений

1.0
0.4
2,8
0.001
3.2

4it изменений

0.9
0.0
2.9
0.003
3.1
0.005

Хрупкий



Crp. 12 ГОСТ 9.703—79

Продолжение

коте-ряикент сохряияикя фавико и»д*имч»ск»х снлЛств. фахтихкехпе опенкам» -.лексических свойств и внешнею вида

НяЦМВНорикп* материала. M*fW* И HOVtp СтаИДЯрТЯ Н5«ег**мыйпокяяткхь
Исходалл Зил жыдейттаия
гаички»» 

пикая г ел* Твмп»р»тур». 'С Отиосятсльял*

55 ли
ВХЙАИСКГЪ
<95* 5> Ч ори Т0*С

Световое0&1ух«МИ»
при 55 °С

17. Паш этиле и виз- 0»г 18.1 (? 85) 1.6 1.6 1.6 1.6
кого давления стаби- £рр 700 0.3 0.2 1.0 0.0
лизированный 203—15 е 2.6 2.8 2.9 2.8 2.8
по ГОСТ 16338—77 0.001 0.004 0.003 0.002 0.001

е' 3.2 3.2 3.3 3.1 3.2
tR<V 0.004 0.005 0.004 0.004 0.007

Внешний
вид

Серый Нет изменений Нет изменений Нет изменений Хрупкий

18. Полиэтилен низ- Охр 28.4(2901 1.0 1.0 1.0 0.9
кого давления слабили- 330 0,4 0.4 0.4 0.0
зироваиный 205 — 15 но е 2.8 2.8 2.8 2.8 2,8
ГОСТ 163.38 -77 tefi 0.001 0.001 0.004 0.002 0.002

е' 3.1 3.3 3.2 3.1 3.2
tftf’ 0.009 0,009 0.009 0.009 0.010

Внешний
вид

Серый Нет изменений Нет изменений Нет изменении Хрупкий

19 Полиэтилен низ- <Jp? 13.7(1401 1.0 1.0 1.0 2.0
кого давления стабн- t ,v 225 0.7 0.3 0.6 0.0
лизированный 208-15 t 2.7 2.7 2.7 3.1 2.8
по ГОСТ 18338—77 ttrft

e'
0.003 0.003 0.003 0.004 0.033
2.7 2.9 3.0 3.1 3.0

terf' 0.СО4 0.005 0.008 0.0С7 0.010
Внешний

вит
Серый Нет изменений Нет изменений Нет изменений Хрупкий

19а. Полиэтилен низ- O.p 24.0 0.9 0.8 0.8 0.7
кого давления стабн- fpr 810 1.0 1.0 1.0 0.3
лизированный 204—03 t. 2.3 2.4 2.3 2.4 2.4
по ГОСТ 16338-77 u»8 0.0021 0.О014 0.0018 0,0018 OJOQ22

t ' 2.3 2.5 2.4 2.4 2Л
1кб' 0.0028 0.0020 0.0026 0,0031 0.0021
P- 3.5 XI О1* 4.3-Х 10" 5.2X10" 6.QX10" 5.7X10"

Внешний
вид

Черный.
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Нет изменений Нет изменений

196. Полиэтилен низ* 0*p 17.0 0.9 0.7 1.0 0.7
кого давления стаби- e.„ 800 1.0 0.6 1.0 0.05
лизированный 201—11 e 2.5 2.3 2.3 2.4 2.3
но ГОСТ 16338-77 tgfl о.охи 0.0005 0.0004 0.0001 0.0006

e' 2.4 2.4 2.3 2.3 2.4
tRft' 0,0007 0.0007 0.0007 О.ОСПО 0.0006
P. 8.5X10" 4.3X10" 5.2x10" 6,0Х 10" 5,7 X 10"

Внешний
вид

Черный.
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Нет изменений Нет изменений

20 Полипропилен Он 38,2(390) 1.0 1.0 1.0 0.4
01020-06* Гг» 24.0 1.0 1.0 1.0 0.0

е 2.4 2.4 2.4 2.4 3.1
tgA 0.0007 0.0007 омов 0.0006 0.0080
t ’ 2.2 2.3 2.3 2.4 2.6

iff*' 0.0025 0.0016 0.0016 0.0020 0,0040
Й. 1.3X10" !.9Х'0" б.ОХ'.О" 6.4X10" 2.0 X 101
P. 2.3 Х1015 3.5 X10" 2.1ХЮ1’ 2.1 X Ю" 8,9X10'»

Внешний
вид

Серый Нет изменений Нет изменений Нет изменений Коричневый



ГОСТ 9.703—79 O p .  t3

Продолжение

KiHHcMitHic материала, марка и помер стандарта Намеряемы* покалятель Исходное
аначеии*Показателя

Котф-рмииеит сохранения фацию механических свойств, фактическое иамекеиие глектэичсских свойств и внешнего айда
Вал аотдсйствкя

Тсмяердгурд, *С Относительная Световое облучение ери S5 “С55 85
влажность
408-3) г  при 40 *С

21 Полипропилен °лг 34.3(350) 1.3 U 1.3 1.3
01010 -07* tit 23.0 1.3 1.3 1.3 1.0

е 4.1 4.0 4.0 4.0 4.2
<КО 0.0005 0.0008 0.0008 0.0008 0,0030
tf 3.8 3.9 3.9 3.8 7.2

>80" 0.0020 0.СО16 0.0016 0.0020 0.0016
Р» 1.0ХЮ» 1.6X10» 1.8ХЮ» 1.0X10» 2.0X10»

Внешний Желтый. Потеря Потеря Потеря Потемкечие
вид глянцевый глянца глянца глянца окраски

21а. Композиция О" 21,5 1.2 1.2 1.1 1.2
полипропилена с по- е?р 74.0 0.9 1.0 1.0 0.8
вышснной морозостой- * 2.4 2.4> 2.4 2.4 2.6
костью МПП 05—06 (83 0.0002 0.0002 0.0002 0.0003 0.013т-
слоновая кость 308* е/ 2.4 2.3 2.4 2.4 2Z

1йб' 0.0005 0.0009 О Ш 0,00)3 О.СОЗП
Внешний Цвета Нет изменений Нет изменений Нет изменений Осветле^Ае

НИЛ слоновой окраски
кости

216. Композиция по- <т„ 25.5 1.1 1.2 1.1 1.1
липропиленн с повы- 60.0 1.0 1.4 1.2 1.3
шенной морозостой- t. 2.4 2.7 2.4 2.6 2.5
кость» МПП 04—06 !кб 0.0004 0.0004 0.0003 00005 0.0ОН'
черный 902* е' 2.4 2.4 2.4 2.6 2.3

18б' 0.0014 0.0011 0.0013 0.0013 0.001-т
Внешний Черный. Нет изменений Нет изменений Нет изменений Нет изменений

вил глянцевый

21 в. Темплен 18.1 1.6 1.0 1.5 0.3
203—02» t;p 19.0 0.6 0.7 0.7 0.05

t 2.2 2.2 2,2 2,2 *--
tse 0.0001 0.00)1 0.0001 0.0002 —
e' 2.2 2.2 2J2 2.2 —

183' 0.0003 0.0007 0.0007 0,0008
Внешний Желтый. Нет изменений Потемнение Нет изменений Трешнны

ВИЯ прозрачный окраски

21г. Темплен Per 20.6 1.2 0,3 1.3 0.1
203—10» e»p 10.0 0.9 0.1 0.8 0.1

e 2.2 2.2 2.2 2.2 —
186 0.0002 0,0002 0,0002 0.0005 —
e' 2.2 2.2 2.2 2.2

186' 0.0003 0.0008 О.ОХ>6 0.0010 —
Внешний Желтый. Нет изменений Потемнение Нет изменений Трещины

внл прозрачный окраски

22. (Исключен, Изм.
*  I).

33 Полистирол об- О/ 93.2(950) 1.0 _ 1.0 1.0
«его назначения ПСМ an 19,8(20.0) 0.7 — 0.7 0.1
по ГОСТ 20282-74 t 2.5 2.5 - - 2.5 2.6

te6 0.0003 0.0003 — 0.0005 0.0013
e' 2.5 2.5 ___ 2.5 2.6

18Й' 0.0004 0.0004 — 0.0004 0.0010
P. 1.0X10* 8.7X10** _ 8.7x10» 2.0 X 10»
P. 2.0X10» 4.4X10“ — 3.1X10» 2.5X10»

Внешний бездетный. Нет изменений — Нет изменений Желтый
вид прозрачный
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Продолжение

Наамдеовянде материал*. 
ишрха и иоиер сг**дярта 1ин«ряеиый

пак̂ .мтеиь
Исходноемдоеия*

пок*э*т#лаг

Коэффициент сохранения фюхко-мехгнхческих Свойств. 
Фактическое нзменеиме мектрхческих сяэйств и внссснсго вкдл

С»Д Е01ХСЙСТВКЯ
Температура. *С Относитс-тьмок Свети*» облучение 

ори 35 *СМ К
книжность 
<95±3) \  при «О'С

24. Полистирол об- Ом 47,1 НЮ)) 1,0 _ 1.0 0,7
шего назначении Ot 103.0(1050) 1.0 — 1.0 0.9
ПСЭ-2 по ГОСТ ап 19.6(20.0) 1.2 — 1,2 0.1
26282-74 a 2.6 2.6 . • 2.7 2.6

«еб 0.0003 0,0004 — 0.0003 0.0007
е' 2.3 2.6 — 2,7 2.6

1йЛ' 0.0004 0 0004 — 0.0004 0,0020
Р. 1.0Х10|Л 8.6Х 10" — 7.3X10'» 2.5X10"
Р> 2.0Х10'3 1.7X10" — 1.0X10" 1.1X10"

Внешний Желтый. Нет изменений —| Нет изменений Обссивечп-
вид прозрачный ванне

25. Полистирол об- 0,р 53.0(540) 1.0 _ 1.0 0.6
шего назначения о/ 98.1(1000) 1.0 — 1.0 0.9
ПСЭ-1 по ГОСТ в. 19.6(20.0) 1.1 — 1.1 0.15
20282—74 е 2.6 2.6 — 2.6 2.6

«К б 0.С005 0.0004 — 0.0005 0.0008
е' 2.6 2.6 2.6 2.6

1*6' 0.00) 0.001 — 0.002 0.002
* Р» 9.7X10'» 7.0X10'» — 6.3 XI О" 1.4X10"

Р. 2.8Х 10" 1.6X10" — 7.5X10" 8.3X10"
Внешний Желтый, Нет изменений _ Нет изменений Нет изменений

вид прозрачный

26. Полистирол об- о/ 98.1 (1000) 1.0 1.0 1.0
шего назначения ПСС Пп 19.6(20.0) 0,8 0.8 0,1
по ГОСТ 20282-74 е 3.8 4.0 _ 4.3 4.0

;«б 0.0005 0,0003 _ 0.0030 0,0020
е' 4.2 4.0 — 4,7 4.0

t«6 0.001 0,001 — 0.001 0,002
Рг 2.7X10:* 5.4X10'» — 1,0X10" 2,1X10"
Р. 4.3X10" 2.9X10" — 2.8X10" 6,4X10"

Внешний Белый, Нел изменений — Нет изменений Нет изменений
вид глянцевый

27. Сополимер С7и- О/ 117,7(1200) 1.0 1.0 1.0 1.0
рола с акрилонитрилом ап 21.6(22.0) 1.0 1.0 1.0 0.5
САН-ТП* 0»е 53,9(550) 1,0 0.7 1.0 0.4

ер, 7.0 1.2 0.8 1.0 0.6
е 4,1 4.7 4.5 4.7 4.5

КТ* 0.002 0,003 О.ОШ 0.003 0.002
е' 3.8 3.8 3.7 5.0 4-2

«кб' 0.005 — — 0.006 0,005
Р. 1.0X10» 4.1 X10»* 2.6X10" 1.3X10'» 1.7X10'»
р* 1.2Х 10’* 5.1X10" 3.6X10" 1.5X10'* 3.2X10"

Внешний Желтый. Нет изменений Нет изменений Нет изменений Потемнение
вид прозрачный окраски

28. Сополимер ста- о» 137.3(1400) 1.0 1.0 1.0 0.6
рола с акрнлонигри- а* 26.8(27,31 0,9 0.9 0.9 0,2
леи САН А* е 3.0 3.9 3.2 4.0 3.1

«Кб 0.006 0,004 0.005 0.004 0.006
е' 3,1 2.7 3.1 2,7 2.7

«Кб' 0,005 0.006 0.005 0,007 0.006
Ри 6.8X10" 1.8X10" 2.2X10" 1.8X10" 1.2ХЮ"
р» I.9X 10" 5.4X10" 1.8X10" 1.0X10" з.охю "

Внешний Дымчатый Нет изменений Усадка Нет изменений Нет изменений
вид прозрачный

29. 30 (Исключены, Г1 IИ»м. А! 1). 1 1 1



ГОСТ 9.703—79 Стр. 15

Продолжение

Коэффициент сохранения фа-мкоивханичвеквх свойств, 
фактическое изменение зяекпшчееккх свойств и внешнего вида

Исходное
показателя

Вид воздействия
кмркд a  кодер стандарта псяйзатсль Температура. *С Отхоснталммя Састояо*

облучение при 65’С05 R5
влажность

31. Сополимер сти­
рола с метилметакри­
латом и акрилонитри­
лом МСН—П по ГОСТ 
12271-76

OI
ап
е

1йб
е'

W '
р.
р«

Внешний
вид

127.5(1300)
28.0(28.5)
3.3 
0.020
3.3 
0.014 
3,7 X 10“ 
1,9X10»»

Желтый,
прозрачный

1.0 
1.0 
4.1 
0.014 
2.7 
0.018 
9.2X1011 
1.9X1014 

Нет изменений

1.0
0.9
3.2
0.020
3.0
0.015
2.9X10"
3.5X10"

Усадка,
коробление

1.0
1.0
8.0
0.008
2.7
0.020
8.5X10"
7.2X10"

Нет изменений

1.0
0.8
3.2
0.020
2.7
0.017
1.3X10"
6.0 X10'* 
Погемиекке 

окраски

32. Полиогнрол уда­
ропрочный (сополимер 
Стирола с каучуком) 
УПМ-0603*

Ow

И»
«'

1r6'
Рг
р.

Внешний
вид

23.5(240) 
23,0 
8.3 (8.5) 
2.5
0.0010
1,0X10"
1.8X10'*

Белый

1.0
0.9
2.0
2.5
0.0017
6.7X10"
1.8X10"

Нет изменений

Усадка.
коробление

1.0
0.9
2.0
2.7
0.0020 
3.3X10" 
1.0XI0'3 

Нет изменений

1.0
0.4
1.7
2.7
0.0030
3.7X10"
1.8X10"

Нет изменений

33. Полистирол уда­
ропрочный (сополимер 
стирола с каучуком) 
УПС-0505*

Ow
Bjp
О»
в

left
е'

left'
Внешний

«ид

36.3(370)
30.0 
6.4 (6.5)
4.1
0.007
4.0 
0.007

Кремовый

1.0
0.6
0.5
4,2
0.001
4.7
0.003

Желтый

Усадка,
коробление

1.0
0.6
0.5
4,3
0,001
4.9
0,004

Желтый

1.0
0.05
0.1
4.1
0.003
4.0
0.004
Потемнение

окраски

33а. Полистирол уда­
ропрочный 
УПМ-070ЭЭ*

О р р

а.
Внешний

вид

22.0
28.0
72.6(74.0)

Белый
0.6 ~

Нет изменений Коробление

1.0
1.0
0.7

Нет изменений

0.8
0.07
0.1
Желтый
оттенок

336. Полистирол
ударопрочимЛ
УПС-0803Э*

Of
ая
е

left
в'

left'
р .

Внешний
вид

до 9
•4,0(55,0)
2.7
0.0001
2,6
0.0006
5.0X10"

Белый

1.0
0,8
3.7
0.0001
2.7
0.0005 
3.7Х10'3 

Нет изменений Коробление.
усадка

1.0
0.9
2.7
0.001)1
2.7
0,0004 
7.9X10" 

Нет изменений

0.6
0.1
2.8
0.01)16
2.7
0.0027 
2.3x10" 

Нет изменений

34. (Исключен, Изм. 
М 1).

35. Полистирол уда- 
ропрочлый (сополи­
мер стирола с каучу­
ком) УПС-1002*

О.
е

(eft
е'

left'
р.

Внешний
вид

13.7(14,0)
2.5
0,0001
2.6
0.0010
5.5x10"
Кремовый

0,5
2.7
0,0017
2.6
0.0020 
1.9X10" 

Нет изменений

Усадка,
коробление

0.5
2.7
0.0020
2.6
0.0025 
2.4X10'* 

Нет изменений

Усадка.
коробление

36—38. (Исключен, 
Изи. 7* 1). |
3  З и .  1418
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Прсдо.<ж*ние

Коэффициент сохранения физхко «ехлничеехмх свойств.фактическое иамаииики электрических спсЛст* и ЬМСГСИСГО 07ДЖ

Накиеиоозни* материма, маржа и номер стандарта И.тмеряемиЛпоказатель Исходноезначениепоказателя

В их вшдсйспвя
Температур». *С От и о: к тельная Световоеоблучениевляжиосп. 

(98*3) 1£6 86 гря 40 *С при WC

39. Пластик акрпло- 0;р 27,5(280) и 1.2 1Л
нитрилбутадиенстн- «[., 7.0 0,7 0.7 0.3
рольный ЛВС-2020* О/ 68.7(700) 1.0 1.0 0.8

ап 98.1(100) 1.0 1.0 0.09
е

tt>6
3.0
0,007

3.0
0,006 Коробление 3,0

0,006
3.0
0.007

е' 2.8 _ 2,9 2,8
1йб' 0.СО8 _ 0.009 0.010
Р. 2.4 X 10” 7.1X10,J 2,1X10” 1.4X10”

Внешний Светло- Пег изменений Пег изменений Желтый
вид желтый

40. Пластик зкри.то- <Тр» 45,1(460) 1.0 0.7 1.0 0.3
иитрилбутадиенети- *'?р 4.0 0.8 0.3 0,8 0.0
рольный АБС 0809* at 72,6(740) 1.0 1.0 1.0 0.3

ап 58.8(60.0) 1.0 0.4 1.0 0.05
е 2.9 2,9 2,9 2.9 2.9

tgfi 0.005 0.005 0,005 0,005 0.006
с' 2.7 — 2.7 2.8 2.8

1йб' 0.007 — 0.С07 0,007 0.010
Рр 2.6X10” 2.0X10“ 5.3 XI О1» 2.9Х1011 2.9 X10” 

ЖелтыйВнешний Кремовый Нет изменений Желтый, слабое Пег изменений
вид коробление

41. Пластик акрнло- On 31,4(320) 0.8 0.9 1.0
нитрилбутаяиенсти- П.0 0.6 0.4 0.2
рольный АБС-1530* а, 53,5(545) 1.0 1.0 1,0

ап 88.2(90) — — 0,15
е

1кб
3.0
0,006

3.0
0.006 Коробление 3.0

0.006
3,0
0.007

е' 2,8 — 2.9 2.9
W 0.008 — 0,009 0,010
Р» 7.8x104 8,6X10” 1.2X10“ 1.4X10”

Внешний Кремовый Нет изменений Нет изменений Желтый
вил

42. Пластик акрило- OfP 24.5(250) 1.0 1.0 1.0
иитрилбутадиенети- в» 30.0 0,3 0,5 0.1
рольный АБС-2802* О) 49.0(500) 1.0 1.0 1.0

а% 73.6(75,0) 1.0 1.0 0.3
в

(Кб
3.0
0,006

2.9
0,006 Коробление 3.0

0.006
2.9
0.006

в’ 2.8 — 2.8 2,8
1йб' 0.007 _ 0.008 0.0 !0
р. 4.8X10” 5.0ХЮ11 3.6X10” 3.4X10”

Внешний Серый Пет изменений Нет изменений Желтый
вид

43, 44. (Исключены, 
Нэм. 26 I ).

45. Пластикат поли- о?Р 20.6(210) 1.0 1.0
винилхлормдный для *» 300 — — 1.0 1.0
изготовления трубок 
к лент марки И-40—13,

Р. 8.6XI011’ — — 1,1X10" 3,8X10"
т. минус 16 — — минус 20 минус 19,5

рецептуры 230Т*

46. Пластикат по- о™ 18,6(190) 1.0 0.9
лпвинилхлоридный для 8[« 316 — — 1.2 1.0
защитных оболочек Р* 9,0X10* — — 9.3X10» 1.5X10”
проводов и кабелей 
марки ОНЗ—40. рецеп­
туры .4253 по ГОСТ

г . минус 17 минус 42.5 минус 31,5

5960-72



ГОСТ 9.703—79 Стр. 17

Продолжение

Коэффициент Сохранения фюкко-кехаШ!*>есх11Х caoftcra.фахткческое изменение элехтркчеехше спс£ст* ж ■ ХСШИСГО ЙЯДД

Намиеиселякс мйгерчалл. ИамермиыЛ Исходное Вид вмдсвСТМ1Я
«ярка м Комер стинляртэ показатель значениепоказателя Темпераг/р». *С Относительная Световоеала ж» ость

43 м (45г 3) г облучена*
при (0'С при 55*С

47. (Исключен, 
Изм. М 1).

•13. Пластикат полк- Орр 17.4(177) 0,9 0,9
винилхлоридный для *10 325 — — 1.3 1.2
изоляции проводов II Ро 3.9X10" — — 2.6X10" 2.1X10"
кабелей нарки Тх минус 34 минус 42,5 минус 42

ИТ-105. рецептуры 
Т-50 по ГОСТ 5060—72

49. Пластикат поли- Орр 11,8(120) 1,0 1,0
винилхлоридный для е»р 340 — — 1.0 1.0
оболочек телефонных р. 6.7 XI О10 — — . 4,3X10» 3,9 X10®
шнуров марки ОМТ по 
ГОСТ 194 73—74

Тх минус 60 — минус 60 мивус 60

50. Стекло оргаии- Орр 83.1 (848) _ - ОД _

четкое листовое марки *м 4.3 — — 0.54
СО-120 по ГОСТ ах 19.4(19,81 — - 0.9 1,0
10667-74 т 92 — — 1.0 1.0

т. 123 0.90

51. Стекло органм- Тр 101 _ 1.0 _
чсекос часовое марки 
СОЛ-Ч по ГОСТ

т 92 ““ 1.0 . 1.0

14183-78

52. Фторопласт-2* Р»р 49,0(500) 1.2 1.2 \2 1.1
15,0 1,0 1.6 1,0 0.8

Внешний Светло- Нет изменении Потемнение Потемнение Обесдвечи-
вид желтый окраски окраски ванне

52а. Фторопласт-1* а„ 43,1 0,7 1.0 0,7 0.8
вз р 60,0 0.2 0,16 0.6 0.0
о/ 47.0 0.9 0.9 0,9 0,9
е 6.6 6.4 6.1 6.3 6,7

tg6 0,012 0,014 0,013 0,013 0,013
8' 4.5 5,0 4.7 4.9 —

tg5' 0,087 0,120 0.180 0.110 —
Pi 5,5х 10" 7.2Х Ю" 4.1 X 10" 5.0Х10" —

Внешний Темно- Нет изменений Нет изменений Нет изменений Осветление
вид желтый окраски

53. Фторопластам* 0(9 56,9(580) 1.0 0.6 «.0 0.6
Ерр 460 0.8 0.8 0.9 1.0
8 8.1 8.0 8.8 9.1 10

1кб 0.02 0,02 0,03 0.02 0,02
е' 7.0 6.7 7.8 7.3 6.8

1кб' 0.17 0,17 0,12 — 0.10
Рт 4.0XIO" 1.0X10" 4.0X10" 9.0X10" 1.0X10"

Внешний Желтый Потемнение Потемнение Потемнение Потемнение
вид окраски окраски окраски окраски

3*



Crp. 18 ГОСТ 9.703—79

Продолжение

Ноимсйопаиие материал*, маржа и номер стандарта
Измеряемый
Показатель

Исходноеошачеиие
П О К Д Ы Т С Л Я

Коэффициент сохрвнеяня физняо-мсхлвпческах свойств, фактическое изменений электрических сзо4ст» и внешнего окда
Вид асп&сйствип

Темпер:

5S

тура. *С

8 3

Относительная влажность 
<95±3> % ври 40"С

Световое облучение при 55 *С

53а. Фторопласт- 
2МЭ*

0,р
вер
е

(кб
Р.

Внешний
ВИД

51,0
470

9.0
0,025
2.0X10"
Желтый,

прозрачный

0.6 
0.9 
8.6 
0,029 
3,1X10'» 

Пет изменений

0.5 
0.9 
8.8 
0,025 
1.4X10" 

Нет изменений

0.6 
0.9 
8.9 
0.030 
1,1X10" 

Нет изменений

0.5
0.9
8.8
0.023
8.2X10'*

Серого
цвета

54. Фторопласт-3 
чарки А по ГОСТ 
13744—76

О.р
*10
е

t«6
в'

(кв'
Внешний

вид

37,3(380)
80.0
4.1
0,02
».о
0.007

Коричневый

1.0
0,75
4.0
0.02
3.8
0.007

Потемнение
окраски

1.0
0.6
4.0
0,02
4.2
0.006

Потемнение
окраски

1.0
0,75
4.2
0.02
4.0
0,008

Потемнение
окраски

1.0

3.8
0,02
3,7
0.008

Потемнение
окраски

55. Фтороолаег-ЗМ 
чарки А*

Ole
В р у

е
1r6
е'

(кб'

? :
Внешний

вид

44,1(450)
95.0
3.4 
0.015
3.4 
0.006 
1.4XI014 
1.9X10"» 
Желтый

1.0 
0.5 
3.5 
0.010 
3.8 
0.006 
7,1 X 10й 
6.8ХЮ'6 

Нет изменений

1.0
0.5
3.8 
0.010 
4.0 
0.006 
7,3X10'»
7.8 Х10'4 

Потемнение
окраски

1.0
0.5
3.7
0.015
3.5
0.006
4.0X10'*
2,0X10'»

Потемнение
окраски

1.0
0.5
4.1
0.010
3.8
0,007
7.4x10'*
3,4X10'»

Потемнение
окраски

56. Фтороплпст-ЗМ 
марки Б*

о»?
е»

Внешний
вид

33,3(340)
70

Желтый

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.5

Потемнение
охраски

57. Фторопласт^ 
чарки ПН по ГОСТ 
10007-60

О »

е
«Кб
е'

(Кб'
Внешний

виз

25.5(260)
400

2.0
0.0004
1.9
0.0002

Белый

1.0
1.0
2.0
0.0004
1,9
0,0002

Нет изменений

1.0
1.0
2.0
0,0004
1.9
0,0002

Нет изменений

1.0
1.0
2.0
0.0004
1.9
0.0002

Нет изменений

1.0
1.0
2.1
0.0001
1.9
0.0002

Нет изменений

58. Фторопласт-4 
марки П по ГОСТ 
10007-80

О х .
е Ру

в
(кв

(Кб'
Внешний

вид

26.5(270)
400

2.2
0.0004
2.0
0,0002

Белый

1.0
1.0
2.2
0.0004
2.0
0.0002

Ист изменений

1.0
1.0
2,2
0.0004
2.1
0.0002

Нет изменений

1.0
1.0
2.2
0,0004
2.0
0.0002

Нет изменений

1.0
1.0
2,2
0.0002
2.0
0.0002

Нет изменений

59. Фторопласт-4 
марки Т по ГОСТ 
10007-80

0 , р

•р»
в

(кв
е'

(Кб'
Внешний

вид

24,5(250)
300

2.2
0.0001
2.1
0.0002

Белый

1.2
1.0
2.2
0,0004
2.1
0.0002

Нет изменений

1.3
1.0
2.2
0,0004
2.1
0.0002

Нет изменений

1.2
1.0
2,2
0.0002
2,1
0.0002

Нет изменений

1.3
1.0
2.2
0.0003
2.1
0.0004

Нет изменений
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Продолжим

Коэффиакеат еохр8Я*и*и Физико-механических свойств, 
фактическое изменение электрических свойств и внешнего вида

Исходное ымчеихо 
показа iv.i и

Вид воздействия
мерка u номер стандарта показатель Температура. *С ОТИ0СИТ*ЛЫ1»Я Световое 

облучение при ЬЗ*СW 83
влажность (В5±3> % при 40’С

60. Фторопласт-4Д 
марки Т по ГОСТ 
14906-77

О»
fee
е

!р6
е'

tgfi'
Внешний

вил

18,6(190)
400

2.3
0.0002
2.3
0.0006

Белый

1.0
1.0
2.3
0.0002
2.3
0.0006

Нет изменений

1.0
1,0
2.3
0.0002
2.3
0.0006

Ист изменений

1.0
1.0
2.3
0,0002
2.3
0.0006

Нет изменений

1.0
1.0
2.3
0.0002
2.3
0.0006

Нет изменений

61. (Исключен, Нам. 
Л  1).

62. Фгоропдаст-4МБ* Ого
fee
е

tge
е'

tefl'
р»
р»

Внешний
вид

28.4(290)
340

3.0
0.0008 
3.4 
0,001 
9,4X10'* 
2ВХ 10й 

Коричневый

1,1
1.0
3.3
0.0008

0.001
7,1X10"

9,1 X10"
Нет изменений

1.0
1.0
3.0
0.0008
3.2 
0.001 
3,7X10"
8.2 XI О'5

Потемнение
окраски

1.1
1.0
3.0
0,0060 
3.2 
0.006 
3.7X10" 
1.9X10" 

Нет изменений

1.1
1.0
3.7
0.0040
3.4
0,002
1,1X10"
5,6X10"

•Обесцвечива­
ние

62а. Фторопласт-10* ор»

Внешний
вид

23,7
310

Светло-
коричневый,
прозрачный

1.0
0.7

Нет изменений

1.0
0.7

Потемнение
окраски

1.0
0.7

Потемнение
окраски

1.0
0.8
Обесцвечи­

вание

63. Фгоропласт-23* Ого
во»

Внешний
вид

35,6(365)
490

Желтый

1,0
1.0

Нет изменений

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Нет изменений

1,1
0.9
Обесцвечи­

вание

64. Фгоропласг-26* Ого
*п

Внешний
вид

34,3(350)
450

Коричневый

0.9
1.0

Нет изменений

0.9
1.0

Потемнение
окраски

0.9
1.0

Потемнение
окраски

0.8
1.0

Обесцвечи­
вание

65. Фторопласт-30* о»
fee

Внешний
вид

39,2(400)
270

Желтый

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Потемнение 
ок ряски

1.0
1,0

Обесцвечи­
вание

65. Фторопласт-32Л* 
марки Н*

Ого
«ее

Внешний
вид

18,6(190)
220

Желтый.
прозрачный

0,9
1,1

Потемнение
окраски

1.1
1.1

Потемнение
окраски

0.9
0.3

Потемнение
окраски

1.0
0.4
Обесцвечи­

вание

67. Фторопласт-40* Орр
его
е

s'
«Кб'

Внешний
вид

34.3(350)
200

3.7
0,002
3.4
0,008

Коричневый

1.0
0.8
3.9
0,004
3.7
0.007

Потемнение
окраскц

1.0
0.8
4.0
0.004
3.9
0.007

Потемнение
окраски

1.0
0.8
3.9
0.004
3.7
0.007

Потемнение
окраски

0.9
0.8
2.6
0.001
2.6
0,006
Обесцвечи.

ванне
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Иродо.икекие

Налмсгопакне материала, маржа н покер стандарта
Иам*ря*миДПОКЙ14ТФЛ1. Исходное -дна wimp показателе

Коаффаиненг сохранения фи»ико-имйиическ*х сяоЯстя, 
фактическое гаиеисине *лектрич«ских свойств н внешнего вид*

Вид воздействии
Т е м п е р а т у р а . ’С Относктельквивлажность

<95±3> % 
п р и  4 0 *С

Световое облучеяие 
при 55*СИ HS

68. Фторопласт-40Д*
а»р
в

t|j6
в'

tR6'
(>v

Внешний
вид

27,5(280)
230

3.1
0.0008
3.3
0.009
2,5X10*

Коричневый

1.0
1.0
3.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Потемненнс
окраски

1 .0
1 .0
2.9
0,001
2.8
0.009
9.2X10*
Потемнение

окраски

1,0
1.0
3.8
0.002
3.3
0,009
3.0X10"

Потемнение
окраски

68а. Фторопласг- 
40БМ*

С»Р
«г»
o't
е

е'

Ро
Внешний

вид

50.0
250
21.6
2.4
0.0009
2.4
0.0051
7.0X10'*
Молочного

цвета

1.0
1.2
0.8
2.4
0.0007
2.4
0.0064 
6.6 XI О-4 

Нет изменений

1.0
1.4
0.8
2.4
0,0008
2.4
0,0060
6.2x10“

Пот изменений

1.0
1.2
0.9
2.5
0.0008
2.5
0.0063 
4.8X10'* 

Нет изменений

0.9
1.1
0.9
2.4
0.0010
2.4
0.0066
6.5X10*
Коробление

69 (Исключай, Изм. 
№ 1).

70. Фторопласт-4НА* Се»
е»р

Внешний
вид

21,6(220)
340

Светло-
коричневый

1.1
1.0

Потемнение
окрасхн

1.0
1.0

Потемнение
окраски

и
1 .0

Потемнение
окраски

1.1
1.0
Обесцвечи­

вание

70а. Фторопласт-50* С ,а
8р»
е

tc6

<кв'
Внешний

вид

24.0
400

2.0
С.0С01
2.0
0,0002
Дымчатый

0.8
1 .0
2.1
0,0001
2.0
0.0002

Не7 изменений

0.8
1.0
2.1
0.0001
2.0
0,0003

Не7 изменений

0,8
1.0
2,2
0,0001
2.0
0.0004

Нет изменений

0.9
1.0
2.0
0.0001
1 .9
0,0006

Нет изменений

706. Фторопласт-100* о»
е»е
o',
е

t«6
е'

Рт
Внешний

вид

25.5
315

7.4
2.0
0.0007
2.1
0,0015 
2.1 X 10й 

Светло- 
коричневый

1.0
0.9
1.0
2.1
0.0006
2.0
0.0010
4 ^ X 1 0 '*
Потемнение

окраски

0.9
0.9
0 .8
1 .9
0,0005
2.0
0.0007
6.2X10'*

Потемнение
окраски

0 .8
0.9
1.0
2.0
0.0006
2,1
0.0017
4.0X10'*

Потемнение
окраски

1.0
0.9
1,0
1 .9
0.0007
1 .9
0.0028
2.2X10'*
Обесцвечи­

вание

70в Фторопласт-400* о г» 
вер

в
tg«
е'

tc6'
Внешний

вид

47.0
320

2.6
0.0010
2.4
0.0100

Бесцветный,
прозрачный

1.0
1.0
2.7
0.0010
2.7
0.0100

Нет изменений

1.0
1.0
2.7
0.0009
2.5
0.0100

Нет изменений

1.0
1,0
2.7
0.0009
2.6
0,0100

Нет изменений

1 .0
1.0
2.6
0.0009
2.5
0.0100

Нет изменений
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Продолжение

Коэффициент сохранения фаэико-иеквнхческнх свойств, 
фактическое тиснение ыкктричеекдх сооПсго н внешнего 1*Д»

Вид воздействия
На* меха в анис материала, марка и номер стандарта

I !змернеммй показатель аиАчеяиеЦАКЛ̂ТРЛи Температура, ‘С Огиосителвивд

И к
влажность 
<95*3) % при 40*С

Световоеоблучазис
при 55’С

71. Поллуреган тер­
мопластичный 
ВИТУР-Т-0333—95*

о*р
«гг

Внешний
вид

31,4(320)
320

Светло-
желтый

1.0
1.0

Нет изменений

1.0
1.0

Погемнежи:
окраски

1.0
1.0

Нет изменений

1.0
1*Потемнение
окраски

72. Компонент Л-8П 
для компаунда 
ВИЛЛД 8П*

(Т,р
ер»

Внешний
вид

1.5(15.0)
60,0

Розовый

0.6
1.0

Нет изменений

0.6
1.7

Потемнешэе
окраски

1.0
1.0

Нет изменений

0.6
1.0

Нет изменений

72а. Полнарилат 
гранулированный 
ДВ-105*

Орг
*«’Внешний
впд

63.7 
15.0 

Темно- 
коричневы П

1.0
1.2

Коробление

0.9
1.0

Коробление

0.9
1.1

Коробление

0.9
1.0

Коробление

726. Этрол зцетобу- 
тиратцеллюлозный 
АБЦЭ-15ДСМ*

е»г
ап

Внешний
вид

25Д
20.0
70.6(72.0)

Светло-
желтый

1.0
0.7
0.9

Нет изменений

1.7
0.5
1.2

Коробление

0.8
1.0
0,9

Нет изменений

1.0
0.7
0,07

Нет изменений

73. Полиамид стск- 
лонаполненный ПА 
66 ДС по ГОСТ 
17648—83

О» г
at
а .
е'

1*8'
Р.

Внешний
вид

170,6(1740)
234.4(2390)
31.4(32.0)
3.4
0,026
1ХЮ'>
IX 10м 

18.8X10» 
(18,8) 

Светло- 
коричневый

0.8
0.9
0.9
з.з
0.022
1X10'*
1X10“

16

0.9
0.8
0.8

0.5
0.3
1.0
7.7
0.470
3.7X10'
2.1X10'

0.8
0.9
0.6
2.5
0,007
1ХЮ1*
1X10"

Слабое обна­
жение стекло­

волокна

73а. Стеклопластик 
листовой ЛТСД*

а,г 
at 
А*

Внешний
вид

77.1
127.2
34.7(35,4)

Светло-
голубой

0.9
0.9
0.9
Трещины 
по всей 

поверхности

0.8 
' 0.8 

1.4
Трещины,
расслоение

поверхности

0.9
1.0
0.8

Нет изменений

0.6
0.7
0,8
Выгорание
окраски.
трещины,

расслоение
поверхности

736, Материал по­
лиэфирный листовой 
прессовочный 
ППМ-15С-Х*

0»р
at
0< р
On

Внешний
вид

130,0
231.8
189.7
10.3(105)

Белый

0.7
0,7
1.0
0.8

Нет изменений

0.5
0.6
0.7
0.7

Нет изменений

0.06
0.2
0.4
о.з

Бугристость
поверхности.

желтые
пятка

ОХ»
ОД
0,6
0.6
Желтый.
оголение
стекло­
волокна
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Продолжение

К о э ф ф в п а е н т  с о х р а н е н и я  ф и з и к о  м е х а н и ч е с к и х  c a o i c r » .  
Ф а к т и ч е с к о е  и з м е н е н и е  э л е к т р и ч е с к и х  о о Я с т п  и  в и с ш и е т о  в и д а

Н м к м с м м х й  м а т е р и а л а . И т м е р н с м ы й И с х о д н о е
В и д  т ю э л е А с т а и я

м а р к а  и  я п н е р  с т а н д а р т а п о к г з о т с и к з н а ч е н и е  
п о к а з а  т е л я

Т е м п е р а т у р а .  ’С
О т н о с и т е л ь н а ! !

С х е т о а о е  
о б л у ч е е и е  
п р и  Б 5 * С£5 ts

а л а ж в о с т ь  
1 5 6 X 3 ) 1  

п р и  « Х

Пластмассы термореяктивные
74, Масса прессо­

вочная фенольная 
Ж 1 010-40 но ГОСТ 
5689-79

01
ап
е.

1r6
е*

1r6'
Ре
Р*

Внешний
вил

43,2(440)
4,5(4.6) 

13,8 
0,10 
8.1 
0.60
9 7  х  10" 
1.4X10" 
Черный, 

глянцевый

1.1
0.8

12.6
0.01
3.6
0.04
1.4ХЮ10 
37X10" 

Нет изменений

1.1
0.8

107
0.07
87
0.03
1,2X10'- 
2.0X10" 

Нет изменений

1.1
0.8

23.4
0.80

10
0.10
2 .6 x 1 о*
9.7x10'°

Бугристость

1.0
0.8
8.3
0.1
7.1
0,02
17X10" 
1,9X10" 

Потеря 
глянца, серые 

пятна

74э. Масса прессо- Or 787 0.9 1.0 0.6 0.9ВОчиан фенольная On 5.6(57) 0.8 0.6 0.7 0.6Ж2-010-60 по ГОСТ е 7.2 7.9 7.2 8.05689-79 tg6 0.09 0.09 0.07 _ 0.09
«' 57 5.8 5.8 5.9

Щб' 0.05 0.04 0.03 _ 0.04
Ре 2.4X10” 4.8X10'° 6.1X10" _ 2,1X10"

Внешний
вид

Черный,
глянцевый

Нет изменений Her изменений Разрушение
поверхности

Нет изменении

746. Масса прессо- Of 70.0 0,8 0.8вечная фенольная а. 37(3.8) _ _ 1.0 0.9ЖЗ-010 62 по ГОСТ е 6.0 5.8 5.4 5.85689-79 <еб 0.07 0,05 0,05 _ 0.05
е' 5.0 4.6 4.6 5.8 4,4

te6' 0.03 0.02 0.02 0.05 0.02
рг 1,4X10"

Черный,
глянцевый

1.2X10" 5.9ХЮ" 2.4X10» 3.2X10"
Внешний

вид
Нет изменений Нет изменений Бугристость Нет изменений

74в. Масса прессовой- or 82.4 1,0 1.1 0.6 1.0ная фенольная а„ 7.0 (7.2) 0.9 1.0 0.5 0.9Э1—340-02 по ГОСТ е 4.9 4.9 4.5 4.55689-79 te6 0.01 0,01 0.01 — 0,01
е' 4.6 •1.3 4.2 5.2 4.1

left' 0.03 0.02 0.02 О.ОГ, 0,02
Ро 3.8X10" 7.7X10" 4,3X10" 1.4X10» 1.8X10"

Внешний
вид

Коричневый Нет изменений Потсмвение
окраски

Разрушение
поверхности

Потемнение
окраски

75. Масса прессовоч- а/ 68.7(700) 0.6 0.7 0.7 0.8наи фенольная ап 5.1 (5.2) 0.9 1.0 0.9 1.0
ЭЗ-340—61 по ГОСТ к 6.3 7.4 7.1 8,4 675689-79 tp6 0,021 0.010 0.010 0.060 0.013

е' 6.2 5.6 _ 67 6.5
1й6' 0,008 0.006 0,005 0.020 0,005
Р. 3.5X10" 1.3X10" 1.2X10" 2.8X10" I.5XI0"

„ р* 2.0Х101* 5.1X10" 1.4 X 10° 57X10" 2.1X10"
Внешний

вид
Зеленый Потемнение

окраски
Коричневый Потемнение

окраски
Коричневый
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Продолжение

Коэффициент <охр*и«яий фн»ико-м*х»ви*есхих свойств, фактически изменение электрических свойств и аисшнего вид*

ШмсрздмыП
1Т<1К».1ИТ+.1Ь

Исходное
эначсихсЗДКА10ТСЛЯ

Вид *0>Д«вСТ**Я
марка х помер стандарт» Температура. *С Относительная Световое облучение 

при 6Ь*СSS К
влажность 
<95лЗ> 1 
пре 40 *С

76. Масса прсссовоч- О/ 77,5(790) 0.9 0.7 0.9 0.9
ная фенольная ап 5.4 (5,5) 0.7 0.7 0.7 0.6
ЭЗ-340—65 по ГОСТ е 7.6 7.9 7.9 8.4 4.9
5689-79 tR« 0,005 0.012 0.008 0,027 0.017

е' 7.6 7.5 7.5 7.5 4.8
0.098 О.СОб 0.005 0.018 0.006

Ро 1.6X10* 7,1X10'* 6.0X10'= 3.6X10» 2.4X10»
Внешний

ВИД
Зеленый.

глянцевый
Нет изменений Потемнение

окраски
Потеря
глянца

Потемнение
окраски

77. Масса прессовой- о/ 107.9(1100) 1.0 1,0 0.8 1.0
ная фенольная а п 5,6 (5,7) ‘ 1.4 1.4 и 1.2
Э6-ОМ-30 по ГОСТ е 7.0 5.6 5.5 43.6 4.8
5689—79 1кб 0.020 0.007 0,007 0,300 0,010

г' 9.8 5.1 5.0 9.6 4.8
tf*6' 0.013 0,015 0.015 0,350 0.012
Рг 3.4X10" 5.2X10" 1.5X10'* 2.6X10» 3.9x10"
р* 1,4X10» 1,6X20'» 2,0X10'» 3.4X10» 1.8 XI О1»

Внешний
вид

Черный,
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Потеря
глянца

Нет изменений

77а. Масса прессп- е 5.5 4.7 4.7 _ 4.7
аочная фенольная tftf 0,02 0,01 0.01 — 0.01
Э8-361—63 по ГОСТ е7 4.8 4.6 4,6 6.4 4.6
5669—79 tR5' 0,02 0,02 0,01 0.11 0,01

р» 1.2X10'* 5.8X10» 2.0X101» 1.7X10* 5.3X10»
Внешний

вид
Темно-
зеленый

Her изменений Темно-
коричневый

Нет изменений Коричневый

776. Масса прессо- О) 83.4 0.6 0.9
вочная фенольная а. 6,8 (7.0) — — 0.8 0.9
Э9-342—73 по ГОСТ е 5.4 5.2 5.0 — 4.7
5689-79 tRfi 0,01 0.01 0.01 — 0.01

е' 5.1 4.6 4.4 5.9 4.4
tg67 0,02 0.02 0.02 0,04 0.02
Р. 2.7 XI О1* 8.5X10'* 1.5X10» 9,1X10'° 1,7X10"

Внешний
вид

Зеленый.
глянцевый

Коричневый Темно-
коричневый

Коричневый,
бугристость
поверхности

Коричневый

78. Масса прессовом- О) 62,8(640) 1.0 1.0 0,8 1.0
ная фенольная а . 4.414.5) 1,5 1,4 3.0 1.5
Э10-342-63 по ГОСТ е 7,3 75 6.9 12.0 7.4
5689-79 t«6

в'
0.050 0,010 0.004 0.200 0,010
7.1 6.6 6.8 9.6 0.4

{дб' 0.02 0.01 0.0! 0.03 0.02
Р» 3,1 Х1015 5.0X10'* 5.0X10'* 5,0X10’ 1.0X10»
Р» 2.3X10" 4.7X10" 3.0X10" 1.9X10» 4.3X10»

Внешний
вид

Черный.
глянцевый

Нет изменений Потеря
глянца

Потеря 
глянца, 

белые пятна

Потеря
глянца

78а Масса пресса- <Х 80.4 0.6 0.9
вечная фенольная Яп 6.4 (6,5) — — 0.9 0.9
ЭЮ-342—63 по ГОСТ е 5.4 5.0 4.9 — 4.7
5689-79 (егб 0.02 0.01 0.01 0.01

е' 5.1 4.5 4.5 5.7 4.2
1*6' 0,02 0,01 0.01 0.06 0.01
0® 3.1X10" 4.2X10* 1.3X10" 8.2X10* 8.8X10*

Внешний
вид

Темно-
эелеиый

Коричневый Темно-
коричневый

Потемнение
окраски

Коричневый

4 з«. HI8
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Продолжение

Коэффициент сохранения физико-механических свойств, 
фактическое кайенские злекфнческгх свойств и внешнего вила

Наименование материал*, 
марка и номер стандарта

Измеряемый
ВОКДЗОТСЛЬ

Исходим
значение

псвазлте^п

Вид воздействия

Температур*, X Относнтельнви Состоим 
облучение 
при 56 ‘С5S 85

влажность 
<9&±3) % 
ври 40X

79. Масса прсссовоч- О/ 41,2(420) 1.0 1.0 1.0 1.0
вая фенольная а п 10.8(11,0) 0.8 0,5 0,8 1.0
ВХ4080-34 по ГОСТ е 33.0 11,8 11.6 21,5 7.5
5689-79 1 с б 0.07 0.05 0.05 0.13 0.05

е ' 10,0 10,0 7,0 11,0 5.4
tg6' 0.09 0.06 0.04 0,20 0.04

Р . 6.0X10" 1,0X10" 1.5X10" 4.2X10’ 5.0X10"
Р* 2,4X10" 3,1X10" 8.0X10" 4,1X10" 2.0X10"

Внешний
вил

Черный,
ГЛЯМЦСВЫЙ

Потеря
глянца

Потеря
глянца

Потеря
глянца

Нет изменений

79а. Масса прессо- О) 77.0 _ 0.9 0.8
вочпая фенольная а п 7.2 (7.4) — — 1.0 0.7
ВХЗ-090—14 по ГОСТ е 18.5 17.0 14.2 17.5 16.5
5689-79 tg 6 0.05 0.03 0,03 0.06 0.04

е' П.5 13.8 15,0 14.8 10.8
te f i ' 0.04 0.03 0.05 0.05 0.03

Р . 5.6X10" 1.9X10" 1.4X10" 2.5X10* 1.0X10"
Внешний

вид
Черный Не7 изменений Нет изменений Бугристость

поверхности
Нет изменений

796. Масса прессо- е 5.2 4.9 4.9 4.9
ночная фенольная 1сб 0.03 0.02 0.01 — 0,02
BX6-0I0-73 по ГОСТ « ' 4.5 4.6 4.6 — 4.6
5689-79 tg 6 ' 0.02 0.02 0.01 — 0.01

Р« 6.8Х 10,# 2.1X10" 1,5X10" — 5,5X10"
Внешний

вид
Черный,

глянцевый
Нет изменений Нет изменений Бугристость

поверхности
Нет изменений

79в. Масса прессо- 0/ 80,0 _ 0.7 0,8
ночная фенольная а  п 6.817.0) — — 0.9 0.9
ВХ6-342—70 по ГОСТ е 4.8 4.6 4.2 — 4.2
5689—79 Ig5 0,01 0.0! 0.01 — 0.01

е' 4.5 4.1 3.9 5.2 4.1
1g 6 ' 0.02 0,01 0.01 0.04 0.02

Ot 1.8Х 10" 4.6X10" 7.1X10" 4.3X10’ 1,2X10"
Внешний

вид
Светло-

коричневый
Коричневый Темно-

коричнеиый
Потемнение

охраски,
разрушение
поверхности

Коричневый

• 80. Масса прессо- О/ 98.1(1000) 1.0 1,0 1.0 1.0
вочная фенольная ап 16.7(17.0) 0.7 0.7 0.7 0.7
У1—301—07 по ГОСТ е 25.6 8.9 8,1 7.3 6,9
5689-79 «Кб 0.700 0.020 0.009 0.800 0.070

в ' U.0 8.1 6.7 13.2 6.9
t  е б ' 0.20 0,03 0.02 0,20 0.03

р « 7.6X10* 1,3X10" 6.7X10" 7.8 X10* 2.6 XI О10
р . 9.2 XI О1» 3.3X10" 9.6X10" 6.6 XI О10 3,4X10"

Внешний
вид

Коричневый Потемнение
окраски

Потемнение
окраски

Потемнение
охраекп

Потемнение
охраски

80а. Масса прсесо- о; 54.4 1.0 U 0.8 1.2
ночная фенольная ал 8,8 (9,0) 1.0 и 1.0 1.0
У4-080-02  по ГОСТ е 8.0 7,0 6.9 — 7.1
5689-79 «Кб 0.06 0.03 0,03 — 0.03

е ' 5.6 5.6 5,5 8.9 6.7
« е б ' 0.08 0.08 0.06 0.27 0,07
р* 9.4X10* 9.0X10" 3,2X10" 3.2ХЮ* 1.8X10"

Внешний
вид

Черный,
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Бугристость
поверхности

Нет изменений



ГОСТ 9.703—79 Стр. 25

Продолжение

Коэффициент сохранения физико-механических свойств, 
фактическое изменение алехтрвческих сасЛст» и внешнего виде

Измеряемы*ПОКАЗОТСДЬ Исходноезначениепоказателя

Вид аоздействим
чарка и номер стандарта Температура. *С Относительная Cieroaoe облучение 

при »*С85 as
влажность<96*3) при 40 С

81. Масса прсссовоч- а/ 80.4(820) 1.2 1.3 0.6 1.3
пая фенольная о. 9.8(10.0) 0.9 0.9 0.5 0.9
Сп 1-342-02 по ГОСТ е 5.8 5.0 4.8 30.0 5.0
5089—79 tftf 0.018 0.010 0.009 0.500 0.010

е' 5.3 4.4 4.3 та 4.4
1Кб' 0.040 0.030 0.024 0.400 0.026
Р» 4.8X10" 1.2X10" 2.2X10" 5.4X10* 9.0X10"
р. 2,2 x10м —• 2.8X10" —

Внешний
вид

Коричневый.
глянцевый

Нет изменений Потемнение
окраски

Потеря 
глянца, 

белый налет

Потемнение
окраски

81а. Масса прессо- а1 65.7 1.3 1.3 0.7 1.3
вочная фенольная 
Сп2—342-02 по ГОСТ

ая 6.8 (7.0) 1.0 1.1 0.7 U
е 5.7 5J2 5.0 — 4.9

5889-79 ig6 0.0) 0.01 0.03 — 0.01
е' 5.0 4,6 4.6 — 3,3

tg i' 0.03 0.03 0.03 — 0.02
р» 6.5X10" 3,6 X 10" 5.8X10" — 1.0X10"

Внешний
вид

Коричневый Нет изменений Потемнение
окраски

Разрушение
поверхвоетк,

трещины

Потемнение
окраски

816. Масса прессо- о/ 81.4 1,2 1J2 0.7 U
вотная фенольная 
СпЗ—342—02 по ГОСТ

а« 8.4 (8.6) 0.9 1.0 0.5 1.0
е 6.2 4.8 4.6 — 4.8

5689—79 tRfl 0.02 0.01 0.01 — 0,01
е' 5.4 4.5 4.4 — 4.6

tgfi' 0,03 0,03 0.02 — 0.02
Р» 1,2X10" 2.8X10" 3,8X10" — 6.9X10"

Внешний
вид

Коричневый Разрушение
поверхности

Темно-
коричневый

Разрушение
поверхности

Темно­
бордовый

81 в. Масса прессо- O f 84.3 1.0 1.0 0.7 1.0
вотная фенольная On 7,8 (8.0) 0.8 0.8 0.5 0.9
028-210-02 по ГОСТ 8 4.9 4.9 4.9 — 4.7
5689-79 0,03 0.02 0.04 — 0.02

е' 3.9 4,4 4,4 6.3 3,2
1кб' 0.02 0.02 0.02 0.06 0.02
р. 1.6X10" 5.3X10" 2.2X10" 5.3X10* 2.1X10"

Внешний
вид

Черный.
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Бугристость
поверхности.

потеря
глянца

Нет изменений

81г. Фенопласт лить- O f 60.8 U 1.0 0.6 1.0
свой 020-210-75* а. 5.3 (5.4) 1.0 1.0 0.8 1.0

е 5.3 4.9 4.7 — 4.8
tg6 0.04 0.03 0.02 — 0.02
е' 4,2 4.3 4.5 — 4.5

IgA' 0.03 0.02 0.02 — 0.02
Ре 2 2x10м 1.2X10" 8.1x10" — 2.9X10"

Внешний
вид

Черный,
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Бугристость
поверхности

Нет изменений

81а. Фенопласт O f 74.4 1.0 1.0 0.6 М
литьевой 021-210-75* а , 6.3 (6,5) 0.9 1.0 0.6 1.0

е 4.0 5.0 4.7 — 4.8
tg6 0.031 0.025 0,017 — 0.023
е' 4.0 4.2 4.2 — 3.9

<Еб' 0.024 0.018 0.021 — 0.017
р» 8 .6 x 10" 1.3X10" 1.0X10" 4.0X10* 4.3X10"

Внешний
вид

Черный.
глянцевый

Нет изменений Нет изменений Бугристость
поверхности

Нет изменений

4*
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П родолж гн ив

Н А я м е н и м и к е  ч а т с р я а я а ,  
м арж а и н о м е р  ст& нллртк

И зм е р я е м ы й
п о к а з а т е л ь

Исхожи**- пиячеянс показа »*лн

Коэффициент сохранения фиаккоисхааичесхих стсПста. 
фактическое* иямеяенхе электрических сповстх и в н е ш н е го  якав

В и д  хоэдейсттш п

Т е м п е р а т у р а , 'С
О т а о с н т с л ы и и

в л а ж н о с т ь

л |ж  4 0  'С

С иетопое 
о 6 л > ч » « и »  
п р и  И ХИ «

81е. Масса прессо­
вочная фенольная 
Ж7—010—83*

в о
е

tR 6
е'

1еб'
р »

Внешний
вид

78,4
6.8 (7.0) 
6.3 
0.07
4.8 
0,04
6.7x10*

Темно­
бордовый

1.0
0 .8
6.2
0.06
4.6
0.02
2.9Х I010 

Потемнение 
окраски

1 .0
0 .8
5.1
0.03
4 .5
0,02
2.7x10"

Темно-
коричневый

0 .6
0 .8

6 .6
0.08
5.3X10»

Темно
бордовый

0 .9
0 .8
5 .6
0 .0 5
4 .1
0 .0 2
6.7X10"

Коричнс-вый

81 ж, Фенопласт 
литьевой Ж9—010—60*

а/
ап
г'

1 В « '
Р»

Внешний
в и д

62.8 
6.8 (7.0)
5.3
0.05
3.1 х ю 10 
Черный, 

глянцевый

1.1
0.9
45
0.03
2ДХ10"

Бугристость
поверхности

1 .2
0.8
4.5
0.02
3.8X10" 

Нет изменений

0.7
0.7

Бугристость
поверхности

1.0
0.8
4 .5
0.03
3.4X10" 

Нет изменений

82. Фенопласт жа­
ростойкий цветной 
Ж-5—010—78 по 
ГОСТ 5689-79

о/
в ,
в

1кб
с'

tab'
р о

Внешний
вид

79,4(810)
5.2 (5,3)
5.8 
0.050
4.8 
0.03
1.4X10"

Малиновый.
глянцевый

0,8
1.0
5.3
0.030
4.5
0,02
1.9X10" 

Нет изменений

0.8
1 .0
5.0
0.017
4.4
0.02
1.4X10" 

Потемнение 
охриски

ОД
0.8

Потеря
глянца,

бугристость

0.8
1.0
5.2
0,027
5.0
0,02
2.0X10"

Потемнение
окраски

83, (Исключен, Изм. 
.4» 1).

84. Мате риал прес­
совочный антифрик­
ционный марки 
Ф6-337—67*

о/
ап

Внешний
вид

90.2(920)
10.4(10,6)
Коричневый

0.6
1.0

Нет изменений

0.5
1,0

Нет изменений

0.4
1.0

Нет изменений

0.6
1.0

Нет изменений

85. (Исключен. Изм. 
№ 1).

86. Материал прес­
совочный антифрик­
ционный марки 
Ф2—301—41*

О)
а»

Внешний
вид

171.6(1750)
31.4(32)
Коричневый

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1.0

Потемнение
окраски

1.0
1 .0

Потемненне
окраски

1.0
1.0

Выцветание
окраски

86а. Материал ан­
тифрикционный 
ПЛИС-104С*

е
t«6
е'

1*6'
Внешний

вид

4.9
0.002
4.6
0.006
Зеленый.

глянцевый

4.8
0.021
4Д
0.050

Нет изменений

4.8
0.015
4.5
0,006

Потемнение
окраски

6.7
0.057
5.0
0.027

Нет изменений

4.9
0.015
4 ,5
0,005

Коричневый

87. (Ис ключей. Изм. 
М 1).
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И pt/doAxtHUt

Махмсклпаане материма, 
марка п помор стандарта

Измеряем и»
шжоаатСч» Исходное

эпачевнепоказателя

Ко»*финиснт сохранен, ы фмамко-иечшичеекях свой ста. фактическое изменение вдемричеч-хих свойств и вметнет нид*
Вил воадаВсгвна

Т«мнсрат)р|». *С Относительная 
влажность 1«*3) *, пр» 40*С

Световое 
облучение 
при 65*СSS вв

88. Материал прес­
совочный ДСВ-4Р-2М 
парки II iso ГОСТ 
17478-72

О»
Oct
01
On
f

tRfi'
Ре

E

130.4(1330)
240.2(2450)
332,5(3390)
122.6(125)

5.2
0,027
5.8x10"
>1X10"

21.3X10'
(21.3)

0.8
1.0
0.6
0.8
4.1
0.014
>1ХЮ'г
>1X10"

14,8

0.7
1.0
0.6
0.5
3,4
0.010
>1X10'*
>1X10"

17.2

1.0
0.6
0.4
0.8
6.5
0,085
8.2X10°
3.7X10»

12,0

0.7

0.4
0.8
4.7
0.017
>1ХЮ"
1.1X10"

18.5

88а. Материал прес­
совочный ГСП-32*

Ot
a„
e'

1*6'
Р»
P.

Внешний
вид

118,0
53.0(54,0) 
4.8 
0.023 
5.6X10" 
1,0X10" 
Горчично­
го цвета

1.0
1.0
4.4
0,012
1.0Х10'1
1,0X10"
Светло-

коричневый

0.8
0.9
4.3
0.011
1.0X10"
1.0ХЮ"

Темно-
коричневый

0.7
0.9
5.8
0.047
1.3X10'°
9,6X10»

Светло-
красный

89. Материал прес- or 117.1(1500) 1.6 1.6 1.5 I 7совочный AI-4В по On 00,9(68.0) 0.8 1.1 1,1 | |ГОСТ 20437—75 (Jcp 159.9(16.30) 1.0 i!-3
e 6.2 4,8 4.7 6.6 4,5(кб 0,020 0,010 0.009 0.070 0.009e' 5.2 4,8 4.7 6.0 4.5

left' 0.016 0.010 0.008 0.020 0.009
P.- 1.1X10" 5.8X10'» 8.2X10'» 1.5X10" 4.0X10"
P. и х  Ю" 3,0X10'» 5.1X10" 3.8X10" 6.0X10"

90. Масса прессе- Of 67.7(690) 1.0 1.0 0.8 1.0вочная карбамидо- и On 4.9 (5.0) 1,0 1.0 1,0 1 0меламиаоформальде- e 8.6 7.7 7.2 10.5 80гмдная марки МФВ1 left 0.05 0.02 0,02 0,07 0.02по ГОСТ 9359—80 e' 8.1 7.0 7.0 10.0 7̂ 0
teft' 0.02 0.014 0.014 0.02 0.014
p* 3.4 X 10° 8.6X10" 1,4X10" 8.7X10* 3,9X10"Внешний Серый, Нет изменений Потемнение Потеря Потемнение

вид глянцевый окраски глянца окраски

91. Фенопласт Of 135.3(1380) 0.9 1.0 0,7 0.9Э 5-101-30 по ГОСТ On 10.4(10.6) 0.9 0.8 0.6 0.95689—79 e 7.5 7.8 7.7 8.2 4.8
(eft 0.01 0.01 0.004 0.03 0.012e' 7,4 6.7 7.7 7.4 4.7
left' 0.007 0.008 0,008 0.010 0.007
p« 1,7X10'° 1.8X10° а— 1.8Х10» I.6XI0103.6X10" 4.0X10'» 1,3X10" 1.5X10'» 6.3X10"r,Внешний Темно- Поте и не и нс Коричневый Потемнение Коричневый

вид зеленый окраски окраски
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Продолжение

Коаффипиеит сохранения фиалко-механических свойств, 
фахтичееко* мменеэне электрических саойств и внесшего вида

И с к п л и м
В и д  ао алей сттш я

Ноий(НОб1ИИФ М*Т#рИйЛ1(
марха и но*ер стандарта п о к а з а т е л ь значение

п о к а з а т е л и
Т е м п е р а т у р ь , *С О т н о с и т е л ь н а я

S3 as
влажность 
(95± 3) % 
при 40‘С

Световое 
облучение 
при 55X

92. Фенопласт О / 107.9(1100) 0.7 0,8 0.9 0.9
Э4—100— 30 по ГОСТ а » 6.7 (6.8) 0.8 0.8 0.7 1.0
5689—79 в 7,0 6.5 6.0 6 .7 6.8

t f? 6 0.013 0.011 0.005 0.034 0.010
е' 6.7 5.3 6,4 6.9 —

tgB' 0.028 0,005 0.006 0.009 —
Р* 6.2 XI О” 6.4X10“ 1.5X10» 1.3X10“ 2.5X10“
Р« 6,4X10** 1,3X10“ 1.2X10“ 1.3Х101* 1,7X10“

Внешний
вид

Коричневый Нет изменений Нет изменений Нет изменений Нет изменений

3 мес;

П р и м е ч а н и е .  Продолжительность воздействия: 
температуры 55 °С;
по п. 73а таблицы при определении изменения показателей физико-механических свойств и внешнего вида —

2 мес;
по п. 736 таблицы при определении изменения показателей фнзнко-мсханических свойств и внешнего виза — 

по п. 88 таблицы при определении изменении . показателей физико-механических и электрических свойств
3 мес:

температуры 85 °С; . ,  .  ___  ___
по п. 73а таблицы при определении изменения показателей физико-механических свойств и внешнего вида —

’по п. 736 таблицы при определении изменения показателей физико-механических свойств и внешнего вида —

по п. 1 таблицы при определении изменения показателей электрических свойств — 3 мес;
по пп. 2, 31 таблицы при определении изменения показателей физико-механических н электрических свойств —

3 кбс
'по пп. 12, 13 таблицы при определении измевення показателей физико-механических свойств — 3 мес. элех- 

трнчееккх свойств —2 мес; _
по п. 73 таблицы при определении изменения разрушающего напряжения при растяжении — 3 нес. остальных 

показателей — 4 мес;
по п, 88 таблицы при определении изменения разрушающего напряжения при изгибе — 2 мес; 
относительной влажности 95±3 % при 40 °С:
по п. 77 таблицы при определении изменения показателей электрических свойств — 4,5 мес;
по п. 88 таблицы при определении изменения показателей физвко-механических и электрических свойств —

3 мес;
светового облучения при 55 °С:
по п. 73а таблицы при определении изменения показателей физико-механических свойств и внешнего вида —

3 мес'
по п. 736 таблицы при определении изменения показателей фнзико-мехзиических свойств и внешнего вида —

" п о  пп. 3, 4. 13, 15, 17, 18, 19, таблицы при определении изменения показателей физико-механических и электричес­
ких свойств — 2 мес;

по по. 2, 5, 6, 8, 9, 10, 14. 16. 23, 25, 26, 32 таблицы — 3 мес; ,  • _
по пп. 1, 7 таблицы при определении изменения показателей физкко-механичсских свойств — 3 мес, электричес­

ких свойств — 1 мес;
по п. 66 таблицы при определении изменения относительного удлинения при разрыве — 5 мес.
(Измененная редакция, Изм. fk  1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5
Справочное

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗМЕНЕНИЯ СВОЙСТВ ПЛАСТМАСС В ЛАБОРАТОРНЫХ УСЛОВИЯХ ПРИ 
ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТИ ИСПЫТАНИЙ от 1 до 90 сут

Кшффиднеят сохранения физкхо-кехдкнтеских свойств.
Исходное ПроАляжвте-ивость иелытаяия. сут

Наименовании материал*. Измеряемый акачении Ло«ЙЯНТ«ЛЯ
видмарка и номер стандарта показэтсль ИСПЫТАНИЯ

1 5 18 30 со 90

1. Поливмид литье- о,» 57.4(585) 1 1.1 1.1 1.1 1.1 _
вой 610 по ГОСТ 
10589—73

II 1.0 0.7 — 0.5 — —

а. 95.1 (97) I
II

1.2
М

1.2
1,2

1,2 1.25
2.8

- -

01 74.5(790) I
II

1.1
1.1 1.1

1.3 1.3
1.1 - -

212 I 0,6 0,6 0.4вря II 0.15 0,01 — 0,01 —

2. Полиамид напол- Ок> 56,7(578) I 0.8 0.8 0.7 _
иениый II 0.7 0,7 — 0.7 — —
ПА-610- 1- 101* а* 114,7(117) I 0.2 0.2 — —

II 0.1 0,1 — 0.1 — —
О! 83.6(852) I U 1,1 1.1 1.1 — —

II М 1.1 — 1,1 — “

3. Полиамид напол- 68,6(699) III 1,35 1,35 0.7 0,7 0.5
неиный
ПА-610— 1—103*

0РР II — 1,2 0,8 0,8 0.7 0.6

16.0 III 0.6 0.3 0.1 0.1 0.1
вк. II — 0.G — 0.7 0.5 0.1

4. Полиамид на- 97,2(991) III U 1,1 1.1 М 1.1 1.0
полненный
ПА-610- 1- 108*

On II 1.1 1.1 1.1 1.1 1.0 """

31,4(32.0) III 0.85 0,9 0.8 0.8 0.4 0.4
а. II 0,9 0.9 0.6 0.5 0.5

152.8(1558) III 1.3
1.1

1.2 1.2 1.2 1,2 1.0
о; II 1.1 1.1 1.1 —

3.6 III 2.1 2.1 2.0 2.0 2.0 1 ,г
е,р II 2.1 2.1 2.1 1.9 1.8

5. Полиамид 74,7(762) I 1.1 1.1 0.08
6- 110* Орр II 0.9 0,9 0.9 — —

ал 141,2(144) I
II 1.10,9 1.11.0

М
i7o

—
-
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Продолжение

Наименование материала, 
м а о х а  и номер стандарта

И а м # р я е 1 ш й
л ом ит**!.

Исхоаио*
амачские

п о д а т е л я

Вял
Н С Ч Ы т а н а Л

Ко»фОяцне1гт сохранения фимшо-иехвкичеотмх сасЛст» 

Проходжнтедьиссть испытания, сут

1 5 I S э о 6 0 < 0

Капрон кордный Б*
о / 106.9(1090) 1

11
1,2
1.0

М

1.1
1.0

1.1
— —

80.0 1

11
1 . 6

2.5
0,9

- -
-

6. Сополимер по­
лиамида АК-93/7 по 
ГОСТ 19459—74

0?Г 78.7(802) I

I I

1.0
1.0

1,0
1,0

1.0
«Го -

-

а» 150.0(153) I 0.2 0,2 - - - -

I 1.1 1.1 1.1 и
о / 107.1(1092) 11 1,0 1.0 1.0 — —

« и > 75.0 11 - 0,05 - 0,05 - -

П р и м еч ан и е . Испытания, обозначенные I, проведены при 70*С; И — при световом облучении при 55 °С; 
III —при 85 °С.
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Группа Т99

Изменение № 2 ГОСТ 9.703—79 Единая система защиты от коррозии и старения. 
Пластмассы для изделии, предназначенных для эксплуатации в районах с тро­
пическим климатом. Общие требования к выбору и методы испытаний
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 13.06.90 № 1515

Дата введения 01.01.91

Пункт 2.1.3. Первый абзац изложить в новой редакции: «Испытательная ка­
мера или аппарат искусственной погоды (АИП) в соответствии с требованиями 
ГОСТ 9.708—83, обеспечивающие:».

Приложение 1. Графа «Наименование показателя». Пункты 8, 9 изложить в 
новой редакции: «8. Изгибающее напряжение в момент разрушения, МПа 

9. Изгибающее напряжение при заданном значении прогиба, МПа». 
Приложение 3. Графа «Марка». Пункт 9. Заменить марки: ПСМД. ПСМ на 

ПСМ-111, ПСМ-115, ПСМ-118, ПСМ-15Г, пункт 13. Заменить марку: МСН-П на 
МСН-Л; пункт 14а. Исключить марку: УПС-0803Э*. после марки УПМ 0703Э- 
дополнить знаком *; пункт 43. Обозначение марок изложить в новой редакции: 
ПА610-Л ДМ, ПА610Л-ГЮ, ПА61О-Л-Т20, ПА610-Л-Т40, ПА610-Л-СВ30*;

Графа «Номер стандарта». Пункты 3, 4, 4а, 7а. Заменить ссылку: ГОСТ
16338—77 на ГОСТ 16338—85; пункт 9 дополнить ссылкой: ГОСТ 20282—86; 
пункт 10. Исключить ссылку: ГОСТ 20282—74; пункт 13 дополнить ссылкой: 
ГОСТ 12271—76. Пункт 14. Исключить ссылку на ГОСТ 12271—76; пункт 26. 
Заменить ссылку: ГОСТ 13744—76 на ГОСТ 13744—87; пункт 42. Заменить
ссылку: ГОСТ 10589—73 на ГОСТ 10589—87; пункт 45. Заменить ссылку: ГОСТ 
19459—74 на ГОСТ 194591—87; пункты 24, 24а, 40, 40в, 46 исключить; 

пункты 54, 54о, 546 изложить в новой редакции (см. с. 256).
Приложение 4. Графа «Наименование материала, марка и номер стандарта». 

Пункты 12—19, 19а, 196. Заменить ссылку: ГОСТ 16338—77 на ГОСТ 16338—85; 
пункты 23—26. Заменить ссылку; ГОСТ 20282—74 на ГОСТ 20282—86; пункт 54. 
Заменить ссылку: ГОСТ 13744—76 на ГОСТ 13744—87; пункты 74, 74в. 75—77, 
77а, 79, 79а, 79в, 81 в. Заменить слова: «по ГОСТ 5689—79» на знак *; пункт 81е. 
Заменить знак • на «по ГОСТ 5689—79».

Пункты 52, 52а, 70. 70в, 81 г, 81д, 82 исключить.



( П р о д о л ж е н и е  и з м е н е н и я  к  Г О С Т  9 .7 0 3 — 7 9 )

Н а и м е н о в а н и е
м а т е р и а л а М а р к а

Н о м е р
с т а н д а р т а

Г р к б о с т о й к о с т ь  м а ­
т е р и а л а  п о  Г О С Т  
9 . 0 J9— 75, м е т о д  А ,  

б а л л

54. Массы Ж 2-010- 60 ГОСТ 5689 -79 3
прессовочные Ж З-010-452 2
фенольные Э9—342— 7] 4

ЭЮ- -342—63 4 ‘
В.\5—0 2 0—73 4
У1—301 —07 4
У4—080-02 4
Сп 1—342—02 3
СиЗ—342—02 4
Ж7—010-83 4

54а. Массы Ж1— 010-40 2
прессовочные фе- Э1 —340 —02 4
зольные ЭЗ—340—61 2

ЭЗ—340—65 2
Э 4 - 100-30 4
Э5—101—30 3
Э6—014—30 3
Э8-3 6 1 —63 4
ВхЗ—090—14 3
Вх4-0 8 0 -3 4 3
Вхб—342 —70 4
Сп2—342—02 4
028—210-02" 4

546. Фенопласт Ж9—010—60* 3
-литьевой

ки\ь « рку ПА 6 l5 -l-1 0 1 *  на ПА610-Л-ДМ*; пункт 3. Заменить марку:
ПА 610-^1-103* на ПА610-Л-Г10*; пункт 4. 3а“ Т о с П $ Ь - 7 4  «Г ГОСТ на ПА610-Л-СВ30*; пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 19459—74 на i
19459-87;

ПУрТ;0жеИнн“ Г г Трафа с Н а и м е н м ^  м а т е р и ^ и а р ^ ^ е р  ^ а н д ^ а , .  
Пункт 7 Заменить ссылку- ГОСТ 16338—77 на I ОСТ 16338—85, пункты 14 w. 
Заменить ссыжу ГОСТ 20282-74 на ГОСТ 20282-86; пункт 28 наложить в но-

, ,-а г т  »3744_87»- пункт 43. Заменить

•О» редТ о с т ‘ т Т58^-73Сна3 ГОСТ 1058® 87; пункт 44. 3д“ Т

ПА610-Л-Т40*; пункт 46. 3 ^ Г б Ш - 1-Ю 3 + на ПА6Ю-Л-П0*; пункт 48. Заме- 
пункт 47. Заменить марку: ПА 610 l i rR4fl,  пункт 49. Заменить ссылку: 
™ть марку. ПА 610—1—108* на П М Ю Ы О Я О  > ^ “ ^ 6 8 ,  72, 73, 75 76. 
ГОСТ 19459-74 на ГОСТ! 9459-87 пункт 5». т ?д Заме1„,ть знак на
Заменить ссылку: по ГОСТ ^ ^ 7? " ^ ™ ц ИТЬ 
«по ГОСТ 5689—79»; пункты 27, 42, 51 исключить,

(ИУС К? 9 1990 г.)

ГОСТ 9.703-79
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