
УДК 621.7533:008.354 Группа Г28

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ-ПРОБКИ ШПОНОЧНЫЕ 
ДИАМЕТРОМ or 9 до 18 мм

Конструкция * размеры

Keywey plug gauges with diameter 
from 9 to 18 mm.

Design and dimensions

ОКП 39 3181

ГОСТ 
24110—80 *

Постановлением Госупарстаенного комитета СССР по стандартам от 26 апрели 
1990 г. S t 1034 срок дебетами установлен

с 01.01.81 
до 0К0Г.2000

J. Настоящий стандарт распространяется на комплексные ка- 
либры-пробки для контроля шпоночных пазов во втулках гто 
ГОСТ 23360—78. ГОСТ 24068—80 к ГОСТ 24071-80.

2. Размеры калибров-пробок должны соответствовать указан* 
ным на черт. 1 и в табл. 1.

Исполнительные размеры Ь 7/к и допуск Т»— по ГОСТ 
24109- 80.

Г — ecTiBK*; 1 — lamiMKo, J  — ручка по ГОСТ 14748—09 4 — е*нт 1см. тайл. I).
Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
■к
* Переиздание (июль 1993 г.) с Изменением № I. утвержденным 

в декабре 1983 е. (ИУС 4-84)
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С  S ГОСТ « 1 1 0 -8 0

3. Размеры вставки должны соответствовать указанным на 
черт. 2 и в табл. 2.

Исполнительные размеры аж — по I UCl itfiuy—со.



Т
а

б
л

и
ц

а
 2

ГОСТ 24110—*0 С  4

X



С. * ГОСТ *4110—во

4. Размеры шпонок должны соответствовать указанным на 
черт. 3 и в табл. 3.

ntV  м

Черт. 3

<»К> Ь. (арех отм.иог*> t А  (пред отхл. ±0.1) l**i> 4,

3 3 14 6 3 Ml .6

4 4 15 7 4 М2

5 5 17 9 5 М2,5

6 а 20 10 6 М2,5

П р и м е ч а н и е .  Размер (А,) соответствует большему сечению лаз* по 
ГОСТ 24068-80.

5. Поле допуска резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.
2 .-5 . (Измененная редакция, Изм. Jft 1).
6. Технические требования— по ГОСТ 2015—84.



ГОСТ 24110-80 С. в

ба. Обозначения калнбров-лробок для шпоночных пазов вту­
лок по ГОСТ 23360—78 диаметрами по нормальному ряду чисел 
Ra 20 должны соответствовать указанным в табл. 4.

бб. Обозначения калибров-пробок для шпоночных пазов вту­
лок по ГОСТ 24068- 80 диаметрами по нормальному ряду чисел 
Ra 20 должны соответствовать указанным в табл. 5.

Т а б л и ц а  4
мм

Диаметр 6
иемих.

Обспчачеимс
калибре»
пробок | |  

С a

Петями | Шяо*т 1 ругха
Количество

~  1 ;  i !
Обозначение деталей

9 3 8313-0133 8313-0133/001 8313-0133-002 8054 0012
J0 8313-0134 8313-0134/001

II 4 8313-0135 8313-0135/001
8313-0135/002

8054 001312 «13-0136 8313-0136/001

14
б

8313-0137 8313-0137/001
8313-0137/002

16 8313-0138 8313-0138/001
8054-001418 6 8313-0139 8313-0139/001 8313-0139/002

Д и а м е т р
ь

*0* ИИ
О б э ап а ч е ч и е

ка л и б р о в -
пробок

кгtt . 
* £ в г
* 2

В с т а в к а  | Щпохка j  Р у ч к а

К о л и ч е с тв о

1 | 1 1 1
О б о а м а ч е н и е  д е т а л е й

9 3 8313-0211 8313-0133/001 8313-0133/002 8054-0012
10 8313 0212 8313-0134/001

11 4
8313-0213 8313-0135/001

8313-0135/002
8054 001312 8313-0214 8313-0136/001

п
5

8313 0215 8313-0137/001
8313-0137/002

16 8313-0216 8313-0138/001
8054 031418 0 8-313-0217 8313-0139/001 8313-0139/002
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С. 7 ГОСТ 24110-80

6в. Обозначения калибров-пробок для шпоночных пазов втулок 
должны соответствовать указанным в табл. 6

мм
Н с я о л л с н е  1

В ст а в »# Ш л е й к а Р у ч к е

Д и а м е т р
ь O f " . l t ! i ' l c u  >;С К о л и ч е с т в о

н о м е » М|ЛМСрО»- 

I I  р о б о к I s • • •

i t О в з и а ч с и н е  д е т а л е н

9 83130133 8313-0133/001 8054-0012
1 0 3 8313-0134 8313-0134/091 8313-0133/002
11 8 3 |3  0 Ш 8313-0141/001

12 8313-0142 8313 0142/001 8054-0013

14
4 83)3-0143 8313-0143/00)

8313-0135/002
1 6 8313-0144 8313-0144/00)

18 5 8313-0115 8313-0145/001 8313-0137/002 8054-0014
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ГОСТ 24110-80 С. 8

по ГОСТ 24071—80 диаметрами по нормальному ряду чисел Ra 20

Т а б л и ц а  6

Исполнении 2

ь
поини

Обозначение 
► .-.лнбров- 
лробо*

Применяе­
мость

Вставка Шаожка Ручка

Количество
1 1 .

Обозначение ДеталеЯ

1
•

83130146 8313-0146/001 8064-0013
3 «13-0147 83130147/001 8313-0133/002

8313-0148 83134)148/001 8054 0014
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С. 9 ГОСТ 24110—90

бг. Обозначения кодов полей допусков для шпоночных пазов 
должны соответствовать указанным в табл. 7.

бд. Условные обозначения калибров-пробок должны состоять 
из наименования калибра, его обозначения, кода поля допуска 
шпоночного паза втулки, черты дроби, обозначения поля допуска 
отверстия втулки и обозначения настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  калибра-пробки 
для контроля втулки диаметром 12Н9 со шпоночным пазом 
Ь =  4010 по ГОСТ 23360—78:

Пробка 8313-0136— ЦН9 ГОСТ 24110—80.
Допускается вместо кода указывать обозначение поля допус­

ка шпоночного паза втулки.
6а.—6д. (Введены дополнительно, Изм. J* I)
7. .Маркировать: обозначение и код поля допуска (например, 

8313-0136^-1), номинальные размеры d н b с обозначением но­
лей допусков (например, 12Н9. 4D10) и товарный знак.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

Таблица 7

Поле допуежа Ход

D 10 1

, J, 9 2

1» 9 3
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