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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на белые неорганичес­
кие пигменты и устанавливает визуальный и инструментальный 
методы определения разбеливающей способности.

Разбеливающую способность испытуемого пигмента определя­
ют в сравнении с разбеливающей способностью утвержденного 
образца и выражают в условных единицах.

Стандарт соответствует МС ИСО 787/XVII—73 в части, каса­
ющейся подготовки паст к испытанию.

1. ВИЗУАЛЬНЫЙ МЕТОД

1.1. С у щ н о с т ь  м е т о д а
Сущность визуального метода заключается в установлении 

одинаковой интенсивности цвета паст с испытуемым пигментом 
и утвержденным образцом.

1.2. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы
Машина автоматическая типа МАГНЫ для перегира паст.
Мельница лабораторная бисерная с частотой вращения вала 

мешалки не ниже (3000±150) об/мин.
Шпатель металлический.

Издание официальное Перепечатка аоспрецена
* Переиздание (август I9S7 г.) с Изменением Л? I. 

утвержденным н декабре 1985 г. (НУС 4—S6).
©  Издательство стандартов, 1987
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Пластинки из стекла размером 45X60 мм или 90x120 мм по 
ГОСТ 683-85.

Бюретка 1—2—2—0,02 по ГОСТ 20292—74.
Масло льняное рафинированное отбеленное по ГОСТ 5791—81.
Барий сернокислый по ГОСТ Э158—75.
Ультрамарин марки УЛ.
Бентонит.
Стакан металлический вместимостью 200 —250 см3.

Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104—80 2 го 
класса точности с наибольшим пределом взвешивания 200 г.

Паста ультрамариновая, приготовленная из ультрамарина, 
сернокислого бария, бентонита и льняного масла в весовом отно­
шении 1,0: 5 ,6 :0 ,4  : ЗД перетертых в лабораторной бисерной мель­
нице в течение 2 ч без добавления бисера до получения однород­
ной насты. Пасту хранит в стеклянной посуде с завинчивающейся 

крышкой. Срок хранения паст неограничен.
Образцы разбеливающей способности белых пигментов, ут­

вержденных в установленном порядке,
(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.3. Отбор проб — по ГОСТ 9980.2—86.
1.4. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
1.4.1. Приготовление контрольной и испытуемой паст
Для определения разбеливающей способности готовят конт­

рольную и испытуемую пасты. Контрольную пасту готовят из ут­
вержденного образца, ультрамариновой пасты (с добавкой льня­
ного масла для литопона и цинковых белил), взятых в количест­
вах, соответствующих разбеливающей способности пигмента по 
табл. 1.

Испытуемую пасту готовят аналогично.
Таблица  I

Ндимемоялми* к ы»ря*
уТв(фМЛ«ННОГО ИНГИ («г» •ця* способ­ность. уело»- 

мне единицы

Кол и wt но на 1 
1ШГМ

ультоамгринозсВ 
песты, г

Г утвержденного емта

дымного масла, 
г

Двуокись тягана марки А-01 1200 3.44
Двуокись титана марки Р-02 1700 4.86 —
Белила цинковые марки БЦО 200 0.57 0.15
Литопон марки ЛП 300 0.86 0,19

Пигмент и ультрамариновую пасту, взвешенные на стеклянной 
пластинке (результат записывают до третьего десятичного знака), 
иереносят на середину нижнего диска машины. Льняное масло 
добавляют из бюретки. Смесь тщательно перемешивают шпателем
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до образования однородной пасты. Оставшуюся на шпателе пасту 
переносят па диск машины и включают ее. Пигментную пасту 
перетирают при полной нагрузке машины за 4 цикла, считая за 
цикл 25 оборотов. Через каждые 25 оборотов машину выключают, 
шпателем собирают пасту с обоих дисков на середину нижнего 
диска и машину включают вновь. Общее число оборотов— 100.

Затем пасту собирают шпателем и переносят на стекло.
Приготовленные пасты хранят в темном и прохладном месте 

не более 24 ч.
(Измененная редакция, Изм. Л» I).
1.5. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
Испытуемую и контрольную пасты, приготовленные по и. 1.4.1, 

наносят шпателем на стеклянную пластинку в одном направлении 
в виде непросвечивающих и соприкасающихся полосок шириной 
не менее 25 мм и длиной не менее 40 мм.

Интенсивность окраскн ласт сравнивают через стеклянную 
пластинку или на поверхности пластинки сразу после нанесения 
полосок при рассеянном искусственном или естественном свете.

Если интенсивности окраскн паст одинаковы, то разбеливаю­
щая способность испытуемого белого пигмента равна разбеливаю­
щей способности утвержденного образца.

Если интенсивности окраскн наст неодинаковы, то готовят но­
вую испытуемую пасту с большим или меньшим количеством 
ультрамариновой пасты. При этом подбирают по табл. 2 или 3 (в 
зависимости от пигмента) такое количество ультрамариновой 
пасты, которое дает интенсивность окраски пасты, равную интен­
сивности окраски контрольной пасты.

Т а б л и ц а  2

-Р азб е л и ва ю щ ая  
сп особн ость , усл ов­

ны е единицы

К о л и ч ество  у л ь т р а ­
м ар и н овой  с а с т и  
п а  1 г  дауехм еи  

т и т а н а  a ao taa tio ft  
ф о р м ы . г

Р а а б е л и в а ю ш а а  
сп особн ость , у с л о в ­

ны е единицы

К о л и ч ество  у л ьт р а  
m jp u x o b o A п аст и  
н а 1  г  двуоки си  

ти та н а  pttJM buoA  
ф ор м ы , г

1 1 0 0 3 . 1 6 1 4 0 0 4 . 0
1 1 5 0 з . з о 1 4 5 0 4 . И
1 2 0 0 3 . 4 4 1 5 0 0 4 . 2 9
1 2 5 0 3 . 5 8 1 5 5 0 4 . 4 3
1 3 0 0 3 , 7 2 1 6 0 0 4 , 5 7
1 3 5 0 3 . 8 6 1 6 5 0 4 . 7 1
1 4 0 0 4 , 0 0 1 7 0 0 4 , 8 6
1 4 5 0 4 . 1 4 1 7 5 0 5 . 0 0
151X1 4 . 2 8 1 8 0 0 5 . 1 4

1 8 5 0 5 . 2 8
1 9 0 0 6 . 4 2
1 9 5 0 5 . 5 7
2 0 0 0 5 . 7 1

2*
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Таблица  3

Разбелякам- 
ш я  <111«об- 
KOCTV. услов­
ии* ТДЯИИЦи

Количество яи ) г циикопих 
белил Ра1«сливая> 

шля способ-
МОСТ!.. /СЛОВ
ныв единицы

Количеств» ил 1 г литопона

У.ТЬТОЙМЙРЛ-
цо»>* весты, 

г
льняного
'масла. г

ультрамярм- 
нсесЛ посты. 

Г
льняного 
масла, г

160 0 .46 0 .16 240 0 .68 0.21
180 0 .52 0 .1 6 260 0 .74 0 .2 0
200 0 .57 0 .15 280 0 .80 0 .2 0
220 0 .6 3 0.14 300 0 .85 0 .19
240 0 ,6 8 0.14 320 0 .90 0 .1 9
260 0 ,74 0 .13 340 0 .96 0 .18

1.6. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Разбеливающую способность испытуемого пигмента определя­

ют но табл. 2 или 3 в зависимости от взятого количества ультра­
мариновой пасты и выражают в условных единицах.

2. ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЙ МЕТОД

2.1. С у щ н о с т ь  м е т о д а
Сущность инструментального метода заключается в измерении 

коэффициентов отражения от одинаково приготовленных паст с 
испытуемым пигментом и утвержденным образцом.

2.2. А п п а р а т у  р а н м а т е р и а л ы
Для определения разбеливающей способности инструменталь­

ным методом применяется аппаратура и материалы по п. 1.2 со 
следующими дополнениями:

компаратор цвета типа ФКЦШ-М;
кюветы для сыпучих тел, приложенные к компаратору.
Цветоизмерительный прибор типа «Радуга» со специализиро­

ванным управляющим вычислительным устройством, укомплекто­
ванный кассетой с лентой, содержащей программу определения 
разбеливающей способности образцов, при источнике света С по 
ГОСТ 7721—76 и стандартными образцами белой поверхности из 

молочного стекла MC-I4 и МС-20. Погрешности измерения коорди­
нат цветности 0,01.

Допускается использование других приборов, предназначенных 
для измерения коэффициента отражения, точность измерения кото­
рых не уступает изложенной в настоящем стандарте.

(Измененная редакция, Изм. № I).
2.3. Отбор проб — по ГОСТ 9980.2—86.
2.4. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю
Контрольную и испытуемую пасты, приготовленные, как ука­

зано в п. 1.4.1, наносят ровным слоем с помощью шпателя на
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стеклянные пластинки. 3aTevi пасту накрывают шаблоном из 
тонкого органического стекла или картона такого же размера, 
как стеклянная пластинка, с вырезанным в середине отверстием 
диаметром 35 мм. Чтобы не пачкался шаблон, под него кладут 
такой же шаблон из бумаги.

При проведении испытания допускается помешать ласту в  
кюветы для сыпучих тел. При этом контрольную и испытуемые 
пасты готовят в количестве, достаточном для заполнения кюветы. 
Поверхность наст горизонтально выравнивают шпателем на уровне 
кюветы.

2.5. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я  при п о м о щ и  к о м п а ­
р а т о р а  ц в е т а

Определение разбеливающей способности испытуемой и конт­
рольной паст, приготовленных по л. 2.4, производят при колори­
метрическом источнике света С по ГОСТ 7721—76.

ГТо логарифмической шкале компаратора измеряют величину 
логарифма отношений коэффициентов отражения испытуемой и 
контрольной паст (jV5).

Соотношение результатов по шкале отношений и шкале лога­
рифмов отношений приведено в справочном приложении.

2.4, 2.5 (Измененная редакция, Изм.-М 1).
2.6. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.6.1. Разбеливающую способность (X) в условных единицах 

вычисляют по формулам:
для рутильной двуокиси титана

* = * 0- r l l ,3 ( - lO W >); 

для анатазной двуокиси титана 
* - * , - { - 9 , 5  (-IO W *); 

для цинковых белил 
* = * . +  1.7 (-1 0 W ,);

для литопона
* - * 0 - 1 , 6  (-1 0 W ,),

где * о — разбеливающая способность утвержденного образца, ус­
ловные единица;

iV$ — отсчет по логарифмической шкале прибора ФКЦШ-М.
Вычисление проводят до целого числа с последующим округ­

лением до двух значащих цифр.
За результат испытания принимают среднее арифметическое 

результатов двух параллельных определений, допускаемые рас­
хождения между которыми при доверительной вероятности Р —0,95 

не должны превышать для двуокиси титана рутильной формы 
30 условных единиц, для двуокиси титана анатазной фор-
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мы — 20 условных единиц, цинковых белил и литопона — 5 услов­
ных единиц.

(Измененная редакция, Изм. Л  1).
2.7. П р о в е д е  н и е и с п ы т а н и я  п р и  п о м о щ и  п р и ­

б о р а  « Р а д у г а »
Пластинки или кюветы с контрольной и испытуемой настами 

помещают последовательно на держатель отражающих образцов.
Результаты измерений разбеливающей способности при источ­

нике света С получают в виде цифр на индикаторном табло спе­
циализированного вычислительного устройства или в  виде рас­
печатки на печатающем устройстве, входящем в комплект при­
бора. Измерение проводят до целого числа с последующим округ­
лением до целого десятка.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
результатов двух параллельных определений, допускаемые рас­
хождения между которыми при доверительной вероятности 
Р  =  0,95 не должны превышать для двуокиси титана рутильной 
формы— 30 условных единиц, для двуокиси титана анатаз- 
ной формы — 20 условных единиц, цинковых белил и литопо­
н а— 5 условных единиц.

При разногласиях в  оценке разбеливающей способности опре­
деление проводят на приборе «Радуга».

(Введен дополнительно, Изм. № I).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное
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