
УДК 621.914.28:006.354 Труппа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ДВУХСТОРОННИЕ СО ВСТАВНЫМИ 
НОЖАМИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ ГОСТ
Конструкция и размеры

Double-angle disc cutters with inserted blades 
for machining light alloys.

Design and dimensions
ОКП 39183

16229— 81

Дата введения 01,01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на праворежущие и 
леворежущие двухсторонние дисковые фрезы диаметром D от 
80 до 315 мм со вставными ножами из быстрорежущей стали для 
обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена
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программа повышения энергетической эффективности

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html
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Черт. 1
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фрезы^диаметром Z)==°200 мм,°ширинойНВ = fe*мм, „еГ л и Г и Т Г "’
Фреза 2245-0531 ГОСТ 16229—81 

То же, исполнения 2, радиусом г = 5 мм:

Фреза 2245-0131 г =5 мм ГОСТ 16229-81 

вать укамнньшГна ФР63 Д°ЛЖНЫ “ °™етсхво-

90

А-А

Черт. 2
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с. 4 ГОСТ 16229— 81

Праворежущие фрезы
Леворежущие фрезы

D ВИсполнение 1 Исполнение 2 Исполнение 1 Исполне ние 2

Обозна­
чение

При­
меняе­
мость

Обозна­
чение

При­
меняе­
мость

Обозна­
чение

При­
меняе­
мость

Обозна­
чение

При­
меняе­
мость

10145-0101 20*46-0502 Г1045-0102
80

42
16
.18904)5-0603 c>045-0103 2045-0504 r>1245-0104

9\9*4Я-'0ЙП6 f>045-0105 r>045-0606 r>045-0106

2245-0607 21245-0107 Г>0)45-0508 l>045-01108
100

(42)
16
202045-0509 212145-0109 1>046-0510 22*46-Oll10

2045-05111 2045-ОШШ 2045-0610 2245-01)14

Ш5-05113 2245-04)113 2045-05114 2046-01116
*1*25

(112)
20

2245-05115 2245-04‘li5 2245-0516 2245-0108
2045-0(120 22

ojO |4,c-ORl (7 2046-0147 2245-0618

2045-0519 2245-04'19 2245-0620 2245-0)104
160

(44)
2245-0106 20

222245-05211 2245-01211 2245-0622

2246-0523
2245-01525

2245-04*23 2245-0524 224/5-ОГ2®

2245-0405 2245-0626 2245-01)30
ISO

16
20

2245-10607 2045-01127 2045-0628 2245-0134

9 i9 i4 i5 2045-01*29 2245-0530 2245-0(136 25

9)245-0531 2045-0101 2045-0632 2245-01*3®
200

1®

2245-‘0l33l3
2245-0535

2245-0103 2246-*0534 2245-01142 20

2245-01105 2246-0336 2245-0144 25

2045-06*37 224*5-0107 2245-0538 2245-0146
224

(22)
28

2)245-0)539 204i5-iO1'39 2245-0540 2245-0148

2245-‘0541
2045-0543
2l2'4'5-054l5

2040-!OI1i41i 2245-0540 2045-0162 32

2245-01(43 2245-0544 2245-0П 54
230

22
28

2245-0145 2245-0546 2*245-0166

2245-0547 2246-0147 2245-0648 20415-01*58 32

2246-065C 2245-0162
315

25
2045-0549 2245-01*49

2245-0)552 224*5-0164 32
2045-(O051 2245-016(1
2245-0553 2245-0П 53 2045-065' 2245-0166 36

Пр и ме ч а н и е - .  Размеры, заключенные в сковки, применять не рекомен
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Т а б л и ц а  1

d h
Гу

не
более

Поз. 1 
Корпус 
Кол. 1

Поз. 2 
Нож

по ГОСТ 6214—78
КОЛ. 2

числи
ножей

Z праворежущих
фрез

леворежущих
фрез правый левый

ММ
Обозначение

2-7

312

40

50

2

4
2

4

2

4

2
4
С

4

8

22‘45-OeOtli/OOll 2245-0502/001 2020-0131 2320-0162

5
-2245-01503/001 2245-05014/001 2020-01155 ,2020-0156
0245-О5О5/ОО!! 2245-0306/001

4 21245-01507/001 2245-0508/001 20120-01Ш1 2020-01162

5
22i4l5-0l50Q'/0Oli 2245-0310/0101' 0000*0165 20120-0166

(2045-0311/ОШ 2245-0512/001 2020-0021 2000-0022

4

10

(2245-05113/001 12245-0514/001 2020-0104' 2020-0162

5

2245-051-5/001 2245-03116/001 2020-00121 2003-0002
2245-01517/0011 2245-ОЭШ/0О1

2245-0510/001 -2245-0320/001 2020-0163 2020-0164

2245-OI32I1/OOL 2245-0522/001 00201-00211 2020-0020
2245-0Ш31/Ш1 2245-CI524-/O01

4'2

2245-0525/001 2245-0326/001 120)20и 0 1 6 7 20120-0168

2245-0527/OOili -2245-01328/001 2020-0021 2000-0022

8 2245-01526/001 2245-0530/001 2020-0023 2020М0024
О

2

5

5
2245-'015Э1/001 2245-0532/001 2000-0167 2020-0168

2245-0533/001 2245-01534/001 2020-0001 (2OI2O-OO02

2246-05315'/Ш1; ,2045-OS36i/OOl 2020-0023 00001-0024
10
5

И4

2245-0537/01011 '2245-0538/001 2020-00(21 2020-0022 __

2245-0539/001 3245-0540I/001 00120-0169 2020-0170

7

5

7
5

7

10 2245-05411/001 2246wCt54/2i/0Ol 2020-0(171 2000-0172

5 2245-0543-/00 i '20Ф5-О544/ЮШ 2020-0021 2020-0022__
I - —  1 —"

1 0.019ЛjQilifiiQ 2020-0170

10

■1
4(6 -2î 4i5-,0i546,/0i0»i' 1 .ГЛ.ГЛ14.ГГ Л.С/liC /rvOilZ^-X,U‘ U'U'-rUi/ WV *

'224-5-0547/000 2245^0548/0011 2020-0171 20120-0117(2

20

2245-0549/00)1 2245-0650/0(01- 2020-0023 2020-0004

21245-051511/001 2246-0552/0011 0000-01711 2020-01(72

]22*45-0&53/0011 2245-01354/001 (2020-0173 2000-0174

дуется.
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с  8 ГОСТ 16229— 81

4. Размеры шпоночного паза — :по ГОС'Т 9472 83.

1- й Т к Т о в Т Ж  Фрезы для иепол-
„ е н и я ^  марРку сТтаЛИ „ товарный знак предприятия-изготовителя.

7. (Исключен, Изм. № 1). 1 0 7 1 7 7

!• t j z z z i c , ' : « * ■ > —  ■
рекомендуемом приложении.
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ГОСТ 16229— 81 С. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ ФРЕЗ
1,0 /

V ( V)
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С. 12 ГОСТ 16229— 81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 N9 2268

2. Срок проверки —  1996 г.
Периодичность проверки —  10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16229— 70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

5. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением №  1, утвержден­
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3— 88]

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 2068—7.1 
ГОСТ 9472-83 
ОСТ 2 И64— 1— 88 
ТУ 2.035.0224638.11156—88

5
4
8
2

70ГОСТ 16229-81

http://files.stroyinf.ru/Index/396/39653.htm

