
УДК 621.753.3:004.354 Груши Г28

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИЕРЫ ПАЗОВЫЕ ДЛЯ РАЗМЕРОВ 
СВЫШЕ 3 ДО 18 ММ

Конструкция и размеры

Splined gauges for dimensions over 3  to 18 mm. 
Design and dimensions

ГОСТ
2 4 9 6 8 - 8 1 *

OKU 39 3100

Постановлением Государственного комитете СССР по стандартам от 2* сен­
тября 1W1 г. М* 4412 срок аеедення установлен

с 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на поэлементные ка­
либры для контроля шлицевых пазов втулок по ГОСТ 1139—80.

2. Основные размеры калибров должны соответствовать ука-' 
занным на чертеже и в табл. 1.
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П р и м е ч а н и е .  Допускается не изготовлять отверстия диаметром 2—3 мм;

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание (ию.хь 1986 г.) с Изменением М  1. 
утвержденным в марте 1985 г. (ИУС 5—S5).
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Стр. 2 ГОСТ 24М 8-81

Т а б л и ц а  1
мм

Обоенечеияе Приме­
няемость Ьл  НОНИН- /. 1 <■ А, Месса, кг

8154-0253 3.5

60 16 10 0 ,3 . 0.02815-1—0203 4.0

8154—0204 5.0

8154-0205 6,0
70 20 12 0 ,3 0,03

8154-0251 7.0

8154—0205 8.0

80 20 12 С,5

0,04

8 1 5 4 -  0252 9.0
0.05

8154-0207 10.0

8 1 5 4 -  0208 12.0 0.06

8154-0209 14.0

90 25 16 0,8

0,07

8154-0211 16,0 0.09

8154—0212 18,0 0.10

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  калибра 
Ьк ~ 4  мм с полем допуска D9.

Калибр 8154-0203 D9 ГОСТ 24968—81
3. Исполнительные размеры Ьк— по ГОСТ 21401—75, для по­

ля допуска ПО должны соответствовать указанным в табл. 2.
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ГОСТ 24*6»—«1 Стр. 3

НмболышА предельный размер нового кмнбра
Предельный раз­
мер миоыенкого 

калибра ПРьк  ноиии.
ПР НЕ Пред. отм .

3.5 3.5175 3,5590 3.5100

4.0 4.0175 4.0590 4,0100

5.0 5.0175 5,0590 5,0100

6.0 6.0175 6.0590 —0.0025 6.0100

7.0 7.0215 7.0720 7,0130

8.0 6.0215 8,0720 8,0130

9.0 9,0215 9.0720 9,0130

10,0 10.0215 10.0720 10,0130

12.0 12.0255 12,0875 12,0160

14.0 14.0255 14.0875 A ЛАЗА 14.0160

16.0 16.0255 16.0875
“ VjWOy

16.0160

18.0 18,0255 18,0875 18.0160

2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Технические требования — по ГОСТ 2015—84.
5. Маркировать — по ГОСТ 2015—84.
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