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ИЗДЕЛИЯ ТРИКОТАЖНЫЕ БЕЛЬЕВЫЕ

Определение сортности

Knitted underwear articles. 
Determination of grade

ГОСТ
1136-81

ОКП 8-1 1000

Срок действия до 01.07Л2 
до 01.07.92

Несоблюдение стандарта преследуется по Эдкоку

1. Настоящий стандарт распространяется на бельевые трико­
тажные изделия и устанавливает определение их сортности.

2. Изделия по внешнему виду, конструкции, прикладным мате­
риалам должны соответствовать образцу-эталону, утвержденному 
по ГОСТ 15.007—81, и требованиям, установленным нормативно- 
технической документацией.

Изделия для военнослужащих должны соответствовать образ­
цу, утвержденному в установленном порядке, и требованиям нор­
мативно-технической документации.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3. Па изделия устанавливают два сорта: 1 и 2-й.
Сорт изделия определяют в зависимости от наличия пороков 

внешнего вида полотна и производственно-швейных пороков в со­
ответствии с табл. 1 и 2.

4. Изделия просматривают на столе с лицевой стороны в рас­
правленном виде без натяжения.

Издание официально* Перепечатка воспрещена
★

Издательство стандартов, 1989
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5. В изделиях 1-го сорта допускается не более четырех различ­
ных пороков внешнего вида полотна и не более пяти (для изделий, 
предназначенных для военнослужащих, — не более четырех) про­
изводственно-швейных пороков, указанных в табл. 1 и 2 для изде­
лий 1-го сорта.

В изделиях 2-ю сорта допускается не более трех различных 
пороков внешнего вида полотна и не более пяти производственно- 
швейных пороков, указанных в табл. 1 н 2 для изделий 2-го сорта.

При наличии в изделии пороков 1 и 2-го сортов изделие отно­
сится ко 2-му сорту, при этом в обшей сложности в изделии 2-го 
сорта должно быть не более восьми пороков.

(Измененная редакция, Изм. Лв 2).
С. Сортность комплектных изделий устанавливают по изделию 

комплекта низшего сорта.
7. Рззмеры пороков определяют по наибольшему измерению. 

Измерение пороков производят линейкой или рулеткой с ценой де­
лении 1 мм.

В изделиях нз полотен, обладающих свойством к образованию 
затяжек, допускается производить измерение пороков мягким 
сантиметром.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
8. При определении сортности все части н детали изделий под­

разделяют на открытые « закрытие. На закрытых частях и дета­
лях пороки внешнего вида полотна и производственно-швейные 
пороки, предусмотренные табл. 1 и 2, не учитываются, кроме об­
рыва нити и пряжи.

9. К закрытым частям и деталям изделий относят невидимые 
во время носки:

ластовицу, внутреннюю сторону отложного воротника, карма­
нов, клапанов;

части изделий, закрытые отдельными деталями;
нижнюю часть мужских сорочек, морских фуфаек, маек, пред­

назначенных для ношения с заправкой в брюки, на расстоянии 
7а длины от низа изделия;

подкладку бюстгалтера купальных костюмов и изнаночную сто­
рону о изделиях из непросвечнваюшегося полотна, кроме затыль­
ника фуфаек;

нижнюю часть рукавов на расстоянии '/з длины рукава от ли­
нии проймы.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
10. При разногласиях в определении сортности изделий по по­

рокам «заметные» должны быть использованы эталоны на пороки 
(в полотне или изделии), утвержденные изготовителем и основны­
ми потребителями или одновременно при утверждении образца- 
эталона на продукцию.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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II, 12. (Исключены, Изм. Я* 2). 
13. (Исключен, Изм. Л1 3).



К
ол

ич
ес

тв
о 

ПЛ
И 

p*
»v

.fp
 г

ор
ок

» 
Ж

 С
ол

ов

Н
ли

м
ек

ои
лм

ие
 п

ер
ок

л 
В

ид
 п

ол
от

и»
 

В
ид

 Б
ря

нс
к 

м 
м

иг
е»

 
а 

бе
ди

т-
аи

л 
ил

лс
ии

ал
 

__
_

а 
к>

яа
ди

ш
» 

И
М

Ц
И

1-
го

 с
ор

та
 

| 
2-

го
 с

ор
та

 
1-

го
 с

ор
та

 
( 

2-
го

 с
ор

та

С . 4  ГОСГ 1136—81

<3
г
52 1 я о о

6
&

О  и; *  о
§  * ю со со

5
=  1Ж

р
£ |  о

3  5 « г  | I *
*

Л S  5  *
4» С О

=: г  у  
«  2 =  1

о
f-

£ Б *
В

S 3

Р =  s  к
Р
>•

6
в  о-

о
П  * Ю

о  ^  “  *  О
и  к  . 2  2: п  * S  S  g § « *

<и С о  
=  |  £

^ s § 3 l  e gX  2  =  у  6  = 2

i O V  

~  |
,  У  о

гг П 2  :±  С &  а Ж Ж

Я о , - 5 а  = s  и и а
х 2 I -* с. £j  Д! o' v
| ? И

I s 1 §
= V! = =
* 5 -  %

о о 2 и “
3 З а  ,£ “  с

* s
J a

m О х ^ =г

в

§
= *  

Г ?
Ы -ЖсК *  .

а
Sh

33н
J .U

я 11|  
О >. 3?

а
•X
2

•■ч
&
а*т

«  m
! а - г

Ш

-  CL.S О5 >- 2 §-  S V

н ц
о
пС
3

2  я = ^ т - I I ! Яо



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
ГОСТ 1136—81 С . 5



__
__

__
__

К
ол

ич
ес

тв
о 

ил
и 

рэ
э.

че
р 

по
ро

ка
, 

к«
 б

од
«е

Н
аи

м
ен

ов
ан

ие
 п

ор
ок

а 
В

ид
 п

ол
от

на
 

В
ид

 п
ря

ж
и 

н 
ин

те
й 

в 
бс

л»
е»

ы
с 

И
зд

ел
ия

х 
я 

ку
па

ль
ны

х 
из

де
ли

ях

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_

 
1 г

° 
<0

{,,а
 

| 
2 ,

0 
со

рт
* 

1-г
о 

со
рт

а 
I 

8-
го

 со
рт

а

С . 6 ГОСТ 1136—81

п  -< - «Iо

Г3
о о. о U

оэ CI со ю 50 >В

§ 5
£ §

Ю *4 М 2
2

О

S s “ s ^ * i S ? , £ .

e& I-S f-is li® о *  2 l S о д
*  g § ° l 3 | M  
l i ; s g * 2 i § | i

g S “ . x 3 a r a * C“ »50K'< 2а  ч  я  =  <j и  ж s  g  с . *

= s
- §« »
* r=
С о: «  о

8S
6
§

Я
С

и«ои
§XСкв

39X
т

§ £ ь

о и: СП s

* х
* й
СВ =

<3

.LЦ |
« я,2

* * 8  
« § £ « J j 3  3 В 3 о £ о « .
«  о  о  Е
о  *  = t  
с « *  2

* — *со =  *  5 «* о %S 5

а  г
£



К
ол

ич
ес

тв
о 

ил
и 

ра
зм

ер
 п

ор
ок

а.

ГОСТ «1М—«1 С. 7

9>>

12
2

* о.°-5 1Л X у
| - а

5 g |
С ►.

4 - 5

=1

о
£  о *  о  е  g o

0  2 S
a s

§ I |

к к £>>»
<У
3
я к 1

к
У

= 1
1«  
= !

*
н = 8

чо*< » 
6 2

а «
og
* 8

I «g
* S

м
CI
е*
X
о

1

х х X с X X >.
Б

п

1>4в
« I I

2

Д
оп

ус
ка

­
ет

ся То
 ж

е 

1,
5

о
С я

х 5 S ®.

Н О

о  e i «
2  1 | 1  О j  о

с  С

О
«1
Ь*

0 Ш

о
со

Cl>*
С

О У >ч >* 
С С

<У
§ о

= 2 &
§ 5

* в

ЯЮ V s
=  S x S  

2 3

s  з
ь  с-

О С
- g o
S  а-«ч

- 5о ►: 
X "

X с X X

56 х  
£ 2s i

2 :
3 g | a=  а . с  о

l i s g s
с в ||*з

iс
С!г;
С

>->*
•е- 1 0

о 3  в  { " н  о j г * 5  с
з - г -

3с* g  g а 3С1
о
*

|"0а 3  е  о 
a Ч „  2=X И I P он :‘
5 2 3 г .
> в: *с*-

ей г
Г- "

■ п

Г- =  О
ьс gsa = С

3 § 2 5  
> cs «ига

« И

- а  - S § £  3$ 2 о а  о  о



К
од

ач
сс

тк
о 

ил
и 

ро
эм

'р
 п

ор
от

.
С . 8 ГОСТ 1136-81

ра
сп

ли
в 

кр
ас

ки



ГОСТ 1136-81 С . 9

П р и м е ч а н и я :
1. В изделиях и« учитываются:
святость рисунка от набивки неразрезанных ЛОЛОТСИ о изделиях без боковых 

швов;
смешение раппорта рисунка (петельных рядов при смене переплетений) по 

вертикали;
ебнтость к смешение рисунка посередине переда, сидения, бока к ластовиц при 

наличии швоз и без них в панталонах и трусах из набивных и рисуичагых по­
лотен;

следы от клупп сушильно-ширильной машины (по боку изделия);
цветные точки от красителей (а том числе загрязненные| вразброс по изде­

лию не более грех случаев (более трех случаев относят к пороку «пятна»);
зебр нс гость равномерно расположенная по петельным рядам по всему из­

делию;
складка от сгиба полотна посередине изделия;
малозаметные пороки, «с влияющие на внешний вид, указанные о подпунк­

тах | ,  6—9, |7. 18.
2 Сброшенные Петли должны быть подняты и закреплены независимо от их 

расположения на изнаночной или лицевой стороне в изделиях из хулирною по­
лотна.

Порок «поднятые петля с за креплением», расположенный на изнаночной сто­
роне изделия и нс видимый с лицевой стороны нс учитывается.

3. Штопку производят крючком или иглой, восстанавливая петельную структу­
ру иол рисунок или переплетение полотна с последующим закреплением петель, 
или аккуратно зашивают иглой в изделиях из всргелочцых полон и.

При Невозможности восстановления петельной структуры иглой или крючком 
под рисунок или переплетение допускается аккуратная зашивка иглой в изделиях 
2-го сота на кулириом одинарном пологие размером но более 0.6 см.

4. В изделиях не допускаются.
черные, чернильные, красильные а ржавые пятна.
полное отсутствие ворса (ненроворсикка) на футерованном полотне;
проколы от нм сушильно-ширнлыюй машины
б. Сортность полотна в купонах н деталях определяют по порокам, отнесен­

ным к одному изделию.
6. В изделиях из всех видов полотен, кроме полотен с ярко выраженным по­

перечным рисунком в полоску или клетку, определяется перекос в соответствии 
с нормативно-технической документацией на полотно.

7. Допускается различная плотность вязания и деталях одною изделия в со­
ответствии с нормативно-технической документацией на трикотажные полотна.

(Измененная редакции, Иэм. М I, 2).
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Т а б л и ц а  2

Нламеаояание uim-Buo ,Tpc«:ao.vracstieiTO оорохи
Размер порока, см. 
нс боле*, о наделам

1-го сорта 2 го сорта

1. Разная длина:
длинных рукавов, боковых швов, плечевых шооп 
(сгибов), пройм (в изделиях без рукавов), сто­
рон парных деталей (кокетка комбинаций, верх- 
няя часть купальных костюмов)

1.0 1.5 (для 
длинных ру­
кавов— 2,0)

коротких рукавов, концов воротника, напульсни­
ков, манжет

2. Разная ширина:

0.5 1.0

рукавов, ножек (у низа ластовиц) 1.0 1Л
напульсников, манжет 

3. Несимметричность:
0.5 1.0

вытачек, складок и рельефов сторон изделия, 
бретелей

1.0 1.5

перекос воротника, отклонение планки к перед­
него разреза от средней линяв изделия, разнос 
расстояние между петлями

4. Отклонение строчки от конструктивной линии:

0,5 1.0

при подшивке верха и низа изделия, вшивка ре­
зиновой тесьмы

0,5 1.0

при отстрачивании воротника (горловины), план­
ки, борта и других деталей

5. Несовпадение полос рисунка заметное:

0.3 0.5

шов спяикн. полки 11с допус­
кается

Допуска­
ется

прочие детали 
6. Смешение:

Не учи ывается

кружев, манжет, боек, канта при стачивании 
продольных швов в месте их соединения с по­
лотном

0,5 1.0

при высоте зубца кружева свыше 1,0 си 
7. Несовпадение соединительных швов:

1.0 1.5

при втачивании рукавов, манжет, напульсников, 
оборки хружев, со шаговому шву

1.0 I.S

П р и м е ч а н и я :
I. Порок «явная прорубка* определяют по ГОСТ 26006- 83
2 Перекос порот ник а измеряют от плечевых швов сложенного изделия до 

края воротника.
3. В изделиях при полном совпадении начала и конца плоского шва порок 

«заход» нс учитывается
В изделиях ]-го и 2-го сортов не учитывается несовпадение начала и конца 

плоскою шве до 0.5 см (прв условии соблюдения требований ГОСТ 10399—87).
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4. В изделиях не учитываются при подсчете общего количества пороков:
пороки, перечисленные в пунктах 1—7 размером до 0.5 см включительно;
прохвати на лицевой стороне при подшивке изделий на машине двухниточ­

ного краеобметочного шва до 0.3 см;
нарушение структуры шва с сохранением целостности нити (один случай в 

Одном шве).
5. При несоответствии цвета швейных ниток и прикладных материалов, пре­

дусмотренных утвержденным образцом-эталоном, конфекционной каргой и тех­
нической документацией на изделие, изделие откосят ко 2-му сорту.

В изделиях 1-го сорта светлых томов допускается производить пошив белы­
ми нитками и нитями, кроме строчек, видимых с лицевой стороны (пришив кру­
жев, аппликаций, камга, отделочных строчек и других).

6. В изделиях не допускаются:
прорубка;
образование складки швом;
нсзахвдт шва;
перекос шва от края сложенного изделия размером более 2,0 см (измерение 

производят ко низу изделия).
(Измененная редакция. Изм. Л  I ,  2 ).
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