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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Деревообрабатывающее оборудование 

СТАНКИ КАЛИБРОВАЛЬНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЕ 
Основные параметры

Woodworking equipment 
Surface planers and thicknesses.

Basic parameters

OKI! 38 3I30

ГОСТ
25507-82

(СТ СЭВ 2159—80]

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от I I  ноя­
бря 1981 г. Nt 4283 срок яеедения установлен

с 01.01.83

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на калибровально­
шлифовальные станки, предназначенные для двухстороннего ка­
либрования н шлифования древесностружечных плит и заготовок 
мебельных щитов из древесностружечных длит.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2159—80.
2. Основные параметры станков должны соответствовать ука­

занным на чертеже н в таблице.

Пр к ме ч а н в е .  Чертеж не определяет конструкцию

Издание официально* Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 1983-



Стр. 2 ГОСТ 25507—82

Р а з м е р ы  в мм
Значения параметров стейков

Наимсноваяне основных параметров ал обработки веготоаох]аде обработки аревео
мебельных шнтов исхтр)г»«чиых пант

Наибольшая ширина обрабатывае­
мой заготовки В 900; 1250 19СО
Наименьшая длина обрабатывае­
мой заготовки, не более 500 1500
Толщина обрабатываемой заготов­
ки Н:

50наибольшая, не менее 50
наименьшая, нс более 5 10

Скорость подачи, м/мин:
2* 40наибольшая, нс меисс

наименьшая, не более б 6

3. Высота от основания станка до рабочей поверхности стола 
станков для обработки заготовок мебельных щитов не должна 
превышать 900 мм, станков для обработки древесностружечных 
плит — 1400 мм.

Редактор А. Л. Владимиров 
Технический редактор А. Г. Каширин 

Корректор А. Г. Старосгин
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Группа Г52
Изменение Л» I ГОСТ 25507—32 Деревообрабатывающее оборудование Стан­
ки калибровальио шлифовальные. Основные параметры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 25-10.83 
Л  5119 срок введения установлен

с 01.03.84

Пункт 2. Таблица. Графу «Значение параметров станков для обработки дре­
весностружечных плит» для параметра «Скорость подачи, u/ини, наибольшая, 
не менее» дополнить значением: (24)*;

(Продолжение см. стр. 198) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25507—8*'
таблицу дополнить сноской: «♦ Размер, указанный а скобках, применять 1 января 1986 г »_! у
Пункт 3 изложить в новой редакции: «3. Высота от основания станка до 

рабочей поверхности стола станка не должна превышать MC0 мм»
(ИУС .V» 2 1984 г.)
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ГОСТ 25507-82
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