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Система показателей качества продукции
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Настоящий стандарт распространяется на группы однородной 
продукции промышленной трубопроводной арматуры (далее — ар­
матура) — задвижки, вентили, клапаны, краны, затворы и другие 
виды и устанавливает номенклатуру основных показателей качест­
ва.

1. НОМЕНКЛАТУРА ОСНОВНЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА АРМАТУРЫ

казателей качества приведены в табл. 1 .
Таблица I

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование характеризуе­
мого свойства

1 . П о к а з а т е л и  н а з н а ч е н и я
1.1. Давление условное или ра­

бочее. МПа (кгс/см2, мм рг. ст.)
Р, ИЛИ Pv Физическое состояние ра­

бочей среды
1.2. Температура рабочей среды,

sc
1.3. Мощность электромагнита.

1 Го же

Энергоемкость
В г

То же1 4 . Мощность электродвигателя. р «
кВт Гидравлическое совершен­

ство формы проточной час­
ти

1.5. Условная пропускная спо­
собность, м3/ч

Ал у

Издание официальное Перепечатка воспрещен»

Переиздание. Сентябрь 1985 г.
©  Издательство стандартов, 1986
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя

качества
И a live нова вне характеризуе­

мого свойства

1.6. Относительная протечка в 
затворе, % от К\у

— Герметичность

1.7. Пропуск среды в затворе. 
см3/мин (дм3/мин)

— То же

1.8 Коэффициент расхода а Гидравлическое совершен­
ство формы проточной ча­
сти

1 9. Условный проход, мм D, 11оминальный внутренний, 
диаметр пр нсоедннясмого 
трубопровода

2. П о к а з а

2.1. П ок а з а т е л п  б е з о т ­
к а з н о с т и

гели н а д е ж и о с т и

2.1.1. Наработка на отказ, цикл 
(ч)

2.2. П о к а з а т е л и  д о л г о ­
в е ч н о с т и

То Безотказность

2.2.1. Средний ресурс до капи­
тального ремонта*’ (списания), 
цикл (ч)

Т р.ер.к!.(сп) Долговечность

2.2.2. Установленный ресурс до 
капитального ремонта (списания), 
цикл (ч)

Т р.уст.кл (СИ) То же

2 2.3. Средний срок службы до 
капитального ремонта (списания), 
лет

7*c.i.cp.Kn{cn) »

2.2,4. Установленный срок 
службы до капитального ремонта 
(списания), лет

7*СЛ.уСТ.КП(СП) »

3. П о к а з а т е л и  т е х н о л о г и ч н о с т и

3.1. Масса, кг м  » Материалоемкость

Остальные показатели качества арматуры в зависимости от 
конструкции и характера применения — по нормативно-техничес­
кой документации.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА АРМАТУРЫ

2.1. Применяемость показателен качества в зависимости от ви­
да арматуры приведена в табл. 2.
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Т j и .1 н и а 2
Вид арматуры

Наименование показателей качества .
запорная обратная регули­

рующая
предохра­
нительная

Давление условное или рабочее — +
Л-Температура рабочей среды +

ь
+

Условная пропускная способность
Относительная протечка в затворе - -
Пропуск среды в затворе -f +
Коэффициент расхода -f.
Условный проход __ —

Наработка на отказ __ ч-
Средний ресурс до капитального ре*

монта (списания)
Установленный ресурс до капитально* - ± =

го ремонта (списания)
Средний срок службы до капитально* ~ . -

го ремонта (списания)
Установленный срок службы до капп- — -

тального ремонта (списания) вЛя —* Ля

П р и м е ч а н и е .  Знак « + » означает применяемость, знак «—» непрнменяс- 
мосгь, знак «±» ограниченную применяемость показателей качества.

2.2. Показатели «мощность электромагнита», «мощность элект­
родвигателя» и «масса» допускается устанавливать в технических 
условиях на конкретный тип арматуры.
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Изменение № 1 ГОСТ 4.114—84 Система показателей качества продукции. Ар­
матура промышленная трубопроводная. Номенклатура основных показателей
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 05.02.87 № 187

Дата введения 01.07.87

Пункт 1.1. Таблицу 1 дополнить показателем — 2.1.2:

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование характеризуемого 
свойства

2.1.2.
казная

Установленная безот- 
наработка, цикл (ч)

Гу Безотказность

Пункт 2.1. Таблица 2. Заменить наименование: «Вид арматуры» на «При­
меняемость показателя по видам арматуры»;

после показателя «Наработка на отказ» дополнить показателем качества и 
соответствующими обозначениями:

Наименование показателя 
качества

Вид арматуры

запорная обратная регулирующая предох, •- 
ннтельваа

Установленная безот­
казная наработка ± ± ± ■±

Раздел 2 дополнить пунктом — 2.3: «2.3. Применяемость показателей ка­
чества арматуры, используемых при разработке государственных стандартов, 
технических заданий ТЗ, технических условий и карт технического уровня при­
ведена в табл. 3.



(Продолжение изменения к ГОСТ 4.114— 84]
Т а б л и ц *  S

Номер по­
казателя по 

табл. 1

Применяемость пояааатеда в НТД

стандарт микроме ГОСТ ТЗ ТУ КУ

1.1 4- + 4- 4-
1.2 4- 4- + -и
1.3* 4- 4- +
1.4 — — . 4- 4-
1.5 ± 4* тЛт

1.6 ± ± ± 4-

1.7 ± ± ± г:
1.8** + 4* 4- 4.
1.9 4- 4- 4- 4-
2.1.1 4- ± -i-
2.1.2 ± ± ± 4;
2.2.1 ± ■* ■

2.2.2 ± ± ±
2.2.3 ± 4; ± ;±
2.2.4 ± ± ± -А-

3,1 ± + 4- 4-

• Для арматуры о электромагнитным приводом.
•* Для предохранительной арматуры.

Примечание. Знак « 4* »  означает применяемость, знак «—» неприменяемость, 
знак «±» ограниченную применяемость показателей качества.

(ИУС № 5 1987 г.)
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